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stay connected

Murrelektronik a murrplastik
uzaviraji strategické partnerstvi!

Murrelektronik, specialista na decentralizovanou automatizacni techniku,
a murrplastik, prikopnik v oblasti inteligentniho kabelového managementu,
se dohodli na strategickém partnerstvi, jehoZ cilem je optimalné splnit
individualni poZadavky svych partner( v oblasti automatiza¢niho prdmysilu.

murrplastik '

Simply Smart Systems

Co ziskate
diky naSemu spojeni?

» Siroké mozZnosti vyb&ru konektorové techniky a ochrany kabelového vedeni
« Pomoc pfi realizaci vasich individualnich projektd kabelového managementu
* Dokonalé feseni pro vase projekty napfi¢ pramyslovymi obory

* Objednavky a dodavky z jednoho zdroje
* Individualni ceny

DalSi informace na
www.murrelektronik.cz
nebo na info@murrelektronik.cz
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TRENDY

Trend v ucelené nabidce Feseni znacky HIWIN

HIWIN kombinuje standardni katalogové
produkty v originalni zakaznicka feSeni
pro vyhodny pomér cena/vykon.

Spole¢nost HIWIN dokon¢i-
la a dodala origindlni dvouosy
manipuldtor pro automatizova-
ny presun rozlozenych kartono-
vych krabic za vyuZziti gripperu

"W-"I -

nokolejnicovy modul s ozube-
nym femenem HD3 a ve svislé
ose pak standardni dvoukolej-
nicovy modul HIWIN HT200B.
Cely koncept byl stavén na zakla-

Originalni dvouosy manipulator HIWIN pro automatizovany presun rozloze-

nych kartonovych krabic

pro sloZeni a slepeni produkto-
vého obalu. Jedna se o typickou
ukazku aktualnich trendf v uce-
lené nabidce feSent, kdy se kombi-
nuji standardizované katalogové
produkty pro individualni feSeni
podle pozadavk zakaznika.
Manipulatorsptidorysem3x2 m
a pracovnim zdvihem 2 500 mm
v ose X al800 mm v ose Z dosa-
huje maximalni rychlosti 2,2 m/s
a maximalniho zrychleni 5 m/s2
PoZadované zatiZeni ¢ini 30 kg
600 mm. ReSeni vyuziva v podél-
né ose X standardni dvojity jed-

dé pozadavkl zdkaznika, které
standardni katalogizovanad feSeni
nespliiyji. Vysledny manipulator
ale jednotlivé katalogové produk-
ty originalné vyuziva. Pfidanou
hodnotou HIWINU je navrh celé-
ho systému vcetné dopliujicich
mechanickych dild pro jeho slo-
Zeni, komplexni ndvrh paramet-
1l v rdmci rozboru poZadovaného
pracovniho cyklu stroje, osazeni
energetickymi fetézy podle spe-
cifikované ndaplné zakaznikem
ana zaver dodavka vcetné konzo-
le (ramena) pro vyloZeni a uchy-
ceni gripperu.

.Manipuldtor je typickym pfi-
kladem moZnosti nabizenych
feSeni HIWIN, kde vyuZiti kom-
binace origindlniho feSeni se
standardnimi produkty, v tom-
to pfipadé to jsou standardni osy
HIWIN, ptfinasi vyhodny pomér
cena/vykon. V pfipadé celého
manipulatoru 8lo o nalezeni feSe-
ni, které splni podminky zadani,
vCetné navrzeni inosnosti systé-
mu v navaznosti na dynamiku,”
komentuje Jan Chrast, projekto-
vy inZenyr spolec¢nosti, a dodava:
.Navic jako dodavatel celého sys-
tému zakaznikovi poskytujeme
zaruku, véetné servisu a dostup-
nosti nahradnich dila, které
musime drZet. Dale zakaznik(im

energofetézl a konstrukci pfi-
davné konzoly véetné vSech pfi-
davnych vypoctl z hlediska kon-
troly ilnosnosti a Zivotnosti.”
Dals$im feSenim kombinujicim
standardni katalogové produkty
je pravé dokonc¢ena mechanicka
¢ast tfiosého manipulatoru, ktery
je kompletné ptfipraven pro insta-
laci servomotorti. Manipulator
vyuziva standardizované osy
fady KK s kuli¢kovym Sroubem.
Technické feSeni kombinuje
spodni osu KK86 (490mm zdvih)
s podpurnym vedenim fady CG,
portalem KK60 (400mm zdvih)
a Z-osou KK50 (60mm zdvih).
Pouzité linearni osy s kuli¢ko-
vym Sroubem fady KK maji nos-

Mechanicka ¢ast tfiosého manipulatoru HIWIN

Setfime konstrukéni ¢as. Uko-
lem naSich zakaznika je kvalitni
zadani, definice parametra a zby-
tek je uz na nas. Koncepce, kterou
piedkladame ke schvdleni, obsa-
huje velké mnozstvi detailq, kte-
ré by zakaznik stejné musel fesit.
Jde napfiklad o orientaci a umis-
téni pohond, navrh a umisténi

ny ocelovy profil, ktery zajistuje
vysokou tuhost a pfesnost. Inte-
grace matice kuli¢kového Srou-
bu do linedrniho voziku téch-
to os pak pfinasi bezkonkurenc-
né malé a kompaktni zastavbové
TOZMETYy.

www.hiwin.cz
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AUTONOMNI TRANSPORTNI SYSTEMY

KOMERCNI PREZENTACE

Vice pohybu do intralogistiky

pomoci autonomniho transportniho systému ActiveShuttle

Pro vyrobnifirmy je efektivni, spolehliva a bezpecna
intralogistika klicovym faktorem pro zvyseni efektivity.

Zrychleni a automatizace proce-
stt dopomdhd dosaZeni §tihlé vyro-
by. Autonomni transportni systém
ActiveShuttle umoZiuje zvysit pro-
duktivitu intralogistiky. Jeho imple-
mentace do stavajici infrastruktury
je velice snadnd a nenaru$uje béz-
ny provoz stavajiciho nastaveni.
Ma intuitivni ovladani, je komplet-
né propojen a bezpe¢ny pro pouZiti
slidmi.

ActiveShuttle automatizuje a stan-
dardizuje dodavku materidlu.
Umoziuje pfepravu vozika nalo-
Zenych pfepravkami (KLT — Klein-
ladungstrdger — maly nosi¢ nakla-
du) maximalné flexibilnim a bez-
pecnym zplisobem. Disponuje soft-
warem ActiveShuttle Management
System (AMS), ktery umoziuje
vysoce flexibilni fizeni objednéavek.
Ty lze zadavat ru¢né nebo automa-
ticky prostfednictvim externich
systémd.

VSTRIC BUDOUCNOSTI
SAUTOMATIZACI
A STANDARDIZACI

ActiveShuttle zajistuje ekonomic-
ky a optimalizovany tok materia-
lu a zbozi v logistickém a vyrobnim
sektoru. Lze jej pouzit v riiznych
pramyslovych odvétvich, jako je

www.technickytydenik.cz

automobilovy priimysl véetné jeho
dodavatelskéhofetézce, elektrotech-
nicky pramysl nebo v jakychkoliv
jinych odvétvich s intralogistickymi

aplikacemi. Stale vice individualizo-
vanych produktd, vétsi rozmanitost
komponentt, kolisajici vyrobni tida-
je — konkuren¢ni tlak v intralogisti-
ce se zvySuje. Autonomni transport-
ni systémy — jako je ActiveShuttle
— ptinaseji potiebnou flexibilitu
a transparentnost a poskytuji odpo-
védi na otazky Intralogistiky 4.0.
Software AMS je srdcem celého
systému a centralizuje fizeni celé-
ho vozového parku ActiveShuttle.
Ridici software zobrazuje aktual-

ni stav vozového parku, pfifazuje
nevytizené piepravni objednavky
dostupnym vozidlim a umoziiuje
uzivateli ovladat a flexibilné konfi-
gurovat logistické scéndfe béhem
vyrobniho procesu. Vysledkem
je vysoce flexibilni systém fizeni
objednavek, ktery umozriuje zada-

vani objednavek ru¢né nebo jejich
automatické nahravani ze systému
tietich stran.

MENE SKLADOVYCH
ZASOB A NIZSi POZADAVKY
NA SKLADOVANI

Flexibilni dodavky materia-
Iu podle pozadavkil a efektivni

sprava objednavek, neboli taxi
misto autobusu: transportni sys-
tém bez fidice ActiveShuttle pie-
souva voziky, které jsou naloze-
ny pfepravkami (KLT), samostat-
né a rychle z bodu A do bodu B,
napiiklad ze skladu zboZzi pfimo
na misto pouZiti. Lze tak optima-
lizovat logistické procesy, zmen-
§it potfebny prostor a sniZit zaso-
bu materidlu s cilem zkratit proces-
nidobu.

KOMPAKTNI, OBRATNY,
SNADNO INTEGROVATELNY

Vozik v rdmci systému uveze
260 kg, pohybuje se rychlosti az
1 m/s, automaticky naklad nalo-
ZiivyloZi a je zcela bezpe¢ny, tedy
urceny i pro spole¢ny provoz s lid-
mi. Diky svymkompaktnimrozmé-
ram (d x § x h: 1015 x 405 x 731 mm)
se obratné pohybuje i v omeze-
ném prostoru. Velmi snadno se
implementuje do stavajici vyrob-
ni infrastruktury. Lze s nim reali-
zovat Sirokou §kalu transportnich
koncepti: od cyklickych transpor-
tll po dodavky materidlu fizené
spotfebou.

At jiz disponujete jednim vozi-
kem, nebo celou flotilou voziki,
vSe spolehlivé fidi software Active-
Shuttle Management System.

Petr Zalud, MontaZni technika Bosch Rexroth
montazni.technika@boschrexroth.cz



€lesa+-Ganter
Hygienicky Design

Normované dily urCené specialné pro oblasti
vyzadujici zvySenou péci o Cistotu a hygienu

Maximalni hygiena je zékladnim pozadavkem nejen tam,
kde se vyrabi potraviny. Vyrobky Hygienického designu Ize

pouzit i ve zvlasté agresivnim prostfedi. Nejnovéji v naSem
sortimentu hygienického designu muizete nalézt:
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ELESA+GANTER je spole¢ny podnik s celosvétovou plisobnostf, ktery vznikl se zamérem nabizet nejsirsi sortiment normovanych dilti uréenych DES'GN ED
pro strojirenstvi. Charakteristickym rysem znacky ELESA+GANTER je vynikajici kvalita, spolehlivé produkty, dokonald funkce a jedinecny design. FOR ENGl N EERI NG

elesa-ganter.cz

FANUC

THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

Jeden dodavatel,
nekonecné moznosti.

Prdmyslové roboty, CNC Kompletné navrzeno
stroje a CNC ridici systémy a vyrobeno v Japonsku

FANUC je, diky tfem zakladnim skupinam produktd, jedinou spole¢nosti v tomto sektoru, ktera interné vyviji a vyrabi véechny hlavni komponenty.
Kazdy detail hardwaru i softwaru prochazi fadou kontrolnich a optimalizacnich procesd. Vysledkem je vynikajici funkéni spolehlivost a davéra

spokojenych zakaznikl na celém svété. WWW.FANUC.CZ
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KYBERNETICKA BEZPECNOST

Viyrobni podniky celi rtistu poctu kyberdtoku,
mohou se vSak ticinne branit

Vyrobni a primyslové firmy se v souvislosti s automatizaci, digitalizaci aPriimyslem 4.0
stavaji cim dal castéjsimi cili kybernetickych utoku. Podniky tak musi byt .0 krok” napfed.

Podle nedavného prizkumu spole¢nosti Netwrix bylo za posled-
nich 12 mésict teréem kybernetickych atokt 64 % vyrobnich firem.
Tento trend je zaroven podpofen zji§ténimi, Ze firmy z vyrobniho
sektoru Celi nejvétsimu poctu utokd na cloudovou infrastrukturu
ve srovndni s jinymi odvétvimi.
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Odhadované financni Skody v disledku kybernetickych hrozeb Zdroj: Netwrix

VZESTUP KYBERNETICKYCH HROZEB

Mezi nejcastéjsi typy utokd, se kterymi se vyrobni podniky
potykaji, patfi:

I phishing (85 % firem)

[typ kybernetického titoku pomoci technik socidlniho inZenyr-

stvi, kdy se titocnik snaZi ziskat diivérna data obéti nebo spus-

tit na zarizeni obéti Skodlivy kéd, nejcastéji pomoci podvodného

e-mailu, chatu ¢i socidlnich siti s Zddosti o informace — pozn. red.],
I zneuziti uzivatelskych Gc¢tt (45 % firem),
I kradez dat hackery (25 % firem).

Cloudova infrastruktura vyrobnich firem se stdva lakavym ter-

¢em Gtoc¢nikd, pfedevsim kvili jejimu intenzivnimu vyuZzivani pro
podporu dodavatelskych fetézci v redlném case.

SPECIFIKA VYROBN{HO SEKTORU

Sprava kyberbezpecnosti v prostfedi priimyslovych a vyrobnich
firem se lisi od jinych odvétvi ve dvou klicovych ohledech:

I Je ¢asto pouzivana starsi infrastruktura, kterd mize byt zrani-
telna a obtizné aktualizovatelna.

www.technickytydenik.cz

I Automatizace a digitalizace vyrobnich procesli znamenaji,
Ze utok na kybernetickou bezpec¢nost miZe mit vazné fyzické
dopady, jako je pferuseni vyrobniho procesu nebo poskozeni
zafizeni.

Jednim konkrétnim pfikladem kybernetického itoku na vyrob-
niho giganta je Toyota, ktera musela do¢asné zastavit produkci
ve 14 zavodech v Japonsku kvtli ,systémovému selhani” u dodava-
tele Kojima Industries. A o rok pozdéji musela odstavit pocitacové
systémy v Evropé a v Africe po Gitoku ransomwaru.

JE MOZNE SE BRANIT

,Typicky scéndf utoku zacind zcizenim pfihlasovacich idaja
nebo nasazenim malwaru prostfednictvim infikovaného e-mailu.
Je tedy zasadni, aby vyrobni podniky mély pfipravenu jasnou stra-
tegii reakce na potencidlni Gitoky, ktera je pravidelné aktualizovana
a se kterou jsou seznameni vSichni zaméstnanci,” popisuje situa-
ci Filip Budnik, investi¢ni feditel skupiny Thein Industry, ktera se
v ramci skupiny Thein intenzivné vénuje inovacim a digitalizaci
tradi¢nich ¢eskych podnikt v odvétvi primyslu a dopravy.

Aby se vyrobni a pramyslové firmy spravné chranily pfed kyber-
netickymi hrozbami, je nezbytné investovat do modernich bez-
pec¢nostnich feSeni, véetné firewallli, antivirovych programi

10,5 bilionu dolart

Prlizkum provedeny spolecnosti Cybersecurity Ventures
odhaduije, ze celosvétove vydaje na kybernetickou bezpecnost
dosahnou do roku 2025 vice nez 10,5 bilionu dolart,

coz reflektuje rostouct uznani dlilezitosti ochrany pred
kybernetickymi hrozbami.

a nastroju pro detekci hrozeb (EDR). Déle je diilezité pravidel-
né aktualizovat software a v€as reagovat na nové bezpecnostni
zranitelnosti.

Uzce s tim souvisi také bliZici se implementace nové evropské
smérnice NIS2, ktera bude mit vyznamny dopad na vyrobni a pri-
myslové firmy v oblasti kybernetické bezpec¢nosti. Jednim z kli-



¢ovych pozadavkil této smérnice je stanoveni rozsahu fizeni
kybernetické bezpecnosti, zavedeni bezpe¢nostnich opatfeni,
ale také povinnost §kolit zaméstnance a management v oblas-
ti kyberbezpec¢nosti. Vyrobni firmy budou muset zaroven
zavést mechanismy pro reporting udalosti, coZ povede k lep-
§imu povédomi o aktudlnich hrozbach a mozZnostem jejich
feSeni.
.Vzhledemkneustdleserozvijejicimkybernetickymhrozbam
je dlilezité, aby vyrobni podniky nezistavaly pozadu v oblas-
ti kybernetické bezpec¢nosti. Investice do prevence a reakce
na kybernetické Gtoky jsou nezbytné pro ochranu vyrobnich
procest, ochranu dat a udrZeni konkurenceschopnosti v rdm-
ci Primyslu 4.0.," klade diiraz na zabezpeceni Irena Hyskova,

iastni zaméstnanci | 55 %
externi aktéfi, jakojsou hackeri [ RGN 55 %
dodavatelé a partnefi 0
s legitimnim pristupem _ 34%
viastni 1T persondl | 26 %
poskytovatel cloudu [l 11%

Kdo predstavuje nejvétsi riziko pro bezpecnost vasich dat? (dle nézorti a zkusenosti
respondent( prizkumu) Zdroj: Netwrix

vykonna feditelka Thein Security, kterd se v ramci skupiny
Thein zabyva vyhradné ochranou firem v kyberprostoru.

Prizkum provedeny spole¢nosti Cybersecurity Ventures
odhaduje, Ze celosvétové vydaje na kybernetickou bezpec-
nost dosahnou do roku 2025 vice neZ 10,5 bilionu dolard, coz
reflektuje rostouci uznani dalezitosti ochrany pfed kyberne-
tickymi hrozbami.

V éfe, kdy kybernetické Gtoky pfedstavuji ¢im dal vétsi hroz-
bu pro vyrobni pramysl, je zfejmé, Ze firmy musi neusta-
le zlepSovat své bezpec¢nostni protokoly a strategie. Ochrana
pfed kybernetickymi Gitoky je nejen otazkou technologické-
ho pokroku, ale také promysleného strategického planovani
avzdélavani.

.Vzhledem k rychlému vyvoji kybernetickych hrozeb je
nezbytné, aby vyrobni podniky byly o krok napted v ochrané
svych procesi, dat a konkurenceschopnosti v Priamyslu 4.0,"
uzavird Filip Budnik. /hk/

PGL-plus-P

Hand in hand for tomorrow




PRUMYSLOVA AUTOMATIZACE AROBOTIZACE  HIE

USPESNE PROJEKTY

Automatizovana bunka zamerena na svarovani

Tii soukromé spolecnosti spojily sily s Ceskym institutem informatiky, robotiky
akybernetiky (CIIRC - Czech Institute of Informatics, Robotics and Cybernetics) CVUT
abéhem tiilet spolecné vytvofily automatizovanou svaiovaci buiiku pro svafovani
riiznorodych plastovych nadrzi. Zafizeni je v plastikafském segmentu zcela unikatni,
protoze k vypoctu svaiovacich drah véetné téch koliznich vyuziva CAM data, arobota
tak neni tieba programovat ¢i slozité ucit.

Uz v roce 2020 firmy Triotec,
kterd se zabyva automatizaci
primyslové vyroby, a STP Plast,
jeZ vyrabi priimyslové plastové
nadrZe a jimky, spojily své sily,
aby naplnily poZadavky jedné
zakazky. Jejim cilem méla byt

konstrukce zafizeni, které by
dokazalo v plné automatizova-
ném rezimu svafovat portfo-
lio nadrzi vyrabénych zejména
kusové.

,Diilezitou soucasti projektu
byla také spole¢nost Alad CZ,
kterd se zabyva vyvojem fidi-
cich systému a zaroven figuro-
vala jako hlavni feSitel. Spole¢-
né jsme oslovili tenkrat i CVUT,
konkrétné Institut informati-
ky a robotiky, aby ndm poma-
hal s vyvojem robotického
opera¢niho systému,” vzpomi-
nda na zacatky Petr Stary, kon-
struktér ze spole¢nosti Triotec
s tim, Ze projekt zaujal dokonce

www.technickytydenik.cz

TA CR, skrze niZ nakonec ziskal
grantové financovani.
Spoluprice mezi ¢tvefici sub-
jektth méla dvé faze: v prvni
bylo tfeba zkonstruovat robo-
tickou bunku jako takovou, pro-
toZe doposud svafovani plasto-

a—

Cilem projektu byla konstrukce zarizeni, ktere by dokdzalo
v plné automatizovaném rezimu svafovat portfolio nadrzi
vyrabénych zejména kusove,

vych nadrzi probihalo ruc¢né.
Byl to v podstaté ten nejsilné;j-
$i motor potieby automatizace.
Svatovani tohoto typu vyrobku
je totiZ nesmirné fyzicky naroc-
né a zaroven je prace s ru¢nim
extrudérem méné efektivni, at
uz z hlediska rychlosti, nebo
presnosti.

,Proces mize trvat klidné
hodinu, extrudér vazi 12 kg
a svafeC nesmi praci prerusit,
protoZe napojeni svaru neni tak
snadné jako tfeba u MIG/MAG
svafeni kovi,” pokracuje Petr
Stary.

Vzhledem k tomu, Ze SPT
plast vyrabi nadrze kusové,



plastil nabizi i dalSi moznosti vyuiiti

bylo zaroven potieba najit zpl-
sob, jak ucit robota bez nutnosti
zameéstnavat vysoce kvalifiko-
vaného technika-robotafe.
Ridici systém z dilny Alad CZ
proto ziskal navic od technik fir-
my Triotec specialni funkci ,prv-
niho stupné” svareni, ktera je plné
dostacujici pro standardni typy
nadrzi, kde nehrozi kolize. V tom
piipadé staci jen do zafizeni
umistit pfedsvafenou vanu, zadat
na ovladacim panelu jeji rozméry
vosach X, YaZasystém si vypo-
¢ita drahy sam.
71 jsme ve druhé fazi projektu
ve spolupraci s CVUT vyvijeli
ROS, coz je roboticky operacni
systém, ktery si dokaze nacist

USPESNE PROJEKTY

CAM data, vypocitat optimal-
ni svafovaci i kolizni drahy
a informace pfedat svafovaci
burce.”

Funk¢né tedy burika pfipomi-
na tfeba CNC stroj, kdy zatize-
ni také pracuje na zakladé CAM
dat a obsluha nemusi robo-
ta a jeho pohyby programovat
rucné.

AUTOMATIZACE PRIDAVA
NA EFEKTIVITE SVAROVANI

CVUT podle Petra Starého
Triotecu poskytlo zakladni pro-
gram ROS vhodny pro fizeni
Sestiosého systému. Ale vzhle-
dem k tomu, Ze v burice pracu-
je Sestiosy robot plus tfi dal-

SLOVA AUTOMATIZACEAROBOTIZACE I

PRUMY
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USPESNE PROJEKTY

§i polohovadla, bylo tfeba ROS
upravit pro potfeby takto slozi-
tého stroje.

.My jsme tedy do té CVUT kost-
ry programu implementova-
li potfebné algoritmy pro fizeni
devitiosého systému, pficemz
klicovymi parametry bylo napfi-
klad planovani trajektorii, feSeni
koliznich modeld, pievod a zpra-
covani G-kédu,” fika dale s tim,
Ze s CVUT konzultovali zejména
postup a spravnost téchto tiprav.

Nadstavba ROS ma k dispozici
prediktivni model, vnémz dojde
k propoctu vSech drah a vysled-
kem je bud informace, Ze nado-
ba svafit jde, nebo informace
o tom, které svary provést nejde,
protoZe jsou v kolizi. Ty pak ope-
rator pomoci ovladaciho panelu
vylouci ze stavajiciho procesu
a na stroji se svafi jen to, co lze

+Svareci rychlost nasi automa-
tizované bunky se lisi od typu
a tloustky materiald, ale pokud
vezmu jen svateci Cas, lze

Pro slozitéjsi tvary nadrzi jsme ve druhé fazi projektu

ve spolupraci s CVUT wyvieli ROS, co? je roboticky operacni

system, ktery si dokaze nacist CAM data, vypocitat optimalni

svafovaci i kolizni drdhy a informace priedat svarovaci bunce”
Petr Stary, konstrukter, Triotec

e

svafit automatizované, pficemz
zbytek bude svaten ruc¢né. To se
tyka zejména nadob s riznymi
typy pficek ¢i vyztuh, at uz jde
o vyztuhy dna, vika, nadoby ¢i
plasté.

www.technickytydenik.cz

na jedné nadobé usetfit zhruba
1/3 ¢asu. Pokud bych do proce-
su mél zakomponovat i svafe-
ci ptipravu vcetné stavby leSeni
u vétsich van, dokdzeme opro-
ti manudlnimu svafovani uspo-

fit zhruba 50 % casu,” fika dale
Petr Stary.

Vyvoj hardwarové c¢asti,
tedy konstrukce buriky, trvala
v Triotecu zhruba ptl roku, pra-
ce na fidicim systému vcetné
nastavby ROS zabraly prakticky
celé tfi roky, protoZe se na ném
pracuje neustéle, systém je pra-
bézné zdokonalovan.

ZkuSenosti z konstrukce
takového zaiizeni pak spolec-
nost zurocila pfi konstrukci
dalsi bunky, vhodné pro sva-
fovani nddob vétsich rozmeé-
ra. ,Pavodni burka vyvinu-
ta za grantové podpory TA CR
dokdZe svafovat vany o rozme-
rech 2 x 2 x 2m, druha pak vany
az do délky 4,5 m, pticemz zby-
1é dva rozmeéry doznaly zvétSe-
nio0,5m."

Automatizovana svafova-
ci burika je ur¢ena primarné
prosvafovaniplastli, podle Petra
Starého by se vSak v podstaté
dala pfeménit téméf na cokoliv,
protoZe zaleZi jen na tom, jaky
ndstroj robot nese. To zname-
n4, Ze kdyby se z ramena vyjmul
extrudér a instaloval MAG
hotak pro svafeni oceli, je mozZ-
né v burice svafet ocel. Pokud
by se instalovalo obrabéci viete-
no, stane se z buniky CNC stroj.
I v tomto pfipadé by ROS vsech-
ny vypocty zvladl upravit.

.My se vS§ak otazkou univer-
zalnosti zatim pfili§ nezaby-
vame, protoZze vime, Ze zdjem
je o svatfovani plastd. Do této
oblasti jsme pfinesli unikatni
technologii, kterd zatim nema
obdoby, a to je naSe know-how,”
fika na zavér Petr Stary s tim, Ze
pfi pfechodu do jinych oblas-
ti svafovani by nemusela byt
burika konkurenceschopna.

.Pro svafovani kovu ¢i obrabé-
ni jsou na trhu zafizeni od spe-
cializovanych vyrobctl s velmi

osvédcenym portfoliem a sil-
nym zazemim vyvoje. Je otaz-
kou, zda bychom dokazali ceno-
vé konkurovat, a to i kdyz by
diky naSemu zafizeni odpadly
firmé naklady na vysoce kvali-
fikovanou pracovni silu.”

Mozna by v$ak zatizeni moh-
lo najit uplatnéni pravé v multi-
funk¢énim nasazeni.

Kristina Kadlas Bliimelova
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SCHUNK EGU a EGK
elektricka chapadla budoucnosti!

Elektricka chapadla EGU a EGK predstavuji novou generaci chapadel, ktera umoziuje pohodiné a bezpecné
zachazeni's naroCnymi materialy a predméty. Tyto inovativni nastroje nabizeji vysokou Uroven presnosti
akontroly, diky nimz se stavajf idealni volbou pro fadu riiznych pramyslovych aplikac

EGK — CHAPADLO PRO PRECIZNI
MANIPULACI S MALYMI DILY

SCHUNK EGK je univerzal-
ni dvouprsté chapadlo, kte-
ré je vhodné pro Sirokou $kalu
obrobkll s maximalni procesni
spolehlivosti.

Jednou z jeho hlavnich vyhod je
moznost volné nastavit zdvih prs-
t. Chapadlo tak miiZe byt snad-
no piizplisobeno raznym veli-
kostem a tvartim dild, coZ umoz-
nuje maximalni flexibilitu a efek-

tivitu vyroby. Diky tomu mohou
firmy dosahnout vysoké trovné
produktivity a zlepSit vysledky
svého podnikani.

Tim, Ze je utésnéné a ma hlad-
ké profilové vedeni, je vhodné pro
laboratorni prostfedi a do oblasti
elektroniky. Integrovanym zajis-
ténim uchopovaci sily se zabra-
nuje ztraté uchopeného objektu
a tim je zajiSténa maximadlni spo-
lehlivost procesu.

EGU - JEDNO
CHAPADLO NA VSE

SCHUNK EGU je inovativni
dvouprsté univerzalni chapadlo
vhodné pro Sirokou $kalu obrob-
k. Vynika svou mnohostrannos-
ti a produktivitou diky velkému
a volné programovatelnému zdvi-
hu celisti s plynulym nastave-
nim uchopovaci sily pro flexibilni
manipulaci s obrobky.

Jednou z nejvétsich vyhod cha-
padla EGU je jeho robustnost.

NavrZeno je pro naro¢né pramy-
slové aplikace a vynika spolehli-
vosti a odolnosti vii¢i okolnimu
prostiedi. Diky utésnénému pro-
vedeni a osvédcenému kluznému
vedeni je vhodné pro manipulaci
s obrobky v drsnych podminkach.

Dalsi vyhodou je flexibilita. Toto
chapadlo je vybaveno velkym
a volné programovatelnym zdvi-
hem celisti, coZ umozZnuje pres-
nou manipulaci s riznymi typy

obrobki. Uchopovacdi sila je ply-
nule nastavitelnd, cozZ zajistuje
maximdlni kontrolu a produktivi-
tu procesu.

Chapadlo EGU je také vybaveno
integrovanym zajiSténim uchopo-
vaci sily, coZz minimalizuje riziko

UCHOPQVACI TECHNIKA

Pro integraci EGU je potieba
jen minimalniho wsili. Chapa-
dlo je plné kompatibilni s iro-
kou $kalou komunikaé¢nich roz-
hrani, coZ umoZiiuje snadnou
integraci s pfednimi vyrobci
na trhu.

A Robustni a vestranny: elektrické univerzalni chapadio EGU je vhodné

zejména pro flexibilni nakladani a vykladani obrabécich strojd. Je k dispozici se
vsemi béznymi komunikacnimi rozhranimi, funkénimi moduly PLC a zasuvnymi
moduly od pfednich vyrobc(i robot(i © SCHUNK

< EGK pro malé dily predstavuje nejvyssi rozmanitost obrobk s maximalni

procesni spolehlivosti

ztraty obrobku béhem manipula-
ce. Diky tomu je proces manipula-
ce s obrobky spolehlivy a efektivni.

Chapadlo EGU nabizi

dvarezimy uchopeni:

I BasicGrip — nepietrzity pro-
voz motoru a trvalé opétovné
uchopeni obrobku,

I StrongGrip — generovani
maximalni uchopovaci sily
ajejiudrzovani,

© SCHUNK

SCHUNK EGU je inovativni, spo-
lehlivé univerzalni chapadlo nabi-
zejici vysokou troven produkti-
vity a efektivity v pramyslovych
aplikacich. Diky svym vyhodam,
jako jsou robustnost, flexibilita
a integrované zajisténi uchopova-
ci sily, je idealni volbou pro mani-
pulaci s obrobky v naro¢nych
podminkach.

www.schunk.com

www.technickytydenik.cz
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Murrelektronik a Murrplastik
uzavieli strategicke partnerstvi

Murrelektronik, specialista na decentralizovanou automatizacni techniku,
aMurrplastik, pritkopnik v oblasti inteligentniho kabelového managementu,
se dohodli na strategickém partnerstvi, jehoz cilem je optimainé spinit individualni
poZadavky automatizacniho primyslu.

www.technickytydenik.cz



Mezinarodni spolecnost provozuijici globalni sft
pobocek a kancelafi ve Francii, Italii, Svycarsku,
Spanélsku, Spojenych statech a Ciné a zastou-
pena také mnoha kancelafemi v Evropé,
Severnia Jizni Americe, Africe, Austrdlii a Asii.
Poskytuje feSeni v oblastech ochrany kabe-

ICi, znacent kabeld, Stitkovani, automatizace

a robotického vybaveni. High-tech plasto-

vé vyrobky tohoto vyrobce Ize nalézt téméf

v kazdém priimyslovém odveétvi, od Zeleznic-
niho a automobilového priimyslu pres vyrobu
nastrojt a strojirenstvi az po elektrotechniku

a lékarstvi, obaly a zpracovani dreva.

Spolec¢nosti Murrelektronik, s vice nez
40 lety zkuSenosti v oblasti individual-
nich automatizacnich fesSeni, a Murrplas-
tik, ptsobici vice nez 60 let na poli vyvo-
je, vyroby a prodeje systému kabelového
managementu a komponent, prostfednic-
tvim flize propojili sva produktova port-
folia s cilem nabidnout zakaznikam $irsi
pole mozZnosti.

Spole¢né vyuzivani prodejniho poten-
cialu na Slovensku, v Ceské republice
a Madarsku bylo zahajeno v lednu 2024.
Spolec¢nost Murrelektronik tak bude pre-
zentovat komplexni portfolio spole¢nosti

Murrelektronik

TRENDY

Je svétovym lidrem ve vyvaiji, vyrobé a dis-
tribuci automatizacnich feseni. Viyrobky
|ze rozdélit do ctyr hlavnich skupin: zdroje
a fizeni napajeni, rozhrani, kabely/konektory,
|0 systémy.
Filozofie firmy je zaloZena na snaze prové-
dét automatizace stroji a zafizeni jedno-
duseji, rychleji a ekonomictéji, a to od elek-
trické instalace pomoci jednotlivych kabel(
po instalacni feSeni bez rozvadéce. Opird se
pfitom o tfi hlavni zasady:
1 Zero Cabinet — d(islednd decentraliza-
ce pfesouva komponenty z rozvadéce

Murrplastik, véetné pramyslovych fese-
ni pro ochranu kabeldl, vedeni kabel
ajejich oznacovani. Spoluprace umoznuje
nabidnout zdakazniktim vSe, co potiebu-
ji pro vysoce vykonné stroje a spolehlivé
vyrobni systémy, a to z jediného zdroje.
.Zaméfujeme se na vyuZziti synergii spo-
le¢nosti Murrelektronik a Murrplastik,
abychom zakazniktim nabidli §pickova

komplexni feSeni pro instala¢ni koncep-
ty. Diky roz$ifenému sortimentu a pfistu-
pu k ucelené nabidce feSeni pro vedeni
kabelll vytvafime pro zdkazniky jasnou
pfidanou hodnotu,” komentuje Andreas

do prostoru prdmyslového zafizeni tak,
aby instalacni koncepce byly transparentn,
uzivatelsky privétivé a nakladove efektivni.

I Pripojit konektor, nic vic neni treba
— konektorova technika je konstruova-
na s ddrazem na Usporu ¢asu pfi insta-
laci a bezpecné, bezchybné a spolehlive
zapojeni.

I Maximalni disponibilita zafizeni —
preventivni a detailni diagnostika posky-
tujici mnozstvi cennych informaci zajis-
tuje, aby byly stroje a zafizeni k dispozici
po maximalni moznou dobu.

Chromy, Managing Director Cluster CEE
spolecnosti Murrelektronik.

Partnerstvi spojuje rozsahlé odbor-
né znalosti obou spole¢nosti a podtrhu-
je tak zavazek spolec¢nosti Murrelektro-
nik stanovovat nové standardy v oblasti
automatizace.

V pfipadé zajmu o produkty
Murrplastik se obracejte
na spolec¢nost Murrelektronik CZ.

www.murrelektronik.cz

FYIMURR

mhAm ELEKTROMIK

stay connected

murrplastik’ '

Simply Smart Systems

Murrelektronik
naveletrhu AMPER 2024:
Hala V, stanek 6.02

Dalsi informace najdete na
www.murrelektronik.cz.

www.technickytydenik.cz
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SMCa aktualni trendy v oblasti elektrickych

Pozadavky na vlastnosti produktiiurcenych
pro nasazeni v priimyslové automatizacise
neustale vyvijeji. Na akcni cleny asenzory

v zikladnidrovni prumyslové hierarchie jsou
kladenanejpfisnéjsi kritéria. Co stacilo dfive,

dnes stacit nemusi.

Uvedme si pfiklad jednoduché-
ho elektrického linedrniho pohonu
s krokovym motorem pro zaklad-
ni polohovani dvou nebo tfi pozic.

nad danym pohonem v redlném

Case v¢etné diagnostickych dat.
Dal$im jasnym ukazatelem ros-

toucich pozadavkl je zména

Novy elektricky femenovy pohon s jezdcem fady
LET s dlouhymi zdvihy a pro zatéz az 240kg

Jesté donedavna se takovy pohon
tidil pfevazné pomoci binarnich
1/0O signald. Jejich spindnim nad-
fazeny systém voli ¢islo pfislus-
né polohy uloZené v tzv. pozic-
ni tabulce v kontroléru pohonu,
pod kterym se nachazi dana pozi-
ce s pfednastavenymi paramet-
ry. ReZim, kdy nadfazeny systém
posild pozi¢ni parametry pifimo
pomoci priimyslové komunika¢ni
sbérnice, oznacovany jako nume-
rické fizeni, se pro takto jednodu-
ché tlohy nasazoval v ojedinélych
pfipadech.

Béhem nékolika let si tyto dva
zpusoby fizeni zcela vyménily své
role. I pro takto jednoduché ope-
race zdkaznici spole¢nosti SMC
v pfevazné vétsiné sahaji po fese-
ni s numerickym fizenim pomoci
pramyslové sbérnice.

Numerické fizeni pohonti tedy
nabizi polohovani bez omezeni,
pocet moznych poloh elektrického
pohonu neni limitovan poc¢tem fad-
k@ dané pozi¢ni tabulky. Navic ma
nadfazeny systém neustaly prehled

www.technickytydenik.cz

pozadavku na elektrické poho-
ny s malym vykonem, tedy pfi-
blizné do 750 W az 1 kW, v oblas-
ti bezpe¢nosti. Jen malo aplikaci
vyzadovalo bezpec¢nostni funk-
ce, napfiiklad bezpe¢né vypnuti
krouticiho momentu oznacova-
né jako STO (safe torque off). Dnes
se systémy bez této funkce téméf
nenasazuji.

Velkym trendem je také navySeni
vykonu pro elektrické pohony a jim
odpovidajici mechanické jednotky.
1zde miiZeme demonstrovat nékolik
piikladf z produkt SMC:

Po uvedeni linearniho Sroubo-
vého pohonu SMC s jezdcem fady
LEJSIOO s maximalni zatiZitelnosti
az400kg jsme zaznamenali poptav-
ku po obdobném navyseni vykonu
také pro kategorii elektrickych poho-
na v pistnicovém provedeni. Oblibe-
nou fadu LEY jsme proto zanedlou-
jeZ nabizi tlacnou silu az 12 000 N.

Posledni novinkou z kategorie
elektrickych pohontl pro vyssi zté-
Ze je novy femenovy linedrni pohon
LET pro dlouhé zdvihy, ktery uveze
az240kgrychlostiaz 4 000 mm/s.

Logické je rovnéZ propojeni elek-
trickych pohontl ve spole¢né apli-
kaci s priimyslovymi roboty vSech
kategorii, v¢etné kolaborativnich,
jak se mtiZeme docist na nasleduji-
cichfadcich.

NOVA ELEKTRICKA UCHOPNA
HLAVICE PRO KOLABORATIVNI
ROBOTY LEHR

Typickou aplikaci kolaborativnich
robott je uchopovani a pfenos riz-
nych pfedmétdi. Pro uchopeni vy-
uZivaji roboti pfipojené pneumatic-
ké uchopené hlavice, vakuové hla-
vice s ejektorem a pfisavkou nebo
magnetické achopné hlavice, vzdy

Priklad aplikace
elektrické
tichopné
hlavice fady
LEHR

v provedeni pro kolaborativni apli-
kaci, tedy se zvlastnimi poZadav-
ky na design, bezpec¢nost a integraci
do ovladaciho prostiedi robota.

A nesmime zapomenout ani
na elektricky ovladané tichopné hla-
vice, kde SMC pfedstavuje novou hla-
vici fady LEHR. Ta nabizi silu tichopu

Detail elektrické tichopné
hlavice pro kolaborativni roboty
fady LEHR

0d 60 do 140 N a 50mm zdvih Celisti.
Celisti pfitom mohou operovat s opa-
kovatelnou presnosti pozicovani
0,mm. Uchopnd hlavice pro kolabo-
rativni roboty LEHR je pohanéna kro-
kovym motorem s absolutnim enko-
dérem bez baterie. Cely systém vyZza-
duje napdjeni 24 Vy.

Aktudlné je elektrickd tichopna
hlavice LEHR pfipravena pro plnou
integraci do systému URCap Univer-
sal robots, dalsi systémy budou brzy
nasledovat.

Velmi diileZitou vlastnosti nové
hlavice je i spotfeba elektrické ener-
gie, a tedy ispora emisi CO,. Jejich
mnoZstvi je v porovnani s parame-
tricky podobnym pohonem SMC
fady LEHF32 niZsi o celych 52 %!
Podminky, za jakych bylo porov-
nani provedeno, naleznete v kata-
logu nové fady LEHR dostupnym
na strankach spole¢nosti SMC.

STANDARDNI ELEKTRICKE
UCHOPNE HLAVICE RADY LEH

Také pro standardni roboty nabi-
zi SMC Siroké portfolio elektrickych
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pohonti pouzivanych v kooperacis roboty

uchopnych hlavic: dvojcelistové
provedeni se standardnim zdvihem
fady LEHZ, s dlouhym zdvihem fady
LEHF a tficelistovou variantu fady
LEHS. Zdvih celisti ichopné hla-
vice je mozny v rozmezi od 4 mm
do 80mm silou 1,4 N az 210 N podle
typu hlavice.

Pro aplikace s velkou prasnos-
ti je mozZné pouZzit prachotésné
provedeni.

VSechny elektrické tichopné hla-
vice spole¢nosti SMC jsou osazeny
krokovymi motory. Pro jejich regu-
laci motorta l1ze vyuzit numeric-
ké fizeni s moZnosti fizeni aktual-
ni polohy nebo i tichopné sily celis-
ti. K dispozici jsou sbérnice Profi-
net, EtherNet/IP, EtherCAT, CC-link,
DeviceNet a IO-Link. Pro odméfo-
vani polohy je mozZné pouZit abso-
lutni enkodér bez baterie.

VSechny pohony, jak jsme jiz psali
na zac¢atku ¢lanku, nabizeji bezpec-
nostni funkce STO a SSI. Pro kom-
fortni parametrizaci pfi uvadéni
do provozu je k dispozici software
pro krokové motory spole¢nos-
ti SMC s nazvem ACT Controller 2,

Elektrickd iichopna
hlavice LEHS
se tfemi Celistmi

polohovani pomoci elektrickych
pohontl. Smérem, kde elektricky
linedrni pohon s jezdcem a robot
jsou nasazeny ve spolec¢né aplika-
ci, nebo kde je dokonce robot pfi-
mo namontovan na tomto pohonu
a pohon se stava jeho dalsi osou.
I pro tuto oblast mtize SMC pfedsta-
vit jednu velmi zajimanou novin-
ku, kterou je vySe zminény elekt-
ricky pohon s jezdcem a femenem
fady LET.

Dostupny je ve dvou velikostech:
mensi LET80 miiZe operovat se
zatézi 75 kg, zatimco LET100 uve-
ze Uctyhodnych 240 kg. Ve stan-

Elektricka paralelni
tichopna hlavice
fady LEHZ
vriznych
velikostech

ktery je volné stazitelny ze stranek
SMC.

ELEKTRICKY REMENOVY
POHON RADY LET

Nyni se mizeme pfesunout
od tchopnych hlavic k linearnimu

dardnim provedeni je maximal-
ni délka zdvihu 3 000 mm pro obé
varianty, je vSak moZné zvolit i del-
§i zdvih. Maximalni rychlost maze
dosahovat pro velikost LET80
2160 mmy/s, pro velikost LET100 to
je az 4 000 mm/s. Pohon je mozné
pouzit i pro vertikalni aplikace.

Obé velikosti pohonu jsou urceny
pro nasazeni se 750W servomoto-
rem. Pro tento servomotor je moz-
né vyuzit k fizeni ovladace SMC
fady LECS s japonskymi standardy
fizeni, jako je CC-Link, Mechatro-
link III nebo SSCNETIII/H. Samo-

Oddéleni udrzby bude ocetio-
vat jednoduchy postup pro napnu-
ti nebo vyménu femene. Samoziej-
mosti jsou i rozsahlé diagnostické
funkce v¢etné moznosti oscilosko-
pu a méfeni pribéhti nebo moznost
zobrazeni pribéhu veli¢in pfed tim,
neZ nastala chybova zprava.

Jak jiz bylo zminéno, ve spojeni
s robotikou je pohon LET vhodny
pro pouziti napfiklad pro tzv. sed-
mou osu u Sestiosého robota. Toto
spojent je zejména zajimavé s robo-
ty Mitsubishi, kdy je s ovladacem
s komunikaci SSCNETIII/H zajiSténa
100% kompatibilita a pfimd integra-
ce dofidiciho systému robota.

Samoziejmosti je rovnéz bezpec-
nost. V zdkladu nabizi ovladace
pro LET bezpec¢nostni funkci STO

Elektricka ichopna
hlavice LEHS s pro-
dlouzenym zdvihem
Celisti

ziejmé je také mozné zvolit sbér-
nice Profinet, EtherCAT popiipadé
EtherNet/IP. Od vybéru sbérnice se
pak odviji i moZnosti fizeni poho-
nu. Napfiklad se sbérnici EtherCAT,
ale tfeba i s SSCNETIII/H, je moZné
synchronizovat nebo interpolovat
vice pohonti najednou. Jako abso-
lutni samozfejmost ze strany inZe-
nyringu SMC je i zajiSténi maximal-
ni podpory a pomoc pfi uvadéni
do provozu.

Pokroc¢ilé funkce a inovativ-
ni design nabizeji velké mnoZstvi
funkci pro spolehlivy provozijedno-
duchou adrZzbu. Jako pfiklad mtiZe-
me uvést reZim automatického ladé-
ni pro precizni nastaveni doby usta-
leni servosoustavy nebo pokrocilé
funkce k potlaceni vibraci pro vice-
0sé systémy.

(safe torque off — bezpe¢né vypnu-
ti to¢ivého momentu) rozsifitelnou
o dalsi bezpecnostni funkce.

Vsechny dalsi informace ke zmineé-
nym produkttimipodptrny software
naleznete na strankach spole¢nos-
ti SMC. Cely systém SMC vam nabizi
podptirné on-linové nastroje pro vasi
podporu vsech fazi vyvoje od vybéru
feSeni pres jeho objednavku po uve-
deni do provozu a diagnostiku. Navic
vam miizeme slibit, Ze pies Sirokou
nabidku on-linovych néstroji spo-
le¢nost SMC disponuje a samoziej-
mé i v budoucnu bude disponovat
tymem specialistt, ktefi vam vzdy
poradi a pomohou s vybérem vhod-
ného feSeni pro vasi aplikaci.

Ing. Bronislav Blaha
WWW.SmC.CZ

www.technickytydenik.cz
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POHONY A RIZENI POHYBU

KOMERCNI PREZENTACE

Finovainovuje své stroje na krajeni potravin fizenim

Komplexni feSeni pro dosaZeni bezkonkurencni presnosti, rychlosti
apreciznosti v oblasti fizeni pohybu nachazi uzitecné a vykonné
uplatnénii v potravinaiském primyslu.

Spole¢nost Finova se sidlem v Barcelo-
neé nabizi rozsahlou §kalu specializovanych
stroji a sluzeb, které jsou urceny piede-
v$im pro masny primysl. Nové predstaveny
stroj Automatic SliceFil-655 (obr. 1) se miiZe
pochlubit pozoruhodnou schopnosti prova-
dét 600 fezll za minutu. Jidrem tohoto ino-
vativniho feSeni je fidici jednotka pohybu
GM1 (obr. 3) od spole¢nosti Panasonic Indu-
stry, jeZ synchronizuje pohyby 20 servomo-

torti s vykony od 400 W do 1,5 kW. Tato fidi-
ci jednotka poskytuje zakladni pohybové
funkce, v¢etné elektronické synchronizace
vacek, coz zajistuje piesnost fezani vyrob-
ki a synchronizovany pohyb okolnich pasti.

Integrace komplexniho feSeni fizeni pohy-
bu umozZnuje spole¢nosti Finova zvysit
pfesnost, rychlost a preciznost svych strojt
a zajistit dodavku vyrobku spliiujiciho nej-
vy$$i standardy kvality a bezpec¢nosti potra-
vin. Inovace vzes$la ze spoluprice se spolec-
nosti Panasonic tak pfinasi pfidanou hodno-
tu vyrobku pro kone¢ného spotiebitele.

SERVOMOTORY PRO AUTOMATIZACI
PRESNEHO REZU

Jak uz bylo uvedeno vyse, automaticky stroj
SliceFil-655 obsahuje 20 servomotorti s vyko-

www.technickytydenik.cz

ny v rozsahu mezi 400 W a 1,5 kW, které jsou
zodpovédné za pohyb rznych prvki stroje.

Vzhledem k velkému poctu servomotort
a prislusnych fidicich jednotek je pro tuto
aplikaci obzvlasté vhodny servoovladac
MINAS A6 Multi (obr. 4) s minimdlnimi
naroky na vestavbu a kabelaz v elektrickém
rozvadeéci.

Multifunkéni jednotka MINAS A6 Mul-
ti se mtZe pochlubit dvouosym usporada-

Obr. 2. Pohled do rozvadéce stroje

nim a Sitkou pouhych 50 mm na jednot-
ku. V porovnani se stavajicimi systémy
snizuje tento kompaktni ovlada¢ servo-
motort velikosti knihy obsazeny prostor
v elektrickém rozvadéci az o 64 %. Sbér-
nicovy systém D-link na pfedni strané 1ze
nastavit bez pouziti nafadi, coz umoziu-
je velmi snadnou a ¢asové nendroc¢nou
instalaci.

MINAS A6 Multi navic disponuje 18 bez-
pecnostnimi funkcemi.

STANDARDIZOVANE POKROCILE RIZENi

VSechny servomotory pouzité v zafizeni
Slicefil-655 jsou synchronizovany a fize-
ny fidici jednotkou pohybu GMI1 integruji-
ci programovatelnou logiku a fizeni pohy-
bu do jediného zafizeni. Tim zvySuje celko-
vou produktivitu a poskytuje stroji veskeré
zakladni pohybové funkce véetné synchro-
nizace elektronickych vacek odvozenych
od hlavni osy. Tato funkce umoznuje auto-
matické ptizptisobeni odchylkam v tloust-
ce platkt zptisobenym rozdily v hustoté
potravindfskych vyrobki a pfinasi tak pres-
né a konzistentni vysledky.

Ridici jednotka pohybu byla vybrana pre-
devs§im pro své moznosti fizeni az 32 os




POHONY A RIZENI POHYBU

pohybu spolecnosti Panasonic Industry

Obr. 3: Rizeni polohy a pohybu zajistuje systém GM1 od firmy Panasonic Industry

(16 fyzickych a 16 virtudlnich), standar-
dizovanou komunikaci prostfednictvim
sbérnice EtherCAT a pokrocilé programo-
vaci funkce Codesys [integrované vyvo-
jové prostredi pro programovdni aplika-
ci reguldtoru podle mezindrodni priumys-
lové normy IEC 61131-3 — pozn. red.]. Tyto
vlastnosti spole¢né stavi fidici jednot-
ku pohybu do pozice optimalni volby pro
stroje, jako je Slicefil-655, které dispo-
nuji Sirokou Skdlou komplexnich pohy-
bovych profild, véetné rotac¢nich nozdg,
interpolace drahy, synchronizace a spojo-
vanios.

Ve stroji jsou dale pouzity dvé jednotky
HMI (human machine interface) fady HM
(obr. 5), které mimo jiné vzhledem ke kry-
ti IP67 jsou optimalni volbou pro potravi-
nafsky primysl. Snadna instalace je dal-
§im benefitem. Nakonec je do stroje inte-
grovana komunikaéni jednotka FPI4C,
ktera umoznuje vzdaleny ptistup k fidi-
ci jednotce pohybu GM1, a tak technicka
podpora muiZe piijit téméf okamzité. Zaro-
ven je timto kandlem zabezpecena bezpro-
blémova komunikace mezi strojem a dalsi-
mi zafizenimi jednoduchym, spolehlivym
a bezpe¢nym zptisobem kdekoliv na svété.

Obr. 4: Stroj je vybaven servomotory MINAS A6 Multi

CESTA K SOUCASNEMU RESENI

.Se spolec¢nosti Panasonic Industry spolu-
pracujeme jiz nékolik let a velmi si cenime
jejich technickych znalosti a obchodni pod-
pory, stejné jako vynikajici kvality vyrobku
a vzdy vcéasnych dodavek,” uvadi Eduard
Berenguer, technicky feditel spole¢nosti
Finova, a k postupnému rozsifovani spolu-
prace dodava: ,Na zacatku roku 2015 jsme
pro nase plnici stroje pouzivali pouze jejich
servomotory. Od roku 2020 pouZzivame pro
tyto stroje také jejich technologii fizeni
pohybu a od roku 2021 jsme do nasich auto-
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matickych porcovacich stroji zabudova-
li rovnéz nékolik operdtorskych panelt

a komunikaéni jednotky.”

A Elena Avila, obchodni inZenyrka
spole¢nosti Panasonic Industry, k tomu
poznamendva: ,0d roku 2021 na tom-

to specializovaném projektu s firmou
Finova Gizce spolupracujeme, abychom

pro jejich sofistikované automatické o o ... expandable
stroje na krajeni potravin dodali plné

programovatelné feSeni fizeni servomo- . . . . . - . . . . . -

tord pomoci Codesys a EtherCAT. Tato i | omm o W Al = A R

iniciativa vedla k podstatnému zlepSeni m e I'H m mmmm

vykonu, pfesnosti a spolehlivosti zminé-

m
4 g | p ¥ 1 4 i
nych strojii.” 1 |
.K rozhodnuti integrovat vyrobky spo- & £ % e &

le¢nosti Panasonic Industry do vyznam- & & * '& &

nych ¢asti fady strojli Finova vedly

osvédcena kvalita a spolehlivost vyrobki & ﬁ & h %
zjisténé pii rozsdhlém testovani. Navic & &
silnd technicka a obchodni podpora

poskytovana spole¢nosti Panasonic, stej- - T .

né jako historie vZdy v€asnych dodavek !(OI‘!'Stl'lIkce Ve'||k05!| kn!hy uMINAS A6 Mllltl' Y nv e
Komponentii tuto volbu jesté vice utvr- Setii obrovské mnozstvi prostoru v elektrickém rozvadéci

dily a my se velmi téSime na dalsi rozsi-

SR > . Multifunkéni jednotka MINAS A6 Multi je vybavena dvouosym uspofddanim a Sitkou pouhych
feni nasich obchodnich vztahi se spo-

e ) o " 50 mm na jednotku. Ve srovnani s aktualnimi systémy snizuje novy servopohon velikosti
le¢nosti Finova v nasledujicich letech, : , " e ) . .
uzavird za Panasonic Industry Elena knihy obsazeny prostor v elektrickém rozvadéci az o 64 %. Systém sbérnice D link pro snad-
Avila. nou a ¢asove (spornou instalaci Ize nastavit bez pouZiti naradi. Servopohony pokryvaji rozsah
od 0.4 kW do 5 kW. MINAS A6 Multi je vybaven 18 bezpecnostnimi funkcemi.

industry.panasonic.eu

Spole¢nost Finova vyrabi Sirokou Skalu strojtl
pro zpracovani a manipulaci s potravinami. Pat-
ff mezi né zafizeni na vyrobu uzenin, vstfikovaci
amarinovaci linky, stroje na tvarovani a porcova-
ni, systémy na vafeni a suseni, balici linky a zejmé-
na vysokorychlostni krajeci systémy.

Ve svych modelech malych stroj, jako jsou
plnicky, michacky a pece, spolecnost pouziva
servomotory, PLC a operatorské panely Panaso-
nic. V ramci vysokorychlostnich krajecich linek
kromé toho vyuZiva také vysoce vykonné jednot-
ky pro fizeni a synchronizaci servomotor(i.

Vice se o spolecnosti Finova dozvite
nawww.finovaweb.com/en.

Obr. 5: Pro obsluhu stroje je ur¢en panel HM vhodny do prostiedi s velkymi pozadavky na hygienu

www.technickytydenik cz
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Skoky ve vyvoj

Pamétnici si mozna vzpomenou: prvni ventilové termindly na svété uvedla na trh firma
Festo v roce 1989 a v temze obdobi se dokonce ujal také firemni termin ventilové
termindly”. Je zajimave, jak se i pres nepretrzity vyvoj ¢as od ¢asu objevi vyrazna
novinka, ktera pak dlouho vsechno kolem sebe ovliviiuje.

Spolu s ¢im dal drazsi lidskou pra-
ci se vyplati integrovat, komuni-
kovat, Setfit spoje, hadice a mnoho
dalsich dild. V roce 1995 se na vele-
trhu v Hannoveru objevily legen-

Ziva mnohaletych zku8enosti a ové-
fenych technologii.

Piikladem muze byt pfipojeni
civek ventild, jejichZ usporadani
dovoluje vyrobit misto pro piipojeni

Obr. 1: Ventilove termindly VTUX s libovolnym pfipojenim, od vicepdloveho

konektoru az po nejriznéjsi sité

darni termindly s ozna¢enim CPV
[compact performance terminal —
umoZriuje prizpusobivou kombina-
ci pneumatického vykonu, elektric-
ké pripojovaci techniky a riiznych
typii montdze — pozn. red]. Uspéch
byl tak veliky, Ze poptavku neby-
lo moZné uspokojit a prvni rok se
na CPV ,staly fronty"”. Kouzlo uspo-
fadani do krychle dosud nevypr-
chalo — véfte nebo ne, CPV se doda-
vajiidnes.

Pro¢ tak okazaly Givod do his-
torie? Koncem roku 2023 se totiz
na trh dostaly prvni kusy prelomo-
vé generace terminald, oznacené
VTUX (www.festo.cz/vtux). A jed-
na se o zcela mimofadnou novin-
ku, ac se to na prvni pohled zvnéjs-
kunezda. Podobné jakovjinych obo-
rech, i tady dozrala doba. Do termi-
nalf se zpocatku integrovaly bézné
pouzivané ventily, pozdéji postupné
vznikaly specidlni verze. A podob-
né jako tfeba v elektrickych autech,
aspéch mtiZe mit jen ten, kdo za¢ne
od zacatku a namisto Giprav vytvori
novou konstrukci od zakladu. Struk-
tura VTUX je zcela nov4, i kdyZ vyu-

asporné abez konektort, pouze jako
plosny spoj.

Ventily ve VTUX maji vétsi vykon,
nebot se podafilo jesté 1épe vyuzit
prostor dany jejich télesem. UZ nyni
se dodavaji prvni ,dvé velikosti”.
S piipojovaci destickou §itky 10 mm
je pratok omezen velikosti hadic,
uZ pouhym pouZitim §irSich desek

umoziujicich pfipojit vétsi hadi-
ce vSak ventily ziskaji lepsi vyuziti
a priitok dosahne témét 700 1/min.
Uspory jsou jasné — pro dosavad-
ni ,dvé velikosti” staci stejné ventily
aklesd pocet pouZivanych dil.
Termindly VTUX jsou stavebnici,
ve které si kazdy vybere a objedna
jen to, co opravdu potiebuje — od pfi-
pojeni tzv. vicepélovym konektorem

PNEUMATICKE SYSTEMY

chytrymi proporciondlnimi venti-
ly atd. Propojeni uvnitf s protokolem
AP-A je shodné s komunikaci vné
alzejej vyuzit k nejriznéjSim topolo-
giim fidiciho systému s mnoha vzda-
lenymi Gi¢astniky, od vstupti a vystu-
pu pres ventilové termindly az k elek-
trickym pohontim a komunikaci
10-Link (obr. 2). V ramci terminalu
miiZete libovolné kombinovat elek-
trickou a pneumatickou ¢st (obr. 3).
Plidorys termindll patii k nej-
Uspornéjsim, zejména diky absenci
zavitd a Sroubeni. Hadice se pfipo-
juji do vlozZek, které 1ze podle potie-
by ménit po uvolnéni spony (pou-
ze rukou). V termindlech je pfesto

Obr. 3 Propojent elektrické ¢asti termindl CPX-AP-A s pneumatickou

az po nejriznéjsi komunikace, véet-
né interni, mezi ventily (obr. 1). Tedy
mezi ventily; ono se pocitd i s jinym
vybavenim — vakuovymi ejektory,
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Obr. 2 VTUX jako soucast libovolné topologie fizeni, systém se vzdalenymi

vstupy/vystupy CPX-AP-|

dostatek mista pro budouci integraci
chytré elektroniky, véetné prediktiv-
ni diagnostiky, Gspory energie atd.

Pokrokovy trend ,controled pneu-
matics”, tedy vyuziti softwaru
a elektroniky k fizeni tlaku a pri-
toku, by si zaslouZil vlastni ¢lanek.
Touto dosud malo obvyklou meto-
dou 1ze pohyby pohonti zrychlit,
a jeSté pritom usetfit desitky pro-
cent energie, ¢asto az 70%.

Sortiment VTUX se nepfetrZzi-
té rozSifuje. Termindly se postup-
né stanou zakladni platformou
a nastupcem vSech dosavadnich
fad. V souctu s vyvijenymi pokro-
kovymi inovacemi a moZnostmi
prizptsobeni se konkrétni situa-
ci technicky i ekonomicky vychazi
jediny zavér: VTUX piedstavuii zce-
la novou etapu v moderni pneuma-
tické i elektrické automatizaci.

www.festo.cz
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OBRABENI
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Malé CBN noze z Velkeho Mezifici vyuziva

Vnitfni CBN n{iZ Rotana
pro precizni obrabéni malych dilcti

Zakladni strategii spolec¢nosti Rotana
je maximalni vstficnost vaci individual-
nim potiebam klient®. Spoluprace obvyk-
le za¢ina nad katalogovym néstrojem for-
mou upfesiiovani parametrd. S témi pak
dodavatel pracuje tak, aby vysledné feSe-
ni umoziovalo maximalni vykon. Vzhle-
dem k tomu, Ze zdkaznik poZaduje co nej-
vy$§Si efektivitu, ladi specialisté z Rotany
upravené nastroje velice ¢asto pfimo u néj
namiru.

SPICKOVA TECHNOLOGIE
A OSOBNi PRISTUP
.My jsme ti, kdo védi, jak cely proces

co nejlépe nastavit, jak uvést konkrétni
véci do pohybu. A kdyZ s tim dané firmé

Technologie pro pdjeni ve vysokém vakuu

www.technickytydenik.cz

Zajemci o malé CBN noze si dnes mohou

pomuzZeme, mnohdy se diky tomu posu-
ne na aplné novy level,” konstatuje Pavel
Vitek, vedouci oddéleni nastrojii z ultra-
tvrdych materiall spole¢nosti Rotana,
a upfesinuje: ,S ohledem na to, jak inten-
zivné tla¢ime veskeré kli¢ové technologie
dopfedu, miiZeme svym zakaznikdm nabi-
zet vZdy ta nejmodernéjsi a nejefektivnéjsi
feSeni, a tim i stimulovat jejich riist.”

Zajemci ocenuji kvalitu nastrojii i osobni
pristup. ,Kdyz ma klient problém, feSime
ho okamZité, obvykle jesté tentyZ den. Cas-
to tak, Ze se za tim zdkaznikem urychlené
vydame a vénujeme se mu piimo na misté,”
upozoriuje Pavel Vitek.

Vyjimkou podle jeho slov neni ani to, Ze
kdyZ néktery ze zakaznikl potiebuje nara-
zové vice nastrojli, neZ ma momentalné

vybirat ze Siroke Skaly katalogovych
nastrojli od celé fady svétovych znacek.
Cesky vyrobce a dodavatel ndstrojt

s ultratvrdou feznou hranou, spolecnost
Rotana z Velkeho Mezifici, vsak nabizi vic
nez jen univerzalni feSen. Zakaznikam,
ktefi pozaduji maximaini pfesnost a vykon,
dokaze potfebné ndstroje upravit na miru
a zajistit i odpovidajici servis.

k dispozici, Rotana ho dokaZe upfednostnit
a vyrazneé zKkratit terminy jejich dodani.

MAXIMALNE FUNKCNI
A EKONOMICKY VYHODNE

Spole¢nost v soucasnosti vyrabi tisice vniti-
nich CBN [cubic boron nitride — kubicky nitrid
boru, po diamantu jeden z nejtvrdsich mate-
ridlil — pozn. red]nozt1a vuvedeném segmen-
tu se ji nebyvale dafi. To je také dalsi davod
investic do novych technologii umozZnujicich
firmé pokryt i velké vyrobni série ve velmi
kratkém Case. Zakaznik pfitom obdrzi nastro-
je dokonale spliiujici jeho poZzadavky na kva-
litu a maximalni efektivitu.

Vedle samotné vyroby malych CBN nozi
se Rotana uz od samého pocatku své exis-

Polohovani P-CBN segmentu na nosic ze slinutého karbidu



predni svetovi vyrobci

tence zabyva také jejich navrhem, vyvojem,
ale i obnovou.

Rotana si za dobu své existence dokaza-
la vybudovala azké vztahy s fadou pired-
nich dodavateld kvalitnich surovin a mate-
rialf, v¢éetné CBN substratu. Diky tomu, Ze
spole¢nost dokaze tento substrat aplikovat
podle potieb svych zakaznikt a zaroven
umi pruzné upravovat geometrii jednotli-
vych typt vyrobkd, dochazi k optimalizaci
celého procesu. Ta se v kone¢ném dtsledku
projevi niZ§imi ndklady na jednotlivé ope-
race, a tim konkurenceschopnymi cenami.

CBN

cubic boron nitride — kubicky

nitrid boru, po diamantu jeden

z nejtvrdsich materiald.
I

SPOLEHLIVY VYROBCE A DODAVATEL
NASTROJU Z CR

+Pracuje-li vyrobce s katalogovym ndstro-
jem, vybavi se celym fetézem potfebnych
zafizeni od upinace aZ po nastroj. Tim je ale
také odkazan na to, Ze musi pouzivat kon-
krétni nastroj, a jen velmi tézko to 1ze zmé-
nit,” poukazuje Pavel Vitek a dodava: ,My
jsme schopni ten nastroj v pfipadé potieby
upravit tak, aby dand firma mohla vyuZzivat
veskeré stavajici zafizendi, ale pfitom praco-
vat s novym nastrojem a provadét s nim nové
operace.”

OBRABEN|

Diky investicim do novych technologii dokdze Rotana pokryt i velké vyrobni série ve velmi kratkém Case

Vzhledem k tomu, Ze malé CBN noZe jsou
pfeostfitelné, nékteii zdkaznici preferu-
jii takové feSeni. ,Kazdy z pouZzitych noza
je opotfebovany jinak, takZe je nejdiive
roztfidime a podle nejopotfebovanéjsich
nastavime pfeostfeni celé Sarze,” vysvétlu-
je Pavel Vitek a zddraznuje: ,VZdy se na prv-
nim misté snazime pfizptsobit pfanim
nasich zakaznikd a hledame takové fese-
ni, které pro né bude maximalné funkéni
a ekonomicky nejvyhodnéjsi.”

Naro¢ni zakaznici tak maji pfimo v Ces-
ké republice spolehlivého a flexibilniho
vyrobce a dodavatele nastroji s hranou
7 CBN, ktery disponuje $pi¢kovou technolo-
gii i vysoce propracovanym know-how.

.Své zakazniky vnimame jako partnery.
Poskytujeme jim co nejkvalitnéjsi nastroje

F |
-
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a ziskavdme od nich cenna data. A z téhle
dalezité zpétné vazby mame prospéch
nejen my, ale vlastné kazdy, kdo vyuZzi-
va nase sluzby,” uzavira $éf sekce nastro-
jli z ultratvrdych materialtl spole¢nosti
Rotana.

&
ROTANA

www.rotana.cz

Sériové produkované P-CBN noze Rotana

P-CBN soustruznické noze

www.technickytydenik.cz
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VELETRHY

KOMERCNI PREZENTACE

Novinky pro priimysl:

Elesa+Ganter na veletrhu AMPER 2024

Elesa+Ganter, predni dodavatel normovanych strojnich dildi do pramyslu,
se opét predstavi na prestiznim veletrhu AMPER v Bré. Stejné jako kazdy rok,
| letos prinasi Sirokou skalu novinek pro sve zakazniky.

Elesa+Ganter — spole¢ny podnik dvou vyrobci
normovanych dilt: Elesa (Ttilie) a Otto Ganter & Co.
(Némecko) vznikl se zdimérem nabizet nejSirsi
sortiment normovanych dil ur¢enych pro stro-
jirenstvi s celosvétovou plisobnosti. Charakte-
ristickym rysem spole¢né znacky je vynikajici

Pruzinovy pistek GN 824 se zkosenym cepem je
alternativou ke klasickym pistkdim s ovalnym ¢epem

kvalita, spolehlivé produkty, dokonala funkce
a jedinecny design. Letos opét pfiveze do Brna
na veletrh AMPER celou fadu novinek.

ELEKTRIFIKACE A TRADICNi PRVKY

V oblasti spojovacich a konstrukénich prvka
piedstavi Elesa+Ganter fadu inovaci, zahrnu-
jici plné elektrifikované dily i klasické strojni
prvky. Za posledni mésice doslo k uvedeni velké

fady novych dili a sérii, které budou na veletrthu
prezentovany.

Jednim z nové uvedenych bude pruzinovy
pistek GN 824 se zkosenym ¢epem. Pruzinové
pistky jsou jiZ od jejich vynalezeni Otto Gante-
rem jednou z nejvyznamnéjsich produktovych
skupin nabidky Elesa+Ganter. MoZnosti vyuZiti
téchto dilt jsou téméf nekonec¢né, proto kazdym
rokem pfinasime inovaci, ¢asto fizenou poptav-
kou konkrétnich zdkazniki.

Pistek GN 824 je alternativou ke klasickym
pistkiim s ovadlnym Cepem, které se pouziva-
ly v kombinaci s nabéhovym kuzelem GN 412.
Novy pistek tento kuzel nepotiebuje pravé pro-
to, Ze ma zkoseny cep. JestliZze se zajiStovany
predmét presune smérem ke zkoseni, ep pistku
je zatlaCen dovnitf, ¢imZ je umoznéno, aby draz-
ky a hrany pfejely pfes ¢ep.

INOVACE VV HYGIENICKYCH PRVCICH

Série pfidrZznych magneti GN 7080, vybavena
pouzdrem z nerezové oceli AISI 318LN a mod-
rym tésnénim, je ur¢ena specialné pro potravi-
nafsky primysl. Tato kategorie, nazvana ,hygie-
nické prvky*, zahrnuje i celonerezova trubko-
va madla GN 3330, doplnéna o ramena GN 3331,
kterd umoznuji flexibilni montaz a zkraceni
vzdalenosti mezi montaZnimi body.

BEZPECNOST A EFEKTIVITA

Spole¢nost Elesa+Ganter také pfedstavuje modi-
fikované verze bezpe¢nostnich madel M.2000-
-SWM, které Ize snadno integrovat s elektrickym
zapojenim pro signalizaci stavu ochrany podle
normy IEC 60204-1. Tato madla jsou dostupna

]I]]I

Bezpecnostni madla Mf.2000-SWM Ize snadno
integrovat s elektrickym zapojenim pro signalizaci
stavu ochrany podle normy IEC 60204-1

v Cervené, zelené, Zluté a modré barvé, odpovidaji-
cibéZznym bezpecnostnim standardim.

PRIJDTE SE PODIVAT
NA VELETRH AMPER 2024

Nezapomerite navstivit stanek Elesa+Ganter
na veletrhu AMPER v Brné od 21. do 23. bfezna
2024 vpavilonuF, stanek 1.15. Tym Elesa+Ganter
se téSi na vasi navstévu. Radi vam poradime
osobné s vas§im aktudlnim projektem.

www.elesa-ganter.cz

AMPER 2024

Stanek 1.15 - pavilon F

o Crdadnd Vs reema k ndeltied nalebo stdni ne Brndssiokm
wysiayltl b phlufiiset) 30 weletrhe Ampar

" Pl Vi @schink ol 8 W alom i salaingn peags ke
# Jake katdy rob pledravime 1y me|vEtl aownky

Miilets we i no barpatnoyini madla, panty, pneurmaticks
pisthy, vyinpiand vharatule polody § radsofrakventsem
plemosan dai @ mnocho dalliiba. .

19.3.-21.3. 2024 v Brné
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