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Hledate cestu, jak zlepSit a zefektivnit vyrobu? Rozhodujicim
faktorem pro zaruceny vysledek obrabéni je opotfebeni pouzi-
vanych nastroji. Proméfovani a pfezkouseni nastrojii béhem
vyrobniho procesu a také po ném je zakladni moment pro kva-
litu vasi vyroby. Velmi efektivné a s asovou Usporou toho Ize
dosahnout s vyuzitim produktl od spolec¢nosti HEIDENHAIN:

www.heidenhain.com/toolmonitoring

TT460|TD 110 | VT 121
Vzdy perfekini prehled o stavu nastroju

HEIDENHAIN

robustni senzor zlomeni nastroje TD110, bezdratova nastrojo-
va sonda TT460 a pIné automaticky kamerovy systém VT121
s vlastnim softwarem VTC. Produkty jsou koncipovany pro
dlouhodobou montaz v pracovnim prostoru stroje pro automa-
tickou kontrolu nastrojii. Kdykoliv v prabéhu vyroby dokazi
zjistit, zda nedoslo k opotiebeni, poSkozeni nebo zlomeni.

HEIDENHAIN s.r.0.
www.heidenhain.com




Rezny néstroj nabizejici moznosti multitaskingu

Nastroj Palbit Multicut pro multitaskingové operace slibuje
vSestranné feSeni pro sirokou Skalu obrabécich procest,

Nastroj Multicut je schopen zpra-
covavat vice aplikaci, ¢cimz elimi-
nuje potfebu vice specializova-
nych nastroji. Jeho prodlouzena
zivotnost minimalizuje nutnost
Casté vymeény nastroje, ¢imz se
sniZuje riziko chyb obsluhy a pro-
blémii s nastroji.

Podle vyjadieni spole¢nosti
konzistentni a spolehlivy vykon
nastroje sniZuje pravdépodob-
nost neocekavanych prostoji

a zpozdéni a zefektiviiuje vyrob-
ni procesy.

Nastroj Multicut je také navrZen
tak, aby nabizel vyznamné tispo-
ry nakladt, idajné snizuje nakla-
dy na nastroje o 36 % ve srovnani
s ekvivalentnimi feSenimi, opti-
malizuje provozni efektivitu a zvy-
Suje celkovou vykonnost vyroby.

Nabizen je v rozsahu prameé-
rt 8—32 mm ve dvou inovativ-
nich vysoce vykonnych tfidach

¥

PH7920 a PHS225 potazenych
tak, aby pokryly vSechny mate-
ridly ve skupindch materiala ISO
P,MasS. Rezné hrany tak ziistanou

AKTUALNE

© Palbit
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stabilni a zéruvzdorné. PH7920 je
vhodny pro univerzalni pouziti
aPHS225 je prvni volbou pro nere-
zovou ocel. /f/

Al-learning a chipbreaking v CNC rotanim pienosovém stroji

Rotacni prenosovy stroj Force CNC od firmy Hydromat je vybaven jednotkami nastrojoveho vietena Force 50/150,
ktere jsou fizeny systemem FANUC a nabizeji pokrocilou technologii pro funkce Al-learning a lamani trisek.

Rotacni pfenosovy stroj Force
CNC spole¢nosti Hydromat je
vybaven elektromechanickym
systémem s kulickovym Sroubem,
ktery nabizi modularitu s moz-
nostmi pro jedno- az ¢tyfosé kon-
figurace umoznujici vrtani, reza-
bodové fezani zavitd, profilovani
a frézovani.

Piendseci stroj vyuZziva az 12 nebo
16 horizontalnich obrabécich sta-
nic a 6 nebo 8 vertikalnich obrabé-
cich stanic, s maximalni rychlosti
vietena 8 500 ot/min pro frézova-
ci/vrtaci jednotky a 5 000 ot/min
pro soustruZeni. Stroj je navrzen,
zkonstruovan a sestaven odborni-
ky Hydromat OEM a autorizova-

nymi integratory FANUC, aby byla
zajiSténa maximalni Groven kvali-
ty a spolehlivosti.

Vybaven je nastrojovymi viete-
novymi jednotkami Force 50/150,
které jsou fizeny systémem
FANUC a nabizeji pokrocilou tech-
nologii pro funkce uceni za pomo-

ci umélé inteligence (Al-learning)
a ulamovani tfisek. Jednotky jsou
standardné vybaveny servomoto-
rem osy C pro kompatibilitu zavi-
tovani nebo jednobodového sou-
struZeni a také pfimo spojenym
motorem / kulovym Sroubem pro
osuYaz.

© Hydromat

Ridici systém FANUC 30i Model
B Control se vyznacuje vysoko-
rychlostnim zpracovanim, které
umozZiuje rychlejsi cykly a vyssi
produktivitu. Ma také pokrocilé
diagnostické a udrzbové funkce,
které umoziuji snadné feSeni pro-

blémti a adrzbu. /f/
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VICE INFORMACIi VAM POSKYTNE FIRMA
NEWTECH S.R.O.
VYHRADNI DISTRIBUTOR OBRABECICH STROJU
CMZ PRO CESKOU REPUBLIKU A SLOVENSKO

+420 602 162 426
info@newtech.cz

www.newtech.cz
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Tungaloy rozsituje sortiment
multifunkcnich fréz DoMultiRec

Japonska spolecnost Tungaloy, pfedni celosvétovy vyrobce
ndstrojl pro obrabéni, na zacatku roku rozsifila fadu
multifunkénich ndstrojt DoMultiRec o dalsi tfi varianty téles
v modularnim provedent a dva noveé typy desticek.
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Vysoké oblibé se mezi zakaz-
niky znacky Tungaloy té§i mul-
tifunkéni fréza DoMultiRec
umoznujici jedinému nastroji
provadét vice frézovacich ope-
raci, véetné rohového frézo-
vani, frézovani kapes ¢i vrta-
ni. Unikatné navrZend destic-
ka integruje stfedovou a obvo-
dovou feznou hranu na jedné
strané desticky. Tyto Ctyibtité
oboustranné destic¢ky lze pou-
Zit nejen do stfedového, ale také
do obvodového liizka. Tim se
zdvojnasobuje tspora nakla-
dl na bfit ve srovnani s béZny-
mi frézami s jednostrannymi
desti¢kami. Desticky s geomet-
rii MM byly vyvinuty specidlné
pro multifunkéni frézy DoMul-
tiRec a jsou mimofadné odol-

né jak pii operacich vrtani, tak
ifrézovani.

Velkym benefitem tohoto pro-
duktu je to, Ze uloZeni desticek
na télese vytvaii témeéf rovny
povrch dna pfi vrtani slepych
otvortl.

Nova modularni télesa jsou
nové k dispozici v primérech
17mm, 21mm a 26 mm. Ty pak
dopliiuji stavajici priméry 16 mm,
20mm a 25mm. Kombinace téch-
to rozmért tak umoziiuje obrdbé-
ni v mimoradné blizkosti stén bez
obav z kolize nastroje.

Dvé nové bfitové desticky
LXMU10T304PER-MM a LXMU-
120404PER-MM maji radius
04mm.

tungaloy.com/cz



3Dsouradnicove méricistroje DeMeet

B Multisenzorovy stroj je vybaven dotekovymi
sondami Renishaw a optikou Zeiss.

B Predstavuije idealni kombinaci univerzalniho
3D méficiho stroje, profilprojektoru
americiho mikroskopu.

W Robustni konstrukce pro spolehlivy
dlouhodoby provoz.

W Vice ne7 60 strojd instalovanych v CR a SR.

Q WH P TEC H r..“ |{ Kroftova 45, Brno, +420 737 895 181

oo . : .whp. inmaoeation™
Méfici technika a automatizace whp@whp.cz, www.whp.cz e !

Autorizovany Renishaw Channel Partner

CNC 1invest

FUTURE OF CNC MACHINING

READY FOR AUTOMATION ACCURACY IS OUR PRIDE SA VI

JAPONSKA PRESNOST A PRODUKTIVITA

CITIZEN CINCOM & MIYANO = YASDA = NIIGATA = SNK
HARDINGE = BRIDGEPORT = MATEC = AMADA = SHIGIYA = ROMI

Komplexni prozakaznicka reSeni = Technologie = Digitalni tovarna

Polygraficka 679/16, Praha 10, 10800 = www.cnc-invest.cz = +420 272 088 911 = cnc@cnc-invest.cz



OBRABECI STROJE A PRISLUSENSTVI

AKTUALNE

S novou fadou VCN od Mazaku muzete mit vse

0d tézkého az po vysokorychlostni obrabéni a vse mezi tim.
Novy stroj VCN-500 piedstavuje vysoce vykonné vertikalni obrabéci centrum.

Model VCN-500, ktery slibuje
maximalni tiroven pfesnosti, kva-
lity a vykonnosti, pfindsi nejno-
véjsi digitalni technologii a pfedni
fidici systém pro zvySeni produk-
tivity bez ohledu na pozadovany
ukol. Ve spojeni s rozsahlym sou-
borem funkci vytvofenych pro spl-
néni vasich pozadavka predstavu-
je model VCN-500 novou genera-
ci vertikdlnich obrdbécich center
Mazak.

Stejné jako ostatni stroje fady
Mazak byl i VCN-500 navrzen
s ohledem na automatizaci s moz-
nosti automatickych pfednich nebo
boc¢nich dvefi, rozhrani pro robota
a ptipravu pro hydraulické a pneu-
matické upinani.

Jde o vysoce vykonné vertikalni ob-
rabéci centrum s velkorysym pracov-
nim prostorem (pojezdy os X/Y/Z do-
sahuji 800/500/550 mm). Vysoko-
rychlostni vieteno (15 000 ot/min)

VCN-500 —
vertikalni obrabéci
centrum noveé
generace

1Y

disponujici vykonem 22 kW nabi-
zi vysokou produktivitu pro §iro-
kou 8kalu aplikaci. Volitelné viete-
no s 18 000 ot/min a 30kW integro-
vanym motorem je pak vhodné pro
zvySeny fezny vykon.

Dvouramenny automaticky
vymeénik nastrojii s vackovym
pohonem, se zasobnikem fize-
nym servomotorem na 30 nastroji
je dodavan jako standard, nechybi
vSak mozZnost rozsifeni na 48 nebo

60 nastrojt pro zvysenou flexibilitu
a produktivitu stroje.

Vysoce tuha linearni valeckova
vedeni pouZivana na vSech linear-
nich osach poskytuji lepsi presnost
polohovani ve srovnani s kluznym
vedenim. Tim je zajiSténa stabil-
ni pfesnost obrabéni. Servomotory
s pfimym pohonem nabizeji vyni-
kajici pfesnost a opakovatelnost.
Volitelné kulickové Srouby s chlaze-
nim zajistuji stabilni pfesnost stroje
po dlouhou dobu provozu (soucasti
volitelného vietena 18 000 ot/min).

Jednostranné dvetfe s velkym
oknem zajisti pohodIné ovladani
asnadny piistup jefabem. Volitelné je
mozné dodat ultravieteno s rychlost-
mi 60 000 nebo 80 000 ot/min pro
provadéni operaci superfiniSovani.

Stroj je vybaven fidicim systémem
MAZATROL SmoothG.

www.mazakeu.cz

Kratoetec prinasi vysoke fezné rychlosti a univerzalni pouziti

Novy AITIN povlak zajiStuje vrtakim Walter X treme Evo Plus DCI80 Supreme
a0 50 % delsi zivotnost i pri pouziti ve velmi narocnych aplikacich.

S novym vrtakem Walter X tre-
me Evo Plus pfinasi spolecnost
Walter na trh novy nastroj z fady
vyrobkd DC180 Supreme. Tech-
nologie povlakovani Kratoetec,
vyvinutd specidlné pro vrta-
ci a vystruZovaci nastroje, dava
monolitnim karbidovym vrta-
ktim velky trZzni potencial, pro-
toze Walterem vyvinuta tfida
WIJ30EZ s vicevrstvym povla-
kem AITiN jim umozZziiuje pra-
covat s nejvysSSimi feznymi
rychlostmi. Zaroven Ize vrtaky
s touto technologii univerzal-
né pouzit ve vSech materidlech
ISO ze skupin P, M, K, N, S a H.
Ve srovnani s dal§imi vyrobky
na trhu zvySuje DC180 Supre-

www.technickytydenik.cz

Walter DC180 Supreme s techno-

logil povlakovani Kratostec
© Walter AG

me Zivotnost pfiblizné o 50 %.
Vrtak s vnitinim chlazenim lze
pouzivat s emulzemi ¢i ole-
jem pfi mazani s minimalnim
mnozstvim (MQS — minimum
quantity lubrication). Geometrie
s rovnym feznym bfitem zabez-
pecuje vysokou stabilitu a pro-
cesni spolehlivost. Walter nabi-
zi DC180 Supreme s g 3—20 mm
pro velké mnoZstvi pouZiti.
Standardné Walter DC180
Supreme dodava v provedeni
3x d. (podle DIN 6537 kratky)
a 5x d. (podle DIN 6537 dlou-
hy). Specialni nastroje stred-
nich velikosti a stupnovité
vrtaky nabizi tento specialis-
ta na nastroje prostfednictvim

sluzby Walter Xpress v krat-
kych dodacich lhitach (maxi-
malné tii tydny).

Vrtaky Walter X treme Evo
Plus fady DC180 jsou soucas-
ti fady vyrobki Supreme. Ta je
koncipovana pro vysoké pocty
kust a velké objemy vrtani. Diky
vysoké Zivotnosti, produktivi-
té a odolnosti proti opotiebe-
ni pfi naro¢nych pouzitich sni-
Zuje DC180 Supreme naklady
a je obzvlasté vhodny pro kom-
plikované obrabéni materidlt
ISO M a S, napftiklad v leteckém
pramyslu. Kromé toho je nastroj
vhodny také pro aplikace s vel-
kym poctem otvort, jako je auto-
mobilovy primysl a subdodava-
telsky priimysl. Mezi dalsi oblas-
ti pouZiti patii vSeobecné stroji-
renstvi, vyroba nastrojti a forem
a energeticky pramysl. /f/
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Nejmensi nastroje TinyMiniTurn
pro obrabéni kalenych dili

Japonska spolecnost Tungaloy rozsifila zakazniky velmi
oblibenou fadu nastrojti pro obrabéni malych dili o nové typy
téles, které jsou opatfeny CBN bfitem pro obrabéni tvrdych

kalenych dild.

TINYMTURN

Produktova fada TinyMini-
Turn nabizi Sirokou $kalu geo-
metrii poskytujicich vynikajici
vykon pfti soustruzeni malych
primért. Pochlubit se mize
ucelenym sortimentem mono-
litnich celokarbidovych nastro-
j, které umoZznuji obrabéni jiz
od praméru 0,6 mm.

Nové predstavené nastroje jsou
opatfeny nepovlakovanym CBN
bfitem BX310 zvySujicim odol-
nost proti opotiebeni pfi niz-
kych az stfednich feznych rych-
lostech. Jsou tedy idedlni pro
obrabéni malych kalenych otvo-
i jiz od primeéru 2,8 mm.

Uhel nastaveni bfitu 98° umoz-
nuje pouziti jediné geometrie
ve vice aplikacich v¢etné sou-
struzeni, profilovani a sraze-

ni hran. CBN bfity maji tpra-
vu fezné hrany v provede-
ni 0,13 mm x 15°, cozZ zajiStuje
bezpecnost a robustnost fezné
hrany.

Nové CBN nastroje jsou vyba-
veny chladicim kandlem pro
mozZnost pouZiti vnitfniho chla-
zeni. To ma za vyhodu, Ze pro-
cesni kapalina pfi soustruzeni
malych primérd je nasmérova-
na piesné do mista fezu pro zvy-
Seni Zivotnosti nastroje a kon-
trolu tfisek, coz bylo pfi exter-
nim pfivodu chladici kapaliny
obtizné.

Viceinformacina
tungaloy.com/cz
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Nanocastice vyrazne promenuji vlastnosti

Fullerenové nanocastice sulfidu wolframu jsou symetrickeé kulovité struktury
orozmérech 100—220 nm vytvarejici souvisly superkluzny povlak téecich vrstev,
¢ehoz Ize vyznamné vyuzit i p¥i tvafeni a tiiskovém obrabéni. Ekonomické a dalSi
piinosy potvrzované uz nejednim provozem stoji rozhodné za pozornost.

Tribologie, védecky obor zaby-
vajici se procesy tfeni, opotiebe-
niamazani, se uplatfiuje v mnoha
oborech aoblastech lidské ¢innos-
ti, ale pro strojirenstvi ma napros-
to zasadni vyznam. A nezanedba-
telny je jeji podil také z pohledu

vych ¢astic anorganického sulfidu
wolframu (IF-WS2).

Dnes tuto zdkladni slozZku mno-
ha uzite¢nych aplikaci vyuZi-
va celd fada vyrobctli a vyzkum-
né tymy hledaji nové moznosti
jejich vyuziti. Nasazeni napfiklad
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fyzikalni adsorpce chemickd adsorpce

Rozméry, ve kterych se odehravaji tribologické déje

tolik protézovanych cest ke snizo-
vani energii, hledani Gspor i sni-
Zovani ekologickych zatézi. Ne-
uplatiiuje se pfitom jen v samot-
nych strojich, ale uz i pti vyrobé,
tedy i pfi obrabéni, jehoZ nedil-
nou soucasti jsou také kovoobra-
béci kapaliny MWF — metalwor-
king fluids) zajistujici odvod tepla
a snizovani tfeni vedouci k vys-
§i kvalité obrobku, sniZovani
opotfebeni nastrojl a zvysovani
produktivity.

Hledéni optimalniho sloZeni
téchto kapalin je pfedmétem ne-
ustalého badani a hledani novych
piimési s viceméné drobnymi kro-
ky k dal$imu vylepSeni. Zasad-
ni zménu do tohoto oboru, zd4 se,
v posledni dobé piinaseji aZ nano-
technologie, v tomto pfipadé kon-
krétné sférickych submikrono-

www.technickytydenik.cz

v oblastech motort, sniZovani tfe-
ni loZisek a dalsich pohybovych
mechanismu je uZ pomérné zna-
mé, ostatné psali jsme o ném napi.
také v Technickém tydeniku
2023/7, spole¢nost Nanotech-
-Europe v$ak hleda cesty k uplat-
néni zminéné nanoslozky také
v oblasti MWF, a jelikoZ s ni uz
v fadé konkrétnich aplikaci dosa-
huje aZ pozoruhodnych vysledkd,
rozhodli jsme se je piedstavit pra-
vé v této tematické pfiloze.
Prednosti technologie by mély
byt vyznamné uspory, sniZovani
negativniho vlivu toxickych slo-
Zek nékterych emulznich kapa-
lin na operatory strojti a snizovani
ekologické zatéZe, ale pro prosaze-
ninové technologie v praxi je dile-
Zité takeé to, se jedna o uzivatel-
skou inovaci nevyZadujici pfi apli-

kaci Zadné dalsi nové technologie
a ani Upravy zafizeni. Aplikuje se
totiZ pfimo do procesnich kapalin.

Uspory energii

Zda se to byt skoro az neuvéfitel-
né, ale dosavadni vysledky ukazu-
ji, ze kovoobrabéci kapaliny mohou
ovlivnit spotfebu elektrické ener-
gie natolik, Ze ji 1ze sniZit aZ o desit-
ky procent.

.Mame zmapovano, Ze se Uspo-
ra pohybuje mezi 15 a 30 %, u tfis-
kového obrabéni je to nejbézné-
ji 5-20 %, u tvafeni za studena
pak kolem 25—30 %," fikd Milan
Stelcl, technicky feditel spole¢nosti
Nanotech-Europe, jezZ MWF na bazi
[F-WS2 vyviji a vyrabi, respektive
vyviji aplikace na miru jednotli-
vych firem a na zakladé vylepSova-
ni jejich stavajicich kapalin.

Uspory nejen ndstrojové

Snizeni spotieby elektrické
energie je zajiSténo vyraznym sni-
Zenim zatiZeni stroje, coZ ovSem

Ze jednotlivé aplikace jsou vel-
mi odlidné. Ovliviiuje je spousta
proménnych, mimo jiné i rizné
emulzni kapaliny. Kazdy je navic
pouziva v trochu jinych koncen-
tracich, nékdo pouziva mékkou
vodu, nékdo tvrdou...," vysvétluje
Milan Stelcl sloZitost problemati-
ky avyznam hledani optimdlniho
vyladéni technologie pro kazdého
zakaznika na miru jeho potieb.
.Kdybych to mél zprimérovat,
dostavame se aZ na dvojnasobnou
Zivotnost, coZ je iZasné. My z opa-
trnosti uvadime 30—150 %, ale
i méné procent mtze byt hodné
zajimavych. Pfikladem je jedna
z jihlavskych firem. Ta sice uSet-
ti jen' nékde mezi 20—25 %, ale
vzhledem k tomu, Ze jimi uZivané
nastroje jsou velmi drahé, vypla-
ti se to. Zatimco tydenni ndkla-
dy do Nanotechu jsou na trovni
250 K¢, tydenni tispora na nastro-
jich dosahuje ptiblizné 8 000 K¢.
Nelze tedy zavrhovat ani rela-
tivné nizkou procentudlni tispo-
ru. A mame i pfiklad Kovosvitu,
kde jsme zaznamenali, Ze vrtaky

Zda se to byt skoro az neuvéritelné, ale dosavadni
vysledky ukazuiji, e kovoobrabéci kapaliny mohou
ovlivnit spotiebu elektricke energie natolik, ze ji lze

snizit az o desitky procent.

prinasi také delsi Zivotnost stroje
a prodlouzeni doby jeho presnos-
ti, ve vysledku pak i méné servisu
anizsiinvesti¢ni naklady v ¢ase.
Dalsi Gispory 1ze hledat v oblasti
opotiebovani feznych a tvatecich
nastroji. ,Rozptyl zatim mame
hodné velky, ale to souvisi s tim,

vydrZely uz i pétinasobek,” doda-
va Stelcl.

Uspéch ve firmé Kovosvit MAS
piitom potvrzuje i Petr Heinrich,
technicky manaZer spole¢nosti,
a pfidava i podrobnosti: ,Aditiva
Nanotech jsme testovali na stro-
ji MTC630/3000 pii operaci vrta-



procesnich kapalin

ni vietena. Pouzit byl délovy vrtak
ISCAR primér 30 mm, material
CSN 16 220. Pfi vrtani bez Nano-
techu vydrzela bfitova desticka
a vodici desticky maximalné pét
vyvrtl. S Nanotechem jsme vyvrta-
li 14 vieten abfitova desticka a vodi-
ci desticky byly stdle pouZitelné.”

Nanomazivy lze splnit i poZa-
davky zakaznikd, které v moz-
nostech béZznych maziv nejsou.
Naposledy firma své nanotechno-
logie predstavila na zdkaznickych
dnech Tajmac-ZPS, kde demon-
strovala, Ze i malosériova vyroba
miiZe uSetfit vysoké ¢astky.

Uspory emulzi

Dalsi aspory spocivaji ve sniZeni
spotieby emulznich kapalin, firma
oficidlné uvadi isporu 30—60 %,
ovSem podle tvrzeni technického

feditele Nanotech-Europe se vétsi-
nou pohybuje na tirovni 50—60 %.
.My pracujeme s nizkymi kon-
centracemi, Nanotech ma pfi nich
onéco vyssi efektivitu aje toihod-
né kvli estetice.”

NaraZzi pfi tom na jednu z mala
vlastnosti, které 1ze sice nazvat
.kosmetickou vadou na krase”,
ale ktera u zkuSenych obrabé-
¢l nezfidka vyvolava pocatec¢ni

TECHNOLOGIE / USPORY / EKOLOGIE

konvenéni MWF

4«4 Snimek transmisni
elektronové mikroskopie
(TEM) sférického IF-WS; —
nanocastic aditiva tvofenych
soustrednymi vrstvami

< Vysledky test(i srovnani
konvencniho MWF a MWF
zalozeného na IF-WS,

nedaveéru. Nanotech je s ohledem
na sulfidy wolframu z podstaty
¢erny, zatimco strojafi jsou zvyk-
li na mlé¢né zabarvené ¢i svét-
le zakalené emulze. Jakmile se
tedy na vnitfnich krytech stroje
zacne vylucovat olej, v némz jsou
vazany Cerné Castice, neptisobi to
z pohledu estetiky vabné.
+Nanotech ve vSech aplikacich,
které mame, at jsou na bazi olej,

vody, nebo klasickych maziv, po-
uZiva stejné wolframové nanocas-
tice, které jsou Cerné, a ty veskeré
kapaliny pravé na zakladé koncen-
trace ptebarvuji do Sedé az tmavé
Sedé a s tim se s ohledem na klico-
vou slozku nedd nic délat.”

Je v3ak tfeba dodat, Ze emul-
ze je velmi dobfe odstranitelna,
na rukou i diky nizké koncentra-
ci nezanechava piili$ viditelné

OBRABECI STROJE A PRISLUSENSTVI

New ROBODRILL a-DiB5 Plus series

Vysoce vykonné vertikalni obrabéci centrum

Se zdaleka nejkratsi dobou cykll u vétsiny obrabécich operaci,

jsou vSechny stroje ROBODRILL skutecné vysokorychlostni vSestranné

stroje nabizejici neuvéritelny vykon a neprekonatelnou efektivitu.

“—
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stopy a je velmi lehce smyvatelna
vodou a mydlem.

Nanotech navic neobsahuje
nebezpecné latky, jako jsou bor,
chlor, formaldehyd a zinek. Casti-
ce nejsou toxické a emulzni kapa-
liny s nimi tak Gdajné vyrazné sni-
Zuji vyskyt koznich onemocnéni
pracovnik. ,Zapadame do zelené
tribologie, a co se tyka zdravotni
nezavadnosti, to je dalsi z benefi-
t0, kterymi se chlubime. I kdyz je
Nanotech sam oSetfen proti hni-
lobé a dalsim degradac¢nim sta-
vim, chemickych, zdravi §kod-
livych latek je ve vysledné smési
ndsobné méné nez v béZzné emul-
zi. To si troufdm fici, Ze uZ mame
rovnéZ odzkousené. U zdkazni-
kt pouZivajicich Nanotech nejsou
zaznamenany Zadné piipady osob,
u kterych by se vlivem prace s NT
projevily koZni obtiZe ¢i choroby.

My ale pfebirame zaruku za funk¢-
nostemulze, za to, Ze stroj ani vyrob-
ky nebudou korodovat, Ze emulz-
ni kapalina nebude degradovat, Ze
nebude hnit ani jinak zhorSovat
parametry,” ujistuje Milan Stelcl
s tim, Ze se zakaznici nemuseji oba-
vat Nanotech vyzkouset.

Setfi zivotni prostredi
Pozitivnim efektem neni jen
Uspora provoznich nakladd, ale
jde i o sniZeni ekologické zatéze,
které je zptisobeno piedevsim niz-
§i spotiebou olejil. Vytvafena nova
smés obsahujici vodu, emulzni
olej a Nanotech je kapalinou s uni-
katnimi vlastnostmi — neni lep-
kava ani mastnd, vykazuje velmi
dobrou smacivost a stékavost. To

zpusobuje, Ze dobfe stéka z obrob-
ki a Spon a mnohem vice kapali-

prenosové zatizeniF
médium
(MWF) l
\x druhy objekt
b

zakladni objekt

relativnirychlost v
—_—

o Aia

faktory ovliviiujici tfeni:

1 adsorpce

0 chemické reakce
0 stavyvazeb

0 Rehbinderv efekt
I Marangoniho efekt
0 povrchova energie
: kapilarni proudént

FyzikaIni a chemické aspekty aplikace MWF

Pravé zminka o produktech ¢is-
té na vodni bazi, tedy s tplnym
vylouc¢enim ropnych produktd, je
pro budoucnost velmi zajimava,
Milan Stelcl viak uvadi, Ze tuto ces-
tu pfesto neprosazuji: ,Mame pro-
dukty zaloZené i Cisté na vodni bazi,
schopné zcela nahradit ptivodni

A porovnani mezi MWF s ohledem na jejich svarové zatizeni B

[l smykové zatizeni

[l tizenisvaru

[l smykové zatizeni

treni

[l ztizenisvaru
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=
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1000 + S 200
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konven¢ni MWF AMFW3000 konvencni MWF AMFW3000
c = konvencni MWF (smyk, 1000 N) = AMFW3000 (smyk, 3600 N) D
) 32(; parametr jednotka hodnota
=) rychlost ot/min 1450
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[
£ E - teplota °C 182240
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Zkouska extrémnim tlakem na konven¢nich MWF (chlorované parafiny) a kapaliné s nano¢asticemi IF-WS;
(AMFW3000) podle DIN 51350. Porovnani mezi MWF s ohledem na jejich svarové zatizeni (A), teni (B)
a priibéh teploty (C). Zkusebni parametry jsou popsany v tabulce (D)

Coz se u béznych emulzi oSetie-
nych vét§im mnoZstvim agresiv-
nich latek nezfidka stava. Ackoliv
Ceské firmy na tohle zatim moc
neslysi, v zahranici to ma velkou
vahu.”

Vratme se ale k Gsporam emul-
zi. Jejich dodavatelim Nanotech
sniZuje odbéry, coZ je pochopitel-
né nestavi do role podporovate-
11 technologie. A nelze se jim divit
ani z pohledu garance paramet-
i emulzi po pfidani Nanotechu.

www.technickytydenik.cz

ny zlistane ve stroji, tedy mnohem
méné se ji ,vynese",
.Nahrazujeme ropna maziva
mazivy na vodni bazi a mame uz
i nékolik produktt zaloZenych
Cisté na vodé. KdyzZ tvrdime, Ze
jsme schopni sniZit objem emulz-
nich kapalin 0 30—50 %, tak jde
0 mega objemy a s tim souvisi
i méné piepravy a emisi CO, atd.,”
dopliiuje technicky feditel Nano-
tech-Europe vycet pozitivnich
ekologickych dopadi.

Zdroj: Nanotech-Europe

emulze. Nicméné touto cestou jit
nechceme. Respektujeme dtilezZi-
tost odbératelsko-dodavatelskych
vztaht nasich zakaznik a nesna-
Zime se je nahrazovat. UZ sniZeni
odbéra tfeba o 50 % je vyraznym
zasahem.”

Uspory i s aplikaci

Produkty Nanotech se s cenou
dostavaji i na 10—15nasobek cen
béznych emulzi, ale pouZiti ve vel-

mi nizkych koncentracich a pri-
mérné 50% sniZeni spotfeby emul-
zi podle vyjadfeni M. Stelcla ten-
to rozdil smazavaji. VySe popsané
benefity by pak mély velké cas-
ti uzivatelll pfinést prokazatelné
ekonomické piinosy. Aby si v8ak
potencialni zdjemce mohl dopfedu
spocitat, zda se mu nasazeni Nano-
techu vyplati, pfipravili jeho tviirci
jesté aplikaci, pfesnéji feceno tabul-
ku se vzorci, které po zadani kon-
krétnich adajii potencidly tspor
vypoctou. JednodusSe tak zjisti,
jestli jim naklady s pouzitim Nano-
techu vzrostou, nebo naopak kles-
nou ajak vyrazné.

+Aplikace ma cca 30 fadka
zohlednujicich v8e potfebné
za Nanotech. To hlavni — konkrét-
ni podminky pouZiti — si ovSem
dosadi zdkaznik sam. Ten mizZe
navic aplikaci pouZit nejenom
z pohledu nasazeni Nanotechu,
ale i rozli¢nosti vyroby. Jednodu-
Se si spocita, kdy se mu vyplati
nasadit drahé, nebo naopak levné
nastroje. Napfiklad u malosério-
vek nebo kusovek se ¢asto nasaze-
ni drahych platk nemusi vyplatit.
Aplikace je tedy zajimavai pro pro-
vozovatele bez Nanotechu. Mys-
lime si, Ze takovy nastroj na trhu
chybél.”

Na zavér naseho povidani Milan
Stelc zduraznil, Ze se jimi pre-
zentované vysledky neopiraji jen
o laboratorni testy. Kazdou aplika-
ci technici nasledné sleduji i néko-
lik mésict v provozech, kde sbira-
ji dalsi cenné informace a zkusSe-
nosti. Ostatné i na strankach firmy
ptibyvaji reference konkrétnich
Ceskych firem, které byly ochot-
né se o sva zjisténi podélit. A dal-
§i uz Nanotech testuji ve svych
provozech.

Michael Malek
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Z HISTORIE

Vybrané (spésné stroje z historie znacky

Jednofemenicovy soustruh N16

Soustruh najemnou
mechaniku MDSO

Dvouvfetenova kopi-
rovaci frézka FKS I

Revolverovy soustruh RV 55

J. Volman - nesmazatelna stopa vyvoje a vyroby

Strojirenstvi ma v Ceské republice hlubokeé kofeny, vyvoj a vyrobu obrabécich strojii nevyjimaje. Cas od ¢asu
proto nezaskodi pfipomenout i historii zajimavych, dnes uz i trochu pozapomenutych firem, které se vsak
nesmazatelnou mérou podilely na technologickém vyvaoji, vzniku pozdéjSich firem a nezfidka zanechaly stopy
i v jinych oblastech, napfiklad v architekture. Jednou z takovych je i stfedoceska firma J. Volman.

Historie vyroby obrabécich
strojit v Cesku zasahuje svy-
mi kofeny do obdobi rakousko-
-uherské monarchie. Mezi nej-
vyznamnéjsi znacky té doby
1ze, vedle plzefiskych Skodo-
vych zavodd, prazské Ceskomo-
ravské—Kolben—Danék (CKD),
varnsdorfské spole¢nosti Arno
Plauert, ZbiroZskych strojiren
a zavodud v Holoubkové a dal-
§ich, zatadit také akciovou spolec-
nost J. Volman sidlici ve stfednich
Cechach.

Jeji zakladatel Josef Volman
se roku 1883 narodil v maleb-
ném mésté Zebrak na pome-

www.technickytydenik.cz

Pamatkou na Zivot slavného ¢eského konstruktéra,
tovarnika a mecenase se stala vérné a velkou péci
zrekonstruovana vila Volman v Celdkovicich.

zi Kfivoklatska, v podhradi hra-
dd Tocnik a Zebrak. Pochéazel
ze strojafské rodiny vlastnici
kovodilnu zaméfenou na vyro-
bu zemédélskych strojii, pozdéji
vyrobu vrtacich, lisovacich, ohy-
bacich a obrabécich strojti. To jej
pochopitelné vyrazneé ovlivnilo,

podobné jakoijeho bratra Otaka-
ra, se kterym vyrustal.

Bratr pozdéji, v roce 1918, fir-
mu po otci FrantiSkovi pfevzal.
Za jeho ptisobeni byla vysta-
véna nova tovarna na obrabéci
stroje a nova slévarna. Firma se
vénovala dalsimu rozvoji vyro-

by obrdbécich strojii s primar-
nim zaméfenim na rychlobézné
vrtacky a pozdéji frézky s elek-
trickym pohonem. Vyrobni pro-
gram doplnovaly dalsi typy stro-
ji jako vykonné hydraulické
pily na déleni kovovych mate-
rialt, hoblovky a odvalovaci
stroje na vyrobu ¢elniho ozube-
ni vlastni konstrukce. Tento stroj
byl dokonce chranén ochrannou
znamkou udélenou patentovym
afadem.

Josef Volman se vSak na pocat-
ku 20. stoleti ubiral trochu
jinym smérem. Odjel na zkuSe-
nou do Spojenych statd americ-



ZHISTORIE

Hoblovka HM 2

Hydraulicka pila na kov PH 25

obrabécich strojii v Cechéch

kych, kde vystudoval chemickou
Skolu. Nasledné vSak pfece jen
v USA absolvoval také strojaisky
obor a stal se tam i spolumajitelem
mensiho zavodu. Do Cech se vra-
til v roce 1910 a rozhodl se usadit
v Celakovicich. Na zakoupeném
pozemku v zdpadni oblasti tam-
niho katastru, smérem na lazné
Tous$en, vybudoval dilnu a admi-
nistrativni budovu. Firma se rych-
le rozvijela, takze uz v roce 1912
zameéstndvala 30 délnik a Sest
ucit. V roce 1915 byl ovSem Josef
Volman s vétsinou délnikt povo-

lan do valky a vyroba tak na cas
ustala.

Uspésné obnovena byla aZ v roce
1919. A vedla si natolik slibné, Ze
v roce 1936 Josef koupil Zebrac-
ky zavod bratra Otakara, v té dobé
zameéieny piedevsim na vyrobu
vrtacek a frézovacich strojt. Tovar-
na v Zebraku se tak stala pobo¢-
nym zavodem firmy J. Volman
v Celakovicich a tento status byl
zachovan az do roku 1990, to uz
ovSem pod nazvem TOS (Tovar-
ny obrabécich strojit) Celakovice,
zavod Zebrak.

Vyrabéné stroje diky kvalité a po-
krokovému technickému feSeni zis-
kaly velkou oblibu a dodavany byly
do vétsiny statti tehdejsi Evropy.

Mezitim, v roce 1941, zménil pod-
nik pravni formu a stal se akciovou
spole¢nosti. Okupaci snasel Vol-
man velmi téZce a jako vlastenec
podporoval finan¢né rodiny zatce-
nych ¢lent odboje. Zemfel 16. dub-
nalo4s.

V povale¢ném vyvoji oboru obra-
bécich stroji byl zavod zaclenén
do skupiny vyrobcl stroji TST
(Tovarny strojirenské techniky)

Volmanova tovarna v Celakovicich v roce 1936

s vyrobnim zaméfenim soustruhy,
frézky a stroje na vyrobu ozubeni.

Pamatkou na Zivot slavného
¢eského konstruktéra, tovarnika
amecenase se stala vérné a velkou
péci zrekonstruovana vila Volman
v Celakovicich. V ramci komento-
vanych prohlidek se zde navstévni-
ci mohou prenést do historie a tfe-
bai ziskat inspiraci. Vila Volman se
totiZ stala nedilnou soucdasti slavné
historie ¢eské architektury a stroji-
renstvi Ceské republiky.

Jan Stédry

TBI machinery.s.r.o.

TBI
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B svisld obrabéci centra VC 1060 /1260 /1560
+MVC1890/ 2290/ 2590
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W robustni litinova konstrukce , vhodné pro obrabéni oceli/

litiny a nezeleznych kov(l

m klidny chod — kvalita povrchu
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(stfedove chlazeni / skimmer / clankovy dopravnik tfisek /
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USPORY / ENERGETIKA / EKOLOGIE

KOMERCNI PREZENTACE

Mnoho cest, jeden cil aneb energetick

Ceny energii, surovin, dopravy a dalSich zdrojii podilejicich se nezanedbatelnou mérou
na koncovych cenach produktii rostou v posledni dobé takovou mérou, Ze moznosti
hledani ispor uz nemiize ignorovat prakticky zadny vyrobce. Jaké moznostijim

nabizeji vyrobci obrabécich strojii a nastroju?

Doby, kdy investice do energe-
ticky uspornych fesSeni ve velké
mifte pfedstavovaly pfilis dlou-
hou ¢i nejistou navratnost nato-
lik, Ze pro mnoho firem neby-
ly dostate¢né atraktivni, jsou jiz

nosti v ramcich vyroby obra-
bécich strojfi, a predevs§im pak
jejich nasazeni u uzivateld, jsou
v posledni dobé opravdu hod-
né vyhledavané. Pfedevsim ty,
jejichZ realizace se jiz v praxi

cca 20 % (viz graf), a zabyvaji se
proto detailné spotfebou perife-
rijnich zafizeni stroje a moznost-
mi jejiho sniZeni. DosaZeni trva-
1é presnosti obrabéciho stroje
je podminéno priibéZznym tem-

sbérac olejové mihy 1054 kWh
reverzacni ¢erpadlo bubnového filtru 193 kWh
chladic oleje (vfeteno) 15,7 kWh
sprchové chlazeni pro stojan 12,7kWh
sprchoveé chlazeni pro sané 19 kwh
chladi¢ procesni kapaliny 58 kWh
dopravnik tisek 5,7 kwh
chlazeni stfedem vfetena 0.2kWh
ostatni pomocné jednotky 858 kWh
B spotieba pomocnych agregitd pomocné jednotky celkem 262,5kWh
B spotfeba pohonii vietenaa NC os stroj celkem 325.5kWh
Prehled spotfeby jednotlivych komponent vzorového obrabéciho stroje Zdroj: Misan

minulosti. Vysoké ceny, informa-
ce o definitivnim uzavieni jader-
nych elektraren v Némecku nebo
smérnice a direktivy, formulova-
né ziejmé bez ohledu na zakony
fyziky ¢i jednoduché matema-
tiky, nezbytné vzbuzuji obavy
u kazdého manazera zodpovéd-
ného za perspektivni planovani
fizeného podniku. Obzvlasté pak
v oborech se zvySenymi odbéry
elektrické energie.

Neni sporu o tom, Ze stfizli-
vy a perspektivni pfistup k feSe-
ni problematiky tispor je nezbyt-
ny. Budme vdéc¢ni vSem, kte-
fi na konkrétnich opatfenich
pro sniZovani spotfeby elektric-
ké energie pracuji, zavadéji je
do Zivota a dafi se jim dosahovat
pozoruhodnych vysledka.

Informace o zplisobech redlné-
ho sniZovani energetické naroc-

www.technickytydenik.cz

osvédcily alze je s jistotou apliko-
vat i v dalSich provozech.

Rada z nich vychazi z poznat-
ku, Ze pohon vietena a pohy-
bovych os obrabéciho stroje se
podili na jeho celkové spotfebé

perovanim rozhodujicich kom-
ponent stroje a také tady jsou
nemalé mozZnosti Uspor. Praxe
rovnéz potvrzuje, Ze aspory ply-
nouci ze zkraceni ¢asu operace,
a tedy i strojniho ¢asu, zpravidla

pfesahuji ceny energii nutnych
na jejich realizaci.

Neni divu, Ze pravé v oboru sni-
Zovani spotieby energii hraji prim
firmy japonské ¢i spole¢nosti
s japonskou i¢asti. Japonsko, jako
zemé s omezenym zdroji energie
imateriali, ma jiz dlouholetou tra-
dici v jejich isporach. Zvefejnéna
feSeni nejsou formalni ¢i pozna-
menana momentalné vyhlaso-
vanymi kampanémi ani zatézo-
vana zbyte¢nymi vzletnymi fra-
zemi ¢i vyzvami. Jsou konkrétni
a dosahované dspory 1ze plnym
pravem ocekavat i pfi opakované
realizaci. V letoSnim roce se tech-
nicka vetejnost mohla seznamit
s nékterymi z nich na dni otevie-
nych dvefi DMG Mori v Pfronte-
nu, na semindfi spole¢nosti Misan
v Lysé nad Labem nebo na odbor-
né konferenci Primysl 4.0, kte-
rou poradala spole¢nost Ceratizit
ve Velkém Mezifici.

Reseni podle DMG Mori

0Od roku 2021 je vyroba stro-
ji DMG Mori, podle prohlase-
ni jejich zastupcd, plné klima-
ticky neutrdlni. Materidl po-

zvysend feznd rychlost
pfi opracovani

Lchytré" LED osvétleni
maody Setfici potfebny
vykon periferif

zmensena podlahova
plocha stroje

« chladici jednotka
+ mazaci systém linedrniho vedeni

+ hydraulické jednotka

_ elektrickd aktivace dvefi systému
vymény nastrojli a jeji casovani

& chytry" displej fidiciho systému

+ pumpa chladiciho systému

Zndzornéni pristupu ke snizovani spotfeby energie strojli spole¢nosti Mazak

© Mazak



lisporné obrabeni

uzity k jejich vyrobé je z 99 %
recyklovatelny.

Ke standardnim opatienim
firmy vedoucim ke sniZovani

elektrické energie Gdajné az
040 %.

Nové spole¢nost zakaznikiim
nabizi formou opce ,zeleny bali-

ECO Suite Plus

ECO Idle Stop
priibézné vypind vybrand
zafizeni's ohledem
na probihajici proces

ECO Operation
ridi ¢innost periferif
s ohledem na minimalni
spotfebu

ECO Power
Monitor

vizualizuje spotiebu
vietena, strojnich os
a periferi

sdilf hodnoty
s externimi systemy

Propojent jednotlivych inteligentnich funkci souboru ECO Suite Plus

spotfeby energii patfi moder-
ni a snadny management jejich
spotfeby, jehoZ zdkladem je
transparentni zaznam vykona
a emisi CO, ve vazbé k casu a NC

Praxe potvrzuje,

© Okuma

¢ek" obsahujici dalsi opatfe-
ni pro snizeni spotieby ener-
gie, jako je chytra regulace tla-
ku a pratoku chladici kapaliny,
novy zpusob fizeni spotieby tla-

ze ispory plynouci ze zkrdceni Casu operace,
a tedy i strojniho Casu, zpravidla presahuj ceny energii

nutnych na jejich realizaci.

operacim, redukce spotieby
s pomoci analyzy vykont a spo-
tfeb, optimalizovand struktu-
ra stroje, rekuperace elektrické
energie, LED osvétleni, ¢erpadla
s frekvenc¢ni regulaci a efektiv-
nimi motory, energeticky efek-
tivni chladici agregaty, doprav-
niky tfisek nové koncepce nebo
systémy automatického vypi-
nani a zapindni agregatti, kte-
ré v souctu snizuji spotfebu

kového vzduchu a fizeni posuvl
ve vazbé na aktudlni vykon a dal-
§i. Podle tvrzeni vyrobce dosahu-
je ekonomicka navratnost téchto
opatfeni neuveéfitelnych 1,7 roku.

Vyraznou zmeénou je také novy
koncept servisnich sluZeb kla-
douci vétsi diraz na sluzby a sko-
leni realizované digitilni for-
mou. Tim 1ze redukovat cesto-
vani a souvisejici ekologickou
stopu.

CNC stroje
s unikatnimi
technologiem

m Linedrni magnetické pohony
m Antikolizni systém (HSU)
m Vlastni Fezaci hlava

Vsechny stroje k otestovani
primo u vyrobce (EU)

T: +420 605276 308
E: info@kimla-czech.cz

kimla-czech.cz

KiJALA
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teplomeér
frézovaciho
vietena

teplomér
soustruznického
vietena

monitoring
stavu chlazeni

posouzeni vlivu
na presnost

L

odhad tepelné odchylky

Y
L
|
E

< teplotni sensor

L
STOP

Thermo Active Stabilizer

chladi¢
frézovaciho
vietena

chladi¢
soustruznického
vietena

Inteligentni regulace teploty vietena

Spole¢nost dale rozsituje nabid-
ku repasi ¢i retrofiti (pfidani
novych technologii nebo funkci
do star$ich systému) stavajicich
stroju, v disledku ¢ehoz zakaz-
niktm $etfi ndklady a prodluzu-
je moralni Zivotnost stroju, Set-
i materidly i energie a zvétsuje
tak oblast obéhové ekonomiky.

Pfistup spolecnosti Mazak

Strategii snizovani spotfeby elek-
trické spotieby obrdbéciho stroje
MAZAK dobfe ilustruje graf znazor-
nujici hlavni sméry, kterym je véno-
vana pozornost. Zahrnuji oblast
technologii Setficich energii, vy-
uzivani umélé inteligence a digital-
ni technologie a procesni integraci.

Z konkrétnich opatieni 1ze uvést
nové chladici jednotky, se spotie-
bou nizsi o 11 %, hydraulické jed-
notky vyuzivajici akumulator tla-
ku, které snizuji spotfebu energie
021% ((daje vychazeji z oficidlnich
zdrojt firmy), displej fidiciho sys-
tému s funkcemi vizualizujicimi
procesni spotfebu energie a nabi-
zejicimi jeji sniZeni, nové algoritmy
fizeni teplotniho reZimu stroje, vy-
uzivani digitalniho dvojcete stroje

pro sniZeni ¢asu sefizovani nebo
procesni integraci vice technologii
na jednom stroji, Setfici ¢as a ener-
gii na meziopera¢ni manipulaci.
Podle vyjadfeni spole¢nosti Mazak
uvedena opatieni realizovana
na poslednich strojich z produkce
firmy sniZzuji CO, stopu 0 21 %.

j;’l

/4

© Okuma

stroje Okuma dovazi, védoma
nutnosti temperovat fadu kom-
ponent stroji, aby bylo moz-
né dodrZet jejich pfesnost. Pres-
to deklaruje snizeni emisi CO,
a nizkou spotfebu energii svych
novych stroji pfi dlouhodobé
udrzitelné pfesnosti a zvySeni

Princip vymény palet na obrabécim centru Brother R450XD1/R650XD1

Strategie Okuma

Spole¢nost Okuma si je, podle
vyjadfeni Ondfeje Svobody, jed-
natele firmy Misan, jez do CR

Podle vyjadreni spolecnosti Mazak snizuji opatfeni
realizovand na nejnovejsich strojich z produkee firmy

stopu oxidu uhlicitého 0 21 %.

www.technickytydenik.cz

komplexni produktivity. Dosahu-
jejich totiZz ptedevsim v dlisledku
realizace fady autonomnich opat-
feni vedoucich ke zkraceni cyklo-
vého ¢asu.

Na novych strojich pouziva
oznaceni Green-Smart Machi-
nes a povazuje je tedy za ,zele-
né chytré stroje”. Vybaveny
jsou souborem funkci Thermo-
Friendly Concept (teplotni ma-
nagement) a ECO Suite Plus (sou-
bor inteligentnich funkci a opat-
feni pro sniZeni spotfeby). Jed-

notlivé inteligentni funkce jsou
navzajem propojeny.

Zakladem vSech opatfeni
z oblasti sniZeni spotfeby zahr-
nujicich pfedevs§im sniZovani
nutného vykonu nebo vypinani
nevyuzitych periferii a snizovani
cyklovych ¢ast je stanoveni pfi-
pustného rozptylu pfislusnych
parametrt, disledny sbér a vizua-
lizace aktudlnich relevantnich dat
(teplota, spotfeba energie, vibrace
atd.) ze vSech rozhodujicich kom-
ponent stroje a jejich diislednou
analyzu v redlném case. Na jejim
zdkladé jsou vydavany pokyny
k nezbytnym akcim.

Sledovanim vybranych stroji
firma adajné prokazala dosaze-
né dspory v fadu desitek procent.
Pro omezeni spotfeby elektrické
energie vyuziva celkem 10 inteli-
gentnich funkci ze tfi oblasti:

I funkce snizujici spotiebu pro-
stfednictvim jiZ zminéné funkce
Thermo Friendly Concept, reku-
perace elektrické energie a jed-
notky ECO Hydraulics [hydrau-
lickd jednotka se super nizkymi
otdackami, nizkou hlucnosti, niz-

© Brother

kymi vibracemi a presnym ovig-
ddnim, diky optimalizacim otdce-
ni Cerpadla na zdkladeé provozni-
ho stavu — pozn. red ],

I funkce vypinajici nebo omezu-
jici periferie na zakladé moni-
toringu vykonu (ECO Idling
Stop), automatické vypinani
spotfebict a funkce ECO Ope-
ration tidici nezbytné mnoz-
stvi periferii pro aktualné pro-
bihajici operaci

I a funkce redukujici ¢asy ope-
raci ¢i zajistujici snadné (rych-



1é) sefizovani, piipadné inte-  fezné parametry, sniZzenim ¢asti
ligentni technologie (napi. vymeény nastrojii nebo sniZzenim
formou integrace rtiznych ¢asu vymeény obrobku pouZitim
technologii v ramci jednoho dvoupaletového nakladaciho
stroje). systému, ktery dovoluje na pale-

Spolecnost Okumasije védoma nutnosti temperovat

fadu komponent stroj, aby bylo mozné dodrzet jejich
presnost. Presto deklaruje snizeni emisi CO, a nizkou
spotrebu energif svych novych strojli pfi dlouhodobé
udrzitelné presnosti a zvyseni komplexni produktivity.
I

Brother, trochu jind cesta

Japonska firma Brother, jejiz
stroje do CR dovazirovnéz Misan,
zvolila odlisny zptisob vykazo-
vani a prezentace uspor. Porov-
nava energetickou narocnost
vybraného dilce, vyrabéného
na vSestranné optimalizovanych
obrabécich centrech fady Spee-
dio s vietenem vel. BT30 a s pfi-
konem 9,5 kVA s jeho vyrobou
na starsich strojich téze velikos-
ti s pfikonem 15 kVA a na vétsich
obrabécich centrech s vietenem
vel. BT40 a ptikonem 37 kVA.
Spotfeba energie na vyrobeny
kus dosahovala podle sdéleni
firmy v prvém (nejispornéjsim)
piipadé 0,0338 kWh, ve druhém
0,0549 kWh a konecné na vel-
kém stroji 0,1725 kWh. Uspo-
ra elektrické energie na novych
strojich je tak zfejma a tomu
odpovidaji i nizsi naklady.

Zminénych Gspor bylo dosaze-
no ,pribézné provadénou opti-
malizaci vSech komponent stro-
ja, rekonstrukci stavajicich strojt,
provadénou s cilem zvysit jejich

tuhost a umoznit tak pouzit vyssi

tu v upinacim prostoru stroje upi-
nat dilec ve stejném case, kdy se
Vv pracovnim prostoru stroje jiny
dilec obrabi“. K dosaZeni deklaro-
vanych aspor pfispiva také funk-
ce Turn-Off zajistujici automatic-
ké vypinani nepotiebnych peri-
ferii, optimalizovana spotfeba
stlateného vzduchu a elimina-
ce jeho tinikd, pouziti synchron-
nich motord s vysokou Gi¢innos-
ti, centralni propad tiisek rimem
stroje, zavedeni nového fidiciho
systému CNC-DOO s vétsim uzi-
vatelskym komfortem a fada dal-
§ich opatfeni.

Nastrojova cesta Tungaloy

Aktivity spole¢nosti Tungaloy
Zameéfené na sniZzovani energe-
tické narocnosti vyroby spocivaji
na nabidce produktt vyrabénych
za Ucasti technologii sniZuji-
cich spotiebu materilti i energii,
a snizujicich spotiebu elektrické
energie a souvisejici stopu emisi
CO, také u zdkaznika v diisledku
jejich pouziti pfi vyrobé.

Za pozornost stoji dlouhodo-
bé snaha o zmen$ovani veli-

Stopkova fréza rodiny TungForceRec

© Tungaloy

\
typ VGT

pro zavitovani,
2 brity 1

RADA NASTROJU PRO VYSOCE PRESNE
ZAVITOVANI A ZAPICHOVANI

Unikatni systéem upnuti destiCky

s maximalni tuhosti nastroje

Idealni volba pro zapichovani a zavitovani tycoviny
s prlimérem 12mm nebo mensim

K dispozici v rozmérech téles 8x8, 10x10 a 12x12 mm
také s kanaly pro vysokotlaké chlazeni

lI Member IMC Group I

www.tungaloy.cz
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kosti bfitovych destic¢ek a zvy-
Sovani poctu bfitd na jedné
desti¢ce. Nahrada VBD vel. 16
(podle standardu ISO) destic-
kami ISO EcoTurn velikosti 9

redukci hmotnosti 0 33 % a sni-
Zeni potieby surového materia-
lu 0 67 %. Obdobny efekt ma
nahrada monolitnich stopko-
vych fréz nastroji TungMeister

Stopkova fréza rodiny TungForceRec

se stejnou vyuZzitelnou délkou
bfitu znamena sniZeni objemu
VBD ze 647 mm? na 366 mm?,
tedy redukci objemu slinuté-
ho karbidu o 43 %, a podle tvr-
zeni vyrobce i zmen$eni emisi
CO, 0 17 %. Nemluvé o tom, Ze
se menSich VBD vejde do spé-
kaci pece daleko vice, ¢imz fir-
ma udetii i vice elektricka ener-
gie v pfepoctu na vyrobu jedno-
ho kusu.

Moznost pozit menSi VBD,
napf. nahradou VBD rodiny
TungForceRec vel. 06 men-
§1 desti¢kou TungForceRec vel.
04, pfedstavuje zmensSeni obje-
mu o0 56 % a snizeni emisi CO,
0 16 %. Nahrada VBD se dvé-
ma bfity pro vnitfni soustru-
Zeni destickou se ¢tyfmi bfi-
ty AddInternalCut znamena

© Tungaloy

s vyménitelnou hlavi¢kou. Sni-
Zeni hmotnosti uzitého slinuté-
ho karbidu ¢ini az 80 %.

Nabidka néstrojii, schopnych
realizovat potfebny tikol pokro-
kovou technologii v podstat-
né krat§$im case znamena pro
uZzivatele vyrazné nizsi spotfe-
bu energie. Namatkou 1ze jme-
novat stopkové frézy DoMulti-
Rec, vysokoposuvové soustruz-
nické VBD AddMultiTurn nebo
nastroje pro vysokoposuvové
zapichovani TungFeedBlade.
Mens§i bfitové desti¢ky dovolu-
ji zvysit jejich pocet po obvodu
frézy a v dasledku toho zvysit
rychlost posuvu; ze zkracené-
ho ¢asu operace vyplyva i nizsi
spotfeba energie.

SniZzovani vlastni ekologic-
ké zatéZze spolec¢nosti Tunga-

Snahy o Uspory energif a material jdou obvykle i ruku v ruce cestou ke kli-

matické neutralité

www.technickytydenik cz

© Ceratizit

loy napomaéahaji fotovoltaické
panely, instalované v roce 2015
na stfechach hal zakladniho
zavodu v Iwaki. Generuji roc-
né cca 170 MWh, coZ odpovida
uspofe 82t CO,.

Recyklacni cesta Ceratizit

Slinuty karbid (SK) s vyso-
kym obsahem karbidu wolframu
v kobaltové vazbé tvori zaklad
vét§iny modernich feznych
materidli. TéZen je v politicky
nestalych oblastech a jde o vel-

ru ndkladt u vyrobce SK nastrojit
ijejich uzivateld.

CT-GS20Y, tzv. ,zeleny karbid”
spole¢nosti Ceratizit, obsahu-
je vice nez 99 % wolframu z recy-
klovanych SK nastroji. Jedna
se 0 10% submikronovy tvrdo-
kov s velikosti zrna 0,5—-0,8 pm,
vykonové plné srovnatelny se
$pickovymi produkty rodiny ,Pre-
mium". Vyznacuje se velminizkou
a spolehliveé vycislitelnou uhliko-
vou stopou — pouhych 2,6 kg CO,
na kilogram tvrdokovu — a pokry-
va zhruba 70 % spotfeby pfi vyro-

JZeleny karbid" —ilustrace

mi nakladny a naro¢ny proces.
Pro ziskani jedné tuny Cistého
wolframu je tfeba vytéZit a zpra-
covat cca 250 t wolframové rudy,
nasledkem c¢ehoz je také vyrazna

© Ceratizit

bé hotovych SK nastrojti i poloto-
varl ve spole¢nosti Ceratizit.
Nutno poznamenat, Ze vykup
a recyklaci pouzitych SK nastro-
ja vyuziva také fada dalsich reno-

CT-GS20Y, tzv. ,zeleny karbid" spolecnosti Ceratizit,
obsahuje vice nez 99 % wolframu z recyklovanych
SK'ndstrojli. Jedna se 0 10% submikronovy tvrdokov

s velikosti zrna 0,5—0,8 pm, vykonove piné srovnatelny

se Spickovymi produkty rodiny ,Premium”,
|

nezadouci uhlikova stopa. Proto
recyklace pouZitych a neopravi-
telnych tvrdokovovych vrtakda,
bfitovych desticek, stopkovych
fréz a jinych nastrojti jako zdroji
¢istého wolframu pro dalsi zpra-
covani znamena sniZeni nejis-
toty dodavek, pozitivni dopa-
dy na Zivotni prostfedi, rozsifeni
obéhového hospodafstvi a tispo-

movanych vyrobct, jako Kenna-
metal, SECO, Sandvik Coromant
nebo Walter.

Petr Borovan

[Veskeré v clanku uvedené tidaje

o tispordch vychazeji z informaci
vyrobc, které nebylo mozZné nezd-
visle ovérit — pozn. red.]
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Mazak je hnacisilou zelené éry v obrabéni

Mezi obrabécimi stroji, které na dubnove vystaveé MACH 2022 pfitahovaly obdivné pohledy, bylo i vertikaIni obrabéci centrum

VARIAXISi-800 NEO spo

ecnosti Mazak nejnovejsi generace. Proc? Inu, tento novy model pfinasi v priibéhu své provozni Zivotnosti

vyrazné nizst uhlikovou stopu nez jeho predchiidce. Pozoruhodny Uspéch je odrazem zavazku spolecnosti Mazak k vyrobé Setrné
k Zivotnimu prostredi a je soucasti strategie Go Green.

»Spole¢nost Mazak si stanovila cil
v oblasti Zivotniho prosttedi a udr-
Zitelnosti, kterého chce dosahnout
do roku 2030, vysvétluje Greg
Cocks, senior manazer — Euro-
pean sales engineering ve spole¢-
nosti Mazak Europe. ,Planujeme
vyrabét stroje, které budou 4x efek-
tivnéjsi neZ v roce 2010."

Mazak pfi urcovani miry udr-
Zitelnosti uplatiiuje fadu faktord.
0d spotieby energie, poctu servis-
nich intervald aZ po celkové rozmeé-
1y stroje ve vztahu k jeho obrobe-
né ploSe. Spole¢nost pfinasi néko-
lik kritérii do takzvaného ,faktoru
X", pficemz spole¢nost Mazak u néj
hodla dosdhnout hodnoty ,¢tyfi“.

.V podstaté aplikujeme rovnici
na obrabéci stroj, ktery byl vyro-
ben v roce 2010, a poté na kaz-
dou novou iteraci modelu hleda-
me faktor zmény," fika Greg Cocks.
,Jsme hrdinato, Ze miZeme nasim
zakaznikiim fici, Ze nyni mame
vypocet, ktery aplikujeme na nase
nejnoveéjsi stroje v ramci snahy
o neustalé zlepSovani. MliZete to
vidét na naSem novém stroji VARI-
AXISi-800 NEO, ktery ma 0 22,7 %

www.technickytydenik.cz

nizsi uhlikovou stopu pfi provozu
ve srovnani s pfedchozi generaci
modelu.”

.PiestoZe na trhu existuje jas-
na poptavka po sniZzené spotfe-
bé energie vzhledem k jeji rostou-
ci cené, zdkaznici se za¢inaji ptat
také na uhlikovou stopu ve vzta-
hu k Zivotnimu cyklu stroje,” uvadi
G. Cocks.

Tyto informace maji zasadni
vyznam v ¢im dal vétSim poctu
primyslovych odvétvi. Naptiklad
vyrobci automobilt uvadéji dda-

je 0 obsahu CO, v jimi vyrabénych
vozidlech.

LJediny zptlisob, jak to mohou
udélat pfesné, je znat obsah CO,
vyprodukovany vyrobou soucasti,
které se do daného vozidla doda-
vaji," fika Greg Cocks. ,Nasledné
je po vyrobcich v dodavatelském
fetézci pozadovano, aby uvadeé-
li pomérné piesné vypocty, kolik
CO, spottebuiji jejich obrabéci stro-
je pti vyrobé komponent. PouZi-
vate-li k vyrobé dila stroje Mazak,
velmi pravdépodobné spotiebuje-
teméné CO, nez dfive, coz vas stavi
do vyhodné pozice pfi vybérovych
fizenich na zakazky."

Spole¢nost Mazak se velmi zaji-
ma o méfeni a analyzu uhliko-
vé stopy a nabizi produkty, jako je
Energy Dashboard, ktery v redl-
ném case méfi skutecnou spotte-
bu energie na jeden dil s vyuzitim
norem stanovenych protokolem
o sklenikovych plynech.

+Dashboard napfiklad odhali, Ze
jste na vyrobu dilu spotiebovali
6,4 kW energie a Ze to stalo X liber,”
tika Greg Cocks. ,Tim, Ze naSim
zakaznikim poskytneme snad-
ny piistup k témto informacim,
zacnou lépe chapat naklady a uhli-
kovou stopu na soucastku.”

VARIAXIS i-800 NEO od spo-
le¢nosti Mazak poskytuje vyso-

ce piesné obrabéni a je vybaven
Sirokym obrabécim prostorem
pro manipulaci s velkymi obrob-
ky nebo piipravky, spolu s rizny-
mi vieteny, které spliuji vdechny
pramyslové pozadavky. Neni vSak
zdaleka jedinym strojem v port-
foliu spole¢nosti Mazak, ktery se
muzZe pochlubit ekologickymi
vlastnostmi.

VARIAXIS i-800 NEO

ma 0 22,7 % nizsi uhlikovou
stopu pfi provozu ve
srovnani s predchozi
generaci modelu.

G. Cocks fika: ,Zadné stroje
Mazak, které nyni v naSem evrop-
ském vyrobnim zavodé ve Wor-
cesteru navrhujeme, nepouZivaji
transformatory. Pracuji pfirozené
na 400V, coZ eliminuje energetic-
ké ztraty spojené s transformaci
energie.”

Je tedy zcela zfejmé, Ze strategie
Mazak Go Green prochézi celou
spole¢nosti.

www.mazakeu.cz

Mazak [<Xdd3347




Jak rychle dokazete reagovat na
pozadavky vyrobcu forem?

Rychla zména designu, nové optické nebo haptické vlastnosti, materialy odolng;jSi proti opotfebeni, stale kratsi
doby prestavby a dodaci IhGty: Moderni soucasti predstavuji pro vyrobce nastroji a forem vyzvu. Vyrobky musi

byt pfesnéjsi a robustnéjsi, stroje a nastroje musi splfiovat nejvy$si naroky na flexibilitu a procesni spolehlivost.
ProtoZe jedna véc se nezménila: Nastroje a formy se ¢asto vyrabéji jednotlivé nebo v malych poctech kus(, a proto
nepromiji zadné chyby. Je skvélé, kdyz je uz pri simulaci procesu mozné vyuzit jedine¢nou databazi nastrojd.

Formovani budoucnosti: s Engineering Kompetenz od firmy Walter.

—_ | WALTER

Engineering Kompetenz

walter-tools.com
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Zvysovani produktivity na strojich CMZ

prostrednictvim automatizace

a technologickych aplikaci

Zvysovani produktivity obrabéni predstavuje nejspolehlivéjsi zpiisob, jak se vyrovnat
s rostoucimi poZadavky zakazniku as naklady zvySovanymiinflacii dalSimi negativnimi
vlivy. Spolecnost CMZ v tomto ohledu nabizi Sirokou paletu vhodnych strojii a technologii.

Portalovy roboticky nakladac GL-100

Portalovy roboticky naklada¢ GL-100 je
novym feSenim spole¢nosti CMZ pro automa-

té chapace portdlového robota GL-100 zvySu-
ji kapacitu naklddani aZ na dva dily po 50 kg,

Oscilacni obrabéni

¢imz se prizptisobuji rostoucim pozadavkim
trhu na automatickou manipulaci s tézkymi
dily.

Pouziti tohoto feSeni spolu s riiznymi typy
zasobnik, které jsou k dispozici u spolec-
nosti CMZ, umoziiuje piesné a rychlé zakla-
model WS-280x400x14 umoZnuje stohovani
dili do 14 plné automatizovanych oto¢nych
palet.

Kombinace soustruhu s vestavénou auto-
matizaci umoznuje dlouhodoby provoz bez
obsluhy. VSechna feSeni portalovych robo-
th se jednoduse programuji prostfednictvim
intuitivniho, uzivatelsky pfivétivého rozhra-
ni, které 1ze ptizplisobit poZadavkiim uZivate-
le s cilem zkratit prostoje a zlepsit vykonnost
jeho procesu.

www.technickytydenik.cz

Automatizace obrabéni
hfidelovych soucasti

Automatizaci procesu obrabéni hiidelovych
soucasti na CNC soustruhu predstavuje sys-
tém portalového zakladace GL20OII. V kombi-
naci se zasobnikem WS700 pro htidele umoz-

Kombinované obrabéni — detall

nuje praci bez obsluhy. Robot je jiZ naprogra-
movan a ovladani je velmi snadné. Na kazdé
lince je mozné mit nékolik dild az do délky
700 mm.

Vyhody funkce oscilacniho obrabéni

Oscila¢niobrabéni(LFV — low frequency vibra-
tion) je funkce vyuZivajici sinusovou oscila-
ci servomotorem fizené osy, coz umoziiuje lepsi
lamani tfisek bez dopadu na produktivitu obrabé-
ni. Oscilace osy ve sméru fezu je synchronizova-
nasrotaci vietena. Tato funkce je novym feSenim
pro zlepSeni odvodu tfisek a pro dosaZeni stabil-
niho procesu bez pferuseni u béZznych i obtizné
obrobitelnych material, které béhem procesu
obrabéni produkuii velké mnoZstvi tepla.

Funkce umozZiiuje nepferusovanou praci bez
otevirani dvefi, cozZ vede ke zvySeni produkti-
vity a moZnosti automatizace procesti, proto-
Ze stroj miiZe bézet nepfetrzité bez pferuseni.
Tato funkce potlacuje potfebu lamaca tiisek
v btitovych destickach a sniZuje tak naklady
na provoz.




Polygonalni soustruzeni

Kombinované obrabéni

Kombinované obrabéni je umoznéno pohy-
bem vietena v ose X aZ se tfemi programovaci-
mi kandly, s jejichZ pomoci 1ze obrabét pfi pou-
ziti tfi nebo dokonce ¢tyf nastroji soucasneé.

Funkce neni omezena pouze pro jedno-
duché trajektorie a je mozno takto vyrabét
napft. i zavity. Vykonny soustruh TTL se dvé-
ma nastrojovymi hlavami a dvéma vieteny
o kapacité prichodu ty¢e 66 mm mizZe obra-
bét souc¢asné se ttemi nebo ¢tyfmi ndstroji, coz
je pfedpokladem pro vyrobu velkého mnoz-
stvi slozitych dild.

Programovani paralelniho obrabéni neni pro
obsluhu slozité, kazdou trajektorii 1ze napro-
gramovat samostatné a pomoci M-k6du kana-
ly synchronizovat.

Kombinované obrabéni je u TTL velmi
vykonnou funkci a otevira §irokou §kilu moz-
nosti pro procesy obrabéni.

Vykon pohanéného nastroje pro fadu TTL

Stroj série TTL nabizi vynikajici schopnosti
pohédnéného nastroje pro obrabéni soucastek,
u kterych by obrabéni na soustruhu s poha-
nénym nastrojem bézné nebylo proveditel-
né. CNC soustruh fady TTL ma integrované
motory na obou nastrojovych hlavach, které
nabizeji kombinaci dvou 12stanicovych hlav
(24 pohanénych pozic) s otd¢kami 12 000/min,
vietenem 14 kW a krouticim momentem 42 Nm.
Diky tomu je moZné dosdhnout kratSich ¢ast
cykld. Soustruh je kompletné konfigurovatel-
ny a zahrnuje rozsahly seznam dostupného
volitelného vybaveni.

Polygonalni soustruzeni

Polygondlni soustruZeni je proces, kterym
se prostfednictvim synchronizovaného ota-
Ceni vietena a pohanéného nastroje vytvareji
na obvodu obrobku rovinné plochy. Tento pro-
ces je spiSe podobny soustruzeni nez frézova-
ni. K realizaci tohoto procesu je potfebny spe-
cidlni nastroj, ktery se sklada z hlavy s rizny-

mi bfitovymi destickami. Pocet bfitovych des-
ticek v této hlavé spolu s pomérem rychlosti
mezi vietenem a pohanénym nastrojem urcu-
je, jaky pocet rovin se na obrobku vytvofi.

Tento proces lze provadét pro hlavni vieteno
i pro protivieteno.

Roviny vytvofené pouzitim polygonalni-
ho fezani jsou kiivky o velkém poloméru,
a proto se proces nedoporucuje misto frézo-
vani, kde jsou vyZzadovany pfisné tolerance
narovinnost.

Proces se obecné pouziva pro Sestihran-
né hlavy Sroubt a ploché roviny pro upindni
pomoci pevného klice.

12000

Obrabéni ctyfmi nastroji

MozZnost polygondlniho soustruZeni je stan-
dardni pro celou fadu CMZ soustruhtl s poha-
nénymi nastroji. Neni nutné, aby soustruhy
byly vybaveny osou Y.

Soubézné obrabéni dvéma nastroji -
vyvazeneé soustruzeni (fezani)

Vyvazené soustruzeni je proces simultan-
niho obrabéni dvéma nastrojovymi hlava-
mi, resp. nastroji. Princip operace je zalo-
Zen na vyvazeni obrabécich sil jednotlivych
nastrojovych hlav. Pfi obrabéni jednou hla-
vou pusobi sila obrabéni na obrobek jako

AUTOMATIZACE

péka a vytvaii vibrace. Kdyz je vSak stroj
vybaven dvéma hlavami, dochazi k potlaceni
mechanickych sil. To umoZiuje sniZit vibra-
ce a prodlouzit nepodepienou ¢ast obrobku.

Vyvazené fezani mlize byt aplikovano
pti frézovani i pti soustruZeni. V ptipadé sou-
struzeni Ize rychlost obrdbéni zvysit az dvoj-
nasobné. Tato aplikace je velmi uZite¢nd
u obrobk{, jako jsou hiidele nebo §tihlé tyce,
a vyuzivaji ji zejména zakaznici v automobi-
lovém primyslu nebo v sektoru vyrobnich
prostfedkd.

Pfikladem vyvazeného fezani je hrubé opra-
covani a vyroba polotovart kratkych hiide-
1i pro pfevodovky vysokozdviznych vozika.
Aplikace je dostupna pro vSechny CMZ sou-
struhy fady TX s vice nastrojovymi hlava-
mi, a to pro Y2 (dvé nastrojové hlavy) a Y3
(tfi nastrojové hlavy).

4x simultanni fezani

Rada TTL nabizi nékolik funkci pro zkraceni
doby cyklu, véetné superponovaného obrabé-
ni. Tato funkce umozriuje obrabét dvé néstrojo-
vé trajektorie pouZzitim stejné nastrojové stani-
ce revolverové hlavy, a dokonce ¢tyfmi nastroji
soucasné pfi provadéni fezani s dvojitym vyva-
Zenim, pokud to umozriuje geometrie dilu.

Simultanni fezani ¢tyfmi nastroji je doporu-
¢eno pro hrubé opracovani symetrickych dild.

Nelze jej pouzivat pro dokonc¢ovaci operace,
protoZe jeden z nastroji neni fizen.

Programovani superponované operace neni
slozité, spole¢nost CMZ vyvinula nékolik
maker pro usnadnéni vypoctu.

www.newtech.cz

Pro vice informaci o strojich CMZ
kontaktujte firmu Newtech,

ktera je vyhradnim distributorem
pro Ceskou republiku a Slovensko.

www.technickytydenik.cz
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Profika piedstavuje: Nové stroje od Hyundai Wia

Na trh pifichazeji dva nové stroje: pétiosé CNC vertikalni centrum XF6300, vysoce piesné diky inovativni
monoblokové konstrukci, a soustruznické centrum SE2200LMS s pohanénymi nastroji a protivietenem,
se zvySenou dynamikou a tuhosti. I to se vyznacuje stilou a vyrobné bezpeénou piesnosti. V Cesku
anaSlovenskuje dodava spolecnost Profika, ktera navic predstavilai novou robotickou buiiku.

Hyundai Wia je tradi¢ni a prové-
fena jihokorejska znacka vyrabéjici
vysoce kvalitni CNC stroje pro nej-
naro¢néjsi zikazniky. Jejim vyhrad-
nim dealerem pro tuzemsky a slo-
vensky trh je eska firma Profika. Ta
nyni na trh pfinasi dvé novinky.

.Vyhodou stroje je jeho fantas-
ticka pfesnost. Jedna se o $picku
na poli hi-tech obrabécich pétio-
sych center, a to nejen diky jeho
konstrukci a osazeni nejmoder-
néjsimi prvky, ale i kvili pouZi-
ti fidicich systému pro nasaze-

1!

i

Pétiosé vertikalni obrabéci centrum XF6300

Fantasticka pétioska najde
vyuziti vsude tam, kde je
dilezita maximalni efektivita

Pétiosé vertikdlni obrabéci cent-
rum XF6300 je vynikajici kombi-
naci skvélych mechanickych vlast-
nosti stroje a moderni technolo-
gie fizeni pro dosaZeni nejvyssiho
vykonu v oblasti obrabéni kompo-
zitnich nebo téZkoobrobitelnych
materidld a forem s pozadavkem
na vysokou piesnost a zrcadlovy
povrch. Umoziiuje obrabéni s nej-
kvalitnéj$im moznym vysledkem.
Vyvinuto bylo s dirazem na $picko-
vé konstrukéni prvKky, jako je kon-
strukce s monoblokovym loZem
a box-in-box strukturou pro symet-
rické teplotni deformace.

www.technickytydenik.cz

ni v Industry 4.0," uvadi Jakub
Kaufman ze spole¢nosti Profika.
Stroj nalezne nejvétsi uplatné-
ni nejen v leteckém, automobi-
lovém a zbrojnim pramyslu, ale
vSude tam, kde je kladen dliraz
na maximalni efektivitu a kvalitu
zpracovani.

Vestavény typ vietena s 15 000
ot/min (volitelné dokonce az
24 000 nebo 40 000 ot/min) tlu-
mi vibrace pfenasené na nastroj,
coz zajistuje obrovsky vykon
a skvély povrch i pfi vysokych
otackach. To umozZnuje piesné
obrdbéni u tak naro¢nych ¢in-
nosti, jako je naptiklad vyroba
forem.

Vyhodou je také rychlost vymeé-
ny nastroji: ¢as 4,5 s (z fezu

do fezu) je nejlepSim v ptislus-
né tfidé. Mechanismus vymeény
nafadi byl vyvinut tak, aby celou
¢innost maximalné zjednodusil
a zefektivnil.

Mimoradné odolny soustruh
pro dokonalou presnost

CNC soustruhy provéfené fady
SE jsou vhodné pro vSechny dru-
hy obrabéni, a to i velmi sloZi-
tych vyrobkt. Novinka, kterou
Profika aktualné predstavuje, je
soustruh SE2200LMS od Hyun-
dai Wia. Disponuje velmi jedno-
duchym ovladanim pomoci gra-
fického programovani. Velky,
15" monitor umoznuje snadné

vé polotovary. Vysoka tuhost
litinového loZe, zesilené ulo-
Zeni vietena a suportl zkracu-
je vyrobni casy, eliminuje vib-
race a tim zvySuje Zivotnost
ndastroji a zlepSuje obrabény
povrch.

.Rada SE je v Evropé i samot-
ném Cesku velice oblibena,
protoZe umoziuje jednodu-
ché grafické programovani, a to
za pouziti uz zminéného velké-
ho monitoru. Pro lepsi bezpec-
nost obsluhy a programatora
slouzi graficka pfehledna simu-
lace,” popisuje Jakub Kaufman
z Profiky.

Diky ergonomickému zvyse-
ni ma navic obsluha pohodlny

Soustruh SE2200LMS

vytvofeni programu vcetné pre-
hledné simulace.

Stroj je vybaven robustnim
BMT revolverem s rychlou inde-
xaci, do kterého 1ze najednou
upnout aZ 24 nastrojd. Soustruz-
nické centrum je idedlni jak pro
obrabéni z tyce, tak pfirubo-

ptistup ke skli¢idlu a ovladani
SE2200LMS.

Centrum SE2200LMS se mutze
pochlubit svou odolnosti a dlou-
hou Zivotnosti, ke kterym pfi-
spivaji zvy$ena tuhost pouZzitim
nejkvalitnéjsiho valeckového
linearniho vedeni ve své tfideé.



zefektivni, zrychlia zkvalitni vyrobu

Vysoka hmotnost stroje s malou
zastavbou a vynikajicim feme-
slnym provedenim detailt pied-
urcuje stroj k dlouhodobému
nasazeni ve viech nejnarocnéj-
$ich provozech. Optimalizovana
struktura litinového lozZe zajis-
tuje minimdlni teplotni distorzi.

Snadnou ovladatelnost slibu-
je vylepSené uzivatelské pohod-
li s nejnovéj$im fidicim systé-
mem FANUC, pfipadné Siemens.
.Stroj je dokonale pfesny. K tomu
prispiva i zvétSena rozte¢ vodi-
cich ploch, ktera vykazuje vyni-
kajici vlastnosti pfi naro¢ném
hrubovani. A dalsi vyhodou je
moznost rychle a snadno ménit
nastroje, coz zkracuje ztratovy
¢as vymeény a zvySuje produkti-
vitu,” doddva Kaufman.

CNC soustruznické centrum
Hyundi Wia SE2200LMS je skvé-
lou volbou predevsim pro automo-
bilovy, elektronicky, 1ékafsky a dal-
§i primysl. Perfektni je pro firmy,
které zpracovavaji vétsi série slo-
zitych i extrémné technologicky
naro¢nych obrobkt. CNC soustruh
ma Profika aktudlné na skladg, a je
tedy okamzité dostupny.

AUTOMATIZACE / OBRABECI STROJE

Novy typ robotické buriky RoboStack Easy

Profika chysta i nové
robotické burky

Pozadavky oboru jsou netpros-
né: zvysuji se naroky na pfesnost,
rychlost a kvalitu, zdroven je ale
problém sehnat opravdu zku$eny
persondl. Cim dal ¢astéji tak firmy
sahaji k robotizaci a automatizaci.

,Zatimco ¢ast trhu uZ ma tento
postup ovéreny a vi, Ze se ji vyplaci,

dalsi potencialni klienti se zavede-
nim podobnych feSeni velmi vaha-
ji. Na papife jim miiZeme ukazat, Ze
se investice do technologii s robo-
tizaci vyplati a jeji navratnost je
dokonce rychlejsi. Ale zdkazni-
ci si to pfesto ¢asto dokdzou pred-
stavit jen velmi téZko. Pravé pro-
to v Profice vyvijime zcela novou
robotickou buriku, ktera bude vel-
mi snadnd na obsluhu. Za rozumné

penize si spole¢nosti mohou tuto
zjednodusenou technologii koupit
a vyzkousSet si, jak se jim ve vyro-
bé osvédci. Nasledné, po nabra-
ni zku$enosti, mohou pokracovat
di Kaufman, ktery uz v Profice dvé
robotické buniky vyvinul.

Novy typ buriky RoboStack Easy
slucuje zvyseni efektivity vyro-
by pouzitim moderni technologie
ajednoduchost nasazeni pro robo-
ticky méné zkuSené zdkazniky.
Roboticka burika Profiky je jiz tra-
di¢né mobilni, kompaktni a je
mozné ji pfizplisobit pfesné na pia-
ni zakaznika. Oba typy uz ispé$né
slouZzi a 1ze je na miru upravit indi-
vidudlnim potfebam.

Mate zajem o CNC stroj, popfi-
padé premyslite o feSeni automa-
tizace a robotizace pravé pro vas
provoz? Kontaktujte firmu Profi-
ka na webovych strankach firmy
a domluvte si nezdvaznou kon-
zultaci. Experti vam poradi, jaka
technologie se hodi pravé pro vasi
firmu a co vam pomizZe zajistit
efektivitu.

www.profika.cz
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Trubkova Madla EVH.

Ergonomie, design a funkcionalita
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DESIGNED

ELESA+GANTER je spole¢ny podnik s celosvétovou plsobnosti, ktery vznikl se zzmérem nabizet nejsirsi sortiment normovanych dilt urenych
pro strojirenstvi. Charakteristickym rysem znacky ELESA+GANTER je vynikajici kvalita, spolehlivé produkty, dokonald funkce a jedine¢ny design.
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Vyjimecné obrabeci centrum

Brother Speedio W1000Xd1

PiestoZe svétova primyslova vyroba je spiSe v itlumu ainvestice priamyslovych firem
poziraji drahé energie, nebo snad pravé proto, pripravila japonska spolecnost Brother
inovovany model obrabéciho centra W1000Xd1 ¥ady Speedio a osadilahonovym

Fidicim systémem .CNC-D00".

Obrabéci centrum Brother Speedio
W1000Xdl vyhovi vysokym poZadav-
kiim nejen na produktivitu. Jeho vynikajici
schopnosti obrabéni v oblasti HSC, stabilni
vysoka pfesnost i snadné, intuitivni ovladani
jisté oslovi mnohé zakazniky.

ther nahradit centrum S1000X1 (viz obr. 1).
Novy model byl vyvinut, aby zvysil produk-
tivitu pfi obrabéni velkych obrobki a aby
pravé pro velké obrobky poskytl vétsi pra-
covni prostor. Pfitom ale mél byt stroj stale
kompaktni.

S1000XT

W1000Xd1

Obr. 1: Obrabéci centrum W1000Xd1 nahradi S1000X1

Japonska firma Brother Industries sidli
ve mésté Nagoja, které leZi v jizni ¢asti Japon-
ska v prefektufe Aici. Pocatky spole¢nosti
jsou spojeny s vyrobou $icich strojt. NapiSe-
te-li dnes ve vyhledavaci heslo ,Brother”, nej-
spiSe najdete tiskarny, stitkovace, primyslo-
vé Sici stroje apod. Vyroba obrabécich strojti
vznikla z potfeby obrabét malé soucasti pro
tyto produkty. Pivodni tispé$né produkty
Brother neopustil, vyvinul vSak postupné
skvélé obrabéci stroje schopné konkurovat
na svétovych trzich. Dnes produkuje obrabé-
ci centra schopna opracovat obrobky s hmot-
nostiaz 400kg.

Konstrukce a schopnosti

Obrabéci centrum Speedio W1000Xd1
ma v produkci japonské spole¢nosti Bro-

www.technickytydenik.cz

Podivejme se detailnéji, jak se cile podafi-
lo splnit:

Pojezdy v osach X (1000 mm), Y (500 mm)
aZ (300 mm) vytvafii velky pracovni prostor
(obr. 2). Pfipoc¢teme-li k tomu velikost pra-
covni plochy stolu 1100 na 500 mm a moz-
nost upinat obrobky o hmotnosti az 400 kg,
jevi se parametry W1000Xdl1 v kategorii
obrabécich center s kuZelem vietena vel. 30
jako mimoifadné. Oznacenim modelu pis-
menem W je zdiraznéna mimofadna Sifka
pojezdu v ose X (wide stroke).

Stroj déale charakterizuje kiizovy sttl
v osach X/Y a bubnovy zasobnik nastroji
s pojezdem v ose Z, ktery pojme aZ 21 nastro-
ji. Centrum je urceno k vrtani, zavitovani
a frézovani duralovych, litinovych a ocelo-
vych obrobkil. Konstrukce strojui eliminuje
tepelné deformace.

Na stroji najdeme vysokootackové vieteno
s kuZelem velikosti 30 v provedeni Big Plus
(s kontaktemina celni dosedaci plo3e), které
pfi standardnim provedeni stroje dovoluje
obrabét trvale pfi 10 000 ot/min W1000Xd1,

priimér otaceni
540 mm

pfi pouziti vysokého stojanu 250 mm miize byt
upnut pripravek s opsanym primérem 540 mm

pojezd v ose Y: 1000 mm
Sifka stolu v ose Y: 1100 mm

pojezd v ose X: 1000 mm
$ifka stolu v ose X: 1100 mm

©Brother  v8ak lze dodat v opci s 16 000 ot/min,
pfipadné v provedeni High Torque poskytu-
pojezdy plochastolu zatizeni stolu
X:1000 mm Sitka: 1100 mm 400 kg
Y:500 mm Hloubka: 500 mm

pii pouziti vysokého stojanu
je vzddlenost konce vfetena
od plochy stolu 830 mm

Obr. 2: Velky pracovni prostor centra W1000 Xd!

© Brother




Siroky obrobek: Tks

— 830mm =4

velky obrobek: 1ks

A= 900 mm =

dva obrobky
stfedni velikosti, .
jeden piipravek

maly obrobek:
vice kus(, dva pripravky

maly obrobek:
vice kus(i v oto¢ném stolu

Obr. 3: Priklady konfigurace pripravk(i a Rotary Table T-200 A

jicim zvySeny kroutici moment pfi rychlosti
10 000 ot/min.

Vysoké otacky vietena umoziuji do znac-
né miry odstranit ztratové ¢asy a tim zkra-
tit dobu cyklu a zvysit produktivitu. I kdyz
kuZeli vietena vel. 30 odpovida rychlobéz-
né, stihlé vieteno, jeho tuhost je dostate¢na
a mZe tak obrabét Sirokou $kalu materiald.
K vynikajicim vlastnostem stroje patii také
jeho stabilni pfesnost.

Kromé toho je obrabéci centrum W1000Xd1
vybaveno fadou energeticky tuspornych
funkci a mtZe se pochlubit pfiznivym vli-
vem na zivotni prostfedi.

Velky pracovni prostor nabizi moznos-
ti obrabét nejenom velké obrobky, ale i sérii
malych obrobkli v upinacich ptipravcich.
Na obr. 3 jsou pfiklady pfipravka v kombi-
naci s naklapécim stolem Brother T-200A.
V detailnim zobrazeni na obr. 4 vidime
T-200A se dvéma piipravky. Na levé stra-
né stolu je umistén pohon, napravo opérné
loZisko. Sttil 1ze dodat v opa¢né konfiguraci,
tedy s pohonem na pravé strané. Naklapéni
stolu je bezvtilové. K pohonu je pouzit pfede-
pnuty, valec¢kovy, Snekovy pfevod.

Ridici systém Brother DOO

Originalni fidici systém Brother DOO pouZi-
va 15" dotykovy LCD panel, s lepsi ovladatel-
nosti a viditelnosti textu na panelu. Operator
miiZe okamzité kontrolovat stav obrdbéni,
miiZe se vracet k ¢asto pouzivanym informa-
cim, které se shromaZzduji, a miiZe také snad-
no sledovat spotfebu stroje vizualizovanou
na fidicim panelu. Tento novy typ panelu Ize
pouzit i pro zakladni, tfiosé stroje (obr. 5).

Nemalym piispévkem k produktivité vyro-
by je snadna ovladatelnost. Pro obsluhu je
dtilezité mit vSechny informace o vyrobku,
o stavu obrabéni, o nastrojich i o stroji pte-

© Brother

hledné uspotfadany. To vSe musi byt snadno
ptistupné. K tomu bylo pfihliZeno pfi rekon-
strukci fidiciho systému COO, nahrazeného
nyni fizenim D0OO. Ovladani DOO je blizké
ovladani chytrych telefonti. Dokonce je moz-
né pouzivat i (tenké!) pracovni rukavice.

Nonstop ATC a produktivita

Vyznamnym krokem, kterym se podafi-
lo zvysit produktivitu obrabéni na novém
modelu, je optimalizace automatické vymé-

- -

Obr. 4: Véleckovy, bezv(ilovy, Snekovy prevod pohonu stolu T-200 A

ny nastroji (ATC). Jde o ¢as vymeény nastroje,
¢as potfebny k pfechodu z reZimu obrabéni
do klidového rezimu a ¢as polohovani zasob-
niku a vietena.

Optimalizovano bylo fizeni zasobniku
i fizeni orientace vietena pro zkraceni doby

OBRABECI STROJE

indexace. Potfebné pohyby os probihaji sou-
¢asné, jak naznacuje obr. 6.

Na novém modelu se zkracenim ¢asu
potfebného k indexaci vietena a soucasné
i optimalizaci ¢innosti zasobniku nastroji
podafilo zkratit cas vymeény nastroje ,tool to
tool“ na 0,6 s. Stavajici model S1000X1 potfe-
buje k vyméné 0,8 s.

Vymeéna ,chip to chip” na W1000Xd1 trva
pouze 1,2 s, coZ je nejlepsi vysledek v katego-
rii center s kuZelem vfetena vel. 30. Prodle-
vy trvajici zlomky sekundy nejsou v ¢innos-
ti zasobniku postfehnutelné, takze vymeé-
na nastroju probiha prakticky nonstop. Aby
polohovani NC os bylo pfi ATC plynulé, jsou
pouzity servomechanismy s rychlou ode-
zvou na tidici signal (high respoce servo), tak-
Ze zrychleni i zpomaleni posuvnych pohy-
bl stolu je plynulejsi. Ze zbézného pohledu
se takova uspora maze zdat mala, ale vzhle-
dem k poc¢tu provedenych ATC za kusovy ¢as
je v souctu znatelna, zejména pti hromadné
VyTobé.

Pfiklady obrobk

Obrabéci centra se znackou Brother najde-
me dnes v fadé odvétvi. Vyrabéji se na nich
soucasti pro elektrotechnicka zafizeni,
komunika¢ni pfistroje, automobily a moto-
cykly, jakoz i pro obrabéci stroje samé. Maxi-
malni hmotnost obrobku byla u W1000Xd1
proti S1I000X1 zvyS$ena na celkovou zatéz
400kg. Aby vyrobce usnadnil pouZiti vice-

© Brother

stupniovych a dlouhych nastrojt, rozsifil roz-
sah nastaveni tlaku procesni kapaliny chla-
zeni prichozim vietenem az do 7 MPa. Vyso-
kotlaké chlazeni Ize vyuZit také pii obrabéni
téZko obrobitelnych materidld a hlubokych
otvord. >

www.technickytydenik.cz
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Uspora elektrické energie

Model Speedio W1000Xd1 nezustava
pozadu za ostatnimi stroji ani v ispote elek-
trické energie. Je vyuZzito vSech moZnosti
ke sniZeni spotieby elektrické energie a tla-
kového vzduchu. Napf. k osvétleni stroje se
pouzivaji LED svitidla. Hydraulické agre-
gty jsou uisporné. Stroj je vybaven energe-
tickym regenera¢nim systémem, ktery vy-
uZiva energii zpomalujiciho vietena. Kromé
toho spofi energii vysoce efektivni ¢erpadlo
procesni kapaliny. K Gsporam pfispiva také
motor vietena.

Zaver
Obrabéci centrum Speedio W1000Xd1 je

stroj hodny pozornosti. Pfedné nabizi stih-
1é vieteno s velmi rychlou akceleraci i zpo-

Obr. 6: Rychld vyména nastroji na W1000Xd!

malenim. To piiznivé ovliviiuje fadu funkci,
napt. ¢as tfiska-tfiska pfi vyméné ndstroji
nebo reverzaci pii zavitovani, ndbéh na nové
otac¢ky atd. Nepfimo tedy §tihlé vieteno
navysuje produktivitu. Vieteno a jeho motor

ZvétSené zobrazovac
z121"na15"

dotykovy panel: ovladani
jako na telefonu
iv rukavicich

© Brother

se podileji i na ispésném vysokorychlost-
nim zavitovani.

Ke Stihlym vietenlim patii vysoké otac-
ky. To souvisi s konstrukci loZisek, ktera
pfi malych priimérech maji vyssi dovole-

© Brother

né otacky. A vysoké otacky nastroji vedou
na vysoky fezny vykon stroje.

Simultanni polohovani vS§ech NC os béhem
vymeény ndstrojl je jisté dalsi vlastnosti, kte-
rou je tieba na W1000Xd1 ocenit. USetfené
zlomky vtefiny se nakonec v celkové dobé
opracovani velké série obrobkt projevi vel-
kou tsporou. Non-stop ATC rovnéZ sniZuje
spotiebu.

Pokud jde o fidici jednotku, obsluha jisté
uvitd prehledné uspofadani panelu a ¢etné
monitorovaci funkce.

Nizka spotfeba elektrické energie je dana
vysokou rychlosti stroje, ze které plynou
kratké ¢asy cykl.

Spolehlivost patii mezi vyhledavané vlast-
nosti a W1000Xd1 disponuje nékolika moni-
torovacimi funkcemi, které spolehlivost
provozu zajisti.

Podrobnosti, které jsme nezahrnuli do
tohoto textu, 1ze doplnit navstévou predva-
déci haly obchodniho a technického zastup-
ce spolecnosti Brother, kterym je spole¢nost
Misan v Lysé nad Labem.

wwWw.misan.cz
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KOMERCNI PREZENTACE

Vloiiském roce vstoupila na cesky trh spolecnost Kimla, evropsky producent
laserovych Fezacich CNC stroji, ktera véak ve svém oboru neni Zadnym novackem.
Natrhus laserovym fezanim dominuje jenom hrstka zavedenych vyrobcii, jimz
prichazi konkurovat icastnik s viastni vyraznou znackou strojii nabizejicich vysokou
technologickou iroveiiavykon. V Ceské a Slovenské republice vyrobce zastupuje
spolecnost Kimla KM CNC, s.r. 0., se sidlem v Brné.

Vykonne CNC lasery

Vldknové lasery Kimla, vyrabéné v polské
Censtochové, jsou povaZzovany za nejrych-
lej$i na trhu, a to pfedevsim diky inovacim,
které zavedl zakladatel a majitel spole¢nos-
ti Przemystaw Kimla. Uz jako dité byl fas-
cinovan elektronikou. Spole¢nost nesouci
jeho jméno zaloZil jiZz pfed vice nez 25 lety,
v podstaté ihned po absolvovani vysoké
Skoly polytechnické. Zpoc¢atku navrhoval
a vyrabél vlastni CNC systém a CNC soft-
ware pro stroje vyrabéjici desky ploSnych
spoju. Brzy si vSak uvédomil, Ze jeho nové
fizeni by mohlo byt pouZito i pro jiné vyrob-
ni stroje, jako jsou frézky, vodni paprsky,
routery alasery.

Nyni ma polsky vyrobce vice neZ 200 za-
méstnanci, ktefi vyrabéji Sirokou skalu
zafizeni pouzivanych v fadé aplikaci, napft.
v fezdni a frézovani kovd, jakoZz i ve zpra-
covani kize, dieva, kompozitl i zubnich
implantdtd. Kromé vlaknovych lasert 1ze
jméno Kimla vidét i na fadé obrabécich CNC
stroji, pétiosych portdlovych frézkach, plo-
chych frézkach, vodnim paprsku a graviro-
vackach. Sortiment stroju se stdle rozsifuje
a spole¢nost iispésné nainstalovala vice nez
3500 stroji ve vSech koutech svéta.

www.technickytydenik.cz

Vykonny fidici systém

V poslednich letech spolec¢nost uc¢inila
nejvétsi pokrok ve své technologii lasero-
vého fezani. P. Kimla si uvédomil, Ze jeho
rychlé CNC stroje propojené s novym vlak-
novym laserem by mohly mit velky dopad
na trh. Ovladaci systém stroje pouZiva dyna-
mickou vektorovou analyzu (DVA), diky niz
miiZe dosahnout extrémné vysokych rych-
losti (dokéaze zpracovat 15 000 fadki G-kédu
za sekundu, ¢imz je umoznén piesny pohyb
podél os rychlosti 5 m/s a zrychleni az 6 G).

<« \/yrobni zavod Kimla v Censtochové

Znacku Kimla na ceském a slovenskem trhu zastupuje spolecnost KM CNC.
Na motivy, jez vedly k zahajeni této spoluprace, jsme se zeptali jednatele

spolecnosti Kamila Suchanka.

I Jak byste znacku Kimla stru¢né
charakterizoval? Cim vas tento vyrobce
presvédcil, abyste s jeho jménem spojili
své podnikani?

Znacka Kimla je pro nas synonymem vyso-
ce kvalitnich, pfesnych, rychlych a technolo-
gicky vyspélych stroja.

Za touto znackou se skryva Gzasny pii-
béh Przemystawa Kimly, ktery je ,techno-
logickou” osobnosti a vyvojafem. Diky jeho
patentim jsou stroje, které firma vyrabi, jedi-
necné, dokonale vyladéné a dosahuji maxi-
malni efektivity.

Jednou z filozofii spole¢nosti je vlastni
vyroba vSech dill strojii véetné magnetic-

kych pohond, elektroniky i laserové fezaci
hlavy — proto vSechny ¢asti stroje dokonale
spolupracuji.

Vyroba neni limitovdna ani Zidnym jinym
vyrobcem a dodavatelem. Fascinujicijei pii-
stup a nadseni vSech lidi, ktefi se na vyvo-
ji a vyrobé podileji. Dostupnost nahrad-
nich dilt pfimo z tovarny do 24 hodin,
vzdalena podpora pies web zdarma a nas
servis je to, co musi zaujmout kazdého
zakaznika.

Neustala snaha o vylepSovani technolo-
gii nam dava jistotu, Ze i v budoucnu bude-
me mit stile co nabidnout. Lasery Kimla jsou
technologicka budoucnost.



Linedrni motorové pohony, vyvinuté také
spole¢nosti Kimla, umoziuji hladky provoz,
vysokou G¢innost a extrémni pfesnost. Témeért
vSechny komponenty ve strojich jsou vyra-
bény interné. Jedinou vyjimkou je samot-
ny laserovy zdroj, jenz dodava spole¢nost
IPG Photonics.

PfestoZe spolec¢nost P. Kimly pivodné
od pocatku vyrabéla routery a frézky s vlast-
nim CNC fizenim, nastup G¢innéjsi vlaknové
laserové technologie (ve srovnani s tradi¢ni-
mi CO, lasery) byl pfilezitosti k tiplné trans-
formaci lasertt od zaklada. V Kimle se vra-
tili na zacatek a zcela vyvinuli fidici systém
schopny naplno vyuZzit potencial nastupujici
technologie.

Vlaknovy laser miiZe fezat 10x rychleji nez
frézka, takze by bylo neproziravé pouzivat fidi-
ci systém, ktery neni schopen téchto rychlos-
ti dosdahnout. Jini vyrobci tim, Ze vlaknovou
technologii parovali se star$imi fidicimi systé-
my, plytvali jejimi vyhodami.

I Jak je tato znacka v Cesku znama?
Ma uz mezi experty neboi v Sirsi
odborné vefejnosti dobry zvuk, nebo
musite zakazniky o kvalitach téchto
stroji pfesvédcovat?

V Cesku jsme znacku Kimla poprvé piedsta-
vili na strojirenském veletrhu v Brné. PfestoZe
spole¢nost ma za sebou vice nez 25letou histo-
rii a vyrobni zdvod je jenom 100 km od hranic,
v Ceské republice moc jejich strojii nenajdete.

vaevs

Kimla ma samoziejmé nejsilngjsi
zakladnu v Polsku, ale silné
zastoupeni md tieba také ve Velké
Britanii nebo v USA. Jeji stroje jsou
nainstalovany v podstaté po celém
svété. V soucasnosti prodala jiz

vice nez 3500 strojdl.
I

Vlastni vyvoj a vyroba

Na kazdy aspekt navrhu a konstrukce strojtt
Kimla dohliZi zakladatel spole¢nosti a kon-
struk¢ni tym. Pohyblivé ¢asti jsou namonto-

Kimla ma samozfejmé nejsilnéjsi zaklad-
nu v Polsku, ale silné zastoupeni ma tfeba
také ve Velké Britanii nebo v USA. Jeji stroje
jsou nainstalovany v podstaté po celém svéte.
V soucasnosti prodala jiz vice nez 3 500 strojt1.

Véfime tomu, Ze kvalita, technicka vybave-
nost stroju a filozofie firmy dokaZou zaujmout
a Ze zakaznici se jisté velice rychle piesvéd-
¢i o tom, Ze stroje Kimla jsou opravdu Spickou
natrhu aZe rozhodné stoji za to je mit ve vyrobé.

Spole¢nost momentalné stavi novy vyrob-
ni zavod, opét v Censtochové, a zafizuje vyro-
bu tak, aby ji kazdy den opustil jeden hotovy
laserovy stroj. Zakaznici mohou fabriku kdy-
koliv navstivit a pfed nakupem se pfesveédcit
o tom, kde, a hlavné jak se stroje Kimla vyrabéji
ajaka je technologicka vybavenost spole¢nosti.
A také vidét na vlastni oci, proc jsou tyto stroje
tak efektivni. Pozdéji mohou tfeba vyrobu své-
ho stroje pritbézné sledovat nebo zde absolvo-
vat Skoleni obsluhy jesté pred instalaci stroje.

Diky tomu, Ze stroj je kompletné cely navr-
hovan a vyrdbén pod jednou stfechou, neni
problém provést jeho tipravu presné podle

REZACI STROJE / LASERY

vany na svafovaném, vysoce tuhém monoli-
tickém téle. Linedrni vodici plochy kazdého
z téchto téles nebo rami jsou nasledné pres-
né frézovany na jednom z nejvétsich frézova-
cich stroji v Evropé.

<« \Veskerd elektronika stroje Kimla je navrzena
avyrobenainterné

Lasery Kimla jsou konstruovany na vysoce stabil-
nich svafovanych ramech W

Pohony fezaci hlavy a ovladaci prvky pohy-
bu jsou navic tvofeny komponenty inspiro-
vanymi leteckym priimyslem. Cilem je sni-
Zit hmotnost a umoznit rychlejsi dynamiku
pfi pohybu po stole. >

potieb zakaznika. Po osobni navstéveé vyrob-
niho zdvodu neni potfeba zakazniky presvéd-
¢ovat o tom, Ze si koupi opravdu kvalitni stroj
s ptfidanou hodnotou.

I Spolecnost Orca machines, ve které
pusobite, prodava laserové stroje a dalsi
technologie uz nékolik let. Proc jste se
rozhodli zalozit pro prodej stroji Kimla
novou spole¢nost?

Novou spole¢nost KM CNC jsme se rozhodli
zaloZit proto, abychom budovali zna¢ku Kim-
lav Cesku a na Slovensku. Jak jsem naznacil jiz
v ivodu, Kimla je budoucnost a nasim tikolem
bude vybudovat u nas i na Slovensku povédo-
mi o tom, Ze je tady velmi kvalitni evropsky
vyrobce fezacich laserti i dalSich CNC strojt.

Dal$im d@ivodem je to, Ze prodavame i jiné
kvalitni technologie, jako napfiklad ohra-
novaci lisy Boschert Gizelis, a Ze nechceme
vSechno prodavat pod jednou znackou. Spo-
le¢nost Kimla ma pomérné bohaté portfolio
technologii, které si zaslouzi mit samostatné
zastoupeni. /red/

www.technickytydenik.cz
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Kazdy, kdo tovarnu navstivi, musi byt
ohromen komplexnim pfistupem Kk jejimu
inZenyrstvi. Konstrukce, elektronika, obra-
béni, povlakovani, montdZ a testovani jsou
provadény pod jednou stfechou a spolec-
nost véfi, Ze je to také nejlepsi prodejni mis-

drahy nastroje, ale laser musi fidit a synchro-
nizovat modulaci paprsku, ohnisko, vzdale-
nost, rychlost a smér, kterym se pracovni hla-
va pohybuje, pomér plynu a charakteristiky
prubojnosti. Pokud je byt jeden z téchto fak-
tord nespravny, laser pfestane fezat.

Vodici plochy stroje Kimla jsou pfesné frézovany na jednom z nejvétsich strojii v Evropé

to. Pfimo v tovarneé je moZzné demonstrovat
hlavni faktory, které musi zdkaznik pied
nakupem laserového stroje zvazit.
Spolec¢nost vyrabi nejefektivnéjsi lasery.
Stroje jsou dobie zkonstruované a spolehli-
vé. Je mozné je pofidit za konkurenceschop-

Kazdy, kdo tovarnu navstivi,

musi byt ohromen komplexnim
pristupem k jejimu inzenyrstvi,
Konstrukce, elektronika, obrabén,
povlakovani, montdz a testovani
jsou provadény pod jednou
stfechou a spolecnost véri, ze je

to také nejlepsi prodejni misto.
I

né ceny a v neposledni fadé maji i bezesporu
nejnizsi provozni naklady.

Spolec¢nost zdtraznuje, Ze ackoli jde
o pomérné slozita zafizeni, kterd mohou
vykazovat poruchy, stroje Kimla jsou vel-
mi ekonomické, i pokud jde o servis a pod-
poru. Vyvojafi navic implementovali novou
technologii konceptu Priimysl 4.0, umoziu-
jici preventivni tidrZbu a vzdalenou podporu
stroje.

Lasery jsou jednim z nejkomplikovanéjSich
CNC strojt1 ve vyrobé. Frézka, pohanéna svy-
mi motory, pracuje relativné jednoduse podél

www.technickytydenik.cz

Firma Kimla vyvinula i spolehlivéjsi fezaci
hlavu. Jsou v ni za¢lenény senzory a metro-
logicka zatizeni poskytujici informace o sta-
vu fezaci hlavy. Systém monitoruje teplotu
a mald infracervena kamera neustale kon-
troluje povrch laserové ¢ocky, protoZe sta-
¢i i nepatrna ¢astice, aby se ¢ocka ptehfala
a znicila optiku.

Systémy je mozné prostfednictvim interne-
tu monitorovat na dalku a servisni podpora
tak mliZe zadkaznikovi bez potieby cestova-
ni poradit, jak pfipadnou poruchu odstranit.

Rovnovaha ve vykonu

+Ackoli trendem je vyrabét lasery s ¢im dal
vykonnéj$imi zdroji energie, extra vykon

se ne vzdy vyplati,” tvrdi P. Kimla. Existu-
je rovnovaha mezi objemem vyroby, tloust-
kou a typem materidlu, ktery uZivatel feZe,
a dodate¢nymi investicemi, pribéZnymi
naklady a navratnosti investic, jez je tieba
na vykonnéjsi laser vynalozit.

U velmi tenkého plechu zména vykonu
prakticky nezpusobi velké rozdily. Nejda-

vat spiSe do dvou strojti o vykonu 6 kKW nez
do jednoho 12kW stroje, hlavné pokud feze-
te material v rozsahu 6—-10mm.

Ridici systém strojii Kimla je navrZen tak,
Ze obsahuje vSechny moduly CAD/CAM/
Nesting a CNC potfebné k fezani i zpra-
covani cenovych kalkulaci. Mtzete tedy
navrhovat, upravovat a vnofovat dily urce-
né k fezdni a vypocitat feznou rychlost
a pfesné mnoZstvi dusiku, kysliku nebo
energie, jeZ budete pouZivat. MiZete zadat
fezany materidl, velikost davky a tloustku.
To vSe 1ze nashromazdit a jednoduse pak
vypocitat ndklady na vyrobu jednotlivych
dila.

KdyZ jedou lasery Kimla naplno, urcité
vypadaji piisobivé, ale spole¢nost neusnu-
la na vaviinech a ddle pracuje na tom, aby
jeji fezdni plechu bylo jesté produktivnéj-
§i. Ke strojlim lze pfidat automatizované
nakladaci a vykladaci systémy Kimla. Pro
stru¢nou charakteristiku podniku a étosu
zakladatele se nejlépe hodi termin ,neusta-
1é zlepSovani”.

Motivaci Przemystawa Kimly a jeho tymu
je neustdle zvazovat, jaka je nejleps$i nova
soucast pro stroje a jak zvysit jejich vykon-
nost. Je tfeba implementovat technologie,
které ucini stroje lep$imi, nez byly pied-
tim, alep$imii proti konkurenttim. Hlavnim
cilem je neustale inovovat a zlepSovat se.

www.kimla-czech.cz

Lasery Kimla se vyrab&ji a montujf v tovarné v polské Censtochové
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Vas spolehlivy partner ve svété
promyslu od roku 1992

Prodej CNC obrabécich stroji Hyundai-Wia
Prodej CNC dlouhotoénych soustruhd Hanwha

Automatizace a robotizace - navrh, vyvoj,
vyroba, integrace, odladéni, zaskoleni a servis

Skoleni, programovani, navrh technologie
vyroby a verifikace

Zaruéni | pozaruéni servis CNC strojo Hanwha a
Hyundai-Wia, skladove nahradni dily

Kontaktujte nds pro nezdvazné
poradenstvi &i kalkulaci

Cechy
Promyslova 1006
294 71 Bendtky nad Jizerou
mikota@profika.cz

Morava
Dukelskd 524
742 42 Senov u Nového Ji¢ina
benocek@profika.cz

Slovensko
Krivan 716
2462 04 Krivan
danis@profika.cz

www.profika.cz
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OBRABECI NASTROJE

KOMERCNI PREZENTACE

Spolehlivé procesy pfi vyrobe forema zapustek

Spravny vybér obrabécich nastroju s ohledem na pozadavky a podminky ve vyrobé forem
neni snadnou zaleZitosti. Zejména malé a stiedni podniky, pro toto odvétvi typické, nemaji
dostatek ¢asu a personalu na vypracovani optimalni strategie obrabéni. Pomocnou ruku

azkusenostijim nabizi spolecnost Walter.

VétSina pfedmétd kazdodenniho pouZiti
je vyrobena z plastu, at uz jako celek, nebo
jen zCasti — od zubnich kartackd, chyt-
rych telefonti a ¢asti obleceni po televizory,
pocitace nebo kuchytiské vybaveni. Nemlu-
vé o mnoha plastovych soucastkach, které

covavaného materidlu objevuji pomérné
rychle, mohou mit negativni dopad na roz-
meérovou pfesnost a kvalitu povrchu obra-
béného dilu.

Obrabéci nastroje s kvalitou vyrazné
zvyS$ujici procesni spolehlivost jsou proto

Priklady pouziti nastrojii Walter

nejsou vidét, ale jsou nezbytné pro provoz
automobildl nebo strojii. Vétsina z nich se
vyrabi metodou vstiikovani.

Formy, které jsou k tomu zapotiebi, se
obvykle vyrabéji z kalené ¢i tepelné zpraco-
vané nastrojové oceli nebo kalenych kov1.
Jejich vyroba je naro¢na, zejména pokud
jsou nastroje slozitéjsi.

Na obrabéci nastroje pouzivané k vytva-
feni geometrii formy, kanalkl a pfivod-
nich systému pro chladici nebo hydraulic-
kou kapalinu, ptisobi velké sily. Procesni
spolehlivost se tak stava zasadni vyzvou.
Typickym problémem je zlomeni nastro-
je, zejména pfi vrtani hlubokych otvo-
ri. Znamky opotfebeni nastroje, které se
vzhledem k tvrdosti a houZevnatosti opra-

www.technickytydenik.cz

© Walter AG

investici, ktera se vyplati zejména pii vyro-
bé forem a zapustek, a to i v mensim mnoz-
stvi. Stanovené terminy a kvalita jsou
dodrzZeny, kalkulace nakladua je pfiméte-
na. Spravny vybér s ohledem na pozadavky
a podminky ve vyrobé neni snadna zaleZi-
tost. Zejména malé a stfedni podniky, které
jsou pro toto odvétvi typické, ¢asto nemaji
dostatek ¢asu a persondlu na vypracovani
optimalni strategie obrabéni.

Diky husté siti odbornych poradct nabi-
zi spole¢nost Walter, specialista na obra-
béni, svym zdkaznikiim v tomto ohledu
komplexni podporu. Zakaznici spole¢nosti
tak mohou v nékterych ptfipadech i vyraz-
né zvysit spolehlivost a hospodarnost pro-
cesl, zejména v problémovych aplikacich,

jako je vrtani hlubokych otvort, nebo pfi
praci s extrémné kfehkymi materidly.

UzZivatelé mohou téZit nejen z vice nez
100 let zkuSenosti firmy Walter v oblasti
obrdbéni, ale také z toho, Ze vétS§inu mate-
ridld, geometrii a povlaka pro fezné nastro-
je sama vyviji a vyrabi. Jeji zkuSeni techni-
ci dokazou najit feSeni v kratkém case, a to
i pro zvlast slozité aplikace. Navic jsou spe-
cidlni nastroje Walter obvykle pfipraveny
pro uZivatele za pouhé dva az tfi tydny, coz
umoznuje zvladnout kratké dodaci lhity
azmeény v kratkém case.

Bezproblémové vrtani
hlubokych otvor..

bé vstiikovacich forem a zejména oto¢nych
bodd, na které se pak montuji vicesloZzko-
vé formy, je vrtani hlubokych otvord. Mno-
ho zakaznik spole¢nosti Walter zazname-
nalo v této oblasti ispéch pfi pouziti vrta-
ku Walter DC 170 Supreme jako pilotni-
ho vrtdku a nastroje pro hluboké vrtani aZ
do 30nasobku primeéru. Neobvykla geome-
trie fazetek posouva karbidovou hmotu pfi-
mo za feznou hranu, tj. tam, kde se aplikuje
nejvétsi fezna sila a vyviji se nejvyssi tep-
lota. Tim je zvySena stabilita vrtdku pifesné
v misté, které ovliviiuje produktivitu.

Vrtak zajistuje spolehlivy provoz dokon-
ce i v pfipadé Sikmych vystupt nebo pfic-
nych otvord, kdy je vystaven zvlast vyso-
kému mechanickému zatiZeni. Radidlni
fazetky odvadéji zvysenou teplotu vzni-
kajici pti fezani do tfisky. Vysokou tepel-
nou odolnost vykazuje rovnéz substrat
a povlak vrtaku: karbid snese vy3si teplo-
ty nez bézné vrtaky a povlak TiAIN/AICIN
(tfida: WI30EJ) jesté zvysuje tvrdost vrta-
ku za tepla.

Specidlni orientace fazetek vrtaku jej
nepretrzité udrzuje v daném sméru, ¢imz
se minimalizuji vibrace. Vysledkem jsou
vyvrtané otvory s velmi vysokou rozmé-
rovou pfesnosti a kvalitou povrchu, jez
se vyrazné lisi od vyrobkd, kterych lze
dosdhnout konven¢ni metodou za stejnou
dobu.



OBRABECI NASTROJE

Pfiklad vyroby rafkd kol

..avyroba vnitfnich zavitd

Armatury, které se nasledné pouziva-
ji k pfipojovani chladicich kandlt ke stro-
ji, musi byt ¢asto vlozeny do stejného tvr-
zeného materidlu. Orbitdlni zavitova fré-
za TC685 Supreme od spole¢nosti Walter
zarucuje vynikajici procesni spolehlivost

©Walter AG  Priklad zadniho panelu pracky

Walter AG

a maximalni Zivotnost nastroje. Jadrovy
otvor a zavit a v pfipadé potieby i nabéh se
zhotovuji v jediné operaci. Geometrie fré-
zovani na celni ploSe vytvari stabiliza¢ni
sily v axidlnim sméru. To zlepSuje stabilitu
frézovani a sniZuje prihyb. Tim se omezu-
je nutnost korekce poloméru a vyrazné se
zpomaluje opotfebeni nastroje.

Kovaci forma: priklad jefabového haku

© Walter AG

Uhel sroubovice 15° a vnitini chladici
kapalina od M6 zarucuji spolehlivy odvod
tfisek. Diky tomu lze spolehlivé obrabét
itvrdsi oceli a hluboké zavity.

www.walter-tools.com
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MAXIMALNI PRODUKTIVITA A FLEXIBILITA

To jsou univerzalni podavace tyci IEMCA Maestro
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MozZnost podavani tyéi bez zmény vodicich kanald
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OBRABECI STROJE A PRISLUSENSTVI

OBRABECI NASTROJE

KOMERCNI PREZENTACE

Perspektivni nastroje

pro 3D tvarové frezovani

Pétiosé obrabéni je v procesech moderniho opracovani kovii ¢im ddl obliben

v

§i, pfinasi totiz

vyznamné vyhody, jako je frézovani obrobkii sloZitych tvarii na jedno upnuti, ¢imz Ize docilit
i vyrazného snizeni nevyrobnich Casii a zpiesnéni vyroby.

Moderni technologie pouZiva-
né pfi vyrobé polotovara vedou
k produkci pfesnych vykovk,
odlitka a rozsifeni aditivni vyro-
by (AM — additive manufactu-

pro polodokon¢ovani a dokonco-
vani profilu pfi frézovaci operaci.
Pokrok v oblasti pétiosych obra-
bécich center a vyznamny krok
vpred v modernich systémech

0br.1—Monolitni karbidova kuZelova soudeckova fréza SC ETB pro pétiosé
3D tvarove obrabéni

ring). To ma za nasledek zvyse-
ni tvarové slozitosti polotovaru
s minimalnimi pfidavky na obra-
béni a dosahovano tvaru, ktery je
témeéf identicky s kone¢nym tva-
rem vyrobku. PoZadavky na vyso-
ce vykonné fezné nastroje ur¢ené
k dokoncovani a polodokonc¢ova-
ni geometricky sloZitych povrch
jsou nyni naprosto klicové.

Renesance soudeckovych fréz

Kulové frézy jsou povazZova-
ny za tradi¢ni nastroje pro obra-
béni 3D tvarovych ploch a zaro-
venl jsou nejbéznéjsimi nastroji

www.technickytydenik.cz

CAM pfinesly nastroje s odlis-
nou feznou geometrii, oznaco-
vané jako barelové nebo téZz sou-
deckové frézy. PiestoZe jsou tyto
nastroje obrabé¢iim dobfe zna-
my, zlistavaly doposud opomije-
ny. Pétiosé obrabéni v kombinaci
se softwarem CNC stroje a poci-
tacovym modelovanim sloZitych
konfiguraci nastrojii vSak pouZziti
soudeckovych fréz ozivilo.

Jejich fezna hrana je tvofena
obloukem, jenZ pfedstavuje kru-
hovou vysec o poloméru vétsim,
nez je jmenovity polomér nastro-
je.Prosrovnani, ukulovych frézje
polomér nastroje polomeérem fez-

né hrany. Obrabéni ploch pomo-
ci soudeckovych fréz umoziuje
podstatné zvétsit velikost jednot-
livého kroku (priichodu) ve srov-
nani s kulovymi frézami, a tim
vyrazneé zkratit fezné casy.

Na tfiosém CNC stroji ovSem
nelze zarucdit spravnou polohu
bfitu soudeckové frézy viici povr-
chu obrobku pfi obrdbéni sloZi-
tych povrcht, a proto neni tento
typ nastrojd pro né vhodny. Pou-
Ze na pétiosém stroji 1ze vyhod
soudeckovych fréz plné vyuzit.

klad soudeckové ¢ockové nastro-
je jsou vhodné pro pétiosé i tiiosé
stroje, zatimco soudeckové frézy
s kuzelovym profilem jsou urce-
ny vyhradné pro stroje pétiosé.

Konkrétni nastroje
vyvraceji zavedené myty

ISCAR nabizi nékolik typh sou-
decCkovych fréz z fady nastroji
NEOBARREL. Jednd se o mono-
litni karbidové frézy dostupné
v primeérech 8—12 mm (obr. 1).

0br. 2 — Ekonomicka varianta soudeckoveé ovalné frézy MM EOB v systému
MULTI-MASTER s vyménitelnou karbidovou hlavici

V zavislosti na orientaci fez-
né hrany vici ose ndstroje maji
tyto néstroje rizné konfigura-
ce, naptiklad klasické soudecko-
vé, soudeckové kuZzelové/cocko-
vé/ovalné nebo parabolické. Tvar
bfitu urcuje jeho pouZiti. Napfi-

Ovalna karbidova fréza SC EOB
o pruméru 10 mm m4d feznou
hranu do oblouku o poloméru
85 mm. Tato barelova stopkova
fréza umoznuje aZ ¢tyfnasobné
zvétSeni fadkovani ve srovnani
s kulovou frézou totozného pri-



Obr. 3 — Dvoubita vyménitelna desticka HCT-QF s kuZelovou barelovou
geometrii pro obrabéni slozitych povrch( riznych soucasti

méru pii zachovani stejné drs-
nosti povrchu.

Soudeckové frézy nabizi ISCAR
také v oblibeném ekonomic-
kém systému MULTI-MASTER
s vyménitelnymi karbidovymi
hlavicemi (obr. 2). Hlavice jsou
dostupné v priimérech 8—16 mm
ve dvou provedenich: MM ELB
¢ockové a MM EOB ovalné. Oba
typy hlavic maji ¢tyfi bfity. Sys-
tém vymeénitelnych hlavic, kte-
rym se vyznacuje fada nastroji
MULTI-MASTER, zarucuje eko-
nomické vyuziti slinutého kar-
bidu. Rlizné geometrie hlavic,
prodlouZeni a redukce umoziiuji
prizpisobeni modularni sestavy
nastroji pro komplexni projekty
obrabéni.

Spole¢nost ISCAR nedavno
predstavila i nové nastroje NEO-
BARREL roz$ifujici stavajici sor-
timent této fady. Jedna se o dva
typy destic¢ek se soudeckovou
geometrii: dvoubfitou HCT-QF
s kuzelovou soudeckovou geo-
metrii a HLB-QF s ¢o¢kovou sou-
deckovou geometrii (obr. 3).

Presnosti nastroje s jednou bfi-
tovou destickou byvaji ve srov-
nani s frézou s vyménitelny-
mi karbidovymi hlavicemi niz-
§1, o monolitni karbidové fréze
nemluvé. Pokud analyzujeme,
jak mtZe nastroj s jednou vyme-
nitelnou desti¢kou se dvéma

bfity konkurovat vicebfitému
celokarbidovému nastroji nebo
vymeénitelné karbidové hlavi-
ci, mize byt jeho pfesnost sku-
te¢né zpochybnéna. Abychom
vSak vyvratili vzniklé pochyb-
nosti o smysluplnosti konstruk-

ce nastroje s jednou karbidovou
destickou, méli bychom zvazit
nékolik aspektti:

Koncepce nastroje s bfitovou
destickou rozsifuje rozsah pri-
mért soudeckovych fréz a snizu-
je tak vyrazné pofizovaci nakla-
dy v porovnani s monolitnim
nastrojem nebo karbidovou hla-
vici. Frézy s jednou destickou se
dodévaji s jmenovitymi primeé-
ry 16—25 mm. Odolnd konstruk-
ce bfitové desticky a jeji vyso-
ce tuhé upnuti umoznuji zvysit
hodnotu posuvu na zub v porov-
nani s parametry, které jsou
doporuceny pro celokarbidové
frézy a vyménné hlavice. Tim je
zajisténa odpovidajici hodnota
posuvu a fezné rychlosti pro pro-
duktivni obrabéni.

Britové desti¢ky upinané do sta-
vajicich téles fady BALLPLUS
(HCE, HCM a TS-HCM) umoziu-
ji pfemeénit nastroj na soudecko-
vou frézu pouze s pouZzitim bfi-
tovych desticek se soudeckovou
geometrii. Nastroje ISCAR BALL-
PLUS jsou k dostani v Siroké skale
téles v¢. adaptért a prodlouZeni,
které vyrazné zjednodusuji pfi-
zplisobeni nastroje konkrétnim
potiebam.

OBRABECI NASTROJE

V moderni vyrobé maji soudec-
kové nastroje dobrou perspekti-
vu. Kovoobrabéci primysl nalezl
mnoho aplikaci pro pouZiti mno-
ha typti nastrojt se soudeckovou
geometrii. Do tohoto sortimentu

Pokrok v oblasti pétiosych
obrabécich center

a vyznamny krok vpred

v modernich systémech
CAM prinesly nstroje
sodliSnou feznou geometril,
oznacované jako barelové
nebo téZ soudeckove frézy.

nastrojli patfi celokarbidové fré-
zy, frézy s vymeénitelnou hlavici
i ndstroje s vyménitelnou destic-
kou (obr. 4), které tvoii ucelenou
fadu nastroji s dobrymi pfedpo-
klady vyuziti pfi ndro¢nych apli-
kacich 3D tvarového frézovani.

www.iscar.cz

Obr. 4 — Sortiment nastrojli ISCAR se soudeckovou geometri pro 3D tvarové obrabéni

www.technickytydenik.cz
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OBRABECI STROJE A PRISLUSENSTVI

OBRABECI NASTROJE / MERENI

KOMERCNI PREZENTACE

Sledujte a optimalizujte
obrabéci procesy efektivne!

Potiebujete zaruku piesného obrabéniss jistym vysledkem? Pak se rozhodné miiZzete spolehnout
nanovinky i osvédéena feSeni spolecnosti Heidenhain, které jsou urceny pro proméfenia kontrolu
nastrojil. Pravé to, v jakém stavu je nastroj, miiZe velmi vyrazné ovlivnit kvalitu a spolehlivost vyroby.

Kromé pfesného zaznamu o rozmérech
nastroje nabizi Heidenhain velmi dtlezi-
té monitorovani jeho cyklického opotfe-
beni a zlomeni. Pro testovani a proméie-
ni nastroj jsou v nabidce spole¢nosti rtz-
na zajimava feseni. Uplnou novinkou jsou
napf. kamerové systémy pro kontrolu bfi-

snimki zkontrolovat bfity nastroje pfedcho-
ziho. Opotfebené a poskozené nastroje lze
tak identifikovat velmi snadno a rychle a stej-
né tak se rozhodnout pro jejich pfipadnou
vymeénu.

Kamerovy systém VT 121 pro kontrolu
nastroji obsahuje kameru s dvéma objekti-

rolu nastroje pfed kritickymi kroky obrabé-
ni a také dokumentaci o stavu a opotfebeni
nastroje.

Kameru VT 1211ze na fidicim systému TNC 7
nebo TNC 640 jednoduse integrovat pomoci
snimacich cykli. Nejvétsi vyhodou je, Ze pti
pouziti téchto cykli neni nutné pferusit obra-

tl nastrojii nebo senzor pro detekci zlome-
ni nastroje dopliujici jiZ dobfe znamé doty-
kové méftici sondy. VSechny tyto produkty
jsou urceny pro trvalou instalaci v pracov-
nim prostoru stroje. MiZete tak bezproblé-
mové integrovat méfeni a kontrolu nastroje
do vyroby.

Kamera VT 121 dokaze sledovat nastroj
vasima o¢ima

Pro kontrolu opotfebeni bfitu nastroje vyvi-
nul Heidenhain kamerovy systém VT 121, kte-
Iy umoznuje snimat ndstroj pfimo na stroji
nejen ze spodni strany, ale i z bo¢ni, a to tak,
zZe fotografuje kazdy jednotlivy bfit. Vysledek
snimdni je nasledné piendsen na obrazovku
fidiciho systému. Nespornou vyhodou toho-
to postupu je, Ze uZivatel nepferusuje obrabé-
ni, ale pti pouZiti dalsiho nastroje miiZe podle

www.technickytydenik.cz

Kamerovy systém VT 121
umoznuje snimat nastroj piimo

na stroji nejen ze spodni strany, ale

|z bocni, a to tak, Ze fotografuje

kazdy jednotlivy brit. Vysledek
snimani je nasledné prenasen

na obrazovku fidiciho systému.
I

vy a soucasné také PC software VTC s doty-
kovym ovladanim. Diky nému si pak uZziva-
tel mtiZe pohodlné prohlédnout nastroj sku-
tecné detailné ze vSech stran, protoZe kame-
ra nabizi panoramatické snimky. UZivatel
ma tak k dispozici dokonalou vizualni kont-

béni, ale jednoduse béhem néj je nastroj vyfo-
tografovan a vyhodnoceni snimka provede
uzivatel bud béhem obrabéni, nebo pozdeé-
ji na externim PC. Téméf jako by kontroloval
opotfebeni nastroje v obrabécim stroji vlast-
nima oc¢ima! Takova je prace s kamerovym
systémem VT 121

Senzor zlomeni nastroje TD 110
jako maly velky pomocnik

Tak tohle tu jesté opravdu nebylo! Mala
a prakticka kouzelna krabicka? Indukéni sen-
zor zlomeni nastroje TD 110 diky rychlému
snimdni bezkontaktné kontroluje i nejmensi
stopkové frézy a vrtaky vyrobené z HSS nebo
karbidu/wolframu. Pfi piejeti kolem nastro-
je dokaze s ¢asovym predstihem urcit zlo-
meni nastroje, i napf. to, zda ma nastroj vice
nez 2mm délku bfitu. Kontrola je také moz-



na u rotujiciho néstroje pii rychloposuvu.
TD 110 mliZe byt umistén libovolné v pracov-
nim prostoru stroje. Pro optimalizaci obrabé-
ni Ize kontrolu senzorem TD 110 snadno inte-
grovat do vymény nastroj.

Senzor TD 110 komunikuje s fidicim sys-
témem pomoci HTL spinaciho signdlu pro
vyhodnoceni. Dodate¢né jesté svételna dio-
daindikuje, zda byl nastroj zkontrolovan.

Charakteristické vlastnosti senzoru TD 110:

I obzvlasté ticinna kontrola zlomeni
nastroje,

I detekce pfirychloposuvuy,

I robustni provedeni senzoru pro instalaci
v obrabécim prostoru,

I instalace piimo na fidicich systémech TNC,
mozné pouZit TNC Remo pro dovybaveni
programovacich cykl senzoru TD 110.

Dotykové sondy TT160 a TT 460

Uzivatelim jsou dobfe zndmé ndstrojo-
vé dotykové sondy fady TT, diky kterym lze
frézovaci i soustruznické nastroje spolehlivé
a bezpec¢né proméfit. Charakteristické jsou
svou robustni konstrukci a vysokym stup-

Dotykové sondy iady TT

mohou méfit nastroj pred samotnym
obrabénim, mezi pracovnimi kroky
obrabéni a stejné tak i po dokonceni
obrabeéni.
I

ném ochrany. Pravé tyto konstrukéni vlast-
nosti umoznuji jejich pfimou instalaci do pra-
covniho prostoru obrabéciho stroje.

Méfeni nastroje je mozné pied samotnym
obrabénim, mezi pracovnimi kroky obrabé-
nia stejné tak i po dokonceni obrabéni. UzZiva-
tel maze zvolit feSeni bez kabelu, s moZnos-
ti vybéru pfenosu infra/radio (TT 460), nebo
nastrojovou dotykovou sondu TT 160 s kabe-
lovym pienosem.

Sondy Heidenhain k fidicimu systému stej-
né znacky prosté patiia vzajemné se dopliuji.
Jak by ne, vzdyt jsou z jedné rodiny. Ve je tu
pro né pfipraveno, véetné jednoduché insta-
lace, kdy fidici systém na ,svou” sondu prak-
ticky ¢eka. Zakladem propojeni mezi sondou
a fidicim systémem je komunikac¢ni rozhrani
EndDat, které usnadnuje praci a pfinasi fadu

Méreni nastroju pfimo na obrabécim stroji

délka z

zalomeni

&

radius

T T
T
e

opotiebeni

TT 160 — nastrojova dotykova sonda s kabelovym pfenosem A
TT 460 — nastrojova dotykova sonda infra/radio »

OBRABECI NASTROJE / MERENI

Senzor zlomeni nastroje TD110

diky rychlému snimani bezkontaktné
kontroluje i nejmensi stopkové frézy

a vrtaky vyrobené z HSS nebo
karbidu/wolframu.
N

vyhod v provoznim reZimu a také pfi instala-
ci sondy na obrabécim stroji.

Nastrojové dotykové sondy Heidenhain
piesvédci své uzivatele také celou fadou
technickych parametrd, jako je napi.:
I plné automatizované testovani nastrojti,
I snadna instalace a uvedeni do provozu,
I bezkabelové provedeni TT 460,
I automaticka kalibrace po instalaci
audrzbé,
I robustni a odolné provedeni
(@Z 50 mil. snimani),
I opakovatelna pfesnost <1 pm,
I detekce opotiebeni nastroje.

www.heidenhain.cz

Fjl__

dotykovy tercik N

LED
systém cocek

diferencidlni
fotoclanek

www.technickytydenik.cz
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3D souradnicove merici stroje DeMeet

Souradnicové méfici stroje se v primyslu pouZivajijako diilezity nastroj pro rozmérovou
kontrolu obrabénych, lisovanych, odlévanych nebo jinak vyrabénych dilcii jiz od 70. let.
Jak se za uplynulych 50 let zménila technika a technologie méfeni?

Padesat let je v technickych oborech
doba, za kterou se pivodni technické feSe-
ni vyznamné zmeéni. [lustrativnim pfikladem
je letectvi. V roce 1903 postavili bratfi Wrigh-
tovi svij Wright Flyer, pozdé&ji zvany Flyer I,
dnes znamy jako Kitty Hawk. PouZili vlastno-
ruc¢né vyrobenou vrtuli a motor na miru vyro-

Wright letél 59 s a uletél 279 m. Letoun dis-
ponoval 12m rozpétim kiidel, jeho hmotnost
byla 340 kg a 77kg motor mél vykon 12 kon-
skych sil (9 kW).

Uz v 50. letech se vSak oblohou prohanéla
letadla s proudovymi motory a pfipravovaly se
prvni starty kosmickych lodi.

né pouze na optické nebo kontaktni méfeni
jiZ Casto nestaci, v tomto piipadé jsou multi-
senzorové méfici stroje optimalni pro geo-
metrickou kontrolu kvality. Pfi méfeni urci-
tych charakteristik mohou fyzikalni limity
bezkontaktnich videoméficich strojii prekro-
¢it méfeni dotykovou sondou. Kombinova-

Priihlednd upinaci deska z akrylatu s upnutymi dily pfipravenymi k méfe-

ni na stroji deMeet optickym zplisobem

beny v jejich obchodé s koly v Daytonu. Motor
byl lep$i neZ béZné motory té doby. Mél dosta-
te¢né nizky pomér hmotnosti k vykonu, aby
mohl byt pouZit v letadle, a k pfevodu pouZi-
val fetéz z bicyklu. Dne 17. prosince 1903 vzlét-
li, kazdy dvakrat. Prvni letél Orville. Let byl
dlouhy 39 m a trval 12 s. Zachycen je na jejich
nejznaméjsi fotografii. Ctvrty let toho dne
byl jedinym skute¢né tizenym letem. Wilbur

Také vyvoj soufadnicovych méficich stroji
ptinesl zasadni zmény v technice a v techno-
logiich. Dne$ni soufadnicové méfici stroje hra-
ji nezastupitelnou tlohu pfi findlni kontrole
dokoncenych dilct i pii vstupni kontrole dilct
nakupovanych.

Rostouci miniaturizace a sloZitost vlastnosti

rolnim postupim. Méfici systémy zamérte-

@

Priklad upevnéni mérenych dilti pomoci riiznych element(i upinaci stavebnice na akrylatové upinaci

desce

www.technickytydenik.cz

Dil méfeny kontaktnim zplisobem upnuty na vyménné ocelové zakladni desce

né multisenzorové stroje umozinuji provadét
optické a kontaktni méfeni v ramci jediného
procesu méfeni.

DeMeet

Méfici stroj DeMeet byl navrZen, vyvinut
a vyroben firmou Schut Geometrical Metro-
logy, na zakladé vice nez 50leté zkuSenosti
na poli preciznich méficich pfistrojt a systé-
mu. Software, mechanika, elektronika a inte-
grace novych myS$lenek tvofi zdklad tohoto
multifunkéniho méficiho stroje. PouZiti kva-
litnich soucasti zarucuje znamenity vykon
a velmi pfesné meéfeni.

Stroje DeMeet jsou k dispozici ve tfech pro-
vedenich: Video, Touch a Multisenzor.

Ve verzi Video pracuje DeMeet jako bezkon-
taktni soufadnicovy méfici stroj, vyuzivajici
k méfeni inteligentni systém zpracovani obra-
zu snimaného CCD kamerou s objektivy Zeiss
nebo Nikon.

Model Touch snima data z povrchu mére-
ného dilce dotykovym snimacim systémem
Renishaw.



DeMeet v provedeni Multisenzor je vyba-
ven obéma systémy a umoZiuje oba rezimy
v pritbéhu prace pfepinat a vyuZzivat vzdy nej-
vhodnéjsi reZim pro danou méfici alohu nebo
méfeny prvek. Jde o vybornou variantu v pii-
padé potieby dotekového i optického méte-
ni ve vyrobnim procesu. V této sestavé stroj
bez problému nahradi také métici mikroskop
a profilprojektor.

Konstrukce stroje

U 3D CNC meéficich stroji DeMeet se osvéd-
¢ila pevna mostni konstrukce a pohybliva pra-
covni plocha. Zakrytovany pohonny systém,
odolné linedarni odméfovani a systém pro tlu-
meni vibraci pfedurcuji stroje jako vhodné
feSeni priibézné kontroly i pfimo ve vyrob-
nich halach.

Na granitové desce je umistén pfesné opra-
covany, naplocho brou$eny ram z litiny zbave-
né pnuti, osazeny vysoce kvalitnim linearnim
vedenim THK. Pohon zajistuji DC servomo-
tory znacky Faulhaber s vysokym krouticim
momentem pfendsenym na pohybové Srouby
s teflonovou vrstvou. Odméfovanti je zajisténo
optickym systém RenishawTONiC™ s velmi
nizkou chybou interpolace.

Meéfici sttil je vyroben z eloxovaného hlini-
ku zbaveného pnuti, s vysokou odolnosti proti
otéru. Samozfejmosti jsou upinaci otvory pro
fixa¢ni pfipravky a pfislu$enstvi.

Velikost upinaci plochy, a tedy i méfici rozsah
odpovidaji nejc¢astéjsim pozadavkim v primy-
slu od stolniho provedeni 200 x 200 x 150 mm
az do velikosti 700 x 500 x 300 mm.

Technologické obchodni spolecnost spe-
cializovana na méfici techniku a automati-
zacni prvky pro strojirenstvi je vyhradnim
dovozcem 3D méficich strojii DeMeet,
dovozcem prémiovych dilenskych méfidel
TESA, autorizovanym dovozcem spo-
lecnosti Magnescale a autorizovanym
Channel Partnerem spolecnosti Renishaw.

Presnost strojii DeMeet je garantovana CAA
3D korekénim modelem (pocitacoveé zlepSena
pfesnost a korekce nepfesnosti).

Dotekové moduly, doteky a upinaci systém

Standardné jsou stroje DeMeet dodavany
s dotekovou sondou RenishawTP20 s hvézdi-
covou pétiramennou konfiguraci dotekd. Voli-
telné 1ze dodat i jiné typy sond a konfiguraci

doteki ze sortimentu spole¢nosti Renishaw,
vCetné pétiosé hlavice PH20. Pro dotekové
méfeni vyZadujici rychlou zménu konfigurace
dotek (délka a priumér kulicky) je mozZné po-
uzit nékolik pfedem nadefinovanych modu-

Multisenzorovy stroj DeMeet je vybaven doteko-
vymi sondami Renishaw a optikou Zeiss

141 TP20 s konkrétni sestavou doteki. Navic,
ke standardnimu systému moduli a dotekd,
1ze stroje DeMeet vybavit systémem automa-
tické vymény moduli, rovnéz od spole¢nos-
ti Renishaw. Vyménu modulti s jednotlivymi
konfiguracemi dotekt aZ v Sesti dostupnych
pozicich si pak béhem chodu méficiho progra-
mu automaticky fidi méfici software.

Stroje DeMeet jsou kompatibilni s upinaci-
mi stavebnicemi Renishaw a mohou s vyho-
dou vyuzivat revolu¢ni systém Renishaw QLC
(quick load corner). Ten je zdkladem paleto-
vého systému rychlé a opakovatelné vymé-
ny upinacich desek osazenych modularnimi
upinacimi prvky. Stavebnice obsahuje boha-
ty sortiment prvka pro pfesné a efektivni upi-
nani: zakladni upinaci desky, pii¢niky, sklici-
dla, oto¢né desky, magnetické prvky, prizma-
taapod.

3D meéfici stroje DeMeet ovéfené jiz ve vice
nez 60 instalacich v CR a SR nabizeji vyborny
pomeér cena/vykon a vysokou kvalitu méfeni
v laboratofich i pfimo ve vyrobnich halach.
Optické a multisenzorové méfeni se uplat-
ni v pfesném strojirenstvi, zpracovani plastd,
elektronickém primyslu, zdravotnictvi a dal-
§ich vyrobnich odvétvich.

www.whp.cz

Kontakt: tel.: 737 895 181, e-mail: whp@whp.cz, e-shop: www.topmeridla.cz
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High-tech do kapsy

Pied nékolika lety dostali inZenyii spolec-
nosti Magnescale neobvyklé zadani. ,Sestrojte
novy, plné digitalni méfici piistroj se Spickovy-
mi parametry, ktery bude kompatibilni s moder-
nimi SMART technologiemi a ktery bude moZné
pouZit jako béZzny analogovy pristroj.” Neobvyk-
1é zadani si vyZadalo nékolik let vyvoje a vedlo
kneobvyklému vysledku. InZenyfi vyvinulidvé
zcela nové technologie, které se zasadnim zpa-
sobem podepsaly na vlastnostech a funkcionali-
tach nového pfistroje.

Zasadni inovaci je unikatni kinematicky
mechanismus AL Link (zkratka AL znamend
Arc to Linear), ktery pievadi obloukovy pohyb
snimaciho doteku na linedrni pohyb. Technic-
ké provedeni tohoto mechanismu oceni kaz-

f - B

dy strojat. Toto feSeni eliminuje vili, obvyk-
lou u konven¢nich typti podobnych piistroji
anavic sniZzuje chybu opakovatelnosti.

ID senzor (zkratka ID znamend Inductance to
Digital) méfi indukénost a pfevadi zménu fre-
kvence na indikaci délky zdvihu. Indikované
hodnoty odpovidaji absolutni poloze snimaciho
doteku a mohou byt vizualizovany na displeji.

Spojeni obou technologii v jediném pfistro-
ji umozZiiuje skenovani méfeného povrchu

stejné snadno jako s analogovym pfistrojem,
ovsem s digitdlnim vystupem naméfenych dat,
ukladdnim naméfenych hodnot do paméti pti-
stroje nebo odesilanim dat do SMART aplikaci
prostfednictvim bluetooth rozhrani. Pfistroj
umoziuje méfeni s rozlisenim 0,1 um a pies-
nostilpum.

www.whp.cz

www.technickytydenik.cz
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Pneumatické prvky pro moderni obrabecistroje

Vyvoj modernich obrabécich strojii jde neustale dopfedu as timto vyvojem dochdzii k vétsim
moznostem vyuZiti pneumatickych a elektropneumatickych prvkii v jejich aplikacich.

Kde Ize tyto prvky nazminénych strojich aplikovat?

Zacnéme u jednotek dpravy
vzduchu, které jsou nutné k potfeb-
né Gipraveé kvality i pro aplikace ofu-
ku necistot anebo pietlakovani sys-
tému pravitek jako ochrana proti
prachu. Daldi moznosti je pouZiti
ventil®, at uz pro ovladani pneuma-

zor{ a snimac, které vyhodnocuji
spravny tlak, priitok ¢i vzdalenost
a pfispivaji tak k poZadovanému
monitoringu obrabécich procesu.
Dvéma zajimavymi a nezbyt-
né nutnymi okruhy téméf kazdé-
ho obrabéciho stroje jsou obvody

Obr. 1: Ventilové bloky fady JSY: ve srovnani napr. se starsf fadou VQ majf venti-
ly JSY az 2, 8krat vy5si hodnotu pritoku stlaceného vzduchu a az 59% Usporu

hmotnosti

tickych valcti, bezpecnostnich sys-
témt, nebo procesnich ventil pro
regulaci médii. Dilezitou skupi-
nou prvka pouzitelnych prevazné
pro kontrolu spravné funkce vSech
soucasti stroje jsou rizné typy sen-

chlazeni a mazani, kde SMC miiZe
opét nabidnout Siroky rozsah vhod-
nych prvk?. Nejvétsi oblasti vyuzi-
ti jsou pak samostatné pohony, at
uZ jde o pneumatické vélce, ichop-
né hlavice, bezpistnicové pohony

Obr. 2: Rada SGC, SGH — elektromagneticky nepiimo oviadany 2/2 ventil pro chla-
dici kapaliny a maziva s vysokou minimalni Zivotnosti 5 milion( cykld sepnuti

www.technickytydenik.cz

nebo elektrické valce ¢i hydraulic-
ké pohony. Do zvlastnich skupin
1ze pak pro urcité typy obrabécich
stroju zafadit i specidlni prvky jako
zesilovace tlaku stlac¢eného vzdu-
chu nebo ejektory a saci filtry pro
odvod kapalin.

V pfipadé pouZiti prvni zminé-
né skupiny, tedy prvku pro tipravu
vzduchu, je Gc¢elem sestavit jednot-
ku Gipravy stla¢eného vzduchu tak,
aby spliiovala pozadavky kvality
vzduchu podle normy 1SO8573-1.
Jednotlivé prvky lze skladat
do modularnich jednotek sloze-
nych z filtrti, mikrofiltr, popt. sub-
mikrofiltrii podle pozadavki na tii-
du ¢istoty vzduchu. Pro zjednodu-
Seni celého navrhu 1ze pouZzit SMC
konfigurator jednotek pro Gipravu
vzduchu.

Ventily, jak uz bylo vyse uvedeno,
je mozno rozdélit do tfi zakladnich
skupin. Prvni skupinu pfedstavu-
ji ventilové bloky, kde SMC mizZe
nabidnut novou fadu kompakt-
nich a prostorové tispornych venti-
lovych bloki fady JSY. Rada JSY se

Obr. 3: RadaSA3 —digitéini odméFova-
cisenzor s protokolem O-Link pomoci
proudént stlaceného vzduchu detekuje
prftomnost zaloZeni obrobku s vysokou
presnosti v rozsahu 0,01az 03 mm

Obr. 4: Uchopné hlavice MHS3 se tremi Celistmi a zesflenou odolnosti v{ici

vliviim okolniho prostredi

dostala na mozné minimum z hle-
diska efektivniho navrhu ventilt
smérem k zmens$ovani jejich veli-
kosti a také hmotnosti pfi zacho-
vani vysoké hodnoty pratoku

stlaceného vzduchu. Novy ventil
fady JSY1000 ma Sitku pouhych
6,4 mm! Toto je nejnizsi hranice,
protoZe se dostavame na fyzikal-
ni limit dany vnéj$im prameérem



hadic, které se k tomuto ventilu pfi-
pojuji. Ventil JSY1000 nabizi pfisvé
malé Sifce tak velky pratok, Ze se
k nému pfipojuji hadice o vnéjsim
praméru azZ 6 mm. Tento pritok je
dostate¢ny napiiklad pro vysouva-
ni pneumatického vélce o priimeé-
ru pistu 40 mm stfedni rychlosti
310 mm/s nebo priiméru pistu az
63 mm pfi stfedni rychlosti pohy-

mozné provedeni, popt. jejich slou-
¢eni s jednotkami tpravy vzdu-
chu muiZete vidét na obr. €. 6. Tte-
ti skupinou jsou ventily vhodné
pro regulaci pritoku kapalin nebo
chladicich a feznych emulzi. Jde
o pneumaticky nebo elektromag-
neticky ovladané ventily s velmi
nizkym ptikonem elektrické ener-
gie 0,35 W, Sirokém rozsahu veli-

Obr. 5: Zesilovac stlaceného vzduchu VBA s funkci rekuperace pro az 40%
Usporu spotfeby stlaceného vzduchu a s minimalni Zivotnosti 50 miliond cykl(i

bu 140 mm/s. Rada JSY je dostupna
ve tfech velikostech, kromé jiz zmi-
néné velikosti JSY1000 to jsou veli-
kosti JSY3000 a JSY5000. Bezkon-
kuren¢ni hodnoty pfinasi napfi-
klad i pfikon téchto ventill. Ten
ma hodnotu 0,4 W pfi 24 Ve, nebo
dokonce pouhych 0,1 W pii pouziti
elektromagnetické civky se zabu-
dovanym obvodem pro tsporu
energie.

I dne$ni obrabéci stroje jsou
v kontaktu s obsluhou, kde je nut-
no zajistit uréitou Groven bezpec-
nosti dle IS013849-1. K tomu ticelu
nabizi SMC ventily fady VP a jejich

kosti s pfipojovacimi zavity od 3/8”
do 2", provoznich tlacich do 1,6 MPa,
stupném kryti IP65 a Zivotnosti
vice neZ 5 miliond cykld. Jde o ven-
tily fady SGC/SGH.

Siroky rozsah aplikaci pfedstavu-
je pouziti snimact tlaku, pritoku
stlaceného vzduchu i kapalin ane-
bo snimact kontroly polohy obrob-
ku fady ISA3, viz obr. ¢. 3 a 7. JiZ
zminéné prvky lze pak s integrova-
nim procesniho ventilu a filtru apli-
kovat napt. do celého okruhu chla-
zeni. Takovy obvod chlazeni je pak
schopen zachytit tfisky ¢i necisto-
ty a zajistit cirkulaci nutnych kapa-

Obr. 6: Jednotka tpravy stlaceného vzduchu AC-D s filtrem a reguldtorem
aventily VP pro bezpecné odvzdusnéni stlaceného vzduchu podle
1S013849-1(PL e) a pomaly nabéh stlaceného vzduchu

MERENI / UCHOPOVANI / UPINANI

Obr. 7: Priklad pourziti digitalniho odmérovaciho senzoru ISA3 pro kontrolu

ulozeni obrobku

lin. Cely obvod mtiZe byt zakoncen
vhodnou tryskou, popfipadé maze
byt obvod doplnén i o sméSovaci
ventil. Vhodnym pouZitim téchto
prvki a navrZenim spravnych veli-
kosti Ize dosahnou velmi efektiv-
niho a energeticky tisporného fese-
ni ofuku nebo oplachu pracovniho
prostoru obradbéciho stroje. Stejné
tak vhodnym vybérem prvk 1ze

nomicky vhodné zvySovat tlak celé-
ho stroje, ale jen urcité ¢asti. K tomu
se nejlépe hodi nové zesilovace tla-
ku fady VBA s rekuperaci stlacené-
ho vzduchu.

Pneumatické prvky jsou nedil-
nou soucasti obrabécich strojt.
Mezi jejich oceriované vlastnos-
ti fadime robustnost a vysokou
odolnost, stlac¢eny vzduch poma-

Obr. 8: Pfiklad pouZiti ichopnych hlavic MHS3 v kombinaci s kyvnym poho-
nem pro vyménu obrobkil

vyfesit i efektivni a i¢inné feSeni
mazani kluznych ploch.

Z siroké Skaly pohontl se omezi-
me v této ¢asti na specidlni tichop-
né hlavice fady MHS3, kde vhod-
nou kombinaci tésniciho a stiraci-
ho krouzku 1ze nabidnout iichopné
hlavice vhodné do prasného pro-
stfedi, odolné tryskajici vodé nebo
branici vniknuti mikroskopickych
prachovych ¢astic.

Poslednim prvkem, ktery bychom
v tomto ¢lanku radi pfedstavili, je
aplikace zesilovace tlaku vzduchu,
zv1asté vhodného pro upinaci valce,
které ¢asto vyZaduji vyssi tlak, nez
je standardni sitovy tlak. Neni eko-

ha prodluZovat Zivotnost stroje
a dosahnout vysoké kvality vyro-
by. Navic moderni pneumatické
prvky nabizeji rozsahlé moznosti
monitoringu spotfeby stlaceného
vzduchu pro to, abychom vyuzi-
vali pouze takové mnozZstvi stla-
¢eného vzduchu, které doopravdy
potfebujeme.

Ing. Zdenék Velfl
WWW.SMC.cZ

SMC

www.technickytydenik.cz
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Vsestranny modularni systém SCHUNK VERO-S umoziiuje montaz, umisténi a upnuti obrobkii
aupinacich zafizeni béhem kratké chvilky. Novy monitorovaci snima¢ VERO-S AFS3 I0L poskytuje
spolehlivé informace o stavu upnuti modulil.

Novy senzor detekuje tfistavy upnuti

'L- 1@ -:,4
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Novy monitorovaci senzor VERO-S AFS310L
nabizf vétsi transparentnost procesu. Spolehlivé
indikuje upinaci polohu modul( © SCHUNK

Nejistota v automatizovaném upinani je nyni
minulosti. Novy VERO-S AFS3 IOL pfinasi
do procesu upinani vétsi transparentnost, ¢imz
zajiStuje vysokou piesnost. Prostfednictvim
signdlu I0-Link zaznamenava senzor spoleh-
livé polohy upinaciho pojezdu, a zda je modul
Lotevieny”, ,upnuty s upinacim ¢epem" nebo
Lupnuty bez upinaciho ¢epu”. Kontrolka LED
indikuje stav upnuti a poskytuje dodate¢nou
provozni bezpe¢nost. Komponent 1ze kombi-
novat s upinacimi moduly SCHUNK fady NSE3
138, NSE3 99 a NSE3 100-75.

Indukéni pfibliZovaci snimac rovnéz indiku-
je, zda se nad moduly nachazi paleta. Tato inte-
ligentni interakce elektronického monitorova-
ciho systému zajistuje uZzivatelim vétsi bez-
pecnost pfi automatickém upinani obrobki.
ZarucCuje tak trvale vysokou tiroven procesni
spolehlivosti. Neni nutné provadét monitoro-
vani pneumatického upinaciho pojezdu.

Kromé pohodlné indikace stavu upnuti je
pro zakaznika dal$im pfinosem jednoduché pro-
gramovani — postup zaucovani VERO-S AFS3
IOL probihajici prostfednictvim standardizova-
ného rozhrani I0-Link je dokon¢en béhem oka-
mZiku. Prostfednictvim tohoto rozhrani 1ze také
zaznamenavat Sirokou skalu procesnich dat.

VERO-S AFS3 IOL pracuje s energeticky
uspornym jmenovitym napétim 24 V. Velmi
snadno se instaluje a montuje se mimo podpé-
ru upinaciho modulu.

Moduly upinaciho systému nulového bodu
jsou jiz fadu let povazovany ve vyrobé za efek-

www.technickytydenik.cz

Monitorovaci snima¢ VERO-S AFS3 10L poskytu-
je spolehlivé informace o stavu upnuti modulli
© SCHUNK

tivni optimalizaci pfipravnych ¢asti. Univer-
zalné pouZitelné standardni upinaci moduly
v riznych velikostech dovoluji téméf nekonec-
nou rozmanitost v upinacich feSenich.

ka standardizovany stavebnicovy systém
pro vysoce efektivni upindni obrobka.

Specialisté firmy SCHUNK vychazeli z riiz-
nych typt stroji a vyvinuli systematiku, ktera
velmi zjednodu$uje vybér vhodnych modulii.
JiZz dnes zahrnuje program vice nez 1000 moz-
nych kombinaci od vysoce efektivnich zvysu-
jicich moduld pfes vicestranné upinaci véze,
upinaci palety, pneumatické a hydraulické
upinaci bloky, dvojité a multifunkéni upina-
ci systémy, po skli¢idla, feSeni upnuti mag-
netickou technologii, moduly pro soustruze-
ni a moduly pro automatizované zakladani
do stroje. BEhem par sekund jsou jednotliva
upinaci zafizeni, kompletné vybavené palety
nebo obrobky opatfené bezprostiednimi upi-
nacimi ¢epy s referen¢ni pfesnosti upevnéné,
umisténé a upnuté do stroje.

Samotny nastavovaci proces probiha mimo
stroj paralelné s obrabéci operaci. Tim se zvy-
Suje vykon, spofi naklady a eliminuji chyby
obsluhy béhem upinaciho procesu.

S robotickymi spojkami fady VERO-S NSR
pro vysoce efektivni robotickou vyménu

Upinaci stanice pro frézovaci aplikace s moduly VERO-S jako zaklad pro extrémné rychlé procesy vymé-

ny upinacich zafizeni

At se jedna o klasickou dilenskou vyrobu,
malosériovou vyrobu, plné automatizovany
provoz 24/7, nebo vyrobu nastrojit — modu-
larni systém VERO-S firmy SCHUNK posky-
tuje jiz dnes cenné sluzby v mnoha aplikacich.
Kombinaci v sou¢asné dobé nejpokrocilejsiho
upinaciho systému nulového bodu SCHUNK
VERO-S s jinymi upinacimi ptipravky vzni-

© SCHUNK

palet na obrabécich strojich ve hmotnost-
ni tfidé od 1 kg do 1 000 kg stejné jako s celo-
uchopovacich komponent na trhu umoziu-
je SCHUNK navic jedine¢nou synergii v oblas-
tech uchopovani a upinani.

schunk.com/cz
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Dlouhodoby a spolehlivy partner pfi zajistovani
a prokazovani kvality vasi viastni vyroby

Rok 2023 je dalSim vyznamnym milnikem na cesté tispésného podnikani japonskeho vyrobce
presné meéici techniky, firmy Mitutoyo, kterd byla zalozena v 30. letech minulého stoleti v Japonsku.

Pied 55 lety v Evropé zasidlila firma
Mitutoyo a zacala psat svou historii. Mis-
tem prvniho podnikani bylo Némecko.
V této dobé méla Evropa v rliznych sta-
tech fadu vlastnich vyrobct pfesné méfi-
citechniky, a to nejen v zapadnich zemich,

ale samoziejmé i ve vychodnim bloku. Pti-
kladem byl tehdejsi statni podnik SOMET
Teplice. Diky kvalité svych vyrobkt a §ifi
nabizeného sortimentu se v$ak firmé
Mitutoyo postupné podafilo expandovat

7z Némecka do dalSich zemi, hlavné pri-
mysloveé rozvinutych.

Aby byla kvalita servisu a sluzeb pro vétsi-
nu zakaznika v Evropé zabezpecena shod-
né, zacala firma v jednotlivych zemich
Evropy budovat své dcefiné spole¢nos-
ti a tzv. M3 Solution centra. Jejich jednot-
né fizeni pak zastfesila centrala Mitutoyo
Europe. M3 Solution centra jako takova
zabezpecuji plnou pfedprodejni i nasled-
nou poprodejni péci o zakazniky. Realizu-
jeji instalaci, kalibraci a servis v¢. Skoleni
obsluhy a zakazkovych sluzeb na zakladé
pozadavkl zdkaznikd. Mezi jednu z téch-
to dcefinych spole¢nosti samoziejmé pat-
fi i Mitutoyo Cesko, s. . 0., zodpovidaji-
ci za kvalitni sluzby a podporu zakaznikt
na uzemi Ceské republiky a Slovenska.

V leto$nim roce slavi Mitutoyo Cesko
jiz 20 let od svého slavnostniho otevieni.
Za dobu své Gspésné ¢innosti se ji podafi-
lo vybudovat tfi vlastni M3 Solution centra
v Cechach, na Moravé a na Slovensku. Sil-
ny a zkuSeny tym technikt a prodejnich
manazeru je vZzdy pfipraven vyjit zakazni-
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kim vstfic. Zaroveti se podafilo vybudovat
také sit autorizovanych prodejcti, kteti bud
sami, nebo pfes svou prodejni sit prodavaji
hlavné mald komundlni méfidla.

Chceme podékovat véem nasim zdkazni-
kim za dlouhodobou pfizen znacce Mitu-
toyo a garantujeme jim i naddle kvalitu
nejen nasich vyrobki, ale i sluzeb vcetné
nadstandardni péce pfi feSeni jejich tech-
nickych zadani a dloh.

Tym Mitutoyo Cesko

. Mitutoyo

KWVALITA
» PRESNOST
SPOLEHLIVOST

ZARUKA USPECHU

« MADE IN JAPA&N -

www.technickytydenik.cz
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Univerzalni podavace tyci IEMCA Maestro

}
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—_—

Modelova fada [EMCA Maestro

jsou univerzalni podavace tyci, které

se vyznacuji piedevsim svou flexibilitou
amaximalni produktivitou. Jsou schopny
podavat tyce o riiznych primérech v jednom
vodicim kanale a diky tomu odpadaiji
veskeré sefizovaci casy potiebné k vyméné
kandlii u standardnich podavaci.

Modelova fada podavact ty¢i Maestro vznikla pied péti lety
a od této doby obsahuje tfi modely. Konkrétné jsou to:
Maestro 52 — pro podavani ty¢i o primérech 10—52mm,

Maestro 80 — pro podavani ty¢i o primérech 10—80mm,
Maestro 100 — pro podavani ty¢i o primérech 10—-100mm.

Maximalni produktivita téchto podavacii je zajiSténa nékolika
patentovanymi systémy, mezi které patfi:

ABACOS (adaptive bar control system) — specidlni systém adaptivniho
vodiciho kanalu zajistuje pfesné vedeni podavanych ty¢i a zabratiuje vib-
racim diky segmentim ve tvaru ,V*, které jsou umistény mezi segmenty
vodiciho kandlu. Tyto ,V*-segmenty se perfektné pfizptisobi danému pri-
meéru tyce a diky tomu je ty¢ precizné vystiedéna a vedena.

“

-

T

HANDYLOQ —systém, diky kterému je mozné ménit kle§tiny pro uchyce-
ni materialu jednoduse ruc¢né, bez potieby nafadi a béhem par sekund.

VDC klestina — tato kleStina je dodavana vyplnénd specidlnim plasto-
vym materidlem bez daného priiméru a zakaznik jich mfiZe mit na skladé
hned nékolik. Otvor si pak jednoduse vytvoii saim, podle toho, jaky pra-
mér materialu zrovna potfebuje obrabét, aniZ musi ¢ekat na dodani klesti-
ny z vyrobniho zavodu.

Handylog VDCklestina
) N

Velkou vyhodou podavaci ty¢i modelové fady Maestro je také kratka
instala¢ni vzdalenost od soustruhu. Ta je nejkrat$i na trhu, coZ rovnéz
velmi pfispiva k redukci nezadoucich vibraci vznikajicich pfi procesu
obrabéni.

Dalsi vyhodou je axidlni posuv podavace, ktery je nabizen ve standar-
du a umoziiuje lepsi pistup do vietena soustruhu.

Pro zakazniky, kterym by nestacil standardni skluzny zasobnik
a jejichZ produkce vyzaduje rozsifeny zasobnik, nabizeji podavace tyci
Maestro nékolik moznosti tohoto rozsiteni tak, aby byly uspokojeny

dokaZe pojmout svazek tyciaz do hmotnosti 2,5t.

Zminéné podavace ty¢i jsou velmi vhodné pro zdkazniky, ktefi Cas-
to méni svou vyrobu. Diky odstranéni potieby ménit vodici kanaly se
dosahuje vyrazného ¢asového zisku, coZ se projevuje zvy$enim pro-
duktivity. Rozdil v pofizovaci cené téchto modelt se tak dokaze velmi
rychle vratit pravé v podobé tispory ¢asu a tim, Ze zakaznici nemuseji
dokupovat dalsi sady vodicich kandlt.

www.podajex.com

Pro dotazy nebo poptavku nas nevahejte kontaktovat:
PODAJEX LTD — vyhradni zastoupeni firmy IEMCA

Tomas Kaleta — feditel prodeje
tomas.kaleta@podajex.com, +420 724 150 488

www.technickytydenik.cz
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SOFTWARE

NCG CAM s prepracovanym modernim prostiedim

V kvétnu vyslanova verze CAM systému NCG CAM nabizejici mnoho zajimavych novinek a vylepSeni.

UZivatelé CAM systému NCG CAM v jeho ak-
tudlné nejnovejsi, 19. verzi se mohou tésit zejmé-
na na dlouho oc¢ekavany soustruznicky modul,
ktery rozsifuje vyrobni moznosti o dvouosé
soustruzZeni.

Soustruzeni zahrnuje tyto strategie:

I celo,
I hrubovani profily,
I dokoncovani profilu,
I zapichovéni,
I stfedové vrtani,
I upichnuti,
I uzivatelsky definovatelné Celisti.
Velkou vyhodou je, Ze soustruznicky modul je
soucasti NCG CAM Basic, a neni tak potfeba si
zarozSiteni piiplacet.

Mezi dal$i zajimavé novinky patfi moznost ofe-
zavat plochy. Tato funkce umozni uzivatelim
jednodussi apravy nebo opravy modelu v pti-
padé, Ze nevlastni plnohodnotny CAD systém.

POHLEDEM ZAKAZNIKA

Adaptivni obrabéni nové umoziuje aktivo-
vat dokonc¢ovaci zdbér, diky ¢emu? je kvali-
ta obrobenych ploch na tarovni dokonc¢ovaci
operace.

Zbytkové dokoncovani je nyni jesté preciz-
néjsi nez kdy diive. NCG CAM vytvafi presnéj-

Vylep$eni doznalo také vrtani. Nyni je moz-
né specifikovat rozsah thlf pro viceosé vrtani,
vytvofit tvarovy dfik hlidany proti kolizim nebo
vrtat podle barev na modelu.

Nové sefizovaci listy, pfesnéjsi hranice mél-
kych, zbytkovych a kontaktnich oblasti, inter-

§i a hladsi dokoncovaci zabéry. Vyvoj nezapo-
mnél ani na napojeni zabér1, které je optimali-
zovano tak, aby se zkratil ¢as prejezdh nastroje
mezi jednotlivymi hladinami.

Pro lepsi piehled uzivatele umoziiuje grafic-
ké vylepSeni prithledné zobrazit polotovar pii
verifikaci, aktivovat prithledné roviny obrabé-
ni nebo barevné rozlisit vrtaci segmenty.

Novou verzi NCG CAM oceni zejména uzi-
vatelé, ktefi ¢asto pracuji s tvaroveé slozitymi
avelkymi modely. JiZ tak vysoka rychlost naci-
tani modelt byla pozvednuta o troveri vys.

aktivni vybeér stfedu u radidlnich a paprskovych
zabérl, komentaie k nastrojlim, valcové a taze-
né polotovary. Tyto i dal$i novinky miiZete najit
vnové NCG CAM v19.0.

V piipadé zajmu o bliZsi seznameni s timto
CAM systémem kontaktujte firmu 1C Pro.

www.ncgcam.cz

MCG CAM Salutions Lid.

Jako nastrojérna v NCG CAM
primarné programujeme obrabé-
ni velmi slozitych tvarovych dild
vstrikovacich forem na tfi- a péti-
osych frézovacich centrech.

Systém NCG CAM jsme vybra-

li na zakladé vybérového fizent,
ve kterém nam své produkty pred-

Ry

Jiz nyni se ale mdzeme podglit
0 velmi dobré zkusenosti s funkcemi
avlastnostmi, které nam usnadnujf
praci. Jsou to Siroké moznosti nasta-
veni a optimalizace drah nastroje,
moderni uZivatelske prostredia vyji-
mecna stabilita, samostatny provoz
bez nutnosti propojeni' s CAD systé-

stavilo nékolik prednich dodavate-
|0l CAM softwaru. Pfi vyhodnoceni
prezentace a specifikace NCG CAM
pro pétiosé frézovani jsme se jed-
nomysiné shodli, Ze splfuje vae, co
od tohoto produktu ocekavame.

S dodavatelem, firmou 1CPro, s.1. 0,
mame navic mnohaleté, velmi dobré
zkusenosti iz predchozi spoluprace.
Produkt pouzivame nékolik
mésicd. Nem(izeme jej tedy hod-
notit komplexné ve vsech aspek-

tech. Pracujeme na tom, abychom
dokdzali vyuzit vsechny funkce
aobrabéci strategie, které nabzi,
predevsim pfi tvorbé NC progra-
m(i pro nase nové pétiose frézova-
cf centrum Hedelius Acura 65.

mem, bezproblémovy import CAD
dat a fada dalSich viastnosti, které
programatofi ocenuji pfi své kazdo-
denni praci v NCG CAM.

Ludék Latal, Eutech Sternberk

www.technickytydenik.cz
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Cojeto CAMvroce2023?

Rad bych v tomto clanku shrnul své postiehy, které jsem nacerpal za poslednich 25 let pii své

pracis obrabéci na CNC obrabécich strojich a pfi diskusich s prodejci CNC obrabécich stroju.

Ve vétsiné CNC obroben je zakou-
pen (pronajat) CAM software, vroce
2023 vice neZ v roce 2018. VyuZivat
CAM pro ptipravu CNC technologii
je standard, a tak nastaly i zmény
v pozadavcich zakazniki.

b) Piireferenc¢nich navstévach
s prodejci CNC obrabécich stroji
jsme se i ptali, ¢im a jak pfipra-
vuji NC programy, a ve vice fir-
mach jsme se setkali s feSenim
GibbsCAM. Pfedstavite nam ho?

0 generovani NC programi se stara odladény postprocesor

Jesté pred péti lety platilo:

Vypada to, Ze nastal ¢as, abychom
si i k nam poftidili CAM. Divody
byly rizné, ale Ize je shrnout takto:

I odeSel ndm programator, kte-
ry veSkeré NC kédy pro NC
obrabéni psal ru¢né, a stavajici
zameéstnanci se v tom nedoka-
Zou vyznat,

I CNC obrabéci stroje ¢asto stoji
a ¢ekaji na novou praci,

I nedokéZete realizovat nabi-
zenou zakazku, protoZe nevi-
te, jak naprogramovat danou
soucast,

I nedokazete zpracovat vykresy
ve formé CAD dat.

V poslednim roce se setkavame
s pozadavky:
a) Vitbec nepiemyslim, zdali
CAM ano, ¢ine, hledam
CAM, abych ho zvladl vyuzi-

vat a pomohl ndm v pfipravé
obrabéni.

www.technickytydenik.cz

¢) Mame tady uz dlouho xxxCAM,
ale nejsme s nim spokojeni,
tedy nejsme spokojeni s jeho
dodavatelem. Dodnes nema-
me dobré postprocesory, ty
staré na nové verzi CAMu
nefunguji dobfe a my musime
NC kod stdle editovat, a vyro-
ba tak stoji. Je to standardem
ivjinych firmach?

Cojeto CAM?

Ano, je to divna otazka, ale doo-
pravdy to neni CAD (Pocitacem
Podporovana Konstrukce). Neni
to ani videohra na PC, protoze
cilem téch, kteiisi CAM software
pofizuji a plné vyuzivaji, je vZdy
potfeba dobfe a rychle vyrobit dil
na CNC obrabécim stroji.

Ano, CAM1 je k dispozici hod-
né, stejné jako CADT, ale co NC
program? O generovani NC pro-
gramu se mi vZdy stard postpro-
cesor, nastavba CAM softwaru
slouzici k vytvafeni NC progra-
mu pro fidici systémy CNC obra-
bécich strojti.

Kdyz to zestru¢nime, jedna se
o pripravu NC programu na exter-
nim pocita¢i pomoci CAM soft-
waru (CAM, tedy PPV, Pocitacem
Podporovana Vyroba), nasledu-
je prehrani NC programu do CNC
kovoobrabéciho stroje a nasled-
né sefizeni vyroby. A vysledkem
musi byt dobfe a rychle vyrobe-
ny dil.

Jetoolidech, ktefi védi
Je potfeba si jesté uvédomit

zakladni pravidlo pro dobfe fun-
gujici CAM piipravu NC progra-

VyuZivat CAM pro pfipravu CNC technologii je standard

m1, a to je lokdlni podpora. Je to
o lidech, ktefi musi znat, nejen
jak se ovlada, jak se ,hraje” na PC
v tom nebo v tom CAMu, ale pre-
devsim znaji problematiku tech-
nologie obrabéni na CNC obrabé-
cich strojich a jeho obsluhu, védi
o zakonitostech a pravidlech
struktury NC programu a zna-
ji rozdily v jednotlivych CNC
tidicich systémech. Zjednodu-
Sené: védi, co je to G41, GO7, ale
i TRANSMIT.

CAM software by mél byt
vykonnym pomocnikem
umoznujicim realizovat
technologicke ndpady

NC technologa a ty

prendset do NC programd.
D

Toto je divodem, pro¢ nékte-
ré CAM softwary maji vybor-
né reference v Némecku, jiné
v Texasu a dalsi zase v Cesku
ana Slovensku.

Postfehy z redlné prace

CAM v balikus CADem?

Pro¢ si mam kupovat CAM,
kdyZz ho mam v zakoupeném
(pronajatém) baliku CADu? CAD
software si jinak dnes ani nemo-
hu poridit.

Ano, toto je pravda. Kdyz si
dnes budete pofizovat CAD
Invetor, ziskate v baliku CAM
od Autodesku v cené CADu. KdyzZ
CAD SolidWorks, ziskite CAM
CAMWorks. Moji odpovéd najde-
te vyS$e, je to o lidech, ktefi védi.
Neni to o penézich.



Pustili nds k sobé do vyroby a obrabéji

Pronajmout si CAM, anebo si
ho koupit?

Prodejni modely se po vstupu
velkych korporaci do oblasti CAM
softwaru zmeénily. Nejsem dario-
vy poradce, a tedy nevim, jak je
co vyhodné z hlediska odpisti.
Muj nazor vSak je: kupovat, pro-
toZe kdyZ pronajiméte, musite
stale platit. KdyZ koupite, mate
CAM software navéky. Tento
nazor zakladam na situaci v roce
2010, kdy finan¢ni krize nuti-
1a Setfit pfedevsim ve vyrobnich
firmach.

Potiebuji CAM pro dlouhoto¢?

Paklize se vam vase vyrobni
davky na dlouhoto¢i méni, tedy

Iy pomocnik, neumozni obra-
bét plochy z modelu, ale nedo-
kaze ani odjehlit poZzadovanou
hranu nejen v pétiosach, ale ani
ve tfech.

CAM software musi byt
vykonnym pomocnikem

CAM software by mél byt
vykonnym pomocnikem umoz-
nujicim realizovat technologic-
ké napady NC technologa a ty
piendset do NC programii. Uvé-
domme si, ze zddny CAM soft-
ware neumi vSechno. A nebude
to umét ani zitra. Je nutno védeét,
co potiebuiji, to si nechat ukazat,
ovéfit pfi redlném obrabéni a to
chtit.

Jak je to s postprocesory?

Postprocesory (pfekladace
virtudlniho obrabéni do jazy-
ka CNC obréabéciho stroje) jsou
soucasti, nastavbou CAM soft-
waru a slouzi k vytvareni NC pro-
gramu pro fidici systémy CNC
obrabécich strojti. Pfivybéru CAM
systému je tedy vhodné nechat
si od potencidlniho dodavate-
le vyjasnit i nasledujici otazky:

SOFTWARE

Vzdy je dobie, kdyz technolog,
programator vi, co chce. To se da
postprocesor naladit k jeho obra-
zu. Hors$i je, kdyZ technolog, pro-
gramator nevi a nevi ani tech-
nik od dodavatele stroje nebo
od dodavatele nastroje, a vSichni
si mysli, Ze funguje ,CAMe, pra-
cuj za mé". Podle mé nefunguje.
Podle mé je potfeba mit zkuSe-
nost a dovednost pro to, abych

Bez zkusenosti a dovednosti nelze dil na CNC obrabécim stroji dobfe vyrobit

Kolik postprocesory pro jednotlivé
stroje stoji? Jak je mohu ziskat? Je
mozZné vyZadovat specidlni format
NC kédu? Je mozno véfit genero-
vanym NC kéddm, nehrozi koli-
ze obrabéciho stroje? VyZzaduj-
te postprocesor, ktery odpovida

Jakeé jsou moznosti pfipravy NC programii pro CNC obrabéci stroje?

Na CNC kovoobrabécich strojich v souc¢asnosti
nabizenych u nds i ve svété Ize obrabét na zakla-
dé rucné napsaneho NC kadu nebo dialogem
obsluhy se strojem (dilenské dialogové progra-
movani) pres obrazovku fidiciho systému CNC

musite Castéji sefizovat a stroj
zbytec¢né stoji, tak ANO. Paklize
potiebujete jen jednu dil¢i ope-
raci do vyroby, kterd se sefidi
,na véky", NE, nechte si nékym
vygenerovat jen tuto operaci
a platte jen za ni.

Mizete mi udélat NC
program pro tuto operaci?
Toto je typicky ptipad, kdy
dodavatel CNC obrabéciho stro-
je vyuziva pro ptipravu NC pro-
grami dialogové programovani.
Chci na ném ukazat, Ze dialogové
programovani, pfestoZe je skvé-

pred 25 lety...

Rozhodnuti, jaky CAM soft-
ware do provozu CNC obrabécich
stroju koupit, by mélo byt zacat-
kem. Nasledovat by méla vlastni
implementace CAM softwarové-
ho feSeni do vyroby, ktera je nej-
dtilezitéjsi etapou celého proce-
su. Patfi do ni prvotni zaskoleni
i naslednd detailni produktova
Skoleni. Do této etapy pfedevsim
patii personifikace postproce-
sord a jejich vyzkouSeni na kaz-
dém CNC obrabécim stroji. Stan-
dardem je i Gprava modeli strojii
do redlné simulace virtualniho
obrabéni.

nebo NC programem pripravenym NC programa-
torem pomoci CAD/CAM softwaru na externim
pocitaci a pfehranym do CNC kovoobrabéciho
stroje. Nebo jejich kombinaci. Je to stejné jako

vasim pozadavktim, podilejte se
na jeho odladéni. Pravdou zfista-
va, Ze dodate¢na editace (Gpra-
va) NC programu je ztrata ¢asu
apenéz!

na CNC obrabécim stroji vyrobil
dil dobfe.

Kdo miize CAM vyuzivat
efektivné?

Stale plati, Ze CAM software
neudéld praci za vaseho NC tech-
nologa! Stejné jako nelze CNC
obrabécimu stroji ukazat papiro-
vy vykres a myslet si, Ze si stroj
poradi sam, tak si nelze mys-
let, Ze pofizenim CAM softwa-
ru obsadite volné misto v oddé-
leni technické piipravy vyroby.
Na vysvétlenou, kolega pfirovna-
va CAM software k lopaté, ktera
také sama neslozi hromadu uhli.

Vlastimil Stanék

t-sup

Frwmll feaialid @ da T ol ©

Vlastimil Stanék, vstanek@t-support.cz:
Od roku 1997 (a jsem za to rdad) se potkdvdam s vyrobami,

kde je CNC technologie zdikladem.

Vroce 1997 jsem potkal i CAD/CAM GibbsCAM a ocaroval mé.

Od roku 2003 se spolecné s kolegy v technology-support, s. r. o.,
snazime byt dobrymi priteli na telefonu.

Fotografovano ve firmdch

Belt Plast, Invo Czech, Sanborn a SOZAP Opava

www.technickytydenik.cz
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PRISLUSENSTVI

KOMERCNI PREZENTACE

Tezke stroje pottebuji stabilni zakladny

Nade spolecnost Elesa+Ganter pasobi na trhu normovanych dilll jiz desitky let a vzdy jsme se snazili pichazet s novymi

a novymi feSenimi. Mnoho dilii, které jsou dnes standardizované, jsme jako standard zavedli jako prvni. Vzdy se pfi tom
snazime sledovat nové trendy a to, jak nasi zakaznici fesi riizné technické vyzvy. A to je i pfibéh nové uvedeného typu
polohovacich nohou GN 36 a dalSich odvozenych variant.

pohled

T
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Va4
zespodu 1
—
=9
misto kontaktu
—

Nohy jsou perfektni, pokud jde o vyrovna-
ni nerovnosti podlahy. Stavitelné nohy GN 36
nesmeéji byt pouzity na povrchu naklonéném
o vice nez 3° k zavitovému koliku.

Dalsi variantou je noha GN 37, ktera ma rov-
néz prachozi sttedovy upeviovaci otvor. To
umoziuje pouziti kotevniho Sroubu. Kot-
va pfipeviiuje nohu k podlaze a pfipravu-
je ji na bo¢ni zatiZeni. Diky tomu jsou patky
stroje optimalni pro vyrobni systémy nebo
dopravniky, které jsou vystaveny dynamic-
kym pohybiim a bo¢nim silam v dtisledku po-
uziti robott1. Polohovaci nohy GN 37 unesou
v zavislosti na praméru 4—15 t, pficemzZ nos-

Dvoudilnd polohovaci noha GN 36

nost typu B (s pryZovou podlozkou) mtiZe byt
vrozmezimezi2allt.

Vs§imli jsme si, jak mnoho nasich zdkazni-
ki fe$i podpéry pro velice téZké stroje. A zde
se zrodil ndpad standardizovat polohovaci
nohy, které se skladaji ze samostatné zaklad-
ny a samostatného Sroubu a pohromadé je
drzi gravitace v kénicky vyhloubeném stfedu.

Tyto polohovaci nohy vyrabime v riznych
provedenich. U typu A doseda $roub rovné
na podkladovou plochu. Typ B ma pryZovou
podloZku z NBR, kterd sniZuje opotfebeni povr-
chu pod ni a je také vhodna pro kontakt s olejem
nebo chladicimi kapalinami. Typ C ma O-krou-
Zek, ktery utésnuje piiléhavé plochy a zabrariuje
pronikani kapalin pod polohovaci nohu.

V zavislosti na primeéru patky mohou typy
A a C kazdy unést zatizeni 5-25 t. Staticka

1.
=

nosnost u typu B je v rozmezi od 2 do 11 t
vzhledem k povaze pryZzové podlozky.

ram

; “polohovaci 4 & ” LA
;"L deska R : - §

kontaktni plocha

kotevni kolik

| Ty &

O-krouzek

Nase nabidka vSak neopomind ani potfe-
bu tlumeni vibraci, a proto vedle klasickych
silentblok?l nabizime také antivibra¢ni nohy
pro vysoka zatizeni LW.A. Tyto nohy nejen
Ze prodluzuji zivotnost stroje, ale rovnéz maji
pozitivni vliv na snizovani hluku, a tim i pfimo
ovliviiuji zdravi obsluhy.

Pro vice informaci ohledné téchto produktii
afady jinych, které mohou byt idedlnim
feSenim pro vasSe budoucii stavajici projekty,
navstivte stranky: elesa-ganter.cz

Varianta nohy GN 37 s priichozim stfedovym otvorem

www.technickytydenik.cz




Zjistéte vice

Adaptivni stroj
Vase konkurencni vyhoda

Dnesni vyzvy Vlastnosti adaptivniho stroje

Masové prizplsobeni . Vyrabi na zakdzku

Vy$§38i rozmanitost vyrobk ° Okamzitd vyména za chodu

Kratké Zivotni cykly vyrobkd ° Snadnd rekonfigurace prostfednictvim digitélniho dvojcete

Chcete-li zvitézit ve svété masového prizplsobeni, e-shopt a kratkych zivotnich cykll, potrebu-
jete adaptivni stroj. Prvni stroj, ktery se prizpUsobi vyrabénym a balenym produktdm! Kli¢ovymi
technologiemi adaptivniho stroje jsou inteligentni transportni systémy, strojové vidéni, roboty a
digitaini dvojce.

br-automation.com/adaptive

BaR
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MUZETE MIT

0d tézkeho az po vysokorychlostni obrabéni a vSe mezi tim.

Novy stroj VCN-700 predstavuje vykonné vertikalni obrabéci
centrum, nejlepsi ve sveé tide.

Model VCN-700, ktery poskytuje maximalni troven presnosti, kvality a vykonnosti, prinasi nejnovejsi digitaini
technologii a predni fidici systém pro zvySeni produktivity bez ohledu na pozadovany tikol. Ve spojeni s rozsahlym

souborem funkef vytvorenych pro splnéni vasich poZadavki predstavuje model VCN-700 novou generaci
vertikalnich obrabécich center Mazak. Presvédcte se sami o tom, co miiZe tento stroj prinést vaSemu podnikani.

O] TELEFON: NEBO E-MAIL:

(5% DISCOVER MORE WITH MAZAK™

E|Fn. =" https://www.mazakeu.cz/cs/machines/vcn-700/ Partaer far Innovaticn




