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Vyssiproduktivita

alepsivysledky v aplikacich
recyklace narocnych na kvalitu

Novy laserovy filtr Erema 2/406 prichazi oproti
predchozim modelim s 0 50 % vetsi filtracni plochou.

Recyklace plasti se stala nezbytnosti
iv pfipadé odpadu s vyssi tirovni konta-
minace. Efektivni filtra¢ni systémy jsou
proto nezbytné pro dosaZeni specifiko-

©Erema

vané kvality taveniny pomoci stavaji-
cich vytlac¢ovacich systémi. Pro tento
ucel firma Powerfil vyviji a nabizi filtry
taveniny Erema, urcené jen jako kompo-
nenty pro vlastni stroje Erema, ale i pro
vytlaCovaci systémy tfetich stran. Pro-
duktova fada zahrnuje systém zpétné-
ho proplachu ¢aste¢né plochy SW RTF
a laserovy filtr. Sortiment je zaméfen
na vyrobce i recyklatory, protoZe vysoce
vykonné filtry 1ze pouZit ke zpracovani
pospotiebitelskych plastii i postpriimys-

lovych folii s papirovymi etiketami a €is-
tym PET materidlem. Oba typy filtrti Ize
obzvlasté snadno integrovat do stavajici-
ho recykla¢niho zavodu a oba jsou k dis-
pozici v mnoha velikostech a varian-
tach. Zda zakaznik pouZije robustni zpét-
ny proplachovy filtr, nebo kontinual-
ni vysoce vykonny laserovy filtr, zavi-
si na propustnosti a Grovni kontamina-
ce materidlu. Laserovy filtr je idedlni pro
silné znecisténi. Zvlada tiroven necistot
do 5% afiltraci jemnou az 70 um pfi pri-
béZném cisténi sita Skrabkou.

Novinkou je laserovy filtr Erema 2/406
pfinasejici zvétSeni filtra¢ni plochy
o plnych 50 %. Pro aplikace se zaméfe-
nim na kvalitu taveniny a jemnost filtra-
ce toto zvétSeni plochy sita zajiStuje niz-
§i tlak a teplotu pfi stejné propustnosti,
coZ umoznuje pouziti jeSté jemnéjSich

S verzi nového laserového filtru

LF 406 Quattro [ze za hodinu
prefiltrovat az 9 000 kg taveniny.
o

sit pro jesté lepsi vysledky v kvalité —
intenzivni aplikace plastd. V pfipadé
potieby zvyseni kapacity recyklacni-
ho zafizeni 1ze diky vétsi ploSe sita fil-
trovat vyrazné vyssi rychlost taveniny
plastu pfi zachovani ostatnich parame-
trh. S verzi nového laserového filtru LF
406 Quattro Ize za hodinu prefiltrovat
az9 000 kg taveniny. ll
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Tissi, vykonnéjsi,
odolnéjsia tispornéjsi
valcovy mlyns ozubenim

Rakouska spolecnost Wittmann Technology
predstavila sviij novy pomalubézny ozubeny
vdlcovy miyn S-Max-1. Jeho nizké otdcky prinaseji
vysoky kroutici moment, mensf opotrebent
pracovnich ndstrojd, nizkou hlu¢nost, mensi
spotrebu energie a také mensi naroky na tdrzbu.

Podle vyrobce, spole¢nosti Wittmann Technolo-
gy, se pomalubéZzny ozubeny valcovy mlyn S-Max-1
hodi jako pfistavny drtici mlyn na misté vedle vstfi-
kovacich stroji do 300 t. Diky velkému plnicimu
otvoru je mlyn pouzitelny pro zpracovani vétsich
kusti odpadi, které do néj davkuii robotické jednot-
ky a dopravni pasy.

S-Max 1 je vybaven noZem a dvéma ozubenymi
valci a ma mleci komoru o velikosti 160 x 240 mm.
Pohon jednotky zajiStuje elektromotor o vykonu
0,75 kW, ktery je nainstalovan vertikalné. Rych-
lost pro dosaZeni maximalniho to¢ivého momentu
umoziujiciho drceni tvrdych plastii na bazi styre-
nu, akrylu a materidly vyztuZené sklenénymi vlak-
ny ¢ini 27 ot/min. Zasobnik materialu je vyroben
z nerezové oceli a jeho konstrukce usnadnuje pii-
stup do mleci komory a jeji bezpec¢né ¢isténi. i
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Termoplasticky UHMW-PE |ze pouzit
inatrubky v lékarenske technice

Vytlacovaci typy UHMW-PE (ultravysokomolekuldrni polyetylen) z portfolia Mitsui
Chemicals umoziuji mimo jiné vyrobu hadic a trubek, které mohou nahrazovat
mnohdy nedostatkovy PTFE v chemicke, potravinarskeé a lekarske technice.

Material Lubmer L5000 od Mitsui Chemicals
je ultravysokomolekuldrni polyetylen (UHMW-
-PE) bez halogentl a PFOA. Vykazuje nizké tfeni
a dobrou odolnost proti opotfebeni a chemika-

© Dreyplas

liim vcetné alkohold, alkalii, olejti, peroxidu
vodiku, kyseliny sirové a fosfore¢né. Vyvinut byl
pro potfeby zpracovani vstiikovanim, vytlacova-
nim nebo vkladaci formou pro beztukova, leh-
ka ozubena kola a loZiska. U¢inné zlepsuje kluz-
né vlastnosti pii nizkém davkovani, podle tvrze-
ni vyrobce 1épe neZ PTFE nebo sirnik molybde-
ni¢ny. Slibuje rovnéZ zlepSenou odolnost proti

odéru. Poskytuje tedy samomaznou, nehlu¢nou
jakost s nizkou nasikavosti, pfijatelnou i pro styk
s potravinami.

Lubmer L5000 poskytuje dobrou tvarovatel-
nost, rozmeérovou stabilitu a elektrické izola¢ni
vlastnosti, vysoké mechanické vlastnosti a ino-
vativni zpracovatelnost. Pfispiva ke zvyseni
efektivity vyroby a sniZeni celkovych nakladd
v procesu koextruze.

S ohledem na zdravotni nezavadnost a nizkou
nasakavost je tento materidl v granulované for-
mé vhodny také pro vyrobu trubek a hadic. Firma
Novoplast Schlauchtechnik z Halberstadtu nedav-
no v zké spoluprici s distribu¢ni firmou Dreyplas
vyvinula patentovany proces vyroby hadic, jenz
se pod nazvem PE Ultra pouziva mimo jiné v pru-
myslové a lékarské technice. Pro podobné aplika-
ce je vhodny také Lubmer LS4140, ktery je odolny
vudi zvySenym teplotam a je smési na bazi che-
micky vazanych slozek PA6 a UHMW-PE.

Oba typy jsou bezpec¢né pro potraviny podle
EU 1935/2004 nebo EU 10/2011 a vyhovuji FDA.
Mohoutakuzaviitmezerumezipolyolefinyafluo-
ropolymery, jako je polytetrafluoretylen (PTFE),
a v nékterych aplikacich mohou dokonce nakla-
dové efektivné nahradit fluoroplasty, kterych je
v soucasnosti na trhu nedostatek. i

Détske konvicky
zestarychrybafskychssiti

Némecka firma Kautex Maschinenbau
se sidlem v Bonnu pfedstavila na veletrhu
K 2023 v Diisseldorfu zajimavé zpracova-
ni druhotnych surovin ze spotiebitelského
odpadu PCR.

Brazilska spole¢nost Braskem, nejvétsi
vyrobce polyolefinti v Severni a Jizni Ame-
rice, mj. vyrabi sekundarni PE slouceninu ze
sesbiranych rybafskych siti. To v pfikladném
projektu zaujalo firmu Kautex Maschinen-
bau natolik, Ze navazala spolupraci s hleda-
nim moZznosti vyuZiti této suroviny.

Projektovy tym urcil jako ptiklad vyuZiti
nezvyklého materidlu détskou zalévaci kon-
vicku, kterou vyrabi firma Kautex v procesu
extruzniho vyfukovani. To, Ze ma plastovy

odpad rozhodné svou hodnotu, zdokladova-
la tmaveé zelena konvicka, kterou si ndvstév-
nici veletrZniho stanku firmy Kautex mohli
odnést domti.

I© Kautex

Podle vyrobce strojniho zatizeni je kvali-
tarecyklatu Ocean Plastic tak dobrd, napii-
klad s ohledem na konstantni viskozitu, Ze
konvicky Ize vyrdbét kontinudlnim extruz-
nim vyfukovanim, bez vétsich tprav vyfu-
kovaci hlavy. 1l

www.technickytydenik.cz

Mondi, svetovy lidr v oblasti udrZitelnych
oballl a papiru, predstavil vodorozpustny
pytel SolmixBag, urceny pro Stavebnictvi

Rozpustny pytel
nasuchou maltusnizi
stavebni odpad

SolmixBag je jednovrstvy ,papirovy”
pytel vytvofeny pro skladovani a piepra-
vu suchych stavebnich materiald, jako je
cement a suché maltové vyrobky. Je navr-
Zen tak, aby se rozpustil, pokud se dostane
do kontaktu s vodou béhem procesu micha-
ni, pficemZ vldkna obalu jsou jednoduse pro-

i

% SolMixBag
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cesem miseniintegrovana do vysledné smési
a podpoti jeho vysledné vlastnosti. To elimi-
nuje plytvani, snizuje naklady na nakladani
s papirovym odpadem a minimalizuje pras-
nost na stavenisti, protoZe pytel se jednodu-
Se vloZi do michacky bez nutnosti jej otevirat
dopredu.

SolmixBag je vyroben z vodorozpustného
pytlového kraftového papiru Mondi a pouzi-
va 0 20% méné papiru nez priimyslové stan-
dardni dvouvrstvé papirové pytle. Reseni lze
provozovat na stavajicich plnicich strojichaje
k dispozici ve standardnich velikostech, coZ
zakazniktim nabizi hladky pfechod od jejich
stavajicich feSeni. Podle vyrobce SolmixBag
poskytuje stejnou pevnost a Zivotnost jako
jeho pfedchiidci, s dobrymi vysledky tisku
pro kvalitni a vyjime¢ny vzhled na polici.

Rakouska spole¢nost Mondi Group z Vid-
né spolupracovala se svym dlouholetym
zakaznikem Baumit na uvedeni SolmixBagu
na trh pro suchy beton. Tyto dvé organizace
Uzce spolupracovaly béhem vyvoje produk-
tu a zavazaly se podporovat cely stavebni prii-
mysl ve snaze snizit mnozstvi odpadu. I



Nova prisada pro zpomalovani hofeni

FRII85PE je bezhalogenova prisada
zpomalujict hoteni (HFFR — halogen free flame
retardant), kterou vyvinulaizraelska spolecnost
Tosaf Compounds. SlouZit mé pro zesitované
anezestované polyetylenové pény.

Vysoka odolnost proti korozi, rozmérova stabi-
lita a tepelna izolace zajiStuji rostouci poptavku
po polyetylenovych leh¢enych materidlech. Jejich
Siroka Skala pouZiti zahrnuje akustické a mecha-
nické tlumici prvky. Stejné tomu je i u podlaho-
vin a dekorativnich prvki. Doposud problematic-
vztahuji naro¢né protipozarni normy a piedpisy.

Spole¢nost Tosaf ovSem rozsifila sviij sorti-
ment predsmeési zpomalujicich hofeni o feSeni,

kterd neovliviiuji vlastnosti pény, ale zaroven
umoziuji shodu s mezinarodnimi standardy
pozarni bezpecnosti.

Jako soucasny zastupce téchto HFFR pred-
smési je novy FRII85PE tidajné stejné vhod-
ny pro nezesitované i zesitované PE pény. V pii-
padé pozaru jeho aktivni sloZka na bazi fosforu
spusti plynny ,mechanismus" zastavujici spalo-
vaci reakci s produkovanymi volnymi radikaly.
K dosazeni podobného vykonu jako u mecha-
nismu na bazi halogent by mélo stacit 10 az
15% tohoto produktu. Pro srovnani, jiné haloge-
nové systémy, které bud spoléhaji na vytvoreni
ochranné vrstvy dusici oheii, nebo na vodni paru
k ochlazeni spalovani, idajné vyzaduji davky
30az60%.

FR9185PE by se méla dispergovat v péné s vyso-
kou ti¢innosti bez negativniho vlivu na nukleaci

AKTUALNE
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pény nebo stupen zesiténi. Mél by tak vzniknout
vysoce kvalitni pénovy produkt s jednotnou
bunéc¢nou strukturou s konzistentnimi mecha-
nickymi vlastnostmi a tepelnou stabilitou.

Lehcené materialy
530 % rLDPE

Britska firma Zotefoams Ecozote z Croydo-
nu uvedla na trh fadu zesitovanych lehcenych
materidll (pén) s uzavienymi burikami, vyvi-
nutych s ohledem na udrZitelnost.

U typt Ecozote LDR 18 a LDR 27 je zesitény
polyetylen o nizké hustoté (LDPE) s uzavienymi
burikami vyroben z 30% pramyslového odpadu.
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© Zotefoams Ecozote

Kromeé toho chce firma na veletrhu prezentovat
rozsahlé portfolio technickych blokovych pén.

Patii mezi né polyolefinové pény Azote a vyso-
ce vykonné pény Zotek, které jsou vyrobe-
ny z technickych polymerti. Zotefoams vyra-
bi modularni pénovou izolaci T-Fit z materidlu
Zotek, predevsim pro aplikace ve farmaceutic-
kém, polovodi¢ovém, potravinaiském a napojo-
vém pramyslu.

Rubriku pfipravil Vaclav Matys
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... pro vSechny, ktefi musi zpracovavat recyklaty!

Na nasich vstfikovacich strojich
muzZe byt dokonce zpracovan
i rozemlety material, ¢i drt.
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Zcelanovy proces slibuje efektivnéjsi

Katalyzatory nabazi kobaltu by mohly byt pouzity k pfeméné smiSeného

plastového odpadu na palivo, nové plasty a dalSi produkty. Pokud se proces
uplatni v praxi, mohl by byt feSenim efektivni recyklace mnoha typii plasti,
které dnes nedokazeme zpracovat.

Hromadéni plastového odpadu v oceanech,
ptdé, a dokonce i v nasSich télech je jednim
z hlavnich problém znecisténi moderni doby,
kdy bylo dosud zlikvidovano vice neZ 5 miliard

tili, Ze chemicky proces vyuzivajici katalyza-
tor na bazi kobaltu je velmi G¢inny pii rozkla-
du rtiznych plastti, jako je polyethylen (PET)
a polypropylen (PP), dvé nejrozsifenéjsi formy

PE & PP
waste

Co,0,

Vynikajici vykon Co/ZSM-5 je pfisuzovan stabilizaci dispergovanych oxidickych nanocastic kobaltu
zeolitovym nosicem, coZ zabranuje dalsi redukci na kovové druhy, které zfejmé katalyzuji CH 4.
generace. Zatimco ZSM-5 je takeé aktivni pro tvorbu propanu pfi 523 K, pfitomnost Co podporuje

stabilitu a selektivitu

tun. Navzdory velkému usili o recyklaci plas-
tovych vyrobki zlistava skute¢né vyuziti této
pestré smési materiali naro¢nym problémem.

Klicovym problémem je, Ze plasty ptichaze-
ji v tolika rtiznych variantach a chemické pro-
cesy pro jejich rozklad do formy, kterou lze
néjakym zplisobem znovu pouZit, byvaji vel-
mi specifické pro kazdy typ plastu. Tfidéni
odpadkového materialu, od lahvi od limonad
pfes nadoby na praci prostfedky az po plasto-
vé hracky, je ve velkém méfitku nepraktické.
Dnes vétSina plastového materidlu shromaz-
déného prostfednictvim recykla¢nich progra-
mu stejné kon¢i na skladkach. Ur¢ité je vsak
tfeba hledat lepsi zptisob vyuZziti.

Propan z plastu

Novy vyzkum védcii z MIT naznacuje, Ze by
spasna technologie mohla byt na dosah. Zjis-

www.technickytydenik.cz

© JACS Au 2022, 2,10, 2259-2268

plast(, na jediny produkt, kterym je propan.
Ten pak miZe byt pouZit jako palivo pro vafeni,
topeni a vozidla nebo jako surovina pro vyrobu

Klicovym problémemje,

spolec¢nosti (ACS — American Chemical Socie-
ty), v ¢lanku profesora chemického inzenyr-
stvi MIT Yuriye Roména-Leshkova, postdok-
toranda Guida Zichitelly a sedmi jejich kolegti
z MIT, SLAC National Accelerator Laboratory
a National Renewable Energy Laboratory.

Uskali recyklace

V textu Roman-Leshkov vysvétluje oZzehavy
problémem recyklace plastt zptisobeny tim,
Ze molekuly s dlouhym fetézcem jsou v plas-
tech drZzeny pohromadé uhlikovymi vazbami,
které jsou ,velmi stabilni a obtiZné se rozpada-
ji". Existujici techniky pro rozbiti téchto vazeb
maji tendenci produkovat ndhodnou smés
riznych molekul, coZ by pak vyZadovalo sloZi-
té rafina¢ni metody k oddéleni na pouZitelné
specifické slouceniny. ,Problém je,” iika, ,Ze
neexistuje zadny zptsob, jak kontrolovat, kde
v uhlikovém fetézci molekulu rozbijete.”

K pfekvapeni vyzkumniki vSak katalyzator
vyrobeny z mikroporézniho materialu zvané-
ho zeolit, ktery obsahuje nanocastice kobal-
tu, dokaze selektivné rozlozit rizné moleku-
ly plastového polymeru a pfeménit vice nez
80% z nich na propan.

Ackoli jsou zeolity posety drobnymi péry
o Sifce mensi nez nanometr (coZ odpovida
§ifce polymernich fetézcti), byl logicky pied-

ze plasty prichdzeji v tolika riiznych variantach a chemické procesy pro jejich
rozklad do formy, kterou |ze néjakym zplisobem znovu pouzit, byvajf velmi

specificke pro kazdy typ plastu.

Siroké Skaly produktti — v¢etné novych plasti.
Slibuje tak potencidl alespori ¢aste¢né uzavie-
ného, obéhového recykla¢niho systému.

Toto poznani uz bylo popsano v ¢asopise
JACS Au vydavaného Americkou chemickou

poklad, Ze mezi zeolitem a polymery bude
vibec mald interakce. Piekvapivé se vSak
ukazal opak: nejenZe se polymerni fetézce
dostanou do poérti, ale synergickd prace mezi
kobaltem a kyselymi misty v zeolitu miZe



recyklaci/vyuziti plastu

prerusit fetézec ve stejném bodé. Ukazalo
se, Ze toto misto §tépeni odpovida odfiznuti
piesné jedné molekuly propanu bez vytvare-
ni nezadouciho metanu, takZe zbytek delSich
uhlovodiki je pfipraven znovu a znovu pod-
stoupit proces.

vvvvvv I

Cesta k ekologiCtéjsi energi
vede pres zeolity a kobalt

.Jakmile budete mit tuto jednu slouceni-
nu, propan, snizite zatéZ na separaci po prou-
du,” fikd Roman-Leshkov. ,To je podstata
toho, pro¢ si myslime, Ze je to docela diileZité.
NejenZe ru$ime vazby, ale generujeme hlav-
né jediny produkt, ktery lze pouzit pro mnoho
rtiznych produktt a procest.”

Materialy potiebné pro tento proces, zeolity
a kobalt, ,jsou docela levné"” a Siroce dostup-
né, fika, ackoli dnes vét§ina kobaltu pocha-
zi z problémovych oblasti v Demokratické
republice Kongo. Nova vyroba se v§ak rozviji
v Kanadé, na Kubé a na dalsich mistech.

Dal$im materidlem potfebnym pro tento
proces je vodik, ktery se dnes vét§inou vyra-
bi z fosilnich paliv, ale 1ze jej snadno vyro-
bit i jinymi zplisoby, véetné elektrolyzy vody
pomocibezuhlikové elektfiny, tedy napf. solar-
ni nebo vétrné energie.

Védci testovali sviij systém na redlném pfi-
kladu smiSeného recyklovaného plastu a pii-

RECYKLACE

Zjednodusené schéma pfedpokladaného polyolefinového cyklu s uzavienou smyckou. Jedna se
o katalytickou hydrogenolyzu odpadnich plast( v blizkosti koncovych vazeb C—C za vzniku lehkych
alkan(i, tj. ethanu, propanu a butanu, které pak mohou byt komerénimi technologiemi dehydrogeno-

vany na odpovidajici olefiny aH,

nesli slibné vysledky. Bude vSak zapotfebi
vice testll na vétsi rozmanitosti tokd smise-
ného odpadu, aby se zjistilo, jak moc se zana-
Sely rtizné kontaminanty v materidlu — jako
jsou inkousty, lepidla a Stitky pfipevnéné
k plastovym nadobam nebo jiné neplastové
materialy, které se do nich pfimichaji s odpa-
dem — a jak to ovliviiuje dlouhodobou stabili-
tu procesu.

©JACS Au2022,2,10, 2259-2268

Spolu se spolupracovniky v NREL tym MIT
také pokracuje ve studiu ekonomiky systému
a analyzuje, jak mtzZe zapadnout do dne$nich
systému pro nakladani s plastovymi a smiSe-
nymi odpady. ,JeSté nemdame vSechny odpo-
védi,” fika Roman-Leshkov, ale pfedbéZnd ana-
lyza vypadaslibné.

Hana Kovarova
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Inovace v oblasti horkych trysek

Horké trysky, respektive pinici soustavy dutin formy jsou velmi citlivou zalezitosti,
ktera ovliviiuje nejen cyklové casy, ale hlavné kvalitu dilu. Problematice se vénuje
kniha Johna Beaumonta Ndvrh a reSeni vtokovych soustav, kterou pro ¢eské
aslovenské techniky prelozila a vydalafirma Jan Svoboda.

John Beaumont, autor knihy Ndvrh a re-
Seni vtokovych soustav, na zakladé celo-
svétovych zkuSenosti suse konstatuje, ze
problém horkych vtokd vznikd na strané
zadavatele:

V soucasnosti 1ze tedy zakladni typy horkych
systémti rozdélit na dva, respektive uz tii typy:
I kluzny,

I Sroubovany,
I seSroubovany (bolted).

Zleva: kluzny systém, Sroubovany systém, bolted (seSroubovany) systém.
S ohledem na efektivitu vstrikovani, minimalizaci tlakovych ztrat a hlavné podstatnou redukci tepelné
historie se firma Thermoplay zaméfila na vyvoj ,bolted" systémdi.

.Nejslab§im ¢lankem horkych vtokt je
¢asto kupujici. Mdlo proziravy zakaznik usi-
luje o co nejnizsi pofizovaci cenu, ale pfi-
tom si neuvédomuje, Ze si tak kupuje i méné
odbornych znalosti. Ve vysledku jej pak
¢ekaji vyssi dlouhodobé naklady a potize
béhem provozu.”

Zakladni otazka ovSem zni: Pro¢? Co je
vlastné tukolem horkych trysek? Velmi
zjednodu$ené se daji poZzadavky shrnout
do téchto bodti:

I bezproblémovy piivod taveniny do duti-
ny — zajisténi volné, ¢isté drahy od Spic-
ky stroje na Spicku trysky,

zajisténi potfebného dotlakuy,
minimalizace tlakovych ztrat,
optiméalni regulace teploty taveniny,
prevence (niku materialu,

sniZeni spotfeby elektrické energie,
zabranéni degradace materialu pfi pra-
chodu ptes rozvadéci systém,

I aleidalsi.

A pravé v odpovédi na feSeni téchto poza-
davk firma Thermoplay vyvinula a v praxi
Uspésné nasadila systém bolted down, Cesky
by se dalo fici: ,seSroubovany systém".

www.technickytydenik.cz

Je potieba si totiZ uvédomit, Ze stejné jako
se neustdle vyvijeji poZzadavky na kvali-
tu a presnost plastovych dild, stejné tak se
vyvijejii polotovary na formy na plasty.

A pozor! Vyvojem prochazeji rovnéz plas-
tové materidly. V nich se proti dfivéjsi dobé
nachazeji pfidana aditiva:

mazadla,

plastifikatory,

retardéry hofeni,
plnidla,

antioxidanty,

UV stabilizatory,
antimikrobidlni pfisady,
vazebna ¢inidla.

Bolted neboli sesroubovany systém

Velkou vyhodou bolted systému je podle
Johna Beaumonta pravé kombinace nej-
lepsich vlastnosti Sroubovanych a kluz-
nych systémi. Diky inovovanému systému
uchyceni s pfedpétim za studena je nejen
garantovana tésnost, ale hlavné bylo moZné
podstatné zmensit velikost rozvadéci des-
ky a pouZit i velmi kratkou trysku, protoze
tepelna dilatace desky neomezuje minimal-
ni pouzitou délku trysky.

Pfi srovnani padorysné zastavby desky se
ukazalo, Ze je mozné ji efektivné zmenSit
040 %. Coz mélo za nasledek sniZeni pfiko-
nu na vytapéni rozvadéci desky az o 50 %!
trické energie podle Spicek trysek. Tedy vol-
né vstfikovani s pfedkomorou sniZuje spo-

@ topna ty¢
(krytd pro lepsi vykon — opce)
@ sesroubovany systém
dotahovaci moment (Nm)
© kuzelové zatky s vylepsenym
prlitokem
@ patentované topeni trysky
© M-Exit
(opce — topeni ménitelné
z délici roviny
@ jednoduse ménitelnd spicka
(Sirokd nabidka)
@ oplasteni D" trysky
(volitelné pro TF17a TF 23)

K dispozici pro trysky série:
TF12-17-23-32

TH18-24-33

TD18-22-30

Bolted neboli seSroubovany systém



tfebu energie proti standardnimu horkému
systému o 54 %, zaZehlované trysky pak
v zavislosti na provedeni a typu materidlu
(amorfni a semikrystalické) sniZuji spotie-
bu o cca27 %.

Bolted systém v praxi

John Beaumont uvadi také konkrétni pfi-
klad, kdy klient zadal poZzadavek nahradit
standardni horky systém s 16 tryskami systé-
mem s co moznd nejvétsim poctem trysek bez
navyseni spotieby energie. Vysledkem byl
24tryskovy systém, ktery diky specifickému
provedeni Spicky zvysil vyrobnost o0 50 % pra-
vé bez navyS$eni spotfeby elektrické energie.

Soucdsti vyvoje totiz byly i horké trysky.
Novid generace, urcend pro obalovou techniku,
zdravotnictvi, uzaveéry atd., pouZiva trivrst-

TECHNOLOGIE / INOVACE

standardni seSroubovany

zadni deska

zadni deska

Srouby

dotlacovaci podlozka

r|p01en|

tepelna expanze zajisti dotlaceni systému
do bezproblémoveého tésniciho efektu

tésnéni pfipojeni —
tryska je garantovana Srouby

Velkou vyhodou ,sedroubovanych” systém je kombinace nejlepsich viastnosti sroubovanych a kluz-
nych systém. Tésnost systému je tak zarucena i za studena, a zaroven je mozné pouzit velmi kratkou
trysku, protoZe tepelna dilatace desky neomezuje minimalni pouzitou délku trysky

standardni: 8 x2—cav

Nejslabsim clankem horkych vtokii je

podslozeni [W]
1739 384

most [W] TOT pfipojeni [W]
2123

IBIW] 24 trysek MS[W]

nastavend hodnota T [°C] 290

hork polovina desky T [°C] 15 Casto kupujici. Malo proziravy zakaznik

AT 25 usiluje o co nejnizsi porizovaci cenu, ale
pritom si neuvédomuje, Ze si tak kupuije
i méné odbornych znalosti. Ve vysledku
J&j pak Cekaji vysSi diouhodobé naklady

pfipojeni [W] 1B[W] 16trysek FT[W] |celkova spoteba | 16trysek | a potize béhem provozu.
2702 140 1280 412kw s .
seSroubovany: 6 x 4 —24 cav
S e srovnej

vou architekturu sloZeni trysky. Patentované,
nabalovaci topeni je kryto nerezovym krytem,
ktery eliminuje tepelné ztrdty.

v Tésnéni Spicky je designovano na podstat-
né zkraceni cyklu. Zmenseni plochy tésnéni
totiZ umoziuje piiblizit se chlazenim k for-
mé. Sedlo je celkové mensi a vys$si. Oddale-
ni tésnici plochy od dutiny celkové zkratilo
cyklovy ¢as. Po cca 3 s chlazeni je v oblasti
vtoku 010 °C niZ§i teplota neZ v oblasti oddeé-
leni vystfiku (lomova oblast ve vstfikovacim
otvoru). | 4

celkova spotieba

140 1920 418kw

A Standardni horky systém s 16 tryskami byl
uklienta nahrazen 24 tryskami bez navyseni spo-
tfeby energie

Soucasti vyvoje byly i horké trysky:

nova generace, urcena pro obalovou tech-
niku, zdravotnictvi, uzavéry atd., pouziva tfi-
vrstvou architekturu sloZeni trysky. Patento-
vané, nabalovaci topeni je kryto nerezovym
krytem, ktery eliminuje tepelné ztraty p

f—‘\
hroty PK zvysuji produktivitu ; | pLL \
formy bez jakéhokoli kompromisu !!! : Pl I
z hlediska vykonu | =

[ THIPK_ | [ THIPKBIS | [THPKB50 | | THAPkaeLT | [ TH3PK.] [(TH-3pKB5 ]
$picky 3DP jsou nejlepsi volbou, kdyz 3DP  THI8 TH2A4
jsou potfeba vysoce kvalitni, zapus- gate@ 12 15
téné zazehlované vstfikovaci ot ; : '
éné zazehlované vstfikovaci otvory i@ 3 4 ’/
_TH>3DP
|

3RPET je specidlni feseni vyvinuté
pro kritické materidly (R-PET)

:

www.technickytydenik cz

o

TECHNOLOGIE ZPRACOVANI PLASTU



=

o

TECHNOLOGIE ZPRACOVANI PLASTU

TECHNOLOGIE / INOVACE

Tésnéni Spicky je designovano na podstatné zkraceni cyklu

Zazehlovana tryska
pro zdravotnictvi a Cap&Closure

Inovované materidly umoznily také vyvoj
vysoce efektivniho zaZehlovanijehly do sed-
la v trysce. Tim se podstatné zjednodusi-
la zastavba pro nastrojarny a diky novym
materidlim je zaroven umoznéno efektiv-
né ochladit jehlu béhem chladici faze vstfi-
kovaciho procesu. Precizni odvedeni tepla
z jehly tak dotvafti Spickovy zbytek po vtoku
(viz obrazek) a zaroven podstatné prodluZuje
Zivotnost jehly a zaZehlovaciho otvoru.

Bocni vstrikovani

Dalsi oblasti vyvoje a ispésné aplikace jsou
bocni vstfiky. Systém je navrZen a otestovan
tak, aby jej bylo mozné velmi jednoduse vlozit
do formy bez potfeby dalsi péce. Zadné pravi-
delné dotahovéni, zddné specidlni postupy
uvadéni do provozu. Prosté vlozit a vstfikovat.

Jednoducha zastavba, efektivni odchlazeni,
zkracené cykly, nezavislé fizeni vtoki a hlav-
né velmi Siroké pouZitii v oblasti technickych
plastti, a to dokonce i pro plasty se skelnymi
vldkny nebo minerdlnimi plnivy.

JanSvoboda

§5220538 — 64 kapek [

zakonceni po vtoku

T60-800-119 polyethylenovy homopolymer

[HDPE]

Precizni odvedeni tepla z jehly tak vytvari Spickovy zbytek po vtoku

NavrhafeSeni

vtokovych soustav

Knihu Johna Beaumonta, kterd je nedilnou
soucasti knihovnicky kazdého technika,
mizete zakoupit na strankach

www.jansvoboda.cz.

Text vznikl s vyuZitim knihy
Navrh a feSeni vtokovych soustav.

A 74dné pravidelné dotaho-
vani, Zadné specidlni postupy
uvadéni do provozu, staci vlozit
a vstfikovat

$5210815
TFSI7-R2

Systém bocniho vstfikovani:
rozdil zbytku po vtoku je pod-
statny, mimo jiné doslo nasa-
zenim horkych trysek s bo¢nim
vstrikovanim k podstatnému
navyseni presnosti dilu P

Resin PC (Lupillon S-3000R)

TFS17-R2
s nezavislym fizenim teploty

stejny dil vstfikovany
na COLD RUNNER

I?ﬂ

www.technickytydenik.cz



Jsou pravidelné dodavky polymerii na vstupu do vasi vyroby kvalitativné identické? m ObdrzZeli jste neznamy
material? m Potfebujete ho identifikovat? m A jaky maji tyto materialy index toku? m Jak se material chova
pfi zpracovani 1 Na tyto otazky odpovi identiPol rychlou a snadnou analyzou polymernich materialii!

IdentiPol

Pomoci pfistroje identiPol urcite identitu vstupniho materidlu a deteku-
jete i minoritni kontaminaci jinym polymerem. identiPol dokaze identi-
fikovat vsechny druhy bézné pouzivanych polymert jako jsou nap. PP,
PC, LDPE, HDPE, PA6, PA66, PS, PET. V pripadé PE a PP dokaZe identiPol
v ramci méreni indikovat navic index toku taveniny zkoumaného vzorku.
identiPol QA2 je navrzen jako jednoduchy nastroj umoznuijici rychlou
identifikaci a kontrolu kvality termoplastickych material( pfimo v pro-
vozech na vyrobu a zpracovani polymerd. Pfistroj je specidlné vyvinut
pro posouzeni kvality nového materialu a jeho pouzitelnosti ve vyrob-

- .

nim procesu. Toho je dosazeno automatickym porovnanim vlastnos-
ti nového materidlu prichdazejiciho do vyroby s vlastnostmi znamého
materialu s vyhovujici kvalitou, jehoz parametry byly vlozeny uzivate-
lem do databaze pfistroje.

Pod znackou ACS dodavame teplotni a klimatické komory firmy Angelantoni Test Technology Srl pro testovani
odolnosti plastovych vyrobkii viici okolnimu prostredi. Komory jsou pouzivany pro simulaci teplotnich a vihkostnich
cykli v automobilovém primyslu.

8 Ovladani pres fidici rozhrani MyKratos, které splfiuje pozadavky
pramyslu 4.0

¥ Unikatni systém vzdalené servisni podpory MyAngel 24, ktery
zefektiviiuje servisni ¢cinnost a snizuje naklady na servis komor

Navstivte nas stanek €. 31v pavilonu F na

Mezinarodnim strojirenském veletrhu v Brné
vterminu10-13.10. 2023

Zkusebni stroje firmy Tinius Olsen Ltd. pro stanoveni mecha-
nickych atepelnych vlastnosti plasti, mezi které patfi zejména
nasledujici zafizeni.

B Univerzalni zkusebni stroje - trhacky pro zkousky v tahu, tlaku a ohybu
B Rdzova kladiva pro zkouSky metodami Charpy a 1Z0OD s kapacitou az 50J.

® Tvrdoméry pro zkousky metodou vtlaceni kulicky podle normy
CSNEN S0 2039-1

m Vytlacné plastometry pro stanoveni indexu toku plastt - MFI.

B Pfistroje HDTM pro stanoveni teploty méknuti plastt podle VICATA (VST)
a stanoveni teploty prihybu plast( pfi zatizeni (HDT).

ANA

AMAL YTICAL & MEASLIRING & TESTIMNG

.....

naleznete na webu www.anamet.cz
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WITTMANN predstavi radu inovacina

Skupina WITTMANN vyuziva letosni veletrh Fakuma ve Friedrichshafenu
vNémecku k pfedstavenirekordniho poctu novinek v nejruznéjsich oblastech.
0d17.do 21. fijna bude spolecnost prezentovat své aktualniinovace z oblasti
vstfikovacich strojii, automatizace a periferii na stanku 1204 v hale B1.

Cilem prezentace novinek je pfiblizit
navstévniktim veletrhu ekonomické a tech-
nické prednosti skupiny WITTMANN. Za tim-
to Gcelem je na stanku skupiny pfipravena
cesta energetické ic¢innosti, kterd zahrnuje
celkem osm stanic.

Cesta energeticke cinnosti

V oblasti vstfikovacich strojii za¢ind tato
cesta strojem EcoPower B8X pifes MicroPo-
wer a SmartPrimus aZ po koncep¢ni stroj Eco-
Power DC, ktery Cerpa energii vyhradné
z baterie jako zdroje stejnosmérného napéti.

Kromeé ¢tyf uvedenych exponat vstiikova-
cich strojii se na cesté energetické ti¢innos-
ti pfedstavi stejny pocet perifernich zafizeni:

1. vyvéva EcoDrive s automatickym fizenim
zatéze,

2. temperacni pfistroj Tempro plus D
EcoDrive s aZ 45% asporou energie diky
regulaci otacek,

3. regulator pratoku WFC temperac¢nim pfi-
strojem Tempro plus EcoDrive, tedy kom-
binaci frekvencniho fizeni a paralelni dis-
tribuce média

4.a nakonec susici baterie s EcoDrive
a SmartFlow pro optimalizovanou spotfe-
bu energie diky cilené distribuci suchého
vzduchu.

Vstfikovaci stroje

Vyvojem fady PowerSeries vytvofil
WITTMANN BATTENFELD fadu stroji, kte-
1 se vyznacuje pfedevs§im vysokym vyko-
nem a piesnosti reprodukce v kombinaci
s nizkou spotfebou energie. To plati zejména
pro elektrické stroje fady EcoPower a Micro-
Power a také pro servohydraulicky Smart-
Power. S trvalou optimalizaci stroji z hledis-
ka vykonu na jedné strané a hospodarnosti
na strané druhé ma nyni tento vyrobce fadu
stroju, které hraji priitkopnickou roli na trhu
z hlediska energetické ti¢innosti.

www.technickytydenik.cz
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Novinka na veletrhu: jesté vyssi
energeticka ii¢innost s novy strojem
EcoPower B8X

WITTMANN BATTENFELD na veletrhu Faku-
ma 2023 poprvé predstavi svij novy EcoPower
B8X, ktery ma kromé dalsiho sniZeni spotfe-

Novy EcoPower B8X bude pro evropsky trh
dostupny jiz od Fakumy 2023, a to s uzaviracimi
silami 550 aZ 1800 kN.

Funkénost nového EcoPower B8X bude
demonstrovana na stroji EcoPower 110/350 B8X
v kombinaci s nové vyvinutym odnimacem
vtokdlt WITTMANN WX90 jako vnitini burikou

——

g L
e -

Vlevo novy servoelektricky stroj WX90 (v pozadi jeden z prvnich historickych pneumatickych model),
vpravo vstfikovaci stroj EcoPower s pIné integrovanym odebiracim systémem WX90

by energie oproti ptedchozi verzi i dalsi vyhody.
Za zminku stoji zejména inovace v oblasti vstfi-
kovaci jednotky, kloubového uzaviraciho mecha-
nismu a dynamiky stroje. Novou vstiikovaci jed-
notku Ize otaCet a mazat olejem misto maziva, coz
sniZuje odpor a zlepSuje dynamiku. To ma v kom-
binaci s dodate¢nymi velikostmi vstiikovacich
jednotek pozitivni vliv na energetickou bilanci.
Kloubovy mechanismus byl optimalizovan z hle-
diska jeho dynamiky a Zivotnosti. Vysokorych-
lostni vstfikovaci jednotky v kombinaci s vysoce
dynamickym kloubovym mechanismem umoz-
nuji nejkratsi doby cykli.

Ridici jednotka B8X je vybavena fidicimi kom-
ponenty vyvinutymi vlastnimi silami. Ty umoz-
nuji vyssi vnitini taktovaci frekvenci, tedy krat-
§i reak¢ni ¢asy na signdly snimaci a tim vyssi
reprodukovatelnost dilii pfi nezménéné jedno-
duchosti pouziti a obvyklé vizualizace.

s integrovanym vyna$ecim skluzem a zubo-
vym valcovym mlynem S-Max a také s regulato-
rem pritoku WFC120. U této vyrobni buiiky se
vyrabi drzak na $plhaci sit s 8dutinovou formou
od rakouské firmy Lechner. Vtoky jsou odnima-
ny pomoci WX90 integrovaného do B8X adopra-
vovany pfimo do mlyna integrovaného do stroje.
Tam jsourozemlety a pfivadény zpét do procesu.

Periferie

Skupina WITTMANN vdéci za sviij vysoky
profil v neposledni fadé svym extrémné fle-
xibilnim robottim. Rada robotti Sonic vynika
ve vysokorychlostnich aplikacich. Rada WX
snosnosti az 150 kg nabizi feSeni pro témert kaz-
dy tukol, ktery vznika v automatizaci vsttiko-
vacich systémtl. Roboty z fady Primus naopak
exceluji v aplikacich pick & place.
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veletrhu Fakuma 2023

Novinkana veletrhu:
rozsifeni fady WX o WX90

V automatizaci vstfikovani by se vSak nemé-
lo zapominat ani na aplikace v oblasti efektivni
manipulace s dily a odebirani vtokd. Spole¢nost
WITTMANN bere veletrh Fakuma 2023 jako pfi-
leZitost ke zvlastnimu zaméfeni pravé na oblast
odebirdni vtokd.

Pozadavky uZivatell se po dlouhou dobu
zasadné neménily, kromé specidlnich poZa-
davkil na zdvihy. Behem poslednich dvou let
— a zejména s ohledem na fe$eni, ktera jsou
energeticky co nejucinnéjsi — byla vyjadre-
na touha po ,full-servo” feseni a vétsi flexibili-
té, pficemz odebiraci klesté jsou stale ovladany
pneumaticky.

daci skiiri pro robot, sniZuji se naklady na zatize-
ni a zmensuje se prostor potfebny pro ochranny
kryt. Integrace zatizeni ma dalsi vyhodu v tom,
Ze tidici program WX90 je piimo propojen s fidi-
cim programem vstfikovaciho stroje. To zajiStuje
optimdlni koordinaci mezi riznymi zafizenimi
vburtice a na displeji stroje se také zobrazuje ovla-
dani robotu. Maly displej —jak uZ tou podobnych
zafizeni byva — je diky tomuto feSeni minulosti.

Kromé verze pneumatickych klesti pfedve-
dené na Fakumé mtize byt WX90 vybaven
ivakuovym okruhem. To také umoziuje zaii-
zeni odebirat hotové dily, coZ jesté vice rozsi-
fuje oblast pouziti odebiraciho systému. Dalsi
verze zafizeni se jiz planuji.

www.wittmann-group.cz

© Wittmann Battenfeld CZ

EcoPower 110/350 B8X

Na veletrhu Fakuma 2023 spole¢nost
WITTMANN poprvé predstavi WX90: servopo-
hanény odnimac vtok a dild.

Toto konstrukéni feSeni formou butiky umoz-
fuje vyrazné snizit padorys a vytvaii pro-
stor pro vys$i vyrobni kapacity. Doba odebira-
ni v prostoru formy se zkracuje diky rychlej-
§im a 1épe fizenym osam a v neposledni fadé
se minimalizuje spotfeba stlaceného vzduchu.
Vsechny tyto efekty zkracuji dobu navratnosti
investice na ¢asto 18 mésict (na zakladé aktudl-
nich nakladd na energii).

Robot WX90 predstaveny na veletrhu Faku-
ma lze idedlné pouzivat na strojich s uzaviracimi
silami 35—150t. Vystavena aplikace pfedstavu-
je WX90 jako pIné integrovany do vstfikovaciho
stroje, coz zase znameng, Ze fidici jednotka robo-
tu R9 je také plné integrovana do vstfikovaciho
stroje. To znamen4, Ze neni potfeba Zadna ovla-

TésSime se na vasi navstévu
na podzimnich veletrzich
MSV Brno,

10.-13.10.2023
Hala G1, stanek ¢. 39

MSY 2023

i Fakuma 2023,
17-21.10.2023

L Hala B1, stanek ¢. 1204

Wittmann Battenfeld CZ, spol.sr.o.

© Ettlinger

Kontinualnifiltrace
se samocistenim

Pfi zpracovani viocek primo na vstfikovacich
lisech Ize vyuizt filtr taveniny ERF 350 vyvinuty
firmou Ettlinger Kunststoffmaschinen. Diky
tomu lze (idajné dosahnout kontinudinfo
oddélovani pevnych a elastomernich necistot

Z taveniny plastli pri Urovni kontaminace az 16%.

Vlocky ziskané z plastového odpadu mletim
mohou byt pfimo zpracovany pfi vstfikovani
za predpokladu, Ze jsou z taveniny dikladné
odstranény cizi latky. P¥islusnou technologii
vyvinul vyrobce vstfikovacich stroji Engel,
pricemz zvolil vysoce vykonny filtr taveniny
od firmy Ettlinger ze skupiny Maag.

Jak Ettlinger uvadi, filtr zajistuje neustdle
poZadovanou ¢istotu a umoziuje tak stilou
kvalitu produktu s vysokou efektivitou vyro-
by. Eliminace samostatného granula¢niho
kroku chrani material a sniZuje energetické
naroky a emise CO,, coZ prispiva k jesté vétsi
udrZitelnosti v recyklaci plastt.

Srdcem dvoustupniové technologie je vstfi-
kovadi stroj s modularni konstrukci uréeny
také pro dvoustupiiovy proces. Filtr taveni-
ny Ettlinger, oznaceny ERF 350, stejné jako
pfidavna odplyfiovaci jednotka, je umistén
mezi plastifika¢ni jednotkou a samostatnou
vsttikovaci ¢asti. Integrovan byl pravé kvi-
li mozZnosti kontinudlniho oddélovani pev-
nych a elastomernich necistot z taveniny plas-
t pfi trovni kontaminace aZ 16 %. Tu umoz-
nuje samocistici mechanismus s rotujicim
perforovanym bubnem, jimZ tavenina proudi
zvendi. Specialni Skrabka neustale odstranu-
je necistoty ulpivajici na povrchu a odvadi je
do vypoustéciho otvoru. To umoziiuje uZziva-
teli pIné automaticky, dlouhodoby, nepreruso-
vany provoz s dobrym promichanim a homo-
genizaci taveniny. /vm/

www.technickytydenik cz
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ENGEL Part finder:
vyhledavat nahradnich dilui do kapsy

Vyhledavac Part finder bude mit premiéru na veletrhu Fakuma 2023. S inteligentni aplikaci

pro identifikaci nahradnich dilii tam spolecnost ENGEL piedvede, jak funguje efektivni
podpora zpracovani plastii v kazdodennim provozu: jednoduché feseni s iisporou casu zlepsuje
dostupnost strojii a zvySuje efektivitu vyroby. Ve, co k tomu potiebujete, je chytry telefon.

Pro efektivni vyrobu s vysokou
dostupnosti stroje musi byt spravny
nahradni dil v pfipadé potieby rychle
dostupny na misté. Vzhledem k vel-
kému mnozstvi konstrukénich ¢as-
ti vsttikovaciho stroje nebo vyrob-

usnadiiujici identifikaci a objedna-
vani téméf vech dila vstiikovacich
strojii ENGEL. Vyvoj této kazdoden-
ni digitalni pomticky byl podpofen
cennymi impulzy nasich testova-
cich klientt. Diky praktickému pfi-

Diky promyslené funkci vyhledavani urychluje vyhledavac ENGEL Part finder

identifikaci dill — zde na pfikladu vyhledavani v seznamu dilii

ni buriky je vSak pofizovani nahrad-
nich dilti obvykle slozitéjsi, nez by se
na prvni pohled mohlo zdat.

Na jedné strané jsou vstfikova-
ci stroje Casto v provozu fadu let
nebo cela desetileti. Odborné zna-
losti o konstrukénich detailech zafi-
zeni pak mizi s odchodem dlouho-
letych obsluhujicich pracovniki
do dtichodu.

Na strané druhé ztéZuje identifika-
ci dilti jejich opotfebeni a znecisténi
v kaZdodenni vyrobé.

Kromé toho je tieba co nejlépe
vykompenzovat nedostatek kvalifi-
kovanych pracovnikd pomoci digi-
talnich nastrojti.

Inteligentni vyhledavac dili
usnadnuje kazdodenni praci

Reseni problémii s dily nese nazev
ENGEL Part finder. Jde o aplikaci

www.technickytydenik.cz

© ENGEL

stupu je vyhledavac dilt intuitivni
alze jej snadno pouzivat.

Jako bezplatna soucast zdkaznic-
kého portalu e-connect spole¢nos-
ti ENGEL je vyhledavac dila vzdy
poruce: sta¢i mobilni zafizenis on-
-linovym pfistupem nebo pocitac
s pfipojenim k internetu. Webo-
vou aplikaci Ize spustit ze zdkaz-
nického portalu pro registrované
uZivatele.

Nastroj nabizi rtizné moznos-
ti identifikace dilf, véetné pohodl-
ného vyhledavani ndhradnich dilt
podle obrazku. Piislusny dil 1ze vyfo-
tografovat fotoapardtem mobilniho
telefonu nebo tabletu a pro vyhle-
davani Ize definovat spravnou cast
obrazku. Pfipadné 1ze obrazek zaslat
e-mailem do oddéleni ndkupu, kde
identifikaci dilu s pomoci obrazové-
ho souboru a vyhledavace Part fin-
der provede odpovédna osoba.

Kromé vizudlniho vyhledava-
ni podporuje inteligentni software
uZivatele riznymi dal$imi moz-
nostmi, jako je sémantické vyhle-
davani textu a synonym a rovnéz
inteligentni vyhledavani v sezna-
mu dilt.

Bezpecné arychlé
doobjednani dili

Hlavni vyhodou vyhledavace dili
je, Ze dokaze identifikovat nejen
nové dily soucasnych strojt, ale také
zneCiSténé, opotfebované nebo vad-
né soucasti strojti starsich — od kabe-
It po Cerpadla.

obzvlasté uzite¢na funkce nakupni-
ho kosiku.

Pfi zahdjeni procesu naku-
pu kliknutim nastroj vygeneruje
e-mail, ktery miiZe byt zaslan inter-
né ke schvaleni nebo piimo spo-
le¢nosti ENGEL jako objednavka.
To vyznamné prispiva ke sniZeni
poctu omylt v objednavacich proce-
sech a ke vySeni efektivity nakupu
nahradnich dilt.

Vyhledavac¢ ENGEL Part finder je
takto velmi dtilezitou podporou pfi
kazdodennim provozu a ddrzbé.
~Pomoci vyhledavace Part finder se
ivstfikovaci stroje, které jsou v provo-
zu jiZ delSi dobu, mohou po odstavce

Vyhleddvac Part finder urychluje identifikaci dil(i a zabezpecuje bezchybné

objedndvani — zde na pfikladu vizudlniho vyhledavani

Databaze dilt1 Part finder obsahuje
vstfikovaci stroje a dalsi zafizeni sta-
ra az 20 let. Pokud vSak hledany dil
nenajde, jsou vam pfipraveni pomo-
ciodbornici ze zdkaznického servisu
spole¢nosti ENGEL.

Funkce objednavani je dileZitou
podporou pfi kazdodennim provo-
zu. Pouhym kliknutim na tlacitko
1ze objednat identifikované dily pii-
mo z vyhleddvace ENGEL Part fin-
der. Pokud se jedna o vice dilg, je

© ENGEL

mnohem rychleji vratit do vyroby,"
tika Mateusz Rychlik, produktovy
manazer pro digitalni feseni. .V dobé
nedostatku persondlnich zdrojt je
dutleZitou podporou pro efektivni
vyrobu vstfikovacich forem.”

ENGEL najdete na veletrhu
Fakuma v hale A5
nastanku 5203/5204.

www.engelglobal.com/cs/cz



Plastikarsky
klastr

CILEM AKTIVIT PLASTIKARSKEHO KLASTRU
(PLASTRU) JE PODPORA CINNOSTI ROZVOJE
CLENU KLASTRU ZEJMENA V OBLASTECH:

¢ \/yvoj a inovace (nabizime sluzby v oblasti
materialoveho vyzkumu a technologického
VyVoje, provozujeme testovaci a vyvojove
Stredisko pro modelovani vyrobkl z plastl
http://www.plastr.cz//vav-sluzby.php)

e Lidské zdroje (poradani Skolicich a vzdélavacich
akci - workshopU, seminard, realizace projekt(
v ramci OPZ, realizace programu stazi pro studenty
Univerzity ToméaSe Bati ve Zliné v Clenskych firmach
klastru)

* Podpora regionalniho technického vzdelavani
(spoluprace s regionalnimi SS/VS)

e /prostredkovani a podpora spoluprace mezi
akademickou a pramyslovou sférou

Cinnost Plastru je priib&zné finanéné podporena
Evropskou unii prostfednictvim realizovanych projekt(
v ramci OP Pramysl a podnikani, OP Podnikani a inovace

a OP Podnikani a inovace pro konkurenceschopnost —
viz http://www.plastr.cz/strategie-op-pik.php.

¢ Prosazovani zajmua odvétvi (spoluprace
se Zlinskym krajem)

¢ Podpora konkurenceschopnosti a podnikani
nasich Clend

¢ Spolecny nakup surovin, energii a rezijnich materiall
¢ \/ymeéna informaci a zkuSenosti, networking

NABIDKA VAV SLUZEB

Pro potfeby VaSich VaV projektl zajistime méfeni,
testovani, analyzy a dalsi, at jiz v klastrovém
Stfedisku pro modelovani vyrobkl z plastd nebo
na zarizenich nasich partnerd —

viz http://lwww.plastr.cz/vav-sluzby.php.
Spolupracujeme se Spickovymi pracovisti v oboru
polymernich materiald a technologii — Centrem
polymernich systém( UTB ve Zliné a CEITEC VUT
v Brné.

RESIME:
e Materialovy vyzkum -
VyVvOj a testovani novych receptur

® Povrchové Upravy plastovych félii, vstfikovanych
vyrobkd, extrudovanych profill

e Upravy povrchd pro kontrolu a snizeni
opotfebeni nastrojl pfi zpracovani polymerd
pinénych pfirodnimi viakny

¢ Pocitacova tomografie plastovych dild

¢ Dezintegrace s vyuzitim pfi recyklaci smésnych
plastd
e Pfiprava prototypovych forem/nastrojl

EVROPSKA UNIE

Evropshky fond pro regionalni rozvoj
Operadni program Podnikani

a inovace pro konkurenceschopnost




SKOLITELE
POLYWORKS

ziskali pole position ve
3D metrologii

polyworks
europa

polyworks

EUFDQ& ; PolyWorks Europa nabizi prakticka skoleni podnikiim
ﬁ ’4’.' s pramyslovou vyrobou. Po zakoupenti licence ¢i v
' ramci servisni smlouvy se naudcite plné ovladat
inteligentni softwarova reSeni pro 3D metrologii

PolyWorks®.

Kontaktujte nas a starite se Sampiony!
~Skolitel a cely tym PolyWorks byli SPICKOVI!”  training@polyworkseuropa.com | +420 605 840 121
Laurent Lhuillier, Safran Seats www.polyworkseuropa.com/en




