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Specialni polyetherimid

0w v 5
napomuize zievnenivyroby H,
Pryskyfice ULTEM od spolecnosti Sabic podporuje
zavadeni vodiku s nulovymi emisemi uhliku tim, ze

2vySuje vykonnost a spolehlivost roztokd elektrolyzéru
vody s protonovou vymeénnou membranou (PEMWE).

Cinska spole¢nost FE Tooling zvolila material Sabic
ULTEM pro vyrobu konstrukénich komponentt pouZi-
vanych v aplikacich PEMWE (proton exchange membrane
water electrolysis). Z pryskyfice bude vytvafet pro nosnou
folii sestavy membranovych elektrod (MEA), ramy bipolar-
nich desek aizola¢ni desky. Mezi jeji pfednosti patii pevnost
vtlaku, odolnost proti teCeni, pevnost, hydrostabilita v kyse-
linach a vyluhovani s nizkymi ionty. Pryskyfice ULTEM
muZe usnadnit montaZ a pomoci zajistit spolehlivy a bez-
pecny dlouhodoby provoz systému PEMWE.

Elektrolyza vody s protonovou vyménnou membranou je
slibnou technikou pro efektivni vyrobu vysoce ¢istého vodi-
ku. ULTEM tak mtiZe pomoci podpofit nasazeni vodiku jako
paliva s nulovymi emisemi uhliku. S jejim vyuZitim bude
mozné zvysit vykon PEMWE a prodlouZit jejich Zivotnost.

Specidlni polyetherimidovy (PEI) material totiz poskytuje
vysokou odolnost proti hydrolyze, coZ minimalizuje selhani
v pribéhu ¢asu, a velmi nizké vyluhovani iontovych konta-
minantt, coZ pomaha prodlouZit Zivotnost membrany.

Pryskyftici ULTEM lze ve srovnani s jinymi materialovy-
mi feSenimi vyuZit rovnéZ ke zvySeni moznosti v oblasti
designu konstrukce, sniZzeni hmotnosti a zabranéni naklad-
nym sekundarnim operacim prostfednictvim vstiikovani.
Ve srovnani s polyfenylsulfonovymi (PPSU), polysulfonovy-
mi (PSU) a polyethersulfonovymi (PES) materialy poskytu-
je pryskyfice vyssi odolnost (napt. v tahu 3200 MPa, v pruz-
nosti v ohybu 3 300 MPa) a pevnost v tlaku i lepsi odolnost
proti teCenia Gnavé. /-mim/
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Novy ddvkovaci systém spolecnosti Elmet stanovuje nové
standardy svou optimaini kombinaci kompaktnosti, dosazitelné

stability procesu a hospodarnosti.

Davkovacisystém TOP700LSR
zvysuje latku kompaktni presnosti

Na veletrhu NPE 2024, ktery se konal
od 6. do 10. kvétna v Orlandu na Flori-
dé, predstavila spolecnost Elmet novy,
ultrakompaktni davkovaci systém
TOP 700 pro vsttikovani tekutého sili-
konového kauc¢uku (LSR). Od zakladu
nové vyvinuty, nejkompaktnéjsi 201
systém na trhu spliuje podle tvrzeni
vyrobce pozadavky pramyslu na kom-
binaci hospodarnosti, procesné stabil-
ni acinnosti a nejmensiho moZzného

Novy davkovaci
systém TOP 700
spolecnosti Elmet
stanovuje nové stan-
dardy svou optimalni
kombinaci kompakt-
nosti, dosazitelné
stability procesu
ahospodarnosti

© Elmet

ptdorysu. TOP 700 navic slibuje stej-
né presné davkovani silikona a aditiv
jako vlajkova lod spole¢nosti Elmet
TOP 7000 Pro s velikosti bubnu 2001
nebo 201, kterd byla uvedena na trh jiz
vroce 2021.

TOP 700 dosahuje ¢erpaného mnoz-
stvi pfes 5 1/min pfi maximalnim tla-
ku cerpadla 210 bar, coz umoziuje
kratké doby cyklu pfi plnéni vétsich
dilq, i pfi velkém poctu malych dutin.
Prisady a barvy lze davkovat z naddob
oobjemu 1,4 a 20 1. Aby bylo dosaZeno
pfesnosti davkovani, ktera je zvlasté
dulezita pro velmi malé dily, ma obje-
momeér pro barvy rozliSeni niZsi nez

ﬁ

0,1 pl/l. V zavislosti na poZadavcich
Ize davkovani provadét souc¢asné nebo
v libovolné volitelném sméSovacim
pomeru.

Diky optimalizované konstrukci
snaskovych desek zlistane pfi vymeé-
né 201 sudd pouze 40 ml zbytkd, coz
vede k vyuziti materidlu az 99,8 %.
S konstrukéni Zivotnosti 20 a vice let
vSech svych mechanickych soucasti,
modularni konstrukei a mimofadné

« B

snadnou udrzbou, ktera udrzuje nizké
néaklady na Gdrzbu, je TOP 700 syno-
nymem hospodarnosti. Velmi niz-
ka spotfeba energie méné nez 50 Wh
a minimdlni spotfeba stlaceného
vzduchu také pomahaji udrzovat niz-
ké naklady.

Novy davkovaci systém TOP 700
je navrzen tak, aby vyhovoval FDA
a EMA, a je vhodny také pro aplika-
ce vyZadujici nejvyssi troven Cistoty,
jako je 1ékaiska technika, osobni péce,
potraviny a optika. Cerpani prakticky
bez otéru také zabranuje kontamina-
ci LSR kovovymi ¢asticemi, ktera by
zhorsila jeho funkénost. /-mim/
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AKTUALNE

Vysokoteplotni zafizeni Freeformer
zpracovava granule Ultem

Vyhfivand insta

acni komora Freeformer 750-3X pro zpracovani vysokoteplotnich plastd

zvlada pracovat s materidly, jako je Ultem 9085, nabizi tak Sirokou Skala aplikaci
od zdravotnictvi po letectvi véetné kombinaci riznych materidld.

Know-how spolec¢nosti Arburg v oblasti zpra-
covani plastt zahrnuje také siroké portfolio
sesterské spole¢nosti ArburgAdditive pro adi-
tivni vyrobu. Ta na veletrhu NPE 2024 pied-
vedla vysokoteplotni zafizeni Freeformer
750-3X v ramci 3D tisku vysoce kvalitnich
funkénich komponent z materidlu Ultem
9085 — materidlu bézné pouzivaného v letec-
kém pramyslu.

Kromé vysokoteplotnich materidla 1ze
pomoci otevieného systému APF (Arburg
plastic freeforming) spolehlivé a reproduko-
vatelné zpracovavat Sirokou $kdlu original-
nich a certifikovanych plastovych granulatd,
a to i na komponenty v kombinacich riiznych
materialt a s funké¢ni integraci. Zafizeni Free-
former je vhodné také pro rychlou a hospodar-
nou vyrobu zafizenia EAOT.

Pro zpracovani vysokoteplotniho materialu
muliZe byt instala¢ni komora temperovana az
na 200 °Ca plastifikace probihd pfi max. 450 °C.

Stroj ma tfi davkovaci jednotky a je navenek
k nerozeznani od stroje Freeformer 300-3X.
S instala¢ni plochou pfiblizné 750 cm?je
v§ak nosi¢ komponent pifiblizné 2,5x vét-
§i. Lze ho tedy pouZit k aditivni pramyslové

vyrobé vétsich funkénich komponent nebo
k vyrobé malych sérii. Pfesné davkovani
a vstfikovani se provadi pomoci kompakt-
niho generatoru hmotnostniho tlaku, kte-
ry produkuje drobné kapic¢ky s frekvenci aZ
400 Hz. Vysledkem jsou 3D tisténé kompo-
nenty, jejichz kvalita je srovnatelna se vstfi-
kovanymi dily.

Rizeni Gestica je optimalizovano pro adi-
tivni vyrobu z hlediska stability procesu,
kvality dild a doby vystavby. Na zakladé
dat fezli pfesné vypocita, kolik materialu je
potfeba k vytvofeni kazdé jednotlivé vrstvy.
Variabilni davkovani pfispiva ke zkraceni
doby zdrZeni. Vysledkem jsou vysoce kvalit-
ni komponenty s vyrazné sniZzenymi nakla-
dy a materidlovymi vstupy.

Nezbytnym pfedpokladem pro pouzi-
ti aditivné vyrabénych funkénich kom-
ponent v oblastech relevantnich z hledis-
ka bezpecnosti je také reprodukovatelny
a spolehlivy proces aditivni vyroby. Napf.
u implantatd specifickych pro pacien-
ta nebo ventila¢nich kanalt v letadlech
musi byt mozZné zajistit iplnou dokumen-
taci a sledovatelnost vyrobnich paramet-
rd pro kazdou jednotlivou souc¢ast. Za tim-
to icelem nabizi spole¢nost Arburg aplika-
ci zakaznického portalu ProcessLog, kterou
l1ze individudlné ptizpisobit a pfehledné
zobrazovat a dokumentovat nejriznéjsi
procesni idaje a tdaje o stavebnich smlou-
vach. Tim se vyrazné sniZuje zmetkovitost
a chybovost. /-mim/

Skandinavska technologie slibuje opakovanou recyklaci polystyrenu

Skandinavsky prikopnik
technologie recyklace plast(

BEWI diskutoval s klicovymi hrdci
ve Slaném o moznostech recyklaci
obalovych materidld.

www.technickytydenik.cz

Pét pfednich uzivateld recyklovanych
plastti z Ceské republiky, Velké Britanie,
Némecka, Nizozemi a Polska se setkalo
s delegaci spole¢nosti BEWI Circular, ktera
patfi k pfednim evropskym prikopnikiim
technologie recyklace v uzavieném cyklu.
V provozu BEWI Circular ve Slaném spolec-
nost piedstavila technologii recyklace EPS
(expandovaného polystyrenu) na rGPPS
(recyklovany polystyren), ktery mize byt
vyuZzit znovu a znovu, at uz jako izolace,
nebo jako obalové feSeni.

+Zprovoznéni konceptu uzavieného cyk-
Iu neni snadné. Vétsina spolec¢nosti chce
feSeni pro udrzitelnost implementovat,
nicméné realizace miZe pfinaSet mno-
hé vyzvy. V BEWI Circular mame potieb-
nou technologii i vybaveni a jsme tedy
schopni tuto praci pro partnery a zakazni-
ky udélat,” uvedl v ramci akce Aljosa Kriz-
man, generdlni feditel spolecnosti BEWI
Circular.

Recyklace je dnes v celé Evropé jednim
z bodli agendy vysokého managementu.
Revize smérnice 94/62/ES o obalech a odpa-
dech v ramci balicku EU o obéhovém hos-
podaftstvi nafizuji do ledna 2030 recykla-
ci vSech obalovych materiala vstupujicich
na trh a vyZaduji, aby byly do ledna 2035
recyklovatelné v plném méfitku. 65% plas-
tovych obalti ma byt recyklovatelnych uz
do roku 2025.

,Ceské firmy zkoumaji moznosti recykla-
ce obalovych materidli a podnikaji aktiv-
ni kroky mnohem dfive, nez by musely,
coz je skvélé vidét,” fika Artem Ocheretin,
generdlni feditel spole¢nosti BEWI Czechia.
.V BEWI jsme prvnimi zastanci ptistupu
uzavieného cyklu recyklace a dnes sbirame
arecyklujeme vice pouzitého EPS nez ktera-
koli jind izola¢ni spole¢nost v Evropé. Aby-
chom mohli vytvofit udrzitelnéjsi budouc-
nost, kde se Setii zdroje a znovu pouZzivaji
arecykluji plasty, je klicova kooperace.” /tx/



Jsou pravidelné dodavky polymerii na vstupu do vasi vyroby kvalitativné identické? m ObdrzZeli jste neznamy
material? m Potfebujete ho identifikovat? m A jaky maji tyto materialy index toku? m Jak se material chova
pfi zpracovani 1 Na tyto otazky odpovi identiPol rychlou a snadnou analyzou polymernich materialii!

identiPol

Pomoci pfistroje identiPol urcite identitu vstupniho materidlu a deteku-
jete i minoritni kontaminaci jinym polymerem. identiPol dokaze identi-
fikovat vsechny druhy bézné pouzivanych polymert jako jsou nap. PP,
PC, LDPE, HDPE, PA6, PA66, PS, PET. V pfipadé PE a PP dokaZe identiPol
v ramci méreni indikovat navic index toku taveniny zkoumaného vzorku.

identiPol QA2 je navrzen jako jednoduchy nastroj umoznuijici rychlou
identifikaci a kontrolu kvality termoplastickych material( pfimo v pro-
vozech na vyrobu a zpracovani polymerd. Pfistroj je specidlné vyvinut
pro posouzeni kvality nového materialu a jeho pouzitelnosti ve vyrob-

l-‘.i

nim procesu. Toho je dosazeno automatickym porovnanim vlastnos-
ti nového materidlu prichazejiciho do vyroby s vlastnostmi znamého
materialu s vyhovujici kvalitou, jehoz parametry byly vlozeny uzivate-
lem do databaze pfistroje.

Pod znackou ACS dodavame teplotni a klimatické komory firmy Angelantoni Test Technology Srl pro testovani
odolnosti plastovych vyrobkii viii okolnimu prostredi. Komory jsou pouzivany pro simulaci teplotnich a vihkostnich

cykli v automobilovém primyslu.

8 Ovladani pres fidici rozhrani MyKratos, které splfiuje pozadavky
primyslu 4.0

¥ Unikatni systém vzdalené servisni podpory MyAngel 24, ktery
zefektiviiuje servisni ¢cinnost a snizuje naklady na servis komor

Navstivte nas stanek B9 na veletrhu

LABOREXPO 2024

Q0o
Olsen

v aredlu PVA EXPO Praha — Letfiany
v terminu 5. — 6. Cervna 2024

Zkusebni stroje firmy Tinius Olsen Ltd. pro stanoveni mecha-
nickych atepelnych vlastnosti plasti, mezi které patfi zejména
nasledujici zafizeni.

B Univerzalni zkusebni stroje - trhacky pro zkousky v tahu, tlaku a ohybu
B Rdzova kladiva pro zkouSky metodami Charpy a 1Z0D s kapacitou az 50J.

® Tvrdoméry pro zkousky metodou vtlaceni kulicky podle normy
CSNEN S0 2039-1

m Vytlacné plastometry pro stanoveni indexu toku plastti - MFI.

B Pfistroje HDTM pro stanoveni teploty méknuti plastt podle VICATA (VST)
astanoveni teploty prihybu plast( pfi zatizeni (HDT).
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TRENDY

Plastikafsky prumys| prochazi vyraznymi proménami,

Nejnovéjsi trendy v technologii zpracovani
plastii odraZejici vyznamné inovace zaméfené
nazlepSeniefektivity, udrzitelnosti aintegraci
pokrocilych digitalnich technologii pomahaji
ZlepSovat reputaci plastiim, bez nichz se uz
nékteré oblasti priimyslu neobejdou.

Plasty dnes zaujimaji klicové
postaveni v pramyslu i ve spole¢-
nosti diky své univerzalnosti, niz-
kym nakladim na vyrobu a vse-
strannosti vyuZiti. Jsou nenahra-
ditelné v mnoha aplikacich, kde
jejich vlastnosti, jako je lehkost,

trvanlivost a odolnost proti koro-
zivnim vliviim, pfedstavuji zdsad-
nivyhody.

Plasty jsou S§iroce vyuzivany
kupfiikladu pti baleni potravin
andpojl pro své schopnosti prodlu-
Zovat trvanlivost produktti a zaro-
ven je chranit pfed vnéj$imi vli-
vy. Transparentni plastové obaly
umoziuji snadnou vizudlni kont-
rolu obsahu, coZ je diileZité pro spo-
tiebitele i prodejce.

V mediciné a ve zdravotnictvi
maji plasty zdsadni roli pfi vyro-
bé sterilnich obalti, jednorazovych
jehel, infuznich seti a mnoha dal-
Sich zdravotnickych pomticek. Diky
plastiim je moZné zajistit vysokou
aroven hygieny a bezpecnosti, kte-
réjsou v této oblasti nezbytné.

V modernim stavebnictvi se plas-
ty vyuzivaji pro izolace, potrub-
ni systémy, okna a mnoho dalSich
komponent, které pfispivaji k ener-

www.technickytydenik.cz

getické efektivité budov a dlou-
hodobé udrzitelnosti stavebnich
materiald.

V automobilovém primyslu
a ve vefejné dopravé pomahaji plas-
ty sniZovat hmotnost vozidel, coz
vede k tisporam paliva a sniZova-

© solarseven/iStock

ni emisi CO,. Diky své flexibilité
a odolnosti jsou idedlni pro vyrobu
interiért vozidel, narazniki a dal-
§ich dilt.

V elektrotechnice a elektronice
jsou plasty nezbytné pro vyrobu
izolaci, komponent a oballi elek-
tronickych zafizeni. Jejich izola¢ni
vlastnosti jsou klicové pro bezpec-
nou a efektivni funkci zafizeni.

Zaroven vS$ak plasty v obecné
roviné predstavuii i pravé tfeba vli-
vem své odolnosti velkou a dlouho-
dobou zatéz pro zivotni prostiedi.
Proto se vyrobci a zpracovatelé plas-
tu snazi hledat cesty, jak tu zatéz
sniZovat a do budoucna snad i zce-
la eliminovat. Napf. Plastics Europe
[organizace zastupujici vyrobce plas-
tii v Evropé, zamérujici se na podpo-
ru udrZitelného vyuZivani plastii —
pozn. red.] a jeji Clenové se zavaza-
li k pfechodu na cirkuldrni a emis-
né neutralni systém plasti do roku

2050, coz ukazuje na snahu o udr-
Zitelnéjsi vyuzivani plasti v reakci
naspolecenské obavy tykajici se kli-
matickych zmén a problému s plas-
tovym odpadem. Tento pfistup je
nezbytny pro udrZeni strategické
role plastll v evropské ekonomice
a pro podporu udrzitelnych pfecho-
di vmnoha odvétvich.

Snaha o eliminaci negativnich vli-
v plastt a jejich vyroby na Zivotni
prostfedi urcuje prakticky veske-
1é trendy, které plastai'sky priimysl
aktualné ovliviiuji. Aktudlni tren-
dy predstavuji spojité nadoby, kte-
ré se vzajemné ovliviiuji, proto se
i v nasledujicim textu budou nékte-
ré informace tak trochu opakovat,
vzdy ovSem z pohledu vyznamu
v ramci popisovaného trendu.

Zvysené pouzivani
recyklovanych materiald

Tlak na pouZivani postspotfebitel-
skych a postindustrialnich recyklo-
vanych materiald ve vyrobé na pod-
poruciliudrZitelnosti zivotniho pro-
stfedi roste. Technologie a moZnosti
recyklace plastt se neustale vyvijeji
a zahrnuji nékolik klicovych inovaci,
které zvysuiji efektivitu, udrzitelnost
a ziskovost v tomto odvétvi.

Recyklace plastti se v§ak od recy-
klace jinych materiald, jako jsou
sklo, kovy nebo papir, v nékolika kli-
¢ovych aspektech odlisuje.

Nejvétsim problémem je pfitom
patrné slozitost plastti. Jde o poly-
mernimi materidly, které mohou
obsahovat rizna aditiva pro zlep-
Seni vlastnosti v ramci konkrétniho
pouziti. Jde o mék¢idla, stabilizato-
1y, barviva nebo plniva. Tato rtizno-
rodost ztézuje jejich tiidéni a recyk-

laci, protoZe kazdy typ plastu vyza-
duje specificky recykla¢ni proces.

Uz z této rozmanitosti pak vyply-
vaji také specifika tfidéni. Na roz-
dil od kovt, které 1ze snadno tiidit
pomoci magnett, nebo skla, které
se tfidi podle barvy, plastové vyrob-
ky vyZaduji podstatné sloZitéjsi tii-
dici technologie. Moderni tiidici
zafizeni proto vyuZzivaji infracerve-
né skenovani a nejnovéji i umélou
inteligenci k rozpoznani riznych
typl plastt podle jejich chemické-
ho sloZeni.

Zatimco kovy ¢i sklo jsou obvyk-
le recyklovany tavenim, plasty
mohou byt recyklovany mechanic-
ky (drcenim a tavenim) nebo che-
micky (rozkladem na molekular-
ni droven). Chemicka recyklace je
schopna pfeménit plasty na mono-
mery, tedy na molekularni Girovni,
které 1ze znovu polymerizovat, coZ
vede k vyrobé novych plastii s vlast-
nostmi srovnatelnymi s pavodni-
mi materidly. Chemicka recyklace
je zvlasté uzite¢nd pro zpracova-
ni plastd, které jsou obtiZné recy-
klovatelné tradi¢nimi metodami.
I'v tomto ohledu jde vSak zpravidla
inakladnéjsi procesy.

Pfi kazdém recykla¢nim cyk-
Iu materidly zpravidla trpi ztratou
kvality (downcycling). To znamena,
Ze recyklované plasty jsou pomérné
Casto pouZivany pro méné narocné
aplikace neZ ptivodni material.

Nékteré novejsi typy plastd jsou
ov$em navrzeny tak, aby byly bio-
degradovatelné nebo dokonce
kompostovatelné.

Zminéna specifika ¢ini recy-

=
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prostor pro inovace je velmi Siroky

ly, soucasné vsak nabizeji prostor
pro inovace a vyvoj novych techno-
logii, které mohou zlepsit efektivitu
a udrzitelnost recykla¢nich procest.

Vyrobci se navic snazi ¢im dal
vice integrovat recyklované plasty
do svych novych produktd, coz sni-
Zuje potiebu novych surovin a pod-
poruje cirkularni ekonomiku.

A tam, kde na recyklaci zatim sté-
vajici technologie nestaci, pticha-

zi ke slovu pyrolyza, tedy pfemeé-
na plastového odpadu pomoci tepla
v bezkyslikovém prostfedi na synte-
ticky plyn nebo olej. Tyto produkty
1ze pak pouZit jako palivo neboijako
suroviny pro vyrobu novych plastt.

Pokroky v oblasti biopolymeril

Vyvoj a pouzivani biopolymert
jsou na vzestupné tendenci. Spo-

le¢nosti v ¢im dal vétsi mife hle-
daji alternativy k tradi¢nim plas-
taim, které jsou biologicky odbou-
ratelnéjsi a pochazeji z obnovitel-
nych zdrojii. Samoziejmé vSude
tam, kde je to z pohledu vyuZziti
vhodné.

Nejnovéjsi technologie a pokro-
ky v oblasti biopolymerti zahrnuji
nékolik kli¢ovych trendd, které se
zameétuji na zlepSeni udrZitelnos-
ti, biodegradability a funkénosti
téchto materidldl. Zde jsou nékte-
1é z nejzajimavéjsich trendti v roce
2024:

Proteinové biopolymery: Tyto
biopolymery jsou velmi slibné diky
své biokompatibilité a biodegra-
dabilité. Maji vynikajici bariérové
vlastnosti proti plynim a mecha-
nickou odolnost, coZ je ¢ini uZzitec-
nymi pro Sirokou §kalu materidlo-
vych aplikaci.

Celulozové biopolymery: Celulo-
za je nejhojnéjsi obnovitelny zdroj

TRENDY

na svété a je zakladem pro recyklo-
vané plasty mnoho inovaci, zejmé-
nav oblasti obalovych materialt.
Skrobové biopolymery: Umo?-
nuji inovace v oblasti obalového
pramyslu diky svym vlastnostem,
které mohou byt upraveny pro spe-
cifické pouziti.

Kyselina polylaktova (PLA):
Znama je svou schopnosti snizo-
vat energetickou narocnost béhem
vyrobnich procest a je Siroce vyu-
zivana pro svou biodegradabilitu
a kompostovatelnost.

Chitosan: M4 mnoho biomedi-
cinskych aplikaci, v€etné hojeni
ran a dorucovani 1ékd, diky svym
antibakterialnim a neSkodnym
vlastnostem.
Polyhydroxyalkanoaty (PHA):
Tento typ biopolymeru je odol-
ny vysokym teplotdm a je plné
kompostovatelny, coz predstavu-
je vyhodu pro aplikace vyZadujici
vyssi tepelnou odolnost. 4
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Bio-polyethylentereftalat (bio-
-PET): Vyrabi se z obnovitelnych
surovin a nabizi vlastnosti srov-
natelné s tradicnimi PET materia-
ly, ale s lepSim environmentalnim
profilem.

Alginatové biopolymery: Tyto
materidly maji antibakteridlni akti-
vitu a jsou netoxické, coZ je ¢ini
idedlnimi pro aplikace v potravi-
nafstvia mediciné.

Mikrobiilni biopolymery: Jsou
vyznamné pro recyklované plasty
svou schopnost zlepsit efektivitu
bioremediace odpadti.

Tyto inovace a technologické
pokroky v biopolymerovém prii-
myslu neustdle posouvaji hranice
toho, co je moZné s obnovitelny-
mi a biodegradovatelnymi materi-
aly, a nabizeji feSeni pro sniZova-
ni zavislosti na fosilnich palivech
a zlepSeni udrZzitelnosti v riiznych
pramyslovych odvétvich. Je vSak
tfeba pro tplnost doplnit informa-
ci o tom, Ze vétSina biodegradova-
telnych materialil neni recyklo-
vatelna a rozpad v pfirodnim pro-
stiedi neni jesté vzdy dostate¢né
optimdlni. VyuZiti téchto materia-
11 tedy neznamena sniZeni potfe-
by zpétného odbéru, tiidéni a dal-
§iho specializovaného nakladani
s odpadem.

Uplatnéni Primyslu4.0

Pramysl 4.0 umoziuje vyrob-
ctim rychle reagovat na zmény
Vv poptavce a pfizpasobit vyrob-
ni procesy bez zasadnich zdrzeni
nebo ndklad. Méni pfitom vyro-
bu napfi¢ segmenty a oblast zpra-
covani plastl neni vyjimkou. Pro-

www.technickytydenik.cz

sazuje se zde v nékolika klicovych
oblastech zvysujicich efektivitu,
produktivitu a udrZitelnost vyrob-
nich procest.

Spociva piedevsim v integraci
inteligentnich technologii, tedy
ve vyuziti IoT (internet véci), Al
(umélé inteligence) a automatiza-
ce, umoZiujicich sbér dat a jejich
analyzu v redlném case. To zahr-
nuje monitorovani a optimalizaci

_—

procest, coz vede k lepsi kontrole
kvality, sniZeni odpadu a zvySeni
efektivity.

Robotické a automatizova-
né systémy jsou pak ¢im dal vice
vyuzivany pro manipulaci s mate-
ridly, vstfikovani plastt a dalsi
operace. Tyto technologie sniZuji
potiebu lidské prace, zvysuji pres-
nost a zkracuji cykly vyroby.

Nezanedbatelné pfinosy nasaze-
niinteligentnich technologii pfina-
§i také prediktivni adrzba. Diky
senzorlim a datovym analytikam
mohou vyrobci pfedvidat potte-
bu Gdrzby stroji a zafizeni tak,
aby minimalizovali neplanované
vypadky a zvySovali celkovou spo-
lehlivost vyrobnich linek.

Integrace inteligentnich systé-
mu umoziiuje i lepsi sledovani
vyrobnich procesii a zajisténi
shody s primyslovymi a environ-
mentalnimi normami.

Nové, inteligentni stroje a zafize-
ni jsou navic navrhovany tak, aby
minimalizovaly spotiebu ener-
gie, coZ nejen snizuje naklady, ale
také podporuje udrzitelnost vyroby.

Implementace Primyslu 4.0
zkratka vede k vyznamnym zlep-
Senim ve zpracovani plasti, coZ
pomdha firmam ztstat konku-

renceschopnymi na trhu, ktery
neustdle klade vy$si poZzadavky
narychlost, kvalitu a udrzitelnost.

Energeticky efektivni
strojni zarizeni

Jak jsme uZ naznacili v pfedchozi
Casti, dliraz na inovace ve strojnich
zafizenich je ve zna¢né mife ovliv-
nén i rostoucim tlakem na energetic-
kou ti¢innost, tedy na sniZovani spo-
tfeby energie, a tim padem i provoz-
nich ndkladt.

V oblasti zpracovani plastt pfitom
pro zvySovani energetické ti¢innosti
existuji znacné rezervy. Starsi stroje
a zafizeni totiZ ¢asto nejsou ve srov-
nani s novéjsimi modely pfilis efek-
tivni. Investice do modernéjsich
aenergeticky ispornéjsich strojt tak
muZe spotfebu energie sniZit i nato-
lik vyrazné, Ze navratnost investic
nebyva ani pfilis§ dlouha.

Svou roli ovSéem mizZe sehrat i opti-
malizace procest, a tedy vyuZiti jiz
zminénych technologii Pramyslu
4.0 (IoT, analyza velkych dat a Al).
Zvysujici se efektivita pochopitelné
mnohde i vyrazné sniZuje zbytec-
nou spotfebu energie. Automatizace
pak muZe zlepsit konzistenci a efek-
tivitu vyrobnich procesti v oblasti
sniZovani mnoZstvi odpadu, rovnéz
i s pozitivhim vlivem na sniZovani
spotfeby energie.

3D tisk

3Dtisk

Aditivni vyroba neboli 3D tisk
umoziuji vyrobctim rychle vytvatet
atestovat prototypy novych produk-
tl nebo soucdsti, coz znacné zkracu-
je vyvojovy cyklus aumoziiuje rych-
lej§i uvedeni produktii na trh.

Kromé prototypovani se 3D
tisk ovSem ¢im dal vice vyuziva
i pro vyrobu findlnich produktd,
zejména v oblastech, kde jsou poZa-
dovéany slozité geometrie nebokde je
potieba vyroba malych sérii s vyso-
kou mirou individualizace. 3D tisk je
idedlni i pro vyrobu nahradnich dild
na pozadani. To minimalizuje potfe-
bu skladovani velkych zasob.

Flexibilita je obzvlasté uzite¢na
v pramyslovych odvétvich, kde je
potieba rychle reagovat na specific-
ké poZzadavky zakaznik.

Diky 3D tisku mohou designéfti
a inZenyfi experimentovat s kom-
plexnimi a ¢asto i funk¢éné integro-
vanymi designy, které by byly pomo-
ci tradi¢nich vyrobnich metod obtiz-
né realizovatelné. 3D tisk umoziuje
vyzkumnym tymim testovat Siro-
kou 8kalu materialt a struktur, coZz
napomaha inovacim v oblasti mate-
rialti a vyrobnich technologii.

VyuZiti 3D tisku v plastikdfském
pramyslu tak pfinasizna¢né vyhody
v podobé flexibility, moZnosti rych-
lého iterativniho vyvoje a schopnos-

se ¢im dal vice vyuziva kromé prototypovani i pro vyrobu
findlnich produktd, zejména v oblastech, kde jsou
pozadovany slozité geometrie nebo kde je potreba

vyroba malych sérif s vysokou mirou individualizace.
I

Dalsi potencidl se skryva ve vyuZiti
odpadniho tepla z vyrobnich proce-
st1 pro ohfev prostor nebo vody.

Efektivitu veSkerych opatfeni
by mél oviem ohlidat energeticky
management a monitoring. Systé-
my pro sledovani a fizeni energie
totiZ umoznuji nejlépe identifiko-
vat oblasti, kde dochdzi k nadmeérné
spotiebé, a umoziuji rychlé zasahy
pro efektivni zlepSeni.

Nemaly potencial pro zlepSeni sky-
taji také izolace a tésnéni ve vyrob-
nich zafizenich. Pomdhaji s pomérné
nizkymi naklady sniZit ztraty tepla
atimi potfebu energie pro vytapéni.

ti vyrabét slozité ¢i na miru piizpl-
sobené produkty s relativné nizky-
mi naklady na zménu designu.

Automatizace a robotika

Automatizaci a robotické systé-
my jsme uZ v predchozi ¢asti textu
zminili. V oblasti zpracovani plastli
jejich vyuZiti v§znamné roste, pro-
toZe pomaha zlepsit konzistenci pro-
dukt?, snizovat ndklady na pracovni
silu a podstatnou mérou také zvyso-
vat bezpecnost ve vyTobé.

Automatizace arobotizace hraji kli-
¢ovou roli nejen v priimyslu zpraco-



vani plastt, ale i pravé v oblasti recy-
Kklace. Tato technologicka feSeni pfi-
naseji efektivitu, pfesnost a udrzitel-
nost do procest, které byly tradi¢né
zavislé na manualni praci.

Automatizace a robotizace ma
v segmentu zpracovani plastll
a recyklace hned nékolik mozZnosti
uplatnéni s jistymi specifiky:
Robotické vstiikovaci formy:
Tyto systémy automatizuji proces
vstfikovani plastti do forem, coz zvy-
Suje rychlost vyroby a zlepSuje kon-
zistenci kvality produkta.
Automatizované montazni linky:
V primyslu zpracovani plastt se
Casto vyuzivaji roboti pro montaz,
baleni a paletizaci, coz minimalizuje
lidské chyby a zvysuje produktivitu.
Opticke tfidici systémy: Moderni
tfidici zafizeni (napf. EcoPack) vyu-
Zivaji pokrocilé senzory a Al k roz-
poznani a tfidéni plastt nejen podle
typu materidlu, ale také barvy a tva-
ru. Zvysuji tak efektivitu separace
aumoznuji pfesnéjsi recyklaci.
Robotické sbérné systémy: Robo-
ti mohou byt nasazeni k vybirani
specifickych typt plastli z proudu
odpadt, coz zlepsuje kvalitu recyk-
lovaného materidlu a zvySuje celko-
vou efektivitu procesu.
Automatizace procesnich linek:
Automatizované linky pro drceni,
mytia granulaci plastt zvysuji kapa-
citu zpracovani a snizZuji potfebu
manualni prace.

Pokrocila charakterizace materialt

Nejnovéjsi vylepSené techniky
testovani a charakterizace materia-
It umoziuiji lepsi predikci chovani
materidlu a vykonu produktu. Zahr-
nuji nékolik pokrocilych metod. Ty
jsou klicové pro optimalizaci vlast-

nosti materiald a pro vyvoj novych
materiald, které se chovaji specific-
kym zptisobem podle jejich vyuZiti.
Elektronova mikroskopie (SEM
a TEM): Tyto techniky umoziuji
detailni vizualizaci na mikroskopic-
ké Grovni. SEM (scanning electron
microscopy) a TEM (transmission
electron microscopy) poskytuii obra-
zy s vysokym rozliSenim a umoziiu-
ji tak analyzovat strukturu, homoge-
nitu a ¢istotu materidld.
Difrakce rentgenovych paprskii
(XRD): VyuZziva se k analyze krys-
talické struktury materiali. Pomo-
ci XRD (X-ray diffraction) l1ze zis-
kat informace o struktufe, slozeni
avlastnostech materialti, cozjeklico-
vé pro pifedpovidani mechanickych
vlastnostia odolnosti material{.
Spektroskopické analyzy (Rama-
novaspektroskopie, infracervené
spektroskopie a optické absorp¢-
ni spektroskopie...): Metody ana-
lyzuji interakci svétla s materidly
a umoznuji ziskat podrobné infor-
mace o chemickém sloZeni a mole-
kularni struktufe materiali.
Termogravimetricka analyza
(TGA): Méfi zmény v hmotnos-
ti materidlt v zévislosti na zmé-
ndch teploty. Tato technika se pou-
ziva k hodnoceni termalni stability
a odolnosti materialdi vii¢i tepelné
degradaci.
Mechanické vibra¢ni analyzy:
VyuZivaji se k hodnoceni mecha-
nickych vlastnosti materialt, jako
je pevnost, tuhost a odolnost proti
tnavé. Pomoci vibra¢nich testt1 1ze
zjistit, jak se materidly chovaji pod
dynamickym zatizenim.

Tyto techniky nejenZe poskytu-
ji hlubsi porozuméni materidlim
na mikroskopické drovni, ale také

umoziuji vyvojartim a designérim
lépe optimalizovat materidly pro
specifické aplikace, coZ vede k vyro-

aefektivnéjSich produkti.

Praktiky obéhové ekonomiky

Vétsi diiraz neni dnes kladen jen
na samotnou recyklaci. Jeji efektivi-
tua mozZnosti druhotného vyuziti je
totiZ nutné feSit uZ pfi navrhu pro-
duktd. Produkty tedy musi byt navr-
hovény tak, aby je bylo moZné snaze
recyklovat na konci jejich Zivotnosti,
coZ podporuje principy obéhového
hospodafstvi.

Recyklace material(i, véetné plas-
tf1, ovSem nemuze byt provadéna
donekonecna bez ztraty kvality
nebo znecisténi materidlu. Recy-
klovany material postupné ztra-
ci svou kvalitu a nakonec se stava
pro dalsi recyklaci nevhodnym. To
piedstavuje jistou trhlinu ve vétsi-
né soucasnych proklamaci o obé-
hovém hospodafstvi, které by
mélo postupem ¢asu zajistit elimi-
naci potfeby téZby nékterych suro-
vin. V piipadé plastti je to zvlas-
té problematické, protoZe mno-
hé plastové vyrobky jsou navrze-

ny pro jednorazové pouZiti a asto
obsahuiji aditiva, kterd jejich recyk-
laci komplikuji.

Pfesto existuji inovativni pfistu-
py a technologie, které se snazi ten-
to problém fesit a posunout plastovy
primysl a recyklaci bliZe k idealim
obéhové ekonomiky. Napfiklad:
Lepsi design pro recyklaci: Vyvoj
plastovych vyrobki, které jsou snad-
néji recyklovatelné, mize pomo-
ci. To zahrnuje minimalizaci pou-
Ziti aditiv a barviv a navrh vyrobk,
které jsou snadnéji demontovatelné
narecyklovatelné komponenty.

TRENDY

Chemickarecyklace: Jak bylo zmi-
néno, chemicka recyklace miize
plastové odpady rozloZit na mole-
kularni droven a umoznit vyrobu
novych plastt s ptivodnimi vlast-
nostmi. Tento pfistup ma potencial
prekonat nékterd omezeni tradi¢ni
mechanické recyklace.

Vyvoj biodegradovatelnych
plastii: Biodegradovatelné plas-
ty mohou nabidnout alternativu,
pokud jsou spravné integrovany
do systémil sbéru a kompostovani,
aby se zajistilo, Ze se skute¢né rozloZzi
v Zivotnim prostfedi.

ZvySeni vyuziti recyklovaného
obsahu: Tim, Ze vyrobci zaCleni vice
recyklovaného plastu do novych
produktti, miZe se sniZit poptavka
po novych plastech a podpofit trth
pro recyklované materialy.

Systémové zmény ve sbéru
a tfidéni: Efektivni sbér a tiidéni
plastového odpadu jsou klicové pro
zajiStént Cistoty a kvality recyklova-
nych materidli, coZ je nezbytné pro
jejich opétovné vyuZiti ve vyrobnich
procesech.

I ptes tyto inovace a snahy je diile-
Zité uznat, Ze obéhova ekonomika
vyZaduje zmény nejen v technolo-
giich, ale také v obchodnich mode-
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lech, regula¢nich politikach a spo-
tfebitelskych navycich. Vyzvy, jako
je integrace recyklovanych materia-
I do vyrobnich procesi a zajisténi
ekonomické zivotaschopnosti recy-
Kkla¢nich operaci, zGstavaji a vyZadu-
ji koordinované usili na vSech tirov-
nich spolecnosti.

Tyto trendy zdiraziuji pfizptiso-
bivost tohoto odvétvi a jeho neusta-
lé tsili o inovace a zlepSovani kvality
plastovych vyrobkl a dopadu jejich
vyroby na Zivotni prostfedi.

Hana Kovarova
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Vstiikovani plastu— praktickd vyrobabez plytvani

[ ) 44 we

Castéjsi pridavani rozlicnych aditiv do plastii zpiisobuje zmény chovani forem

1 & 4 4

apiinasi problémy azmetkovost do vyroby. VyZaduje tedy vyuzitiinovativnich
feseni a odliSnych zpiisobii navrhu atidrzby forem.

Vstiikovani plastd je komplexni discipli-
nou, do které vstupuje zna¢né mnozstvi fakto-
. Na vstfikovaci nastroj (formu) je mozZné se
podivat pohledem tepelného vymeéniku — coz
je velmi dobry zptisob, jak optimalizovat proces
vstfikovani.

Promény vstupnich materiald

Nicméné jak se v pritbéhu ¢asu méni kvali-
ta plastovych granultd, dostava se stéle Casté-
ji do poptedi pohled na nastroj jako na cyklicky
zatéZované, tlakové zafizeni. Do plastti se totiZ
¢im dal astéji pridavaji:

I mazadla,

I plastifikatory,

Il retardéry hoteni,

I plnidla,

I antioxidanty,

I UV stabilizatory,

I antimikrobialni pfisady,
I vazebna ¢inidla.

Vstfikovany materidl se tedy v ¢ase méni
(viz také piiklad v ramecku). Co zistava, je, Ze
razantni tlakovy nartist béhem vstfiku je vzdy
provazen enormnim zvy$enim teploty. Kom-

Typicky pfiklad vyvoje (zmén) plastovych materialii

Vstupni podminky:

UzZivatel (vstfikovna) vice nez deset let se
kupoval stale stejné oznaceny material PP.
Forma, ktera cca 10 let bez problém0 dily
7z PP vstfikovala pfimym vstfikovanim

do osmi dutin bez jakychkoliv problémi,
najednou zacala vykazovat problémy.

Popsané chovani (problémy):

Po 10 letech bezproblémového vstfikovani
zacalo dochazet k tahani vlas(i" na jedné lin-
ce horkych trysek. Tento problém sice tech-
nici snizenim teploty formy vyresili, u vtoku
se viak nasledné zacala objevovat zatuhnu-
td Stépinka ,zamrznutého" plastu ve vstfiko-
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Obr. 1: Oddéleni slou¢enim s nizkou molekulovou
hmotnosti

binace teploty a tlaku je pak pfi¢inou mno-
ha defektti na vstfikovanych dilech. Naptiklad
oddéleni sloZek s nizkou molekulovou hmot-
nosti nebo tzv. ,weldline”, tedy studené spoje
nespojeného materidlu. Je nutné si uvédomit, Ze
tlakové a teplotni namdahani se v nejvyssi mife
vyskytuje pfed ¢elem taveniny a ve vzduchové
kapse, do které se kumuluji spaliny ze zpracova-
vaného materialu.

Také je potfeba si uvédomit, Ze degradace
materidlu ma vliv nejen na vysledny vystfik, ale
také na ocel samotného nastroje (zanesené Stér-

vacim otvoru. Systém nebylo mozné vyba-
lancovat. Bud tahani vlas(l" na jedné strané
formy, nebo ,pfemrznuty” vstrikovaci otvor
na druhé strané formy.

Postup Feseni:
Postupné byly vylouceny mechanickeé, tep-
lotni a technologické problémy. Detailni roz-
bor vstfikovaného materialu odhalil v mate-
rialu nové pridavané mazadlo — kvdli zlep-
Seni zatékavosti. Ackoliv byl tedy material
deklarovan jako naprosto shodny, jeho viast-
nosti byly jiné. Problém byl po zjisténi této
informace vyresen.

Z archivu firmy Jan Svoboda

biny u Celisti, tlakova rez na délici roviné, zmeé-
na lesku formy atd.). Enormni pfehfati stlacené-
ho vzduchu pted celem taveniny totiz ptehtiva
Celo taveniny, pficemz lokalné prehfaty material
determinuje paleni materidlu, pfestiiky, vypale-
ni formy atd.

Definice problémii
pfes stavovou rovnici plynu

Pro zakladni uvédomeéni si problematiky
degradace vstfikovanych materidlt vlivem adi-
tiv, pfidavanych do zakladni matrice kvli zlep-
Seni vlastnosti vstfikovaného dilu nebo zjedno-
duseni vstfikovaciho procesu, se da velmi efek-
tivné vyuzit analogie déjii probihajicich v die-
selovém spalovacim motoru.

Uz i nazev defektu ,spileného materialu” —
.diesel efekt" — jednozna¢né odkazuje praveé

0br. 2: Odlouceni materidlu na ¢ele taveniny
anespojeny material za prolisem

na zvysovani kompresniho poméru v dutiné for-
my (@analogie naftového motoru) a s tim souvise-
jici navySovani tlaku a teploty.

Stavova rovnice plynu jednoznacné iika, ze

pV=nRT (1),

kdy ,.n"a,R" jsou konstanty daného plynu, ,P"
predstavuje tlak plynu, ,V* objema , T" teplotu.

Jednoduchym pfevedenim konstant na jednu
stranu rovnice se velmi jednodusSe odhali proble-
matika chovani zavieného vzduchu o piivodné
atmosférickém tlaku. Zjistime, Ze jsou-li ,n"a ,R"
konstanty, pak kalkulace proménnych ,p*, ,V*
a,T"se musirovnat této konstanté: pV/T=nR (2).



Jinak feeno, ménim-li objem vzduchu (snizu-
ji), pak musi tlak a teplota narustat.

Obecné k nastartovani diesel efektu vede
v zavislosti na dal$ich proménnych zvednuti
kompresniho poméru zhruba na 16—25ndsobek.

Odlucovani aditiv ze vstfikovaného materidlu
pak napomdha ,zahofeni” stlaceného vzduchu
pred taveninou.

Pfi vstfikovani zku$ebniho télesa (z naseho
prikladu) bylo dosaZeno kratkodobého nartis-
tu tlaku na koncovém bodu plnéni aZ k hranici
2 668 bar a zaroven se zvedla teplota az k hod-
noté 1100 °C!

Obr. 3: Komora spalovaciho motoru

Vyjdeme-li z analogie chovani dieselového
motoru s velmi podobnym chovanim vstfikova-
ci formy (cyklické tlakové a tepelné namahani)
a uvédomime si pfevedenou stavovou rovnici
(2), pak je logicky dovoditelné, Ze problém s die-
sel efektem nastava vkazdé formé, véetné degre-
sivni kfivky efektivity vyroby.

Nicméné jak bylo ovéfeno pokusem s ,fire pis-
ton" [poZdrni pist, nékdy nazyvany , hasicska stri-
kacka" nebo ,zapalovac obné”, je zarizeni staro-
vekého austroasijského puvodu, které k zapalo-
vdni obné vyuZivd principu obrevu plynu rychlou
a adiabatickou kompresi — pozn. red.], ne vidy se
diesel efekt projevi na strané materialu (rozumeéj
—ne vzdy materidl zahoti a ukaze problematiku
$patného odvzdusnéni).

Zakladni pravidlo odvzdusnéni fika, Ze to,
Ze diesel efekt nevidim na plastovém vystfi-
ku, naprosto neznamend, Ze nemdam problém
sodvzdusnénim! Problém diesel efektu se miiZe
projevit vypalenou formou nebo zni¢enym
vyhazovanim (viz obr. 4).

Pro eliminaci negativnich jevli souvisejicich
s cyklickym tepelnym a tlakovym namahanim
formy spolu s tinikem spalin je tedy nutné apli-
kovat dostate¢né dimenzované odvzdusnéni.

Nicméné pozor! Stavajici praxe jednoznac-
né doklada nedostate¢nou efektivitu stan-
dardniho obvodového odvzdus$néni. Ani ne
tak z pohledu odvodu vzduchu (i kdyZ i tam
jsou jednoznacné piipadové studie dokladujici
nizkou efektivitu ,old-style perimetr gas ven-
ting"” (obvodového odvétrani plynu starého
typu). Hlavni obtiZi standardniho odvzdu$né-
ni pomoci draZek v délici roviné okolo obvodu
vstiikovaného dilu je (vedle vysoké a nartista-
jici zmetkovitosti) uptime, tedy doba provozu-
schopnosti formy.

Typicky priklad

Pro nazornost mizeme uvést typicky piiklad
(zinterniho archivu autora):

Vyhazovac na obr. 4 vykazuje jasné znaky tla-
kového zadirani (galling), v¢etné kavitacniho
poskozeni. Pfi kavitaci vznikaji dutiny (bublin-
ky) vyplnéné vakuem. Jinak fe¢eno tahové sily
v kapaliné prekonaji kohezni sily a za¢inaji vzni-
kat ,bublinky vakua“. Tyto dutiny se nasledné
zacnou plnit plyny z okoli. Pii vyrovnani tla-
ku dojde k implozi (de facto k opaku vybuchu)
a vznikla razova vlna za¢ne oddélovat (vytrha-
vat) zakladni material formy nebo vyhazovace.

Nartistajici pocet poSkozenych forem a zkraco-
vani ¢asu mezi idrzbami proto vedly firmu Jan
Svoboda k vyvoji nového typu odvzdusnéni.
Vysledkem je odvzdusnovaci systém HelixPin,
ktery ma tyto zasadni vyhody:

I vynikajici a staly odvod plynti z dutiny formy,

I samodistici schopnost podstatné prodluzuje
Zivotnost formy,

I vynikajici odolnost proti pfemazani,

I protizadiraci povlak eliminuje problematiku
gallingui v pfipadech, kdy se nanamazani
zapomene,

I tlakova odolnost umozituje nasadit odvzdus-
néniiv blizkosti vstfikovacich bod.

Pro srovnani je stejna forma, avsak se systé-
mem HelixPin a po podstatné vice zdvizich
zobrazena na obr. 5. Jak je zde patrné, systém
odvzdus$néni HelixPin problematiku tlakového
zadirani a kavitace ve formé jednoznacné vyfe-
$il. Na misté oznac¢eném zelenou Sipkou je moz-
né pozorovat lehké tisady spalin, které se nestih-
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Obr. 4: Poskozeny vyhazovac po nemnoha cyklech

ly vy¢istit béhem poslednich cykl. V tomto pfi-
padé stacilo vzit Cistici utérku a setfit isadu pfi-
mo ve formé na stroji.

Takto inovovana forma bez dalsich problému
funguje a prodlouzeni vyrobnich davek, bez
nutnosti rozborky a sborky, ma pozitivni vliv
na ekonomické vysledky vstfikovny.

Zavér

Kombinace ¢im dal ¢astéji pfidavanych aditiv
do plastt predikuje diferentni chovani forem
a vyZaduje inovativni feSeni a odliSny zptisob
navrhu a udrzby forem. Zatimco chovani ply-
nu v dutiné formy ztstava konstantni, aditiva
v plastech podstatné méni rovnici a nuti firmy
hledat ekonomické feSeni problémg, ktera adi-
tiva pfinaseji.

Metody feSeni odvzdusnéni, jeZ byly platné
pied 50 lety, jsou dnes z ekonomickych diivo-

dt nerentabilni. Praxe determinovana ekono-
mickym tlakem odsunula obvodové odvzdus-

Obr.5:

Preventivni prohlidka
po vétsim poctu zdvihil
nez pedchozi pfipad

néni na druhou kolej a ke slovu se ¢astéji
dostavaji inovativni systémy odvzdus$néni,
jako je naptiklad Ecovent, SGDE ventil nebo
pravé HelixPin.

JanSvoboda
Foto: JanSvoboda,s.r.0.
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Kompetencni dny WITTMANN 2024
Zijeme vstrikovanim

We live molding.

Csfr petancy [

Wi

Vednech19.a20. ¢ervna tohoto roku vas skupina WITTMANN zve nasvé Competence
Days 2024 ve Vidni v Marx Halle. Pod heslem ,.Zijeme vstfikovanim" nabidne hostiim
odborné piednasky se zaméienim na digitalizaci a zajimavé exponaty.

Kompetenc¢ni dny skupiny WITTMANN
maji dlouholetou tradici. Pro spole¢nost
WITTMANN jsou platformou, kde mohou
svym zdkazniklim a partneriim predsta-
vit nové produkty z produktové fady a pro-
kazat své odborné znalosti nejen v oblasti
stavajicich technologii, ale také v tématech
budoucnosti. Ditkazem toho je velké mnoz-
stvi exponatti ze v§ech produktovych oblas-
ti skupiny WITTMANN, od stroja pfes robo-
ty a periferni zafizeni aZ po celé plné propo-
jené pracovni burniky.

Exkurze do spektra strojit skupiny zahr-
nuje elektrické stroje fady EcoPower
a MicroPower, vCetné stejnosmérného stro-
je EcoPower DC s robotem a temperac¢ni
jednotkou — rovnéZ pohanéné stejnosmeér-
nym proudem stejné jako model ze servo-
hydraulické fady SmartPower, ktery bude

www.technickytydenik.cz

pouzit k demonstraci budouci technologie
Holoverse — studie intuitivni interakce se
vsttikovacimi stroji, roboty a periferiemi. Dal-
§i stroj fady SmartPower je vybaven komplex-
nim automatiza¢nim systémem od spolec-
nosti WITTMANN BATTENFELD Némecko.

Kromé toho bude k vidéni Siroka Ska-
la robotti, temperacnich jednotek, regula-
torli pritoku, susicek materidlu, dopravni-
ki a davkovacich zafizeni a mlynt, vcet-
né nékterych novinek. S vysoce vykonnym
temperacnim pfistrojem ve spojeni s inteli-
gentnim regulatorem priitoku pfedstavi spo-
le¢nost WITTMANN progresivni technolo-
gii regulace teploty, kterd zvysuje spoleh-
livost procesu a vyrazné snizuje spotfebu
energie.

Kromé prezentace vy$e zminénych expo-
natt bude v odbornych piednaskach zdu-

raznéna Siroka skala aspektu digitalizace.
S timto tématem vas seznami Dr. Mikula
Thiem z VDMA.

Ingemar Biihler, generdlni feditel spo-
le¢nosti Plastics Europe Germany, zaha-
ji stfede¢ni vecer svym hlavnim projevem
+Al a digitalizace — zmény hry pro plas-
tikdfsky primysl“. Poté pozve skupina
WITTMANN své hosty na piijemnou vecefi
do Marx Halle.

Kromé tohoto programubudou mit navstév-
nici letoSnich Kompetenc¢nich dnti také moz-
nost navstivit nékteré z vyrobnich zavoda
skupiny WITTMANN. Prohlidky zavodu jsou
nabizeny ve spole¢nosti WITTMANN Tech-
nology ve Vidni, ve spolecnosti WITTMANN
BATTENFELD v Kottingbrunnu a ve spole¢-
nosti WITTMANN Robottechnikai v Moson-
magyarévaru (Madarsko).
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Skupina WITTMANN

Skupina WITTMANN je jednim z pied-
nich svétovych vyrobct vstfikovacich stro-
ja, robott a perifernich zafizeni pro zpraco-
vani Siroké §kaly plastifikovatelnych mate-
rialf. Skupinasidlive Vidni v Rakousku a skla-
da se ze dvou hlavnich obchodnich jednotek:
WITTMANN BATTENFELD a WITTMANN.
V souladu s koncepcemi ochrany Zivotniho
prostfedi, ochrany zdrojti a obéhového hos-
podafstvi se skupina WITTMANN zabyva
pokrocilou procesni technikou pro maximal-
ni energetickou ti¢innost v procesu vsttiko-
vani a zpracovanim standardnich materia-
11 a materialti s vysokym podilem recyklatu
a obnovitelnych surovin. Vyrobky skupiny
WITTMANN jsou koncipovany pro horizon-
talni a vertikalni integraci do chytré tovar-
ny a lze je vzajemné propojit do inteligentni
vyrobni bunky.

Spole¢nosti skupiny spolecné provozu-
ji deset vyrobnich zavodl v Sesti zemich a se
svymi 37 poboc¢kami jsou dalsi prodejni spo-
le¢nosti zastoupeny na vSech hlavnich pri-
myslovych trzich po celém svéteé.

Spole¢nost WITTMANN BATTENFELD
dale rozsituje svou pozici na trhu jako vyrob-
ce vstfikovacich strojii a dodavatel moder-

ni, komplexni strojni techniky v modular-
ni konstrukei. Vyrobni program spole¢nosti
WITTMANN zahrnuje roboty a automatizac-
ni systémy, systémy zasobovani materidlem,
susicky, gravimetrické a objemové davkovaci
jednotky, mlyny, tempera¢ni a chladici jednot-
ky. Slouceni jednotlivych divizi pod spolec-
nou hlavickou skupiny WITTMANN umoziiu-

e, =

Sidlo firmy Wittmann Battenfeld CZ

je bezproblémovou integraci ve prospéch zpra-
covateli vstfikolist, ktefi stale vice pozaduji
plynulou souhru obrabéciho stroje, automati-
zace a periferii.

V Ceské republice je skupina WITTMANN
zastoupena prostifednictvim spole¢nos-

ti Wittmann Battenfeld CZ, spol. s 1. 0. Spo-
le¢nost byla zaloZena v fijnu 2003 jako
dcefind firma spolec¢nosti Wittmann
Kunststoffgerite GmbH Rakousko (od
r. 2021 Wittmann Technology, GmbH), kte-
1d je matefskou firmou skupiny WITTMANN
Group s celosvétovou ptsobnosti. Firma je
zodpovédna za prodej strojl a zafizeni pro

plastikarsky primysl, poradenstvi, zaru¢ni
ipozarucni servis a doddvky nihradnich dil
pro zakazniky v Ceské republice. Jedna se o fir-
mu s jednoduchou firemni strukturou, po-
uZivajici moderni technologie a pecujici o své
zameéstnance.

Vyrobni program skupiny WITTMANN
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Kontakt pro Ceskou republiku:

Wittmann Battenfeld CZ, spol. sr. 0., Malé Nepodfice 67, Dobev, 397 01 Pisek,
tel.: +420/384 972 165, e-mail: info@wittmann-group.cz, https: www.wittmann-group.cz

www.technickytydenik cz
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Piemysleli jste nékdy o tom, jak mohou strategicka technologicka partnerstvi pozvednout vasi vyrobu

do novych vysin? Ponoime se do skutecné promeény, které byl svédkem pan Richard Vesely, majitel
predni spolecnosti v oblasti automobilovych dilil, diky kli¢ové spolupracise spolecnosti ENGEL.

Transformace efektivity vyroby:
lispésny pribeh zakaznika

Roman Malisek, senior sales manager ENGEL CZ (vlevo) a Richard Vesely, generalni feditel spolecnosti MGL

Diikaz divéry a odbornosti

NasSe cesta se spole¢nosti ENGEL znamena
vyznamny posun v nasich vyrobnich moZnostech.

+.Roman [Roman Malisek, ktery md ve spo-
lecnosti ENGEL na starosti prodej techno-
logii pro lebké konstrukce — pozn. red.] byl
zdkladnim kamenem pfi naSem precho-
du na technologii ENGEL. Jeho schop-
nost naslouchat, porozumét nasim potfe-
bam a dodat feSeni, kterd nejen splnila, ale

predcila nase ocekavani, je neocenitelna,” fika
Richard Vesely, generalni feditel spole¢nosti
MGL, s. 1. 0. Toto partnerstvi se netyka jen stro-
ja. Jde o budovani zakladh pro neustdlé ino-
vace arlist.

Rozhodnuti, které vsechno zménilo

Spole¢nost pana Veselého si osvojila hybrid-
ni vsttikovaci stroje e-victory combi od spolec-
nosti ENGEL.

,Prechod ke spole¢nosti ENGEL pro nas zna-
menal zdsadni zménu, protoZe piinesl bez-
konkuren¢ni flexibilitu ve velikostech forem,
vyznamné Gspory energie a skok v efektivi-
té vyroby diky chytrému softwarovému feSe-
ni IQ weight control,” zamysli se pan Vese-
Iy. Tyto pokroky nejen zefektivnily jejich pro-
voz, ale také nastavily nova meéfitka kvality
aspolehlivosti.

Ze slov Richarda Veselého

,V nasi snaze o dokonalost se vstfikovaci stro-
je ENGEL staly zdkladnim kamenem naseho
uspéchu. Jejich hybridni koncepce a konstruk-
ce bez sloupkt odemkly nové tirovné produk-
tivity a pfesnosti nasich vyrobnich linek. Kon-
trola hmotnosti IQ navic dramaticky snizila
zmetkovitost, coz umoziiuje téméf autonom-
ni nepietrzitou vyrobu. Je jasné, Ze inovace
spole¢nosti ENGEL urcuji budoucnost vyroby,
amy jsme hrdi na to, Ze miiZeme byt soucasti
této cesty.”

Pohled do budoucnosti

Tento piibéh o spolupraci a technologic-
kém pokroku je silnou pfipominkou toho,
jaky dopad mutiZe mit spravny partner na vase
podnikani. ZkuSenosti Richarda Veselého se
spole¢nosti ENGEL, které prosazuje Roman,
jsou ptikladem toho, jak mohou inovace vést
k vyraznému zlep$eni efektivity vyroby a kon-
kurenceschopnosti na trhu.

Roman Malisek a Milos Kmonicek, ENGEL CZ

ENGEL CZ - Wintec Day 2024

Po tspésném predlonském Wintec Day jsme letos zorgani-
zovali jeho opakovani ve Schwertbergu 11. dubna. Bez nadsaz-
ky se da nazvat ¢esko-slovenskym, protoZe plna polovina ze

20 zucastnénych firem pfijela ze Slovenska.

Po dopoledni pfednasce Richarda Fréhlicha a Andreje Cerné-
ho se ticastnici odebrali ke stroji Wintec T-450, ktery byl v pro-
vozu s formou a materidlem vcetné robota Viper 40.

Bylo zdtraznéno, Ze se jedna o druhy brand firmy ENGEL,
ktery se zamétuje na vyrobu standardnich dild, stroje maji stej-
nou kvalitu, zajistén stejny servis a dodavky nahradnich dili.

Zajem o né se celkové, pocitaje v to i Ceskou republiku,
zvysuje, coz vedlo i k rozsifeni ¢inského vyrobniho zavodu

v Cchang-Gou.

Andrej Cerny a Milos Kmonicek, ENGEL CZ

www.technickytydenik.cz
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Prikladna spoluprace ENGEL - Skola — zakaznik

V poloving dubna navstivili vybrani
2aci SOU Svitavy a firma Plastex
vyrobni zavody firmy ENGEL

v Kaplici, v rakouském
Schwertbergu a St. Valentinu.

Studenti maturitnich obort mechanik
plastikaf a mechanik sefizovac ze SOU Svi-
tavy se spole¢né se zastupci spole¢nos-
ti Plastex vydali do vyrobnich zavod fir-
my ENGEL za Gi¢elem prohloubeni vyuky
odborného vycviku.

Firma Plastex Vitéjeves je 100% zdkazni-
kem spole¢nosti ENGEL, na jejichZ vstfiko-
vacich strojich vyrabi hlavné pro automo-
bilovy a elektrotechnicky pramysl. Jed-

nateli panu Romanu Sejnohovi patii vel-
ky dik za sponzorovani této cesty i za jeho
osobni ucast na této exkurzi spolu se dveé-
ma techniky.

Ve vSech tfech zavodech Gcastnici zhléd-
li kompletni technologie vyroby a navsti-
vili i tamni u¢niovska stfediska. Veli-
kost vyrabénych strojit v zavodu ENGEL
St. Valentin vSem vyrazila dech.

TECHNOLOGIE ZPRACOVANI PLASTU

Podle ohlast vSech zucastnénych byla
tato akce piinosem. Pan Roman Sejnoha
pfi této prileZitosti prohlasil: ,Jsem pre-
svédcen, Ze neni nic lepsiho nez na vlastni
oci vidét zcela mimotadny, ve vSech ohle-
dech $pickovy vyrobni provoz. Osobné
jsem meél moznost vidét to tu uz vicekrat,
predevsim pfi pfejimce novych stroju, ale
vzdycky jde o zazitek."

Milos Kmonicek, ENGEL CZ

ENGEL stroje na skladé

Rychle rfeseni pro
vas uspech.

be the first

S nasi nabidkou stroji na skladé
Jjsme si stanovili cil, umoznit vam,

diky co mozna nejkratsim dodacim
Ihatam, maximalini flexibilitu pri
navrhovani vyroby.

V dobé rychle se ménicich hospodarskych podminek
jsou roshodujici llevibilila a schopnost rychle reagovat.S
nasi nabidkou stroju na skladé vam nabizime rychlou
prizpUsobivost, kterou podminky trhu dnes vyzaduji. Zahajte
svoji vyrobu jesté dnes se stroji, které jsou okamzité k
dispozici. Get connected - s nasimi stroji.




Spi¢kové odvzdusnéni pro formy

Vysoka odvzdusnovaci
kapacita
:® Vyrazné prodlouzeni
- intervalu udrzby
Snizeni zmetkovitosti
Zkraceni cykll diky lepSimu
zateCeni do formy

Samogistici a bezudrzbové
fesSent

@ Ekonomicky a multifunk&ni: My se sz‘aréme,

odvzdusnéni & vyhazovac

aby Vy jste mohli vyrabet.

Nasazeni systému HelixPin do Vasi formy znamena
reseni vad spojenych s odvzdusnénim:

diesel efekt spaleniny = nedostriknuti
—_—
""Hj nevyhovujici vzduchové

lesk bubliny




