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Mili ctenari,

globalizace je pojem, se kterym se setkavame
témét denné v nejriznéjsich souvislostech.
Pfimo se tedy dotyka i vyrobct obrabécich
nastrojli. A je velice zajimavé uvédomit si,
jak praveé oni tento trend pojali. Evidentné se
nechali inspirovat novymi business modely
svétovych koncernti vyrobc automobil.
To je docela zajimavé, ne? Na jedné strané
auta - pomémeé velice slozité produkty s vy-
sokou piidanou hodnotou a cenou, kterou
do vysoké miry udava konkrétni znacka, ana
strané druhé pomémeé jednoduché ,naradi”
- vyrobci mi jisté tuto zkratku prominou. Na
aspésnych akvizicich, fazich a seskupovani
nejriiznéjsich vyrobel feznych nastroji na-
piic svétem je ale vidét, Ze tento model ziej-
mé funguje zcela obecné.

Dtivodem, pro¢ tomu tak je, jsme nejspis
my - zdkaznici, ale prfedevsim lidi, s naSimi
lidskymi vlastnostmi. ProtoZe jsme kazdy
jiny, kazdy mame jiné preference a jiny vkus.
Nejsme (asponi zatim) chodici pocitace, kte-
1é by si ihned spocitaly pomér ,cena/vykon”
apakstali vSichni v jedné fronté na ten stejny
,nejvyhodnéjsi” produkt. Zatim jeSté poiad
do jisté miry promitame do svych rozhodo-
vani svoji osobnost. Nékdo inklinuje k extra-
vagandi, jiny k osvédcené ,kvalité" a ,zlaté
stfedni cesté”, dalsi chce efekt co nejvétsi
a co nejrychlejsi, ostatnim pak tfeba zilezi na
tom, aby jim to ,dlouho vydrZelo® i za cenu
néjakého kompromisu. Velmi duileZité jsou
ale pro nds i mezilidské vztahy a nase vlast-
ni zkuSenost. Osobni pratelstvi s prodejcem
muze pfevazit objektivni kvalitu nabizeného
zboZzi, stejné tak jako dobrd ¢i Spatnd zkusSe-
nost s konkrétnim ¢lovékem nebo firmou. To
jsou vsechno diivody, pro¢ tyto velké skupi-
ny vyrobed, ktefi by si za normalni situace de
facto vzajemné konkurovali, nejen pieZiji,
ale jsou dokonce velmi Gspésné.

Sloucenim nékolika vyrobcti do jedné sku-
piny dochdzi k situaci, kdy pfestava fungovat

jednoducha aritmetika: celkovy obrat tako-
vé skupiny se NErovnd souctu obratti jejich
¢lend, pokud by tito ¢lenové fungovali sa-
mostatné a ne v ramci této skupiny (pocho-
pitelné v idedlnim pfipadé). Pokud je totiz
takova skupina centralné fizend a probiha
v ni stoprocentni vymeéna informaci, ziskava
obrovsky potencidl, jak cely sviij business
model zefektivnit, zjednodusit a zlevnit, jak
zvysit svlij podil na trhu a také konkurence-
schopnost.

Zda se to byt jednoduché a také to v pod-
staté dost jednoduché je. Z tohoto pohledu je
zajimavé, Ze naopak vyrobci obrabécich stro-
ja (OS) zatim tomuto trendu odolavaji. Ve
svété mame v podstaté jediny velky priklad
Gspésné fuze dvou svétovych vyrobcti OS -
spojeni tehdejsiho japonského vyrobce Mori
Seiki s némeckym koncernem DMG, ktery uz
tehdy zastieSoval diive samostatné vyrobce
- firmy DECKEL MAHO a GILDEMEISTER.
(Existuji zde pochopitelné i dalsi ptiklady, ale
stdle jsou jen ojedin€élé a kromé zminéného
koncernu DMG MORI kartami svétového
obchodu s OS v podstaté nemichaji.) VétSina
velkych vyrobcti OS se tedy stile potkava
pod .jednou stfechou” jen na tGrovni obcho-
du v piedvadécich centrech prodejnich spo-
le¢nosti.

Otazkou je, jestli je tato situace dlouho-
dobé udrzitelna, nebo jestli budou muset
i tyto firmy pifemyslet nad novymi strate-
giemi, odemknout skiiné a ,rodinné stfib-
ro” dat do spole¢né kasy nové vznikajicich
skupin vyrobcti, jako to udélali Volks-
wagen, Skoda Auto, Seat, Audi, Porsche ¢i
pravé velké mnozZstvi vyrobcd obrabécich
nastrojli. J& osobné si myslim, Ze tento
trend je nevyhnutelny a vyrobce OS diive
¢i pozdéji ,doZene". Z mého pohledu jsou
tedy vyrobci ,nafadi” vyrazné dopiedu
pfed vyrobci strojt, a to se jim do budouc-
na jisté vyplati.

Inzerce: Ing. Tamara Raidovd, e-mail: tamara.raidova@bmczech.cz
tel.: +420 225 351460, mobil: +420 602 216 957

Ing. Jaromir Milicky, e-mail: jaromir.milicky@bmczech.cz

tel.: +420 225 351110, mobil: +420 725573103

Informacni povinnost: Timto informujeme subjekt tidajti o pravech vyplyvajicich ze zakona ¢. 101/2000 Sb., 0 ochrané osobnich tidajd, tj. zejména o tom, ze poskytnuti

osobnich (idaji spolecnosti Business Media CZ s.r.o. se sidlem Praha 5, Nadrazni 32 je dobrovolné, Ze subjekt tidajd ma pravo k jejich pristupu, dale mé pravo v pripadé poruseni svych
prav obritit se na Ufad pro ochranu osobnich tidajii a pozadovat odpovidajici napravu, kterou je napr. zdrZeni se takového jednani spravcem, provedeni opravy, zablokovani, likvidace
osobnich (idajd, zaplaceni penézité nahrady jakoZ i vyuZiti dalSich prav vyplyvajicich z § 11a 21 tohoto zékona.

Foto na titulni strané WALTER CZ
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Digitalni vrtaky vitézi nad

analogovymi

Spole¢nost KAISER Precision Tooling,
predni vyrobce vysoce pfesnych ndstro-
jovych systémti a feSeni pro automobilo-
vy aletecky priimysl, medicinu a vyrobu
hodinek, nedavno pfedstavila sviij nej-
novéjsi digitalni vrtak, ktery je ve srovna-
ni se svym analogovym pfedchiidcem
mnohem efektivnéjsi. Digitalni vrtakové
hlavy jsou navic typicky o 20 % rychlejsi
ve srovnani s analogovymi.

Zavedeni digitalnich vrtakt z pro-
dukce firmy KAISER vneslo do oboru
obrabécich stroji vétsi pfesnost a spo-
lehlivost. Tyto digitalni nastroje totiz
v podstaté eliminuji veSkeré chyby,
které se do procesu vnasely ru¢ni ma-
nipulaci. Vrtaky jsou vybaveny velkym,
dobte ¢itelnym displejem, ktery umoz-
Nuje pracovat s extrémni presnosti aZ
0,001 mm na primér. SniZeni chybo-
vosti Setfi Cas a snizuje zmetkovitost,
a tim samozfejmé i vyrazné redukuje
naklady.

Digitalni vrtak EWD 2-32 byl special-
né vyvinut pro malé stroje. Vyznacuje
se koncentricky usazenym drZzakem
a Sirokou paletou pfisluSenstvi pro
optimdlni nastaveni nastroje v primeé-

rech od 2 do 32 mm. EWD 2-32 md télo
nastroje o primeéru 50 mm.

Uplné nejmensim digitdlnim vrta-
kem pro pfesné obrdbéni je model
KAISER EWD 41 s nastrojovym télem
o pruméru 38 mm. EWD 41 je bocné za-
kladany vrtdk pro vrtané primeéry od 41
do53mm. «

Portal My Pages spolecnosti Seco
je nyni dostupny v Ceské republice

Zakaznici spolecnosti Seco v Ceské re-
publice maji nyni pfistup k portalu My
Pages, novému nastroji dostupnému na
internetu nebo prostfednictvim aplika-
ce pro chytré telefony a tablety. Portal
My Pages obsahuje nevidané mnoZzstvi
dat v uZivatelsky pfivétivém rozhrani,
a demonstruje zavazek spolecnosti Seco
lépe slouzit vSem v odvétvi obrabéni
kovti. V§robci mohou zacit vyuZivat vy-
hod portalu My Pages registraci na webo-
vych strankach mypages.secotools.com.

Vzhled a funkce portalu My Pages
jsou univerzalni napii¢ platformami,
pro vétsi prehlednost zobrazeni a na-
vigace se vSak miiZe v zavislosti na
zafizeni uzivatele lisit velikost. Portal
My Pages se skldda zejména z portle-
th - ty propojuji uzivatele s konkrét-
nim obsahem v rozhrani - kterymi
jsou napftiklad vyhledavani produk-
th, objednavani, protokoly z testl ¢i
software pro zavitovani Threading
Wizard. «

Firma SCHUNK Intecs.r. 0. oslavuje na jare své desetileté vyroci

Firma SCHUNK GmbH & Co. KG z Lauf-
fenu nad Neckarem je némecka rodin-
na firma. V roce 1945 byla zaloZena
Friedrichem Schunkem jako mecha-
nicka dilnaa pod vedenim Heinz-Dieter
Schunka se vyvinula v kompetentniho
a svétového lidra pro upinaci techniku
a uchopovaci systémy. Dnes ma firma
pres 2300 zaméstnanct a zastoupeni
ve vice nez 50 zemich svéta. Letos osla-
vi spole¢nost SCHUNK 70 let od svého
zaloZeni.

Jednou z pobocek je i SCHUNK Intec
s. I. 0. v Ceské republice a 25. 4. 2015
shodou okolnosti oslavi také své ju-
bileum - desetileté vyroc¢i ptsobeni
na Ceském trhu. Pred vice nez 15 lety
zacaly produkty SCHUNK pronikat na
Cesky trh z Némecka prostfednictvim
firmy Bibus, ktera je i dnes stale dule-
Zitym obchodnim partnerem. Tfi roky
pied zaloZzenim vlastni pobocky na
jafe 2005 byla ¢eskym zdkaznikiim
predstavena prodejni kancelaf Schunk
Liaison Office s jedinym zaméstnan-
cem, Ing. Pavlem AmbroZem. O tfi roky
pozdéji, diky dosaZzenym obchodnim
vysledktim, jiz bylo rozhodnuto o ote-
vieni pfimého zastoupeni pro Cesky
trh, toho casu se sidlem v brnénské
¢asti Chrlice. Na pocatku byli dva za-

méstnanci - pan AmbroZ, prokurista,
ktery se staral o chod firmy a zarover
byl jedinym obchodnim zastupcem
pro celou republiku, a pani Kuksov4,
asistentka a acetni v jedné osobé. Je-
jich tsili bylo korunovano obchodnimi
aspéchy, které polozily pevny zaklad
prosperujici firmy. O necelé dva roky
pozdéji se zacal tym postupné rozris-
tat o nové posily az k dnesnim 10 za-
meéstnanciim.

V roce 2010 se firma piestéhovala do
brnénské Slatiny, kde sidli dodnes.

0d svého zaloZeni rostl obrat kazdym
rokem (kromé krizovychlet 2008 a2009)
az kloniské hodnoté cca 112 mil. K¢

A co vdm mtze SCHUNK nabidnout?
Vyrobky ze dvou oblasti, kterymi jsou
upinaci technika a uchopovaci systé-
my. Z upinaci techniky jsou to prede-
v§im upinaci celisti, skli¢idla, stacionar-
ni upinaci zafizeni, upinace nastroji
a dalsi. Uchopovaci systémy obsahuji
chapadla, rota¢ni a linearni jednotky,
modularni montazni automatizaci,
pfislusenstvi pro roboty, mobilni ucho-

b | Technicky tydenik | pueN 2015

povaci systémy aj. Vyroba probihd
v Némecku a firma rudi za kvalitu
a zpracovani svych vyrobkd.

V letoSnim roce jste se s firmou,
zameéstnanci, ale hlavné vyrobky mohli
potkat na veletrhu AMPER, ktery pro-
béhl letos v bfeznu. Dalsi pfilezitost
bude na MSV - od 14. 9. do 18. 9. 2015.
Oba veletrhy se konaji na brnénském
vystavisti. Dale bude SCHUNK hostem
fady Open Days, zdkaznickych dndg,
konferendi aj., které pofadaji firmy z re-
levantnich oboril. «
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Britove desticky pro tepelné odolné slitiny

Obrabéni téZkoobrobitelnych mate-
ridld, jako jsou tepelné odolné slitiny,
slitiny titanu a Inconel, je nyni jedno-
dussi s novymi bfitovymi destickami
MP9005, MP9015 a MT9015 od Mitsu-
bishi.

Série MP9005 a MP9015 jsou povla-
kovany nejnovéjsi technologii Miracle
Sigma. Tento novy povlak bohaty na
hlinik (AITi)N je vyrazné odolné&jsi
oproti opotfebeni, odlamovani a je vy-

soce tepelné odolny. Zminéné desticky
byly specidlné vyvinuty pro dokonco-
vani stfedné tézkého soustruZeni a pro
stfedni aZ téZké obrabéni tepelné odol-
nych slitin.

MP9005 je velmi kvalitni destic-
ka, ktera prekondava svoji predchozi
verzi z hlediska odolnosti, a proto se
nejlépe hodi pro materidly ISO-SO5,
zatimco fada MP9015 se 1épe hodi
pro materidly ISO-S15 a doporucuje

se pro obecnéjsi pouZiti. Pro titano-
vé slouceniny s parametry ISO-S15
vyvinula spole¢nost Mitsubishi pro-
duktovou fadu MT9015 nepovlako-
vanych cementovanych karbidovych
desticek, které maji ostrou feznou
hranu, avSak soucasné vysoky lom
a velkou odolnost vii¢i opotiebeni.
Tato nepovlakovana fada se nabizi
specidlné pro obecné soustruZzeni ti-
tanovych slitin. «

Vykonneé vrtaky na nerezove oceli

Inovovana generace

Firma KOMET GROUP piedstavila
novy vrtak z tvrdokovu KUB® Drill-
max VA, ktery se nabizi ve velikostech
3 aZ 16 mm a je urcen obrabéni nere-
zovych oceli. Zvlastnosti konstrukce
tohoto vrtiku jsou dva dodatecné
ukosy, které dovoluji jeho optimal-
ni vedeni bez nebezpeci zasekava-
ni. Diky tomu Ize s timto nastrojem
vrtat s velkou pfesnosti a toleranci.
KUB® Drillmax VA md le§téné zavi-
ty, coZ pfinasi vynikajici odvod pilin
a zvysuje bezpecnost pfi zpracovani.

Vrtdky KUB® Drillmax VA jsou do-
davany v tepelné odolné povrchové
upravé TiAIN. Diky této tpravé se
vyrazné sniZuje opotiebeni, prodlu-
Zuje doba Zivotnosti a zvySuje dosa-
Zitelna rychlost vrtani. Tyto nastroje
jsou vhodné pro rizna pouziti ve
vSeobecném strojirenstvi, ale také
pro specialni aplikace v automobilo-
vém, chemickém a potravinaiském
pramyslu. «

svéraku rady Titan

Svéraky fady Titan jsou velmi univerzalni a u zakaznikd velmi
popularni. Umoziiuji jak konvencni upnuti tthlovanych kust,
tak upnuti riiznych polotovari nepravidelnych tvart (vypalky,
vykovky, odlitky...). A nova generace téchto svérak to umi jes-
té Iépe a pfinasi nové moznosti.

Svéraky jsou ted dodavany ve tfech velikostech. To umoz-
fiuje upindni téch nejvétsich obrobk s ohledem na rozméry
pracovniho stolu stroje a jeho maximalni vyuziti. Diky vysoké
variabilité a kompaktnosti 1ze tyto svéraky pouzit jak v hori-
zontdlni, tak vertikalni pozici. Na ,50skach” nejcastéji vyuZije-
te nejmensi variantu K (klaine). Svéraky jsou osazeny vysoce
spolehlivymi mechanickymi vieteny s tak vysokou durabili-
tou, Ze ménit je bude nejdfive vas vnuk. Maximalni upinaci
sila je 40 kN, coZ jsou 4 tuny, to je, jako by si na vas sedl stfed-
né velky slon. Pokud je to na vas obrobek pfili§, mtze byt ply-
nule regulovana pomoci momentovych kli¢a.

Ke vSem svérakiim fady Titan je k dispozici Siroka skala pfislu-
Senstvi. Za zminku urcité stoji konzole, ktera po pfipojeni pro-
dlouzi télo svéraku. U svéraku velikosti L je pak moZno upnout
kusy s délkou az 610 mm, spojenim dvou svéraki obrobky s dél-
kou az 970 mm.

Svéraky Titan v CR nabizi firma Grumant. «

Novy pristup k asymetrickému vyvrtavani

Nové feSeni spoleCnosti Kennametal pro asymetrické vyvrtavani zvysuje
robustnost obrabéni, rychlost procesu a kvalitu otvoru a soucasneé sni-
Zuje pozadavky na udrzbu nastroje a jeho nastaveni.

Pfesné vyvrtavani je dulezitou operaci pfi vyrobé
mnoha dilezitych soucasti. Pfesnost a kvalita povr-
chu otvort pro ¢epy klikové htidele ve skiini bloku
motoru ma pfimy vztah k vykonu a spotfebé paliva;
doba potfebna pro jejich obrabéni ovliviiuje produk-
tivitu zavodu, kde se bloky motor vyrabéji. Také
v mnoha jinych konstrukcnich dilech jsou piesné
diry zékladnim predpokladem pro jejich spravnou
funkci. Takové otvory maji velmi Gzké vyrobni to-
lerance, nevyhodou je, Ze vyroba takovych otvort
je nakladna a zdlouhava a mala chyba nebo omyl
mohou vést ke zni¢eni drahého obrobku. Odpovédi
spolecnosti Kennametal je vyvrtavaci ty¢ pro geome-
trické a asymetrické vyvrtavani, ktera podle nadse-

nych uzivatelti znamena revoluci v tomto zptisobu
obrabéni.

Vyvrtavani - na rozdil od vrtani - je z definice proces
obrabéni, pfi némz je vnitini primeér diry vyrabén v pii-
mém vztahu k ose vietene obrabéciho stroje. Obvykle je
obrobek pevné upnut a obrdbéci nastroj vykonava sou-
Casné rotacni a posuvny pohyb v obrobku. Druhou moz-
nosti je, Ze hlavni rotacni fezny pohyb vykonava nastroj
avedlej§i posuvny pohyb obrobek. Vyvrtavani je béZznou
operaci pro zvétSovani, zpfesiiovani a dokoncovani pred-
litych, vylisovanych nebo piedvrtanych otvort a Gpravu
jejich vnitfnich povrchti. Souvisejici operace, provadéné
Casto soucasné s vyvrtavanim, jsou soustruzent, Celni fré-
zovani, staZeni hran, draZkovani a fezani zavit?.

Vyvrtavaci tyé¢
pro asymetrické
vyvrtavani

JAKSETODELA
Pfedstavte si maly blok motoru s valci uspofa-
danymi v fadé, v ném? je pét otvort pro uloZeni
cepti klikové hiidele, které je tfeba pfesné obrobit.
Konvencni postup pro dokonc¢ovaci obrabéni ¢epti
Kklikové hidele vyuziva napf. vicebfité vystruZzniky
s vodici liStou (zde je tento postup oznacen jako
1.0): vodici vystruznik obrabi na cisto otvor prvniho
Cepu, vicebfity vystruznik se zavede do otvorti dva
az pét a provadi jejich vystruzovani a dokoncovani
na ¢isto, potom se vystruznik vytahne.

Pokracovani na strané 31
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Nové fezné nastroje pro hospodarne
obrabéni viaknovych kompozitii

Potfeba zdokonalovani uzitnych vlastnosti vyrobkii (jako je
delSi Zivotnost, nizsi hmotnost apod.) pfi zachovani nebo
i zlepSeni jejich mechanickych a fyzikdlnich parametr(
vede ke stale se zvySujicimu objemu pouziti moder-
nich hi-tech konstrukénich materiali.

Vlaknové kompozity s polymerni matri-
cijsou jednim z téchto modernich mate-
ridl. Tyto materidly dnes jiZ nejsou vy-
se ddle, napiiklad do oblasti automobi-
lového priimyslu, energetiky, staveb-
nictvi, nebo pro spotfebni a sportovni
zbozi. Stejné jako v jinych oblastech,
piinasi silny konkurenéni tlak potfebu
zvysovat efektivitu opracovani i téchto
materiald, které je v fadé aspektl1 velmi
specifické. Vzhledem k odli$nostem pfi
jejich obrabéni je jednou z cest k dosaze-
ni vyssi efektivity procesu pouziti spe-
cializovanych modernich nastrojii a pro
né vhodnych feznych podminek.

OBRABENi KOMPOZITU
Vyvoj nastrojui pro produktivni a hospo-
damé obrabéni kompozitnich materidl
s termoplastickou matrici (Fiber Rein-
forced Thermoplastic - FRTP material)
bylo pfedmétem aplikovaného vyzku-
mu ve Vyzkumném centru pro stroji-
renskou vyrobni techniku a technologii
(Research Center of Manufacturing
Technology - RCMT), které je organi-
zacni soucasti Ustavu vyrobnich stroji
a zatizeni Fakulty strojni CVUT v Praze.
Jednou z hlavnich a nejcetnéjSich
operaci pfi opracovani kompozitnich
tenkosténnych dilca je frézovani (ofe-
zavani) vnéjsiho tvaru. Pfi obrabéni na
CNC strojich jde o frézovani mensSimi
praméry fréz (cca 6-12 mm). Doporu-
Cené tvary a geometrie jsou od riiznych
vyrobctli velmi rtiznorodé. Ukazuje se,
Ze pro desky o vétsi tloustce velmi dob-
fe pracuji nastroje s dvojité kompresni
Sroubovici. U mensich tlousték (cca 1-2
mm) jsou zase pomérmé efektivni mno-
habiité nastroje (obr. 1).

Obr. 1: Doporucené tvary a geome-
trie fréz

PRODUKTIVITA
AHOSPODARNOST

Hlavnim problémem pfi ofezech kom-
pozitli obrabénim muiZe byt vedle ja-
kosti obrobku a vzniku vibraci také pro-
duktivita a hospodarnost dané operace.
Pro tyto aplikace se dnes efektivné po-
uZivaji prakticky dva typy feznych
materidlli - bud povlakovany slinuty
karbid (nejcastéji povlak na bazi dia-
mantu), nebo diamantové (PKD) seg-
menty bfit. Kazdy z materidli ma sva
pro a proti a jiné oblasti pouZiti s ohle-
dem na sériovost vyroby a tvarovou
slozitost opracovavaného materidlu.

I

produkty vedlo k jednoznac¢nym ptino-
stiim smérem k produktivité a efektivité
operace. I s ohledem na vyse uvedené
skutecnosti vedlo nase feSeni na dvé
konkrétni realizace: frézu z povlakova-
ného slinutého karbidu a prototyp frézy
s diamantovymi bfity (obr. 2).

Z pribéhu nékolikamési¢niho vy-
voje a peclivého testovani s ohledem
na funkci nastroje, zivotnost jeho bfi-
th, velikost feznych sil pfi obrdbéni,
stejné jako na jakost obrobené plochy
a moznost zvySovani feznych podmi-
nek vykrystalizovala dvé konkrétni fe-
$eni nastrojtl. Spolecnymi znaky téchto
nastrojii jsou geometrie s dvojité kom-
presni Sroubovici, velka pozitivita bfitt
a jejich vysoky pocet a vysoka tuhost
nastroje.

PROTOTYPOVE ZKOUSKY
Dva realizované prototypy nastroji
byly konfrontovany s vysledky nasa-

Obr. 2: Dvé feSeni RCMT - fréza z povlakovaného slinutého karbidu a proto-

typ frézy s diamantovymi brity

Nevyhodou nastroje s PKD biity je ve
srovnani s karbidovymi monolitickymi
nastroji horsi kvalita ofezdvané hrany,
tendence ke vzniku vibraci volnych
koncti desek a nasledné riziko poskoze-
ni kiehkého bfitu.

Nevyhodou je také vysoka cena no-
vého nastroje, ktera je vSak vyvazena
dlouhou zivotnosti PKD nastroji. Na-
stroje ze slinutého karbidu umoziuji
realizovat pesné definovanou pozitiv-
ni geometrii, jejich odolnost viici otéru
abrazivnimi vlakny kompozitu je vSak
mensi.

Vizi v RCMT nové vyvijenych na-
strojit pro obrabéni FRTP polotovart
o tloustce cca od 3 mm bylo feSeni,
které by v porovnini s komer¢nimi
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zeni nékolika riznych komer¢nich fe-
Seni. Vysledky jednoznacné potvrdily
ocekavani vyvojart, a sice ze vznika
hrana obrobku s vyrazné vyssi jakost,
pricemz Gibér materialu v Case (Ci po-
suvova rychlost) mize byt az 2,5krat
vy$$i neZ u standardnich nastroja. Fak-
ticky pak pfi vétSich posuvovych rych-
lostech v dtisledku vétsiho poctu bfiti
doslo na konkrétnim kusu k nardstu
celkové produktivity ofezavani dilci
v fadech desitek procent.

V porovnani s vybranymi standard-
nimi nastroji doslo navic k vyraznému
prodlouZeni trvanlivosti bfitu jako
dasledku nizsich feznych sil a plynu-
lejsiho a stabilnéjsiho chodu nastroje
v fezu. Zrychleni obrdbéciho procesu

Obr. 3: Konkrétni aplikace - 3D ofez
kompozitového dilce na pétiosém
obrabécim centru

se nasledné odrazilo i v jeho vyssi hos-
podarnosti, resp. nizsich nakladech na
vyrobu dilcd. I pfes vyssi pofizovaci
naklady karbidového a zejména dia-
mantového nastroje (porovnavany jsou
ceny neopakované vyroby prototyp
nastroji) oproti komercnim feSenim
nastroja bylo dosazeno vyrazného sni-
Zeni vyrobnich ndkladi u obou demon-
strovanych feSeni nastrojti.

OPAKOVANA VYROBA

Pfi zavedeni opakované vyroby nastro-
ju lze navic ocekavat jeSté vyraznéjsi
piinos s ohledem na pokles cen nastro-
ja. Z vysledk testovani na konkrétnim
dilci je zfejmé, Ze diamantové nastroje
vedou k nejmensim vyrobnim ndkla-
dtim v piipadé potteby tbéru vétsiho
mnozstvi materidlu (vétsi sériovost vy-
roby), zatimco karbidovy prototyp na-
stroje je vhodnéjsi pro kusovou a malo-
sériovou produkci ofezdvanych dilca.
Konkrétni vhodné pracovni podminky
pro tyto nastroje priméru 12 mm tak
jsou: fezna rychlost 300-400 m/min
pro karbidovy nastroj a 400-600 m/
min pro nastroj s biity z PKD, posuvové
rychlosti pro oba nastroje mezi 2-2,6 m/
min.

Oba nové vyvinuté nastroje byly
v konecné fazi nasazeny pro konkrétni
aplikaci 3D ofezu kompozitového dilce
pfi opracovani na pétiosém obrabécim
centru (obr. 3). Proménlivé a tézké za-
bérové podminky ndstrojii jeSté vice
umocnily jejich pozitivni vlastnosti.
Dosazené vysledky tak jednoznacné
predurcuji tyto nastroje pro $irsi na-
sazovani pro opracovani vlaknovych
kompozitd s termoplastickou matrici.

Tyto vysledky vznikly v ramci projek-
tu FibreChain financovaného ze zdrojii
Evropské unie v ramci 7. rdamcového pro-
gramu pro vyzkum, technologicky vyvoj
a demonstraci pod grantem 263385, «

Ing. Pavel Zeman, Ph.D.
pP.zeman@rcmt.cvut.cz
RCMT, FS CVUT v Praze
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Petr Benes: Firma jde bud nahoru, anebo dolu

Na konci unora letosniho roku odesel do planované-
ho diichodu generdlni feditel spole¢nosti Pramet Tools
Ing. Petr Benes, MBA, ktery stal v Cele této spolecnosti
neuveéritelnych 17 let a celkem 37 let v ni pracoval. Be-
hem této doby se mu podafrilo vybudovat renomovanou
firmu, ktera se specializuje na vyvoj a vyrobu obrabécich i
nastrojii ze slinutého karbidu. Dnes je Pramet Tools i -
vyznamnym clenem skupiny viastnéné spolec- &
nosti Sandvik Invest AG a od lofiského roku fun-
guje ve spojeni s vyrobcem monolitnich néstroji
Dormer Tools. To vS3e se ale neudalo ,jen tak". Ing. Be-
nes byl a je nejen vysoce erudovanym odbornikem, ale
také talentovanym manazerem.
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Kde se ty Vase manaZerské schop-
nosti vzaly? Za minulého rezimu
a i béhem prvnich porevolué¢nich
let bylo prakticky nemozné ziskat
u nas kvalitni manaZerské vzdélani
azkuSenosti.

M€l jsem, myslim, velké Stésti, Ze jsem
pracoval zrovna ve Vyzkumném ustavu
pragkové metalurgie v Sumperku, ktery
se v Toce 1988 spojil s Prametem. Rekl
bych, Ze na svoji dobu se tam pracovalo
velmi profesionalné. Priblizné po ¢tyfech
letech jsem nastoupil do funkce fedi-
tele divize Slinutych karbid(, kde jsem

.S vétsinou vizi by
mél pfijit majitel
amanazer by uz pak
mél na tyto vize nava-
zovat anebo rovnou
plnit to, co si majitel
pieje.”

§éfoval zhruba 500 lidem. Ale uz ve vy-
zkumném tstavu jsem vedl 35 lidi, takZe
jsem s vedenim lidi mél moznost ziskat
zkuSenosti. Na zacatku 90. let, konkrét-
né vroce 1992, jsem mél to Stésti, Ze jsem
uspél ve vybérovém fizeni a mohl odle-
tét do Ameriky na manaZerské Skoleni
Jfor Czech and Slovak Leaders”, jehoz
cilem bylo kromé vzdélavani ceskoslo-
venskych manaZerti navazat kontakty
pro americké firmy do Ceskoslovenska.
Uroveti tohoto kurzu byla opravdu vyso-
k4, stravili jsme tam tfi mésice a pracovali
doslova od rana do vecera.

Na zacatku 90. let bylo opravdu
vyjimecné potkat u nis manaZera
s vizi, ktery by navic mluvil ply-
nulou anglictinou, jak na vas lidé
vzpominaji...

Tady mi nezbyva neZ pochvalit socia-
listicky Pramet, protoZe v Prametu bé-
Zely od roku 1986 pravidelné jazykové
kurzy. Az do revoluce zde probihaly
intenzivni kurzy anglic¢tiny a némciny.
Mné se tam podafilo dostat. Diky tomu
jsem se uz za socialismu naucil anglic-
ky, coz jsem zakoncil ,statnici”, takze
jsem do 90. let vstupoval s touto vyho-
dou. Co se tyce vizi, tak je otazka, kdo
by ty vize vlastné mél mit - manaZer,
anebo leader? Ja bych fekl, Ze s vétsi-
nou vizi by mél pfijit majitel a manazer
by uz pak mél na tyto vize navazovat
anebo rovnou plnit to, co si majitel
preje. Ja jsem ale mél to velké Stésti, Ze
jsem se mohl na vizi pifimo podilet.

Bohuzel i dnes je zde stile mnoho
.Séf", ktefi uvaZzuji pouze ze dne
na den a jejich vize nesaha dal nez

do pfistiho tydne...

Toto je presné jedna z mych hlavnich
Jilozofii": firma jde bud nahoru, anebo
dolti. Existuje ale spousta manazert, kte-
1i si mysli, Ze 1ze pouze udrZovat status
quo. To je ale omyl. Ten se udrZet neda.
To ale neni vie. Je pékné mit vize a plany,
ale bez lidi budou k ni¢emu. Schopného
Clovéka uz pottebujete hned na zacatku,
aby vam sehnal penize narealizaci vasich
planti a vizi, tj. Gvéry, investice akcii apod.
KdyZ uZ mate penize, potfebujete lidi do
vyroby. Pak také zakazniky a obchodniky.
Taky nékoho do vyvoje. Kazda z téchto
¢innosti je vazana na lidi - na kvalitni lidi.
Abyste si ale kvalitni lidi udrzeli, musite
udrZovat v dobré kondici celou firmu.
Pokud totiZ nastanou problémy, schopni
odchazeji jako prvni, ponévadz schopny
Clovek, pokud neni vyloZené fixovany
na praci nebo lokalitu ¢ jinak motivova-
ny, vidi-li n&jaky problém do budoucna
a prestane véfit v dalsi perspektivu firmy,
zacne si hledat nové misto. A kvalitni lidé
to misto také brzy najdou. Rika se tomu
,zahustovani blbci”.

Ano, to je velka pravda, Ze existenc-
ni jistota je pro zaméstnance mnoh-
ohodnoceni nebo tzv. volny pracov-
nirezim...

Ja jsem pred lety zazil situaci, kdy
jsem viibec nemohl brat do firmy lidi
z venku, protoZe bych je nezaplatil.
Platy v nasi divizi byly nizsi, neZ byva-
lo zvykem. A i kdybych nékoho zvenci
vzal a pfiplatil mu, pravdépodobné by
byl horsi neZ mistni lidé, ponévadZ by
nemél zkusenosti nebo vykony takové,
jako by mél domaci ¢lovék. Nezbylo mi
tedy nic jiného, neZ si fict, Ze musim
pracovat s témi, ktefi ve firmé jsou,
a celou divizi stabilizovat. Mym prvnim
cilem tedy bylo udrZet si lidi, ktefi ve
firmé uz byli, a véfit jim. Zpétné musim
fict, Ze celkové byli dobfi. Zorganizovali
jsme pro né rtzna skoleni a tréninky
aoni zacali ,rlst".

Pro manazera s vizi ale ¢asto byva
tézké presvédcit spolupracovniky,
aby ji s nim sdileli. Jak se toto dafilo
vam?

V téZkych dobach, pfed akvizici spo-
le¢nosti Seco Tools, bylo rozhodujici,
Ze Pramet vZdy vyplacel vcas. Nestalo
se ani jednou, Ze by Pramet nevyplatil
mzdy tak, jak mél.

Kdy?z si ¢lovék piecte Vase firemni
noviny, tak Zasne, kolik riiznych
akci pofadate pro zaméstnance...
Ano, napfiklad ples pro zameéstnance
délame uZ 16 let a je to jediny ples, kte-
1y v Sumperku funguje tak dlouho.

Ples a podobné akce vyznamné
prispivaji k tomu, Ze lidi se svoji fir-
mou ziji a jsou schopni ji dat i néco
navic, nez jen ,plnéni pracovnich
povinnosti“...
To urcité... JeSté predtim bych ale chtél
fict, Ze si myslim, Ze ja sam i moji kole-
gové z vedeni jsme se vZdy snazili s lid-
mi vychdzet férové, nikoho neprotezo-
vat a nikomu neublizovat. Snazili jsme
se do vieho vnést fad a omezovat nega-
tivni individudlni pfistupy nektery lidi,
které se, jako vSude, objevily i u nas. Jak
jsem jiz fikal, na zacatku ndm nezbylo
nez rozvijet a pracovat jen s témi lidmi,
ktefi tam byli. A ti lidi to, myslim, oceni-
li. Do hlav se jim sice nepodivam, ale to,
Ze dostali diivéru a jistotu zaméstnani,
stoprocentné vraceli zpatky, takze se
zakladni kolektiv utvofil velmi brzy.
Pak jsme ale pochopitelné lidi zvenci
zacali prijimat ... Kdybyste ale v Prame-
tu zacali pocitat pomér MBA k poctu
zaméstnancy, tak si myslim, ze Pramet
bude mit v celé republice nejvyssi sko-
re. V soucasnosti ma ve firmé titul MBA
vice nez 10 lidi. Zakladem tedy je rozvijet
lidi, které mate k dispozici. A je§té musim
zdtiraznit jednu véc: pokud mé nékdo za-
ujal svym vykonem, tak jsem o néj vzdy
bojoval - a parkrét jsem opravdu musel.

Vratme se ale jesté do roku 1999,
kdy Pramet Kkoupila spolecnost
Seco Tools. Nenastaly tam tenkrat
néjaké neshody pramenici ze ,.stfe-
tu kultur*?

Seco mélo tehdy jiz presné definované
vlastni hodnoty a my jsme stdli pifed
tkolem rozmyslet si, jestli pfijmeme
stejné, anebo si stanovime jiné - vlast-
ni. Nakonec jsme dospéli k tomu samé-
mu, co Seco. Méli to opravdu zpraco-
vané velmi dobte, bylo to to nejleps,
co jsem kdy vidél. Jedna z klicovych
hodnot Seca je ,Family Spirit* (rodin-
ny duch). Opravdu, kdyz pfijedete
do Seca nebo piimo patfite do Seca
a prejedete na druhy konec svéta, tak
se k vam vzdy chovaji jako rodina. Tim,
jak jsme s nimi zacali Zit, postupné
se tento duch pfenesl i k nam a dnes
jsou napfiklad novi kolegové z Dorme-
ru prekvapeni, protoZe kdyZ pfijedou

,Firma jde bud naho-
ru, anebo dolt. Exis-
tuje ale spousta ma-
nazerd, ktefi si myslj,
Ze 1ze pouze udrzovat
status quo. To je ale
omyl. Ten se udrZet
neda.”

do Sumperka, tak zde maji pfipraveny
program, navstévy, nékdo s nimi jde na
vecefi, pokazdé se jim nékdo cely den
vénuje a musim fict, Ze oni jsou stile
jesté vzdy piekvapeni.

Pro nés se tedy ,Family Spirit" stal
standardem, dal jsme ho rozvijeli
anakonec bych fekl, Ze napomohl i nasi
vlastni stabilité. V jedné chvili jsme se

Pramet kazdorocné oceriuje pracovniky, kteii pfikladné podporuji spole¢né firemni hodnoty.
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totiz dostali do stavu, Ze zdroje kvalifi-
kovanych lidi v Sumperku uZ nebyly,
takze jsme museli zacit hledat mimo
Sumperk. Zacali jsme tedy s vybérovy-
mi fizenimi a nakonec jsme s idivem
zjistili, Ze adepti, ktefi se ndm nabizeji,
nedosahuji kvalit nasich lidi.

Akvizice Secem tedy zadny vétsi
oties ve firmé nezpusobila? Sply-
nuti obou firemnich kultur probéh-
lo hladce?

Rozumim velmi dobfe, na co se ptate,
jen pfemyslim, co bych fekl. Nejspi§
asi tolik, Ze ten otfes nebyl aZ tak veli-
ky, protoZe v té dobé uz u nas ,rodinny
duch” vladl a Seco pifislo de facto s tim
samym - to zaprvé. Za druhé, na rozdil
od jinych renomovanych zahrani¢nich
firem, které v dobé koupé vétsinou uz
také maji hotovou strategii, Seco ji ne-
meélo. Spolecnd strategie se hledala az
nasledné a hledali jsme ji spole¢né. To
byla vyhoda. Seco chtélo ziskat trzni
podil na ¢eském tizemi a ziskat firmu
v tomto regionu. Podle mé tehdy udéla-
lo fantastické rozhodnuti: nejenZe Pra-
metu ponechalo vSechny jeho funkce,
ale dokonce je jesté rozsifilo.

Podle mé existuji dvé skupiny firem:
jedna jde do zahranici investovat jen
proto, aby tam mohla prodavat. Pfi-
kladem jsou vSechny prodejni fetézce
typu Kaufland, ktery u nas prodava
dokonce draz nez v Némecku. A dru-
hou skupinu firem tvofi ty, které sem
piijdou, aby tady vyrabély. Problém je,
pokud je to celé o tom, vyrabét levné.
To, podle mého nazoru, nema perspek-
tivu. Svétlou vyjimkou, kterou Casto
uvadim, je Skoda Auto. Prvni véc, do
které zacCal Volkswagen investovat,
byla nova Cesana (nové vyvojové cent-
rum). Akdyz se podivate ddl, tak vidite,
Ze Volkswagen systematicky budoval
a trvale buduje veskeré funkce znacky
SKODA - pocinaje vyvojem a vyrobou
aZ po nadndrodni marketing. Autosa-
lony SKODA dnes existuji po celé Ev-
ropé. A podobné osvicenym zpiisobem
k nam pfistupovalo Seco.

To bylo, myslim, velice vyjimecné
a do jisté miry jste méli i Stésti, po-
névadz v 90. letech se na nas zahra-
nici divalo spisSe s despektem. Po-
kud vas Seco uz tenkrat bralo jako
plnohodnotného partnera, byl to
mozna az zazrak.

Nevim, jestli nds opravdu povazovali
za skute¢né plnohodnotného partnera,
ale abych to dokon¢il. Ja vzdy pouZi-
vam tuto analogii se Skodovkou, poné-
vadz si myslim, Ze Pramet na tom byl
nebo je podobné. Seco, kdyz pfislo, tak
zachovalo vyvoj. Pouze jsme ho lehce
reorganizovali, ale v zasadé jsme ho za-
chovali. Seco nam ale vyrazné pomoh-
lo s vybudovéanim obchodu, ktery jsme
neméli, a také s logistikou, takze jejich
piinos pro rozvoj firmy byl skute¢né
velky. Navic, kdyZ nds Seco koupilo,

Jiz 16 let pofada Pramet nejen pro své zaméstnance slavnostni ples, ktery

patfi k nejvyznamnéjsim spole¢enskym udilostem v Sumperku

méli jsme poboc¢ku pouze na Sloven-
sku a v Némecku. Postupné jsme pfi-
davali Polsko, Italii, Madarsko, Rusko,
Indii, Brazilii, Cinu.

A dotkla se Vis néjak zména zvyse-
ni podilu Sandviku v Secona100%,
nebo to probéhlo jen na formalni
arovni?

Nejdiiv to bylo skutecné pouze na for-
malni Grovni, ponévadZ my jsme 100 %
vlastnéni Secem, ve kterém uz predtim
mél Sandvik dominantni pozici. Nicmé-
né, z néjakych ne Gplné jasnych pficin
ho drzeli separdtné. Chtéli, aby byla
vidét dvé loga, dvé znacky, a systema-
ticky je budovali paralelné vedle sebe.
Volkswagen déla totéZ, ale jednotlivé
znacky vnitiné fidi - motory, pfevodov-
ky a spoustu dalSich technologickych
celkd mezi sebou sdileji. A toho se San-
dvik bal. Abych tak fekl, Seco, Sandvik
nebo Coromant si mezi sebou silné kon-
Lkurovaly, coZ nebylo moc dobte. Z toho-
to pohledu byla zména podilu Sandviku
na 100 % spravnym krokem, ponévadz
pfinesla také 100% vyménu informaci.

Dalsim zlomovym okamzikem bylo
spojeni Prametu s firmou Dormer
Tools. Jak vnimate tuto fiizi?

Rozhodnuti o spojeni téchto dvou fi-
rem predchizela provérka strategie,
ktera ukazala, Ze tato fize miiZze byt
oboustranné prospésna. Jednoduse
proto, Ze to, co ma Pramet, nema Dor-
met, a mista, kde je Pramet zastoupeny
obchodné, tam Dormer neni. A opacné,
to, co ma Dormer, nemame my: zavit-
niky, monolitni vrtdky apod., takze se
vzajemné dopliiujeme jak z hlediska
sortimentu, tak z hlediska trhu. Oba
jsme v tom vidéli velmi silnou Sanci
ata Sance se skute¢né napliuje. Jediny
problém, ktery ted vidim s odstupem
1,5 az 2 let je, Ze na zaCatku jsme k sobé
neméli dostatek respektu - my k nim
aonikndm - a ten respekt se postupem
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doby teprve vytvafi. Tady bych nechtél
zachazet do detailt.

Jak se vSechny ty akvizice dotknou
obchodnich strategii? Bude tato
fuze pokracovat az do té miry, Ze

,Ja sam i moji
kolegové z vedeni
jsme se vZdy snazi-
li s lidmi vychazet
férové, nikoho ne-
protezovat a nikomu
neubliZovat."

kdyz napfiklad prodejci chybi sor-
timent Prametu, tak bude nabizet
nastroje Seco nebo Sandvik? Nebo
se sortiment téchto firem az tak ne-
piekryva?

Piekryva se to naopak hodné. V pod-
staté bych fekl, Ze nase dnesni firma
Dormer Pramet disponuje v soucas-
nosti kompletni nabidkou co do typu
sortimentu nebo rodin. Rekl bych, ze
aroven této nabidky je velice konku-
renceschopnd. Jako odpovéd na vasi
otazku bych vam opét nabidl analogii
se Skodou Auto. U nas se také prodavaji
Volkswageny, Seat, Audi...

Kdyz ale pfijdete do autosalonu
SKODA, prodejce vam nefekne:
.Nekupujte si Superb, ale kupte si
Audi”...

To ne, ale udéld vam servis na Audi.
Protoze je certifikovany, mtize vSechny
znacky, které patii do skupiny Volks-
-wagen, servisovat, coZ je pro néj vy-
hoda. Z pohledu zakaznika ma kazdy
jiné preference a ocekava néco jiného.

Jsou lidi, ktefi se musi ukazovat, Ze ,na
to maji*, a jsou dynamicti - takovi lidé
si ale nekoupi Superb, ale koupi si napt.
BMW X5 nebo néco podobného. Pak
jsou lidé, ktefi davaji pfednost tech-
nice, a ti si koupi Audi. A pak jsou lidi,
ktefi chtéji prakticky viiz, a ti si koupi
Skodovku. U nas je to podobné, i kdyz
u nés to neni jen o sortimentu. Rekl
bych, Ze sortiment u nas predstavuje
jen ptilku nabidky, tou druhou ptilkou
jsou dopliikové sluzby. DilleZity je rov-
néz vztah se zdkaznikem - jak spolu
komunikuji, jak si sedne obchodnik
s konkrétnim zakaznikem apod. Co se
tyce doplitkovych sluzeb, tak dnes ¢im
dal tim vice firem nechce jen nastroje,
ale rovnou celé obrabéni.

Pozitivnim trendem dne$ni doby
je, Ze se firmy ¢im dal tim pevnéji drzi
vlastnich kompetenci a ty ostatni naku-
puji od dodavatelti. Vnasem piipadé to
znamend, Ze zdkaznikim dodiavame
celé vybaveni. V praxi to probiha tak,
7e zakaznik fekne: ,Chci vyrdbét ten-
to konkrétni dil a vy mi dodejte vSe,
co k tomu potfebuji (programy, fezné
podminky, CAMy...)." A ted piichazi na
fadu otazka, co zakaznik ocekava. Jestli
dynamiku (velkou) a chcete jit silné do-
piedu, anebo jestli hleda stabilitu a ten
nejlepsi vykon za rozumnou cenu - po-
dobné jako tomu je pfi nikupu auta.
TakZe ted vSechny znacky de facto po-
stupuji tak, Ze se v ramci svého oboru
profiluji vaci svym zdkaznikim.

A nehrozi tady, Ze kdyz jedna firma
koupi druhou, ta koupi tieti atd., Ze
v dobach tutlumu trhu se za¢ne po-
tlacovat vyroba pravé v téch nové
nakoupenych podnicich?

V takto obrovské firmé se to pochopi-
telné stat muiZe, ale mné to zavani spis
politickym (manazerskym) rozhodnu-
tim. Obrana proti tomu je snadnd: mu-
site byt nejlepsi. KdyZ budeme nejlepsi,
nejrychlejsi, nejkvalitnéjsi a nejlevnéj-
§i, tak jenom neprofesiondlni manazer
by omezil zrovna nasi firmu. Spravné
uvazujici stratég musi logicky omezit
nejméné efektivni firmu.

Néjaka reilna hrozba tady ale preci
jen existuje, ne? Na profesionalitu,
kompetenci a nezaujaty postoj lidi
srozhodujicimi pravomocemi pieci
nelze 100% spoléhat.

Ve skupiné, jiZz je Pramet ¢lenem, je
momentalné vice nez 10 firem, takze
i Pramet sam je ted pochopitelné ve
vétsi konkurenci. To si musi stale uveé-
domovat a motivovat lidi, aby $li dopre-
du. Ale jak fikam, jediné feSeni je byt
nejlep$i. Na ,politiku” a , lobovani” jsem
ja osobné nikdy nebyl. Mozna opravdu
nastane doba, kdy tyto schopnosti bu-
dou klicové. Znovu ale opakuji: kdyz si
to vezmete logicky, tak napfiklad Seat
taky nepfevalcoval Skoda Auto, i kdyz
dnes se i nékteré Seaty vyrabéji v Mla-
dé Boleslavi, jednoduse proto, Ze Skoda



Rezné ndstroje o ypindni

Rozhover

je asi lepsi. I Némci, nebo spiSe koncern
Volkswagen, postupuje zcela pragma-
ticky. To je asi ten klicovy okamZik.
Pokud nékdo pragmaticky uvaZovat
prestane, pak nastane situace, ktera se
uz asi ani ovlivnit neda.

Komplexni feSeni dodavané zakaz-
nikovi uz piimo navadi k vyuzivani
pokrocilych softwarovych pro-
duktii, jako je PLM, které fesi cely
vyrobni cyklus. Stejné tak velké
sklady rozmisténé po svété museji
byt vybaveny modernimi systémy.
Jaka je z tohoto pohledu situace
v Prametu?

Podle mého nazoru byl Pramet para-
doxné uz na samém zacatku v tomto
ohledu ddl a je dosud, protoze mél
jediny unifikovany systém SAP po ce-
1ém svété. Narazila jste ale skutecné na
velky problém, protoZe kazda z téchto
jednotlivych firem ma sviij vlastni sys-
tém a jejich vzajemné propojeni do-
hromady je aktudlné velkou vyzvou.
NeZ se to podafi, bude to trvat dlouho
a bude to stat hodné prace. Ja osobné

bec podafi.

Jizv 90.letech jste se pysnili tim, Ze
nékteré procento z vasich vyrobki
jste schopni dodat do 24 h po ob-
jednani. Ted jsou dodaci lhiity jesté
vyrazné kratsi. To lze pokladat za
velky iispéch vasi logistiky.

Pro nas bylo velkou vyhodou, Ze kdyz
priSlo Seco, mélo logistiku na vyso-
ké trovni. V Prametu byla logistika
v podstaté nulova. To byla paradoxné
nase dalsi obrovska vyhoda: z nuly se
stavi jednoduseji, nez by se opravoval
néjaky zastaraly systém. A pamatuji si
jako dnes, Ze jsme to byli my, kdo chtél
zavést centralni fizeni skladli v SAPu.
Na tom totiZ stoji cela spolehlivost
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vyroby. V procesu vyroby musite mit
sladéné vSe - od samého zacatku az
po sklad. Jinak musite drzet obrovské
sklady, a to znamen4, Ze budete odepi-
sovat zasoby, které nedokaZete pfesné
odhadnout.

Nasim cilem bylo mit dynamicky {i-
zené sklady, coZ znamena podle trendu
prodejt. Po riiznych peripetiich se ndm
podafilo donutit dodavatele, aby nam
pfipravil tuto aplikaci pfimo v SAPu.
I kdyz se zpocatku branil, Ze to nejde,
nakonec k ndm sam nékolik let vodil
vlastni zakazniky, aby jim ukazal, jak
takovy sklad funguje v SAPu. V praxi
to probiha tak, Ze se, myslim, jednou
tydné spocitaji trendy prodeje jednot-
livych poloZek - bavime se tu o sklado-
vanych 8000 vyrobku a poloZek. Podle
téchto aktudlnich trendd se pak nastavi
potfebné parametry skladu. Systém
sam si umi sklady pfenastavit nahoru
i dold. Rizeni skladu je tedy velmi dy-
namickeé.

Dynamicky Fizeny sklad by ale ne-
mohl fungovat, kdyby nebyla dyna-
micky fizena i vyroba, aby se nena-
rusila zpétna vazba. Jak fesite tuto
provazanost?

Toto je pro nas stdle jesté vyzva, poné-
vadZ mame pfili$ velké vyuZiti vyroby:
jedeme 24 hodin denné 7 dni v tydnu.
Pii takovém rezimu uZ pak nemdte
Zadnou vli vyrovnavat konkrétni vy-
kyvy. Vznikly rozdil tedy vykryvame
velikosti skladq, které tedy museji byt
0 néco vétsi, nezZ by bylo normalné po-
tfeba. Velmi ndm ale pomohlo zavedeni
tzv. dvourychlostni vyroby pro urcitou
Cast zakazek. Pfedstavme si, Ze pfijde
od zdkaznika neocekdvand poptavka
na velky pocet kust, a tim se nam vy-
prazdni sklad. A my ho pak pochopitel-
né potfebujeme rychle doplnit. Rekli
jsme si tedy, Ze nastavime vyrobu tak,

abychom mohli nékterou konkrétni
pfedsunout na kazdé té operaci, aby
byla vzdy prvni. Tim ji urychlime, ale
kone¢ny pomér zistane zachovany.
Tém, co se zpomali, pak prodlouZime
termin.

V této souvislosti by mé jesté zaji-
malo, jak se divite na vize Priimy-
slu 4.0, obecné na ..internet vseho”
astale pokracujici digitalizaci?

Mél jsem to Stésti, Ze jsem se jiZ v roce
1987 dostal na pétidenni staZ do Anglie.
Bylo to v dobé, kdy jsem pracoval pro
praskovou metalurgii. Tak jsem stravil
cely jeden den v té dobé s nejvétSim

,Lokud mé nékdo za-
ujal svym vykonem,
tak jsem o néj vzdy
bojoval - a parkrat
jsem opravdu musel.”

odbornikem na automatizaci vyrob-
nich procest ve Velké Britanii. JiZz vtom
roce 1987 mi ukazal linku na vyrobu
tiSténych spojt, ktera byla naprosto
pruzna a dala se v podstaté libovolné
naprogramovat. Ja jsem tim byl tenkrat
Gplné ohromen. Ten pan profesor mi
ale fekl: ,Pane Benesi, tohle neni Zadna
opravdova vyzva; vyzvou je uzaviit fe-
tézec od zakaznika k zdkaznikovi." To
znamena, Ze jiz v roce 1987 zde byli lidi,
ktefi tyto vize méli. Sam za sebe musim
fict: ano, trh urcité ptjde timto smérem
amy na to musime reagovat. Samozrej-
mé to chce investice do lidi i do stroja,
ale myslim, Ze tento trend je zcela jed-
noznacny.
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V roce 2011 vyrobil Pramet poprvé v historii spolecnosti v jediném roce vice nez 20 miliont bfitovych desticek

Zminil jste problém nedostatku
pracovnikii pfimo v misté. Maite
napfiklad néjaky program oriento-
vany na spolupraci se §kolami, kte-
ré by vam pfimo dodavaly nadéjné
studenty?
Je statisticky zjisténo, Ze do Sumperka
se vrati 50 % absolventt1 vysokych §kol.
Zbyvajicich 50 % zstane tam, kde stu-
dovalo, anebo jdou do zahranici. Abych
ale odpovédél na vasi otazku: ano, spo-
lupracujeme se Skolami, ale nemame
tolik zdroji, abychom to délali stejné
jako napfiklad Skoda Auto, ktefi jsou
v tom fakt $pickovi. My se pochopitel-
né také snazime a spolupracujeme se
vSemi technickymi S$kolami. Druha véc,
ktera je z mého pohledu tplné fantas-
ticka, je ta, Ze jsme spolu s VSB a més-
tem Sumperk zaloZili pobocku strojni
fakulty VSB Ostrava v Sumperku - spe-
cializace: strojirenska technologie.
Hodné casto jdou na tuto Skolu stu-
dovat déti z nemajetnych rodin, které
si nemohou dovolit poslat dité studo-
vat do Ostravy nebo do Prahy, protoze
to jsou pro né piili§ velké vydaje. Rada
mistnich rodin si tedy této moznosti
velice vazi. Je to vidét i na studijnich
vysledcich. Primér v Sumperku je lepsi
neZ v Ostravé! Unas konéis titulem Bc.,
a kdyz jsou dobii a chtéji pokracovat,
tak jdou studovat na dva roky do Ost-
ravy, kde ziskaji titul Ing., a i tam patii
nasi studenti k tém lepSim. Dobré je, Ze
se nam po studiich vétsinou vrati. Moji
vizi a snem pochopitelné také bylo, aby
lidi od nas mohli jit studovat do zahra-
ni¢ni. To se bohuzel zatim nepodafilo.
Nastésti ale existuji jiné zahrani¢ni
studijni programy, kam se dafi nase
vysokoskoldky umistovat, a par lidi od
nas se bylo od Seca podivat ve Svédsku,
kde ziskali cenné zkuSenosti.

Stale mate hlavu plnou myslenek,
napadii a téch stile zmifovanych
vizi. Jak bude ted ubirat Vas Zivot
v duchodu? Budete pokracovat
v praci, anebo se od toho vseho do-
kazete iiplné oprostit?

Ja bych rad v Prametu néjakym zpa-
sobem zlstal, rad bych si udrzoval
navazané vztahy. Ale soucasné bych
potfeboval jesté néjaké hobby, protoze
to v podstaté nemam. Ja potfebuji mit
dny naplnéné praci, potfebuji mit kon-
krétni cil. Na tom mésici, co jsem v da-
chodu, je nejhezdi, Ze se rano probudim
anemusim nic.

Spite lip?

Nékdy ano, ale to miize souviset i s jiny-
mi okolnostmi. Necitim uZ tu nejvétsi
povinnost - zodpovidat za jiné, a to je
osvobozujici. Rad bych ale dal pomahal.
Byvali kolegové mi slibili, Ze mé pozvou
za 5 let a ukazou mi, co s firmou dokaza-
1i, aja vé&fim, Ze to mysli vaZné. «

Ing. Andrea Cejnarova, Ph.D.
Ing. Petr Borovan
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Upinani

Rezné ndstroje o upindni

Zivotnost prodlouzena az 0 300 procent

Firma SCHUNK predstavuje sv(j hydraulicky upinac
TENDO E compact jako efektivni nastroj proti vy-
sokym vyrobnim nakladiim. Studie dokazuje poten-
cial ucinnosti tohoto vysoce vykonného hydraulického

upinace.

Piehled upinacii TENDO

V systematické aplikované studii analy-
zoval nedavno Institut vyrobni techni-
ky KIT dcinky nastrojovych upinacich
systémil na vysokovykonné obrabéni.
Rlzné typy nastrojovych drzaki mu-
sely prokazovat své schopnosti pfi
frézovani plnych a polovi¢nich drazek
na vice obrabécich strojich. Pfitom se
ukazalo, ze vysoce vykonny hydrau-
licky upina¢ TENDO E compact umoz-
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nuje prodlouZeni Zivotnosti nastroje az
0 300 % oproti jinym upinacim systé-
mum. Pfi stejném fezném vykonu lze
uSetfit az dvé tfetiny nastroje.

TENDO E COMPACT SE VSKUTKU
OSVEDCIL

Studie poprvé nezavisle a komplexné
potvrdila nasi vlastni fadu testtl. V na-
Sem vyvojovém centru a u zakaznic-

Studie Institutu
pro vyrobni tech-
niku z Karlsru-
he ukazala, ze
zivotnost nastroji

1ze pfi vykonném

obrabéni s TENDO P
E compact pro-
dlouzit aZ 0 300%

kych aplikaci jsme jiz dfive opakované
prokazali, Ze TENDO E compact chra-
ni bfit nastroje, prodluZuje Zivotnost
nastrojli, zamezuje vibracim ndstroje
a tim zvySuje kvalitu obrobeného po-
vrchu obrobku. Navic vieteno a loZisko
vietena jsou podstatné méné zatiZené.
Tento pozitivni efekt zptisobuje kom-
plexni souhra obvodové hazivosti,
tuhosti, tlumeni vibraci a enormni upi-
nacdi sily. Pfedevsim rozpinaci pouzdra
a olejem naplnéné rozpinaci komory
upinace TENDO E compact hraji v této
souvislosti velkou roli.

NEBYVALY KROUTICI MOMENT:
AZ2000 Nm

Hydraulické upinace byly skutecné
dlouhou dobu vhodné pfedev$im pro
vysoce presné vrtani a dokoncovaci

TENDO AVIATION

frézovani. Nikoliv vsak u TENDO E
compact: pfi upnuti suché stopky na-
stroje presvéddi upinac pfi @ 20 mm
krouticim momentem az 900 Nm.
U néstroje se stopkou @ 32 mm pienasi
tento silak kroutici moment az 2000
Nm, o 60 % vice nez konvenc¢ni hyd-
raulicky upina¢. Zaroven disponuje
dlouhodobou pfesnou obvodovou ha-
zivosti < 0,003 mm méfeno na nastroji
ve vzdalenosti 2,5xD a stupni vyvazeni
G 2,5 pti 25 000 1. min™ u stopek HSK.
Tim je vhodny jak pro dokoncovaci
operace a hrubovani, tak i pro vrtani,
fezani zavitd a vystruzovani. S blesko-
vou vymeénou ndstroje pomoci imbu-
sového Klice je vhodny i pro flexibilni
obrabéni malych a stfednich sérii. «

Ing. Pavel Ambroz

napt. v leteckém a kosmickém priimyslu, kde jsou pfedepsany pouze upinace,
které jsou opatfené pojistkou proti vysunuti nastroje. Novinka pfesvédci svou
dlouhodobé vysokou pfesnosti obvodové hazivosti, stupném vyvazeni G 2,5
pfi 25 000 1. min? a vybornym tlumenim vibraci. Integrované zajiSténi nastroje
proti vysunuti zarucuje u nastrojii s weldon stopkou jejich orientaci a tvarové
upnuti, které zcela zabranuje axidlnim pohybtim. Navic mohou byt potencialy
nastroju a strojii plné vyuzity. TENDO AVIATION umoziiuje maximalni pfenos
krouticiho momentu pfi dlouhodobé vysoké piesnosti a stabilité procesu.

TENDO E compact

Mensi tolerance, enormni tlak na naklady, lepsi kvalita - TENDO E compact je od-

povéd na zvysujici se poZadavky v oblasti objemového obrabéni, které nemohou

byt hospodarméji splnény jinymi typy upinacti jako jsou napt. ER klestinové, wel-

don, tepelné nebo jiné hydraulické upinace.

» Hydraulicky upinac nastroji TENDO E compact je k dodani do 2-3 pracov-
nich dnt1 a nyni je nabizen ve startovaci sadé za zvyhodnénou cenu.

» Sada obsahuje: TENDO E compact (volitelné stopky rozhrani), 5x redukéni
pouzdro, stahovak pouzdra, ovladaci kli¢, a to vSe v exkluzivnim baleni.

» TENDO E compact pfesvédcuje cenou, kterd usnadruje pfechod od mecha-
nickych a tepelnych upinact k dokonalejsi kvalité znacky TENDO.

SCHUNK TENDO AVIATION spojuje pfednosti hydraulické upinaci techniky
TENDO a weldon upinacii. Integrovana pojistka proti vysunuti nastroje za-
mezuje axialnim pohybiim nastroje a $kodam na obrobcich. Navic je mozné
z€asti vyrazné zvysit fezné parametry
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Nase nova fada rovinnych fréz a desti¢ek pro tézké obrabéni ma tangencialné
upnuté oboustranné desticky. Vysledkem je lepsi odolnost proti pretizeni
a niz$i naklady na obrabéni. Trvanlivost desti¢ek je minimalné o 30 % vy3si
v porovnani s radidlnim reSenim.
Nové frézy umoznuji vysoké posuvy a hloubky fezu a jsou tak

prvni volbou pro frézovani velkych odlitkl a vykovkd.

Jednoduse spolehlivé.

JPRAMET
www.dormerpramet.com DORMER




Virobini sortiment

Rezné ndstroje o upindni

Novy Dragonskin pro frézovani

Na uspésnou radu Dragonskin pro soustruzeni nava-
zuje v kratkém horizontu nova Fada Dragonskin po-
kryvajici oblast frézovanis vyménitelnymibritovymi

v

destickami. Spolecnost WNT pfinasi zcela inovativni zmé-
ny tykajici se novych sort ze slinutych karbid( a predevsim
novych povlak{ generujici nové dimenze v oblasti frézovani.

LEGENDARY PERFORMANCE
Shodné jako u soustruznickych des-
ticek se jednd o novou generaci fré-
zovacich nastrojii, nesouci spole¢ny
nazev ,Legendary Performance”, ktery
predurcuje, Ze se jednd o zlomovy krok
s vyuzZitim novodobych technologii
pro zvySeni konkurenceschopnosti
a uZivatelské spokojenosti. Perfektni
kombinace nejmodernéjSich vysoce
vykonnych substratl a nové struktury
povlakli umoZiiuje dosahovat vyso-
kych feznych rychlosti, vyssich vykont
a vyssi procesni bezpec¢nosti.

DRAGONSKIN

JTajemstvi nové a jedine¢né technolo-
gie povlakovani spociva v dlouholetych
zkuSenostech a v diisledném prosa-
zovani pozadavki na neustdly vyvoj
novych metod povlakovani. Diky pro-
gresivnimu pfistupu k inovacim i diky
know-how, kterym disponujeme v ob-
lasti praSkové metalurgie, dosahujeme -
a v prvni fadé pfedevsim nasi zakaznici
- dosud nevidaného vykonu pii tfisko-
WNT Ceska republika pan Antonin Ho-
lub. Navic vysvétluje, Ze nové generace
nastroji a jejich povlakd marketingové
doprovazi nazev ,Dragonskin®, ktery
umociiuje vyznam inovaci a odlisuje je
od technologii predeslych. ,Stejné jako
je draci kiize symbolem nezranitelnos-
ti, tak je i nova technologie povlakovani
Dragonskin WNT symbolem maximal-
ni ochrany pied opotfebenim a diky

svoji neproniknutelné vrstvé je ur¢ena
pro obrabéni v nejtézsich pracovnich
podminkdch. Nové povlaky zarucuji
pfilnavost a soudruZnost se zakladnim
substratem, perfektni odvadéni tfisek
afezny odpor diky extrémné hladkému
findlnimu povrchu, vyssi odolnost pro-
ti opotfebeni a v neposledni fadé vyssi
Zivotnost a procesni spolehlivost. ,Na
zdkladé sofistikovaného vyvoje vznikl
extrémné tvrdy a neznicitelny povrch
sametového vzhledu, ktery v tomto
segmentu stanovi nova méfitka,’ doda-
va pan Holub. Toto tvrzeni podtrhuji
praktické piiklady, pii kterych bylo
prokazatelné dosazeno vyssiho vyko-
nu az o 80% v porovndni se stavajicimi
nastroji. ,Diky novym technologiim po-
vlakovani, potaZmo nové generaci Dra-
gonskin, pfinasime nasim zakaznikim
znacnou konkurencni vyhodu,” uzavira
Antonin Holub.

ZVOLTE SISPRAVNEHO
~DRAKA"

Timto spolecnost WNT pomdhd uZi-
vatelim vybrat spravny nastroj, re-
spektive vybrat vhodnou sortu dle
obrabéného materialu, a tak co nejefek-
tivnéji optimalizovat obrabéci proces.
V materidlech WNT uZivatel dostava
prehled nad novym sortimentem a vo-
ditko k prvni volbé. Nové sorty WNT
jsou rozdélené dle materidlového kodu
anoveé se symbolem draka barevné od-
liSeného dle skupiny obrabéného ma-

Dosud

Novy povlak Dragonskin

0Obr. 1: Nova technologie povlakovani vykazuje vyssi pfilnavost a soudruz-

nost povlaku se zikladnim materidlem, silnéjsi a odoInéjsi kryci vrstvu

a odolnéjsi strukturu pro vyssi zatizeni

Dosud

Novy povlak Dragonskin

Obr. 2: Nejmodernéjsi technologie povrchové iipravy vytvareji extrémné
hladky povrch, ktery pozitivné ovliviiuje kontaktni tfeni mezi tfiskou a plo-
chou cela. Vysledkem je sniZeni miry opotfebeni pfi soucasném zvyseni

zivotnosti

teridlu. Napf. modry drak symbolizuje
prvni volbu na oceli, Zluty drak na ne-
rezavéjici oceli, Cerveny na litiny apod.
Toto rozliSeni pomaha se rychle zorien-
tovat a zvolit optimalni feSeni.

K tomu navic napomdha $irsi vybér
z novych sort pro oblast frézovani, a to
zejména pro oblast frézovani nerezave-
jicich oceli. Pfepracované typy naSich
osvédcenych bfitovych desticek v fa-
dach P, M a K dle ISO nesou nové ozna-
Ceni, které je na prvni pohled snadno
odlisitelné od stavajicich.

,Uvedenim na trh této nové generace
a roz$ifenim programu Dragonskin jis-
té vyvoj ve spole¢nosti WNT nekondi.
Diky posileni novych kapacit a vyssim
pozadavkiim trhu budeme nadale nasi
produkci rozsifovat o nové inovace
v oblasti tfiskového obrabéni tak, aby-
chom byli vice konkurenceschopni
a uspokojili nade stavajici a nové zakaz-
niky," dodava Antonin Holub na zaveér.

Ing. Jan Gry¢
wwwwnt.com

WNT CWX 26
Ostii desticky

WNT DCX 1230
Ostfi desticky

V_=191m/min
F=0,35mm

a= 1mm -3 mm
a,=80%

V_=191m/min
F=035mm

a =1mm-3mm
a,=80%

...prvni volba pro obrabéni nelegovanych,
nizko legovanych a vysoce legovanych oceli

...prvni volba pro obrabéni nerezacéjici oceli
austenické, feritické a martenzitické oceli

...prvni volba pro obrdbéni $edé, tvarné,
temperované litiny a spékané oceli

Obr. 3: Porovnani stavajici a nové bfitové frézovaci desticky po 70 min.
v fezu v materialu 1.2343 (X37CrMoV5-1)
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Obr. 4: Piiklad rozliSeni novych sort Dragonskin WNT do skupin dle obrabé-

ného materialu



LEGENDARY PERFORMANCE

'I. -
Dal3i generace vysoce vykonného feseni pro tiiskové obrubem ‘\MNT Drag_qnskm
Novd progresivni struktura povlaku prindsi nejen vysokou odolnost, vyssi fezné parametry a
zvySenou procesni bezpecnost, ale v Siroké fadé aplikaci i deli Zivotnost ndstroje az o 80 %.

Vice informaci a vzorek k vyzkou3eni obdrZite u WNT!
WF
TOTAL TOOLING = KVALITA x SERVIS? ) /
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Virobini sortiment

Rezné ndstroje o upindni

Iscar vroce 2015

Mnozi vyrobci fezného naradi letos planuji premiéru svych novinek az na EMO 2015 v Milané; avsak ti, jejichz vyrobni
program obnasi stovky polozek, uvadéji na trh nové vyrobky priibézné. To se tyka i spolecnosti Iscar; ne nadarmo vita
navstévniky vyrobniho zavodu v Izraeli napis .Jsme firma, kde inovace nikdy nekonci”. Neni ¢as na imitace a napo-
dobeniny, nespokojte se s malem a s kopiemi, presvédcuje obrabéce slogan spolecnosti a doporucuje jim
proto pouzivat originalni inovativni produkty Iscar. Je tedy mozné seznamit se s nékterymi trendy, projevujicimi
se v novych feznych nastrojich z jeji produkce, jiz nyni. Promysleny vyvoj novych produktd spole¢nosti Ize dokumento-
vat napriklad cilené zvySovanou stabilitou upnuti britovych desticek, slibujici zvyseni dosazitelné zivotnosti, i moznosti
pIného vyuziti feznych parametrd, kterych jsou stabilné upnuté desticky schopny, nebo vybranymi trendy ve zvySovani
uzitné hodnoty novych nastroju.

ZVYSOVANISTABILITY UPNUTi
BRITOVYCH DESTICEK
DOVEIQTURN je inovativni systém
upinani Iscar, ktery se vyznacuje
tuhym a bezpefnym upnutim sou-
struZnické bfitové desticky diky
kontaktu rybinového vedeni ltzka
s odpovidajici prizmatickou ploskou
na boku oboustranné btitové desticky
(obr. 1). Tim je eliminovano nebez-
peci vylomeni desticky pusobenim
velkych feznych tlakt pfi hrubovani.
V soucasné dobé jsou pro tento typ
upinani k dispozici bfitové desticky
WONMG (trigon), COMG (kosoctve-
rec) a SONMG (Ctverec), opatfené
utvareci R3P, vhodnymi pro hrubova-
ni oceli dle ISO-P. V kombinaci s pac-
kovym upinanim, které uvoliiuje hor-
ni plochu desticky od problematické
horni upinky komplikujici odvod
tfisek, predstavuje systém novou kva-
litu upinani namdahanych VBD. Ob-
dobné vykonny zapichovaci systém
DOVEIQGRIP, ureny pro vnéjsi tézké
hluboké zapichovani, ktery pouziva
jednobfité bfitové desticky TIGER-
-IQ o &ifce 10-20 mm, vyuZiva velmi
tuhého upnuti desti¢ek v rybinovém
vedeni (obr. 2). Desticky se upinaji

RYBINOVITE VEDEN({

Obr. 1: Tvar lizka a desticky
nastroji fady DOVE/QTURN

jednodus$e pomoci spodni paky, ovla-
dané Sroubem. I v tomto piipadé je
horni strana desticky bez horni upin-
ky a odchod tfisky neni rusen. Sys-
tém upinani do rybinového vedeni
DOVEIQMILL je uzivan u fréz 10845
(obr. 3), které piedstavuji nejlepsi
volbu pro rovinné frézovani. Jsou osa-
zovany Ctvercovymi oboustrannymi
destickami IQ SYHU s osmi feznymi
brity a odpovidajicimi Sikmymi plos-
kami na boku. Do rybinového vede-
ni jsou zatlacovany kuZelem hlavy
upinaciho $roubu, jehoz osa je mirné
odsazena od osy otvoru desticek.
Bfity na obou strandch desticek jsou
vzdjemné pootoceny o 45°, desticky
s Ghlem nastaveni 45° se vyznacuji
zpevnénymi, vysoce pozitivnimi fez-
nymi hranami s hladicim zabfitem pro
dosazeni vysoké jakosti obrobeného
povrchu. Toto provedeni desticek se
vyznacuje vysokym stupném vyuzi-
ti slinutého karbidu, posuzovanym
vztahem mezi poctem, velikosti fez-
nych hran a hmotnosti desticky.

Tuhé rybinové spojeni desticky
a upinaci paky a lepsi celni kon-
takt se vyuzivd v nastrojové fadé
PENTAIQGRIP pro upindni pétibfi-

Obr. 3:UloZeni bfitové desticky ve fréze /0845
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povel(Jerip

tych vyménnych desticek (obr. 4)
typu PENTA D20, D30 a D40. Nastro-
je jsou urceny pro presné upichovani
a zapichovani do hloubky az 20 mm,
piinaseji zlepseni drsnosti a rovin-
nosti opracované plochy a diky ino-

Obr. 2: Nastroj fady
DOVEI/QGRIP pro
tézké zapichovani

vovanému zptsobu uloZeni desticky
snaseji 1épe bocni fezné sily, a jsou
tudiz schopny i lehce soustruzit
do boku. Systém upindni je snadny
a umoznuje rychlou vyménu bfita
nebo desticek pfimo na stroji. Vyssi

Obr. 4: Desticka upnuta v nastroji fady PENTA /QGRIP



Rezné ndstioje o upindni

Obr. 5: Provedeni dna desticky DCMT

stabilita upnuti 55° kosoctverco-
vych desticek DCMT s pozitivnim
thlem hibetu, které jsou vybaveny
podélnym vylisovanym Zebrem,
které zapada do odpovidajici drazky
v lazku desticky (obr. 5), se vyuzije
pfedev$im pii kopirovani. Systém
SAFE-T-LOCK tak uc¢inné zabranuje
pootaceni desticky vlivem méniciho
se sméru pusobeni fezné sily thlu
pfi soustruZeni tvarovych ploch. Ob-
dobné jsou fixovany bfitové destic-
ky fréz HELIALU, které museji Celit
vysokym odstfedivym silam pfi vy-
sokorychlostnim frézovani hliniku.
Rybinové plochy vyuZivaji i zapicho-
vaci nastroje fady TANG-GRIP/Q pro
spolehlivé bo¢ni zabezpeceni jedno-
bfitych zapichovacich desticek TAG.

Oproti standardnim planzetdm jsou
planZety systému TANG-GRIPI/Q bez
horni upinaci Celisti, vznikajici tiiska
se tedy mize bez problému odvijet
a nastroj je vhodny pro zhotovovani
hlubokych zapicht. COMBIDLOCK je
oznaceni nového typu upinaci pac-
ky (obr. 6), jejiz tvar byl pozménén
tak, aby upinaci sila packou vyvozo-
vand pevné domackdvala desticku
do boku i dna ltizka a prostor v ¢elni
roviné byl ponechan volny. Novou
packou, ktera se dodava jako nahrad-
ni dil, Ize béZnou packu ve stavajicim
nastroji bez problém nahradit. Nové
vrtdky DOVEIQDRILL v rozsahu pru-
mért 33-40 mm maji jedine¢ny tvar
lizka, vyménné hlavice typu DFN
a HFP-IQ s vnitfnim chlazenim lze

Konvenc¢ni upnuti desti¢ky packou v jednom sméru

Kombinované upnuti novou packou ve dvou smérech

Obr. 6: Srovnani standardni upinaci paky a paky COMBI D LOCK

Wrobni sortiment

Obr. 7: Fréza a destic¢ka rodiny HELI/QMILL1 390

do télesa vrtaku upnout pouze rukou
pifimo na stroji a jejich robustnost
a stabilita upnuti umoziuje pouzit
vysoké hodnoty posuvi pfi dosaho-
vané toleranci otvoru IT8-IT9.

ZVYSOVANI UZITNE HODNOTY
NASTROJU

Jako trvaly trend lze zaznamenat zvy-
Sovani poctu feznych hran na jedné
desticce, rozsifovani palety desticek
pro praci s vysokymi posuvy a zvyso-
vani univerzalnosti téles nastroju tak,
aby je bylo moZno pouZit pro vice typt
biitovych desticek. Nepiehlédnutelna
je zvySujici se nabidka bfitovych desti-
¢ek s pferuSovanym ostfim.

Zvysovani poctu bfitovych hran na
pouzitych destickach 1ze dokumento-
vat na frézach rodin fréz HELI/QMILL
390, HELITANG T490 a HELIDO690.
Prva, zahrnujici néastroje ¢ 16 aZ
160 mm, uréené pro praci do rohu,
pouziva nové tiibiité trojahelnikové
desticky s délkou fezné hrany 7, 10, 15
a 19 mm. Vyznacuji se pozitivni geo-
metrii a feznou hranou ve Sroubovici,
coZ vyrazné sniZuje fezné sily. Jsou
tuzsi nez ptvodni dvoubfité a diky
provedeni $picky VBD jsou schopny
kvalitné opracovavat i celni plochy;
nabizeji vihodnou cenu na jeden bfit
(obr. 7). Druha rodina fréz, vhodna
pro tézké frézovaci aplikace rovinnych
i bo¢nich bért s hloubkou zabéru az
21 mm, je osazovana oboustrannymi
Ctytbfitymi tangencidlnimi destickami
s pozitivni geometrii a feznou hranou
ve Sroubovici. Masivni oboustranné
trojihelnikové Sestibfité desticky, kte-
ré umoznuji hloubky fezu az 14 mm,
a pevna konstrukce ltizka jsou charak-
teristickym znakem ndstrojli rodiny
HELIDO690, které mohou provadét
vykonné zapoustéci, drazkovaci a Cel-
ni operace.

Pro soustruzeni s vysokymi posu-
vy jsou ureny oboustranné trigon
desticky FEEDTURN tvaru WONMG
s 6° negativni boc¢ni plochou, upinané
systémem DOVEIQTURN, které dovo-
luji pfi velikosti 10 posuv na otacku az
3,00 mm pii hloubce fezu 1,0-2,8 mm.
Frézy rodiny HELIDO 600 UPFEED
s oboustrannymi destickami H600
WXCU s Sesti bfity a délkou fezné hrany
4-8 mm mohou pracovat s posuvem na
zub az 1,37 mm. Na fréze g 50 mm lze
rozmistit pét téchto VBD s feznou hra-
nou o velikosti 7, tedy nastroj je v kraj-
nim piipadé schopen pracovat s posu-
vem az 6,8 mm na otacku pii hloubce
fezu 1,0-1,5 mm. Roz§ifuje se pouZivani
btitovych desticek s pferuSovanym os-
tfim; na frézach MILLSHRED P290 jsou
takovéto sousedici dvoubfité desticky
typu P290 ACK-FW/FWE s pozitivni
geometrii fezné hrany ve Sroubovi-
ci a vyuzitelnou délkou fezné hrany
18 mm uloZeny tak, ze se preruSeni
ostfi prekryvaji a opracovana plocha
odpovida nastroji s klasickou feznou
hranou. Tyto frézy, vhodné pro praci
v hlubokych dutinach, vytvareji jemné
a z pracovniho prostoru snadno odstra-
nitelné tfisky a jsou odolné v1ci vibra-
cim. PferuSovanym ostfim disponuji
ibfitové desticky pro tangencialni frézy
rodiny HELITANG T465 ¢i HELITANG
T490. Vyssi univerzalnost maji télesa
Celnich a stopkovych fréz HELIOCTO,
kde Ize dle potieby upinat kulaté, ctver-
cové nebo osmiboké jednostranné des-
ticky. Podobnou vicetcelovost nabizeji
télesa fréz rodiny HELIDO 800 v prove-
deni SOF 26 Line nebo vrtaky systému
SUMOCHAM.

Poznamka na zaveér: katalog novych
nastroju Iscar metrické verze pro rok
2015 ma tctyhodnych 312 stran.

Ing. Petr Borovan
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Rezné ndstroje o upindni

Novinky spolecnosti Tungaloy Corporation
krome rady jinych vyhod zvysuiji produktivitu prace

MillLine: Rada DoFeed je nynirozsifena

i o wiper geometrii. Spolecnost Tungaloy
Corporation uvadi na trh novinku, ato
britové desticky nové s wiper geometrii.
Rada DoFeed vynika desti¢kami s malym Feznym odporem
ajemnou rozteCi zubti na télesech. Tato Fada ndstrojii
pro frézovani vysokym posuvem vynika predevsim
pFi vyrobé forem a zapustek.

Obecné rychloposuvové frézy dovoluji
uzivatelim velmi efektivné odebirat
material obrobku, ale za jejich nevyho-
du je Casto povazovana pomérné Spat-
na kvalita obrobeného povrchu. Proto
jsou obvykle vyzadovany nasledné po-
lodokoncovaci a dokoncovaci operace.
V tomto ohledu nebyl doposud néstroj
DoFeed vyjimkou. Wiper desticka, kte-
rou nyni spolecnost Tungaloy pro fadu
DoFeed predstavuje, je tak idedlnim fe-
Senim tohoto problému. To zcela méni
obecny pohled na frézovani vysokym
posuvem a vylepSuje efektivitu obra-
béni na bezprecedentni Groven.

Nova desti¢ka ma v porovnani s hlav-
nim bfitem §iroké wiper ostfi. Tato kom-
binace tak umoziuje dosihnout velmi
dobré kvality povrchu pii zachovéni
moZnosti frézovat vysokym posuvem.
Vysledkem je zkraceni nebo dokonce
Gplné odstranéni nékterych nasleduji-
cich operaci a vyrazné vylepSeni efekti-
vity celkového procesu obrabéni.

Wiper desticka také dale pomaha
zvysit i¢innost obrabéni v naslednych
polodokoncovacich a dokoncovacich
operacich v zavislosti na pozadované

kvalité obrobeného povrchu. S drsnosti
povrchu se hloubka fezu dokonc¢ovaci
operace znacné lisi a Zivotnost nastroje
se tak stava nestabilni. S velmi dobrou
kvalitou povrchu, ktery zajistuje wiper
desticka, se takové nestability redukuji
a vysledkem je stabilni Zivotnost na-
stroje, sniZeni poctu vymeén desticek
a zkraceni prostoju stroje.

DoFeed desticka s wiper geometrii
je tak inovaci, kterd pfekonava hlavni
problém mnoha zakaznikl, vyvsta-
vajici z pouziti rychloposuvovych
nastroji. Produkt tak pfinasi velmi
dobrou kvalitu povrchu i pii frézova-
ni za vysokych hodnot posuvu, coZ
v kone¢ném dusledku pomdha zakaz-
nikim snizit jejich celkové vyrobni
naklady.

HLAVNI VYHODY

B Velmi dobra kvalita obrobeného po-
vrchu pfi zachovani hodnot posuvu

B Vysoka efektivita obrabéni diky
moznosti eliminovat polodokonco-
vaci a dokoncovaci operace

B Oboustranné desticky se dvéma fez-
nymi hranami «/
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DrillLine: TungDrillTri - délové vrtaky

s vymeénitelnou bfitovou destickou.
Spolecnost Tungaloy Corporation rozsifuje
portfolio svych produktii o novou fadu

délovych vrtakil.

v wws

Vrtani hlubokych dér je jednou z nejtézsich opera-
ci a také prekazkou pro mnoho uzivatelil. Ve vétsing
pripadd se pouzivaji pajené monolitni déloveé vrtaky, které
vSak maji nékteré problémy, jez je nutné fesit.

P4jenymi délovymi vrtdky je obtiZné
zvySovat vykonnost obribéni, jelikoz
jsou obvykle vyrobeny ze slinutého kar-
bidubez povlaku, a tudiZ nejsou vhodné
pro obrabéni vysokymi feznymi rych-
lostmi.

Zvyseni posuvu je velmi omezené,
protoZe je operace provadéna jednobfi-
tym nastrojem.

Stejné jako u monolitnich vrtak -
ackoliv zde l1ze v porovnani s délovymi
vrtdky pouzit vysSich hodnot posuvu
- zde hrozi odchylka otvoru a zniceni
nastroje diky Spatnému odvodu tfisek.
Navic jak pajené délové vrtaky, tak i mo-
nolitni vrtaky zatéZuji uZivatele naklady
na piebrouseni a spravu nahradnich
nastrojl.

TungDrillTri jsou inovativni délové
vrtdky s vyménitelnou bfitovou destic-
kou, které fesi vyse uvedené nedostatky.
Rada nastrojii TungDrillTri zabezpecuje
stejnou kruhovitost, pfimost a kvalitu
povrchu, jako je obvykld u pajenych
délovych vrtak, a to diky optimalizova-
nému umisténi desticky a dvou voditek.
Desticka ma také unikatni geometrii
a utvarec tfisky. Rozdrobenim tfisky je
snizena fezna sila, coz umoziuje zvy-
$eni posuvu vice, nez je bézné u klasic-
kych délovych vrtakd. Tiisky vznikajici
pii obrabéni produktem TungDrillTri
jsou mensi a jejich odvod je plynulejsi.

Kromé vyse uvedenych vyhod jsou des-
ticky TungDrillTri povlakovany, a tedy
je mozZné pouZzit vyssich feznych rych-
losti, pfi kterych jiZz konvenc¢ni pijené
délové vrtaky nejsou vhodné.

TungDrillTri pfispiva k vysoce efek-
tivnimu provozu pfi zachovani techno-
logické stability a umoziiuje snadnou
spravu nastrojt diky systému s vymeéni-
telnou desti¢kou. Tento pomaha zvysit
produktivitu a sniZit niklady na vrtani
hlubokych dér.

HLAVNi VYHODY

B Vybornd kruhovitost, pfimost a kva-
lita povrchu zajiSténd umisténim
bfitl a voditek, jeZ jsou zaloZené na
bazi BTA technologie

B Vhodné pro vyssi posuvy obrabéni,
které jsou 1,5 aZ 3krat vyssi neZ paje-
né délové vrtaky

B Ekonomicka vyhodnost diky tfibfi-
tym destickam

B Dobra tvorba tfisky a stabilni odvod
diky unikatnimu utvateci a geomet-
rii desticky

B Vyrazné sniZeni Casu a ndkladi na
spravu nastrojli diky systému s vy-
ménitelnou desti¢kou, u které neni
potieba piebrouseni

B Dva typy téles: MCTR pro sou-
struhy a TRLG pro hlubokovrtaci
stroje «
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Novinky spolecnosti TaeguTec v roce 2015

Spole¢nosti TaeguTec CR s. 1. 0, ktera na ¢eském trhu zastupuje renomovaného korejského vyrobce fezného néfadi jiz
vice nez pét let, se podafilo vyrobky spolecnosti TaeguTec Ltd. prosadit na ¢eském trhu a priibézné pro né ziskava dalsi
uZivatele. Pfestoze predstaveni rozhodujicich novinek letosSniho roku Ize ocekavat az ve druhém pololeti

v souvislosti s veletrhem EMO 2015, jiz pocatkem roku 2015 se nabidka rozsitila o fadu polozek a ani v roce

2014 spolecnost s novinkami nesetfila - pravé nyni se proto pripravuje novy katalog.

FREZOVACI APLIKACE
Rodina stopkovych fréz Chase2Mill
byla rozsifena o télesa, osazena obou-

strannymi Ctyibfitymi destickami
4NKT 06 pro maximalni hloubku
fezu 6 mm (obr. 1), ktera jsou urcena

pro pfesnou praci do rohu, rampova-
ni s maximalnim thlem sklonu 4,9°,
obrabéni kapes a zhotovovani drazek.

CHASEP MILL

S T L W Iy

o P PR

D I i

Obr. 1: Fréza Chase2Mill, osazena destickou 4NKT 06

ANM(H)X 11 ANM(H)X 16

6 zubt 4 zuby 3 zuby

Obr. 2: Porovnani po¢tu riizné velikych desticek na télese fréz stejného priméru

Obr. 3: Rybinovité upnuti bfitovych destic¢ek typu 2PKT

Britové desticky se vyznacuji vysoce
pozitivni geometrii pro dosazeni niz-
kych feznych sil a stabilitu fezu pod-
poruje stabilni upnuti; silny Sroub M3
dotahuje desticku proti spodni strané
a dvéma bokdm ltzka. Maly rozmér
desticky se nejen pozitivné projevuje
na jeji cené, ale dovoluje dosahnout
mensi roztece desticek na télese frézy;
tim umozni osazeni télesa vice destic-
kami (obr. 2) a vysledkem je i vyssi
produktivita prace.

Rodinu fréz ChaseMill obohatily
nastroje ChaseMill Power, navrzené
pro pouziti novych oboustrannych
dvoubfitych desticek typu 2PKT 05
pro maximalni hloubku fezu 4,7 mm.
Vyznacuji se pozitivni geometrii a vy-
soce stabilnim a pfesnym upnutim,
které vyuziva rybinovitého tvaru
v radidlnim i axidlnim sméru (obr. 3).
Pro zvySeni kvality opracované plo-
chy jsou desticky opatfeny hladicim
zabfitem. Tyto ndstroje se doporucuji
pro aplikace pfi vyrobé forem a zapus-
tek nebo vSeobecné pouziti; nabizeji
produktivni obrdbéni i na méné vy-
konnych obrabécich strojich s nizsi
tuhosti.

Rovnéz fada stavajicich oboustran-
nych Sestibfitych desticek pro pfesnou
praci do rohu, urcena pro frézy Mill-
2Rush, byla obohacena malymi desti¢-
kami 6NKU 04, které mohou pracovat
s maximdlni hloubkou fezu 4,1 mm.
I v tomto pfipadé je pouzita pozitivni
geometrie a mensi velikost desticek
umoznuje umistit jich na obvod frézy
vétsi pocet, nemluvé o vétsim prime-
ru jadra nastroje, pfiznivé ovliviiujicim
jeho tuhost.

Vyznamnym obohacenim nabid-
ky pro frézy rodiny MillRush jsou
jednostranné tfibfité desticky 3PKT
velikosti 15 a 19, které se vyznacuji
délenym ostfim pro Gc¢inné déleni
tiisky (obr. 4). Na kazdé fezné hra-
né téze desticky jsou umisténa pfe-
ruSeni bfitu (volitelné dvé nebo tfi
v zavislosti na poZadovaném radiusu
rohu a hloubce fezu) v jiné poloze.
Sousedici bfitové desticky se mon-
tuji tak, aby se pferuseni piekryva-
la, a vznikla tak hladka opracovana
plocha, obdobna té, kterd vznika pfi
praci s nedélenym ostiim. Nezane-
dbatelny vliv ma délené ostii i na
zvySenou odolnost proti vzniku vi-
braci pii praci s vétsim vylozenim
nastroje.
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Obr. 4: Desticka 3PKT s délenym ostfim

Obr. 5: Vrtak SpadeRush

VRTANI

Novinkou pro vrtani otvorti vétSich
prameéra je fada vrtakd SpadeRush,
dodéavanych pro priméry 26 az 41 mm
a hloubky 3xD a 5xD. Jsou osazeny
bfitovou destickou, kterou lze snadno
vymeénit na stroji (obr. 5), aniz by bylo
nutno Giplné vysroubovat upinaci Sroub,
¢imz se vyrazné snizuje nebezpedi jeho
ztraty. Bfitova desticka ma asymetric-
ky tvar spodni Casti, coZ znemoziuje
montaz v nespravné poloze a jeji Spicka
se vyznacuje samostfedici geometrii.
Téleso vrtaku je opatfeno kandlky pro
vnitini pfivod chladici kapaliny a spira-
lové drazky maji upraveny povrch pro
usnadnéni odvodu tiisek a snizeni po-
tfebného vykonu stroje. Prifez drazek
je navrZen pro optimalni tuhost a odol-
nost nastroje proti vzniku vibraci. Pro
vrtdni primért v rozsahu 26,0-45,0
mm jsou urceny i vykonné vrtaky fady
TwinRush (obr. 6), které charakterizuje
oblibend vyménnd hlavice DrillRush, je-
jimzZ tikolem je obrabét sttedovou partii
obrobku a presné stfedit vrtak; okrajové
partie otvoru obrabi dvojice identic-
kych ¢tvercovych desticek typu SPGX,
z nichz kazda disponuje Ctyimi bfity

Obr. 6: Vrtak TwinRush s vyménnou hlavici Drill Rush a dvojici ¢tvercovych VBD
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s hladicim zabfitem. Vrtdky TwinRush
se dodavaji pro hloubky otvorii 5xD.
Téleso vrtaku je tepelné zpracovano pro
maximalni tuhost a odolnost proti opo-
tfebeni a je opatfeno vnitinim pfivodem
fezné kapaliny.

Mezi dal$imi novinkami v oboru vr-
tani Ize jmenovat rozsifeni fady vrtaka
DrillRush s vyménnou hlavici o priimeé-
ru 6 az 6,9 mm. Télesa téchto vrtaki se
nabizeji pro hloubky vrtani 1,5xD, 3xD
a 5xD. Rozsifena byla i nabidka sraze-
cich hlavic se dvéma bfitovymi desti¢-
kami pro téla téchto vrtaki o priméru
0d 10 do 25 mm.

SOUSTRUZNICKE APLIKACE
Spolec¢nost TaeguTec patii k prtkop-
nikim ekonomickych biitovych des-
ticek, jejichz filozofie uziti vychazi
z toho, ze délka hrany soustruznické
desticky nebyva vyuzita vzhledem
k pouzivanym hloubkam fezu. Eko-
nomické desticky proto pii stejné
tloustce, zajiStujici jejich mechanickou
odolnost, maji oproti ISO destickam
mensi pidorys, a proto nizsi spotfebu
materidlu i ceny. Neni tedy divu, Ze
se spoleCnost této oblasti intenzivné
vénuje a trvale rozsifuje nabidku eko-
nomickych bfitovych desti¢ek pod ob-
chodnim jménem RhinoRush. Nové
jsou v nabidce kosoctvercové desticky
VNMX 1304 s thlem 35° s velikosti
13, které jsou nabizeny s PVD ¢ CVD
povlakem nebo ve dvou jakostech cer-
metu. Pro konkrétni aplikaci si uzivatel
muze z fady nabizenych zvolit vhodny
utvarec. K dispozici je Sest typt drzaka
pro vnéjsi soustruzeni a dva pro vniti-
ni. Pro stavajici tvary desti¢ek rodiny
RhinoRush se nové nabizi fezna geo-
metrie pro opracovani Zaruvzdornych
a nerezovych oceli a v nabidce jsou
nové nepovlakované, brousené a les-
téné desticky s minimdlnim sklonem
k vytvareni nartistku, urené pro obra-
béni lehkych slitin.

Rlst potfeby opracovani high-tech
slitin si vyZaduje dostate¢ny vybér na-
stroju, které mohou pracovat s vysokym
tlakem fezné kapaliny, pfividéné k fez-
né hrané. Pro maly prostor v oblasti fezu
jsou problematické predevsim zapicho-
vadi a upichovaci operace; proto Taegu-
Tec nabizi nové zapichovaci a upicho-
vaci nastroje rodiny T-Burst s upinacim
systémem T-Clamp, které jsou schopny
privést proud kapaliny o tlaku aZ 340 bar
horni upinaci celisti tésné nad feznou
hranu a tim pozitivné ovlivnit samotny
fezny proces i odvod tfisek. K dispozici
jsou tfi typy drzaki - pro Ctyibfité des-
ticky typu Quad Rush, drzaky velikosti
12 a16 se stranovym upinanim, bez nut-
nosti vyjmout drzak ze stroje pfi vyme-
neé desticky pro uziti na soustruznickych
automatech, a konecné drzaky velikosti
20 a 25 s pristupem k upinacimu Sroubu
desticky shora.

Ing. Petr Borovan
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Komplexneé k vyssi produktivite - Walter
Multiply provazi nastroj od objednani az k recyklaci

Pro vyrobni firmu zacina tvorba hodnoty ubérem prvni
tfisky. VSechny kroky logistiky nastroj( pred a po obrabéni
jsou naproti tomu spojené s naklady, ale nepfinaseji zadny
obrat. Spolecnost Walter AG se tohoto problému pro
své zakazniky chopila a pod kompetentni znackou
Walter Multiply nabizi management nastroji, ktery
ze zakaznika podle potfeby snima viechny Cinnosti tykaji-
ci se procesu obrabéni, které nevytvareji hodnoty, nebo je
spolu se zakaznikem optimalizuje.

Diive, nez lze zacit obrabét soucasti, je
nutna spousta piipravnych kroka. Vy-
robni firma si musi objednat nastroje,
zaznamenat pifjem zboZi, postarat se
o vedeni a spravu skladu, vybrat na-
stroje pro obrdbéni, namontovat kom-
ponenty, sefidit nastroj a pfemistit ho
ze sefizovaciho mista ke stroji. Po pro-
cesu obrabéni vznika také nemadlo pra-
ce: pracovnici museji nastroj pfemistit
zpét a rozloZit ho, dat upinace, drzaky
nastroji a adaptéry zpétky do skladu
a bity nastroji bud uskladnit, naostfit
a nové povlakovat nebo - po skonceni
Zivotnosti - recyklovat. Firma Walter ma
v ramci kompeten¢ni znacky Multiply
tfi oblasti, které zakaznikovi pomdhaji
pfi vSech procesech pii obrabéni: jednak
se odbornici na vyrobni feSeni staraji
0 proces planovani s cilem dosdhnout
optiméalniho vyrobniho procesu. Odbor-
nici na softwarova feSeni podporuji pro-
cesy vhodnym softwarovym feSenim,
napt. nastroji pro analyzu. A zatfeti ob-
last logistickych feSeni pokryva v sério-
vé vyrobé vSechny administrativni ¢in-
nosti tykajici se nastroj, které probihaji
pred vyrobou a po vyrobé.

+Zakaznik je specialista na své sou-
Casti, Walter je specialista na presné
nastroje. Management nastrojii Walter
Multiply spojuje odborné védomos-
ti obou partnerd,” vysvétluje Markus
Gorg, odbornik na management na-

strojit Walter Multiply. S inteligentnim
managementem nastrojii mize zakaz-
nik zlepsit své procesy a dosahne trans-
parentni struktury ndkladd. Walter za-
ujima pozici partnera svého zakaznika
v oblasti technologie a produktivity pro
optimdlni vyuziti nastrojii, dokonalejsi
vedeni skladu a spravné doby obrabéni,
spravnou Zivotnost a spravny vybér
feznych materialdi.”

RESENI NA MiRU DIKY
MODULARNI STRUKTURE

Sluzby Walter Multiply jsou vZdy mo-
duldrné sestavené, to znamena, Ze se
z existujicich modulii sestavi indivi-
dudlni feSeni pro pfislusného zakaz-
nika. Vyhoda pro zdkaznika spociva
v tom, Ze zaplati pouze to, co skutecné
potiebuje; zarover si ale miize byt jisty,
Ze nabizené sluzby pokryvaji vSechny
jeho potfeby. Proto je konkrétni proces
managementu nastrojii také rozdilny,
v zavislosti na individudlnich pied-
pokladech zakaznika. Dva piiklady
7 praxe:

Rusky zakaznik z automobilového
primyslu poptdval na podzim 2010
u spole¢nosti Walter podporu pro ma-
nagement nastroji. Po delsi fazi kon-
cipovani podepsala tato spolecnost
v poloviné roku 2011 s firmou Walter
smlouvu a od podzimu pfenesla cely
svilj management nastrojii na Walter.

Management nastrojii spole¢nosti Walter AG pokryva cely proces od nakupu

az po recyklaci nastroje
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Automaty pro vydej nastroji usnadiiuji kazdodenni prici se strojem, mini-
malizuji naklady na skladovani a diky nim jsou vSechny potfebné nastroje
pfipravené dvacet ¢tyfi hodin denné

Pét pracovniki spole¢nosti Walter - je-
den projektovy vedouci a Ctyfi asistenti
- pracuje v tfisménném provozu piimo
ve vyrobé u zakaznika, takZe je béhem
celé vyroby vzdy k dispozici alespor
jeden manaZer spolecnosti Walter pro
nastroje, ktery pomaha pfi procesech
probihajicich u zdkaznika. Tym spole¢-
nosti Walter se stara o spravu skladu,
premistovani nastroju ke stroji a zpat-
ky do skladu a o optimalizaci nastroja.
Vyuctovani se provadi za obrobek.

Jiny zdkaznik spolecnosti Walter,
dodavatel pro automobilovy priimysl
v Némecku, vyuZiva naproti tomu jen
dil¢i oblasti managementu nastroji.
Z tohoto divodu zde také neni nutny
pfimo na misté - u zdkaznika - trva-
ly tym spole¢nosti Walter, nybrz se
zde o vSechny potfebné tkoly stard
pfislusny pracovnik spole¢nosti Wal-
ter jednou az dvakrat tydné. Jedna se
mimo jiné o funkce reportingu, opti-
malizaci nastroji a procesti az po plné-
ni automatu na vydej nastrojl, ktery
zde spolecnost Walter nainstalovala.
Walter dodava vSechny nastroje, které
zakaznik potiebuje pro obrabéni sou-
Casti - zakaznik plati pevny poplatek
za obrobek. Vyhodou pro zakaznika je
velmi transparentni struktura naklada.
Zna predem jak poplatek, ktery vzni-
ka za pouzivani obrabécich nastroji
za soucast, tak také mési¢ni vyrobené
mnozZstvi. Na zakladé toho si mizZe zce-
la jednoduse spocitat mési¢ni naklady
nanastroje.

Dnes Walter uctuje tomuto zakaz-
nikovi podle tohoto modelu osm
riznych soucasti, které se téméf sto-
procentné vyrabéji pomoci nastroji
Walter. Zakaznik pfitom prendasi cast
procesni odpovédnosti na spole¢nost
Walter - zakladem je partnersky vztah
mezi zakaznikem a dodavatelem. Na
rozdil od kompletniho baliku sluzeb se

stard o administrativni ¢innosti, mon-
tdz, sefizovani nastroji a demontaz
kompletnich néstrojii zakaznik sam.
Renovace a recyklace pouzitych na-
strojli je soucasti baliku sluzeb a zabez-
pecuje je specialista na nastroje z Tii-
bingenu. ,V zavislosti na konkrétnich
pozadavcich zdkaznika je spolecnost
Walter vice nebo méné silné integro-
vand do procest zikaznikd, vysvétluje
Gorg. ,Walter se pfitom vzdy soustfedi
na procesy zakaznika a usiluje pro néj
o0 generovani vyssi hodnoty”

Na prvni drovni integrace pomdha
Walter zakaznikovi pfi optimalizaci
skladového managementu. Konkrétné
se pfitom jedna o sniZeni stavu nastro-
ju, dosaZeni transparentnosti nakladi,
zabezpeceni zasobovani nastroji, zjed-
noduseny proces objednavani. Systé-
my pro vydej nastrojii mohou slouzit
jako pomiicka pro dosazeni pozadova-
ného cile. Od dalsi iirovné integrace, fe-
Seni dodacich fetézcti, za¢ina manage-
ment ndstroji v pravém smyslu, pfi
kterém je spolecnost Walter také vice
zaclenéna do zakaznikovy vyroby. Kra-
lovskou disciplinou a tfeti irovni ma-
nagementu nastrojii s maximalni inte-
graci je feSeni nakladt na kus, vhodné
pro velkosériovou vyrobu se stfedné
vysokymi aZ vysokymi pocty kust.”

Cim vice soucasti procesniho fetézce
Ize realizovat z jedné ruky, tim 1épe je
mozné jednotlivé soucasti navzdjem
sladit a tim vétsi jsou potencidly pro
optimalizaci. ,Walter Multiply poskytu-
je od nakupu az po likvidaci kompletni
feSeni pro vysoce efektivni procesy,
Kkteré Ize plynule zaclenit do vyrobniho
prosttedi zakaznika," fika Gorg. Pro vel-
ké mnozstvi firem pfedstavuje vyhod-
ny krok soustfedit se na svou klicovou
kompetenci, tedy na obrabéni, a vSe, co
je k tomuto procesu pfifazené, nechat
na partnerovi. «
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Ocividné jiny, spolehlivé vedouci

Inovativni design vodicich fazetek sméfuje rozhodujici hmo-
tou slinutého karbidu pfesné na misto, kde vétsi stabilita
bezprostfedné zabezpeluje vyrazné lepSi produktivitu:

Walter CZ s.r.o

Kurim, Czech Republic

+420 (0) 541 423352
service.cz@walter-tools.com

pfimo za fazetku bfitu. Vétsi spolehlivost, delSi Zivotnost,
lepsi kvalita otvord, snizené vyrobni naklady — DC170 dava
vrtani novou tvar.

DC170 — IKONA VRTANI.
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M4000 - maximalni vykon je nyni univerzalni

Nové systémové vyménitelné bfitové desticky od
spolecnosti Walter jsou vhodné pro tolik riznych druh( po-
uZiti pfi frézovani jako nikdy drive.

Wolfgang Votsch, senior produktovy manazer spolecnosti Walter AG

Systémové nastroje jako takové, které
jsou naprosto univerzalné pouZitelné
pro velké mnozstvi pozadavki na obra-
béni, snizuji komplexnost a nachylnost
vyroby k chybam a zvy3uji jeji hospo-
darnost. Nejnovéjsim piikladem této

biitové desticky M4000 jsou tak uni-
verzalnéji pouzitelné neZ jejich specia-
lizované pfibuzné z fady Walter BLAXX
a Walter Xtratec®, ale jsou povlakované
stejnym vysoce vykonnym feznym ma-
teridlem Tiger-tec Silver®.

Porovnani ptikonu pro pohon

6 8

[kW]

Porovnani vykonu potfebného pro pohon ukazuje vykonnost novych

nastroji M4000

produktové filozofie, kterou zastava
Walter, je nova fada M400O se systé-
movou vymeénitelnou biitovou destic-
kou. Walter diisledné realizuje v praxi
myslenku systému: Nové VBD a téla
fréz se vyrabéji s kompenzaci CO,.
M4000, to jsou ¢tvercové VBD, které
Ize pouzit ve tfech rtiznych typech fréz
a které zvladaji velké mnozstvi béznych
frézovacich operaci: napiiklad rovinné
frézovani, rohové frézovani nebo sraze-
ni hran u vSech ocelovych a litinovych
material{, nerezovych oceli a také tézko
obrobitelnych materidli. Vymeénitelné

CiM SE VYZNACUJi SYSTEMOVE
VYMENITELNE BRITOVE
DESTICKY PRO M4000

Zvinény profil: Hibety Ctyi feznych
hran jsou opatfené zvinénym profilem,
ktery naznacuje geometrii VBD: ¢im
vice zvInéni je vidét, tim pozitivnéjsi je
geometrie. K dispozici je stabilni (D57)
a univerzdlni (F57) geometrie. Systé-
mové VBD maji pozitivni zakladni tvar
s thlem hibetu 15 stupnid. Efekt: pro
frézovani je zapotfebi mensi vykon,
Kklesa spotieba energie, tim se zvySuje
hospodarnost.
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Moznost rozsifeni pouziti: Frézy
M4000 umoziiuji také upnuti specific-
Lych biitovych desticek. Pro frézu High
Feed M4002 existuje navic lisovana
desticka s vedlejsim bfitem pro vylepse-
né povrchy. Desticka s vét§im rohovym
radiusem zabezpecuje vétsi stabilitu
feznych hran pfi praci s frézou High Feed
arohovou frézou. Specidlné pro rohovou
frézu M4132 je k dispozici obvodové
brousena vymeénitelna bfitova desticka,
rovnéz s piidavnym vedlej$im bfitem.

Brousena dosedaci plocha: Dose-
daci plocha v téle nastroje je tak pres-
néjsi, mensi sklon k vibracim prodluzu-
je zivotnost. Celni plochy jsou opatfené
znackami pro jednoznacnou orientaci
pfi vyméné feznych hran.

&
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o

Diky snadné manipulaci se zmen-
Suje komplexnost: S M4000 zavadi-
me novy laserovy popis - také na ma-
lych priimérech nastroji uvadime nyni
vSechny dulezité informace, napfiklad
o vestavnych ¢astech a utahovacich
momentech. Nové obaly usnadiuji vy-
jimani nastroju.

Vyroba s kompenzaci CO,: M4000
je prvni vyrobek, u kterého spole¢nost
Walter provadi kompletni evidenci
a bilanci stopy CO, - od dodéni suro-
vin aZ po expedici hotového vyrobku.
Druhym krokem globédlné pojaté sys-
témové myslenky je kompenzace CO,:
Walter podporuje projekt na ochranu
klimatu na ostrové Borneo (Indonésie)
jako pfispévek k omezeni sklenikovych

=

2

M4000: rohova fréza M4132, fréza High Feed M4002 a fréza na sraZzeni hran
M4574 se systémovymi vyménitelnymi bfitovymi destickami SD.09T3

Proc je fada M4000 se systémovy-
mi vyménitelnymi bfitovymi des-
tickami spravny produkt na sprav-
ném misté, vysvétluje Wolfgang
Votsch, senior produktovy mana-
Zer spolecnosti Walter AG:

Vétsi hospodarnost a efektivita:
Jedna desticka pro nékolik nastroji -
protoZe systémové nastroje jsou mno-
hostranné pouZitelné, sniZuji se uziva-
teli naklady na skladovani a pofizovani.
Pfi testovani v praxi se ndm podafilo
snizit fezné naklady na jednu soucast
o polovinu. Ptikon se pfitom sniZil pfi-
blizné o015 procent.

plynt. Pro nastroje vyrabéné s kom-
penzaci CO, zavadi Walter nové ozna-
Ceni: zelenou vlajecku Walter.
Smysluplné vyuzivani a Setfeni
zdrojii: Trvald udrzitelnost je pro nas
i pro nase zakazniky stle diileZit&jSim
konkuren¢nim faktorem. Spotiebite-
1é chtéji védét, jak bylo co vyrobeno.
K tomu se pfidava skutecnost, Ze mno-
hych surovin ubyva, a jsou tak draz-
§i. Proto je M4000 prvnim pocinem
k tomu, abychom znali a poté mohli
optimalizovat stopu CO,. «

www.walter-tools.com

Jednoduché rozliSeni: zvinény profil na hibetu VBD naznacuje geometrii
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Tangencialni frézy jsou
novou tvari tezkého frézovani

Spolecnost Dormer Pramet uvadi na trh novou fadu
rovinnych tangencialnich fréz s vyménitelnymi bfito-
vymi desti¢kami pro tézkeé frézovani.

Tangencidlni frézy jsou vyznamnou
novinkou v sortimentu znacky Pramet
a dal$im potvrzenim jeji pozice v téz-
kém obrabéni. Tangencidlni uloZeni
novych robustnich oboustrannych
desticek zajistuje jejich pevné upnuti
v téle frézy.

Vysledkem je vysoka odolnost proti
pietizeni desticek. Naklady na obra-
béni snizuje produktivita novych fréz,
a to diky vysokym posuvtim i hloubce
fezu.

Tangencidlni desticky LNEX jsou
urCeny k pouziti ve frézach S60LN15C
s tthlem nastaveni 60° a jsou vhodné
pro Celni frézovani litiny a oceli v téz-
kych podminkach obrdbéni.

Tomasz Cymorek, mezindrodni apli-
kacni inZenyr ve spole¢nosti Dormer
Pramet, vysvétluje: ,Konstrukce tan-
gencidlni frézy zabezpecuje stabilni
upnuti desti¢ky. Plocha pod feznou
hranou je u tangencialni desticky LNEX
vétsi neZ u radidlnich desticek, a proto
vydrZi vétsi zatiZeni. Trvanlivost desti-
Cek v tézkych zabérovych podminkach
je 030 % vyssi v porovnani s radidlnimi
destickami.

y

Tangencialni desticky LNEX nabizi-
me s dvéma utvafe¢i MaKR

Nase nova fada tangencialnich fréz je
vhodna pro frézovani velkych odlitkti
avykovkd, zvlasté v energetickém a lo-
datském primyslu.”

Pro desticky LNEX vyvinul Pramet
2 typy novych utvarec¢i M a KR. M ma
pozitivni geometrii pro béZné obrob-
ky a pomdha dosahovat malych fez-
nych sil. Utvafe¢ KR ma negativnéjsi
geometrii pro tvrdé obrobky, a je tak
prvni volbou pro téZké zabérové pod-
minky.

Vysoké trvanlivosti dosahuji desticky
také diky novym materialim M5326,
M8326 a M8346, které byly vyvinuty

specialné pro tézké frézovani. Pramet
tyto materialy uvedl na trh v listopadu
2014.

DESTICKY ADMX16 JSOU
KOMPLETNI

Pramet také piedstavuje kompletni
sortiment desticek ADMX/ADEX16
pro produktivni frézovani do rohu. Od
1. dubna nabizime pét novych variant
radiusovych desticek (0,4-50 mm)
a nové desticky ADEX s geometrii HF
pro frézovani vysokymi posuvy.

Nové radiusové varianty desticek
ADMX/ADEX16

ADMXI16 predstavuje univerzalni
feSeni pro obrabéni oceli, korozivzdor-
nych oceli, litin, slitin médi a hliniku.

Vysoce pozitivni geometrie desticek
ADMX16 umoziuje dosahovat nizkych
feznych sil a zvySuje trvanlivost a spo-
lehlivost. Optimalizovany tvar fezné
hrany zarucuje hladsi chod a G¢inné
odvadéni tfisek, coZ se projevuje ve vy-
soké kvalité obrabéného povrchu.

POZITIVNi NOVINKY PRO
SOUSTRUZENI NEREZI

Spole¢nost Dormer Pramet vyvinula
novou fadu desticek s pozitivni geo-

Nové desticky s pozitivni geometrii
NF pro soustruzeni korozivzdor-
nych oceli

Nova tangencialni fréza s destickami LNEX

metrii NF pro soustruZeni korozivzdor-
nych oceli.

Tyto oboustranné desticky znacky
Pramet jsou urc¢eny pro dokoncovaci az
sttedni soustruzeni korozivzdornych
oceli, nizkouhlikovych oceli a supers-
litin. Siroka nabidka zahrnuje vice nez
110 variant tvarti (C, D, S, T, V, W), veli-
kosti a pouzitych materiald.

Josef Bittner, produktovy manazer
soustruzeni ve spole¢nosti Dormer
Pramet, iikd: ,VyvazZeny tvar utvafe-
Ce tfisek poskytuje stabilni a ostrou
feznou hranu s velkym prostorem
pro tvorbu tfisek a jejich odvadéni
z oblasti fezu. Pozitivni geometrie
utvarece rovnéz umoziuje dosahovat
nizkych feznych sil a minimalizovat
vyskyt vibraci.

Kombinace vsech téchto vlastnosti
zlepSuje trvanlivost a spolehlivost des-
ticek. Nasim zakazniktim tak umoziu-
je docilit vysoké produktivity a kvality
obrobeného povrchu.”

Soustruznicka desticka CNMG s no-
vym utvafecem NF

Nové desti¢ky jsou zajimavou vol-
bou pro zikazniky v oblastech vse-
obecného soustruZeni. Vzhledem
k nizkym hodnotdm radidlnich fez-
nych sil jsou vhodné zejména pro
obrdbéni labilnich soucasti, napf. §tih-
Iych hiidel.

Dile piedstavujeme hladici desticky
pro soustruZeni s novym utvafeCem
W-MR.

Geometrie W-MR je k dispozici u des-
ticeck CNMGI2, DNMGI5 WNMGO6
a 08 a je vhodna pro podélné a pfic-
né soustruzeni oceli, nerezové oceli
alitiny.

Nové oboustranné desticky maji po-
zitivni utvafe¢ a novy tvar hladiciho

bfitu, ktery dosahuje nizsi drsnosti pfi
soustruZeni. Diky niZ$im feznym sildm
a specidlni geometrii hladiciho bfitu je
mozZno zvysit posuvy.

Vysledkem je rist produktivity pii
zachovani stejné drsnosti povrchu
jako u standardnich desti¢ek. Vhod-
nym pouZitim novych desticek s geo-
metrii W-MR je mozno zcela nahradit
brouseni.

Nové hladici desticky s utvafecem
W-MR

Obé nové geometrie desticek NF
a W-MR dale posiluji nabidku spolec-
nosti Dormer Pramet pro obrdbéni
korozivzdornych oceli. Vedle nastroji
s vyménitelnymi bfitovymi destickami
je v nabidce také Siroky sortiment mo-
nolitickych nastroji.

NOVE VYROBKY DORMER
PRAMET OD 1. DUBNA

Tyto novinky v sortimentu znacky Pra-
met jsou soucasti §irsi nabidky novych
vyrobkii, které spolecnost Dormer
Pramet uvadi na trh 1. dubna 2015. Jde
o prvni spole¢né uvedeni novych vy-
robk od slouceni firem Dormer a Pra-
met v minulém roce. «

Pro vice informaci navstivte
www.dormerpramet.com nebo
kontaktujte vasi pobocku Dor-
mer Pramet.

Piehled vSech novinek znacky
Pramet najdete v nejnovéjSim
katalogu novych vyrobkii, ktery
je Vam k dispozici na pobockach
Dormer Pramet.

DORMER ) PRAMET
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Poviokovani

Rezné ndstroje o upindni

DURATOMIC,

revolucni vykon pri soustruzeni oceli

Spolecnost Seco doplnila svou revolu¢ni technologii po-
vilakovani bFitovych desticek Duratomic® o nové
funkce, ¢imz znovu posouva vykon v obrabéni kovi na
dalsi droven. Technologie Duratomic, ktera byla predsta-
vena v roce 2007 a v nedavné dobé zdokonalena, vyme-
zila pro vykon pfi obrabéni novy standard. Jde o unikatni
metodu povlakovani fizenou na atomarni drovni,
jehoz zakladni strukturou je ALO.. Jedinecné uspora-
dani atom hliniku a kysliku, které zdokonaluje mechanic-
ké vlastnosti povlaku, zajistuje, Ze jsou nase tridy tepelné

a chemicky odolné.

KAZDA HRANA SEPOCITA

Obrabéci primysl celi béznému pro-
blému s odpadem, kdy uZivatelé
omylem vyhazuji nepouZité desticky,
protoZze nemohou rozlisit, zda byly,
¢i nebyly pouzity. Nase prazkumy
ukazuji, Ze u vyfazenych bfitovych
desticek neni vyuzito piiblizné 11 %
feznych hran. Tento problém vyftesite
s nasimi novymi bfitovymi destickami

OBLAST POUZITI

3308351 VL1 TP
aoemhimal
¥ el

Duratomic®, se kterymi je téméi ne-
moZné opomenout nepouzité hrany.
Diky tomuto zlepSeni miZeme nasim
zdkaznikiim pomoci naplno vyuZi-
vat nase produkty, aby dosahli vyssi
produktivity, sniZili mnozZstvi odpadu
a udetfili penize.

Nase nové tfidy pro soustruZeni oce-
li jsou vysledkem dlouholetého vy-
zkumu a vyvoje provadéného vysoce

a ALint rocmiv
R TE e

TP2501: Zaruvzdornost a odolnost proti opotfebeni hibetu s vynikajici

houZevnatosti

Dilec Sprahlo vrtaku do kamene
Material obrobku | 34CrNiMo6

SMGv2 SMGP5

Operace PodélIné soustruzeni

Vv, (m/min) 250
f(mm/ot.) 0,35
a,(mm) 25

Chladivo Ano

Geometrie WNMGO080412-MF5

britové desticky

Metoda obrabéni | NepFeruSovany a pferusovany fez

Spolehlivost fezné hrany

=
E 20
=1
g
3
g 10

5

0

TP2500 ‘ TP2501

IFZaul

Vysledek: 0 50% delsi Zivotnost nastroje a eliminacce ¢asové naroc-
nych, nepravidelnych a nahlych poskozeni hran.
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Novy NepouZitd hrana 10 sekund v fezu
DURAMOTIC®

Celacerna NepouzZita hrana 10 sekund v fezu
Cerna/TIN bok Nepouzitd hrana 10 sekund v fezu
Cerna/TIC bok

TINnebo TIN NepouzZita hrana 10 sekund v fezu
celo

Detekce pouzité fezné hrany

TP1501: odolnost proti opotfebeni hibetu a Zaruvzdornost

Dilec

Material obrobku
SMGv2

Operace

Metoda obrabéni
V. (m/min)

f (mm/ot.)

a, (mm)
Chladivo

Geometrie bfitové
desticky

Pfiruba

C60E

SMG P4
Soustruzeni profilu
Nepferusovany fez
320

0,35

0,8

WNMG060408-M3

Zivotnost nistroje

250
200
Z 150
9
3 100
50
0

Konkurence TP1501
TP1301

Vysledek: 0 90% delsi Zivotnost nastroje a obecné spolehlivéjsi

obrabéni.




Rezné ndstioje o upindni

Poviakovani

TPO0501: odolnost proti opotfebeni hibetu a houZevnatost

Dilec Hiidel pfevodovky

Material obrobku | 38MnVS6, kovany, 900MPa

SMGv2 SMGP5

Operace SoustruzZeni tvaru a éelnich
ploch, velikost davky 200 ks

Metoda obrabéni | Nepferusovany
apferusovany fez

V,.(m/min) 200

f (mm/ot.) 035

a,(mm) 15

Chladivo Ano

Geometrie bfitové| CNMG120412-M5

desticky

Odolnost proti opotiebeni hibetu

30
25
20

5 .
(0]

TPO500 ‘ TPO501

1/VB (1/mm)
G

[P0501

Vysledek: Tiida TP0501 nabizi dostate¢nou houzevnatost, Zivotnost
nastroje tedy urcuje odolnost vii¢i opotiebeni hibetu noze. Ta je vtom-
to pfipadé vyrazné vyssi (narust 0 200%).

erudovanym persondlem spolecnosti
Seco. S témito novymi tfidami muze-
te zpracovat vice dili na jednu hranu,
omezit preruSovani vyroby a sniZit
pocet nevyuzitych hran. Zacnéte jesté
dnes pouzivat naSe nové bfitové des-
ticky s technologii Edge Intelligence
a vyuzijte vyhody nasich odbornych
znalosti a zkuSenosti soustfedénych do
kazdé fezné hrany.

TRITRIDY NAVRZENE PRO
VSECHNY VASE POZADAVKY PRI
SOUSTRUZENI OCELI

SoustruZeni patii mezi nejbéZnéjsi ob-
rabéci operace, nicméné vyrobci se pfi
nich stale potykaji s vjzvami, které ov-
Sem lze diky dostupnym moZnostem
omezit a fidit.

Tiidy bfitovych desticek TP2501,
TP1501 a TPO501 nabizeji maximalni
spolehlivost a pfedvidatelny a pro-
duktivni vykon. S témito tfemi tfida-
mi pokryvame vSechny potfeby pro
obrabéni oceli. Takova optimalizace
zahrnuje vyuziti naseho rozsahlého
vyzkumu a jeho pouZiti pro dalsi roz-
voj nasi bezkonkuren¢ni technologie
Duratomic.

Vysledkem jsou tfidy bfitovych
desticek, které jsou houZevnatéjsi,
odolnéjsi viic¢i teplu i opotiebeni,
a zaroven jsou chemicky inertni, coz

zajistuje delsi Zivotnost nastroje i pfi
vysokych feznych rychlostech. S tou-
to prodlouZenou Zivotnosti miiZete
eliminovat nenadalé poSkozeni na-
stroje, a snizit tak Cetnost piepracova-
ni a zmetkovitost.

Tiidy bfitovych desticek TP2501,
TP1501 a TPO501, dostupné v Siroké
fadé tvarti a geometrii pro lehké, stfed-
né naro¢né a hrubovaci operace, na-
bizeji ten nejlepsi vybér pro obrabéni
oceli, at uz je va$im cilem univerzalni,
vyvaZena, nebo vysoka produktivita.

TP2501: UNIVERZALNI
PRODUKTIVITA

Trida TP2501 je navrzena pro vyrobce
zameéfené na spolehlivou produktivitu
a vyrobu dilt. Tato tfida je prvni vol-
bou pro operace od hrubovani az po
dokoncovaci obrabéni, kterd se doka-
Ze prizptsobit riznym pozadavkim
na material obrobku a nepfedvidatel-
nym pracovnim podminkam. Ve sku-
tecnosti nejméné 25 procent piipadu
soustruzeni oceli probihd v ramci
parametrd, které vyZzaduji vlastnosti
této tfidy, v€etné vlastnosti v normé
ISO P25.

VYHODY RESENI SECO:
» Univerzilni tfida pro obecné sou-
struZeni oceli, v€etné obrabéni feri-

tickych a martenzitickych nerezo-
vych oceli

» Snadné rozliSeni opotfebené hrany
zajistuje vysoky vykon a méné od-
padu

» Vynikajici odolnost proti opotfebeni
pro del$i Zivotnost ndstroje, méné
Casté vymeény nastrojli a vyssi fezné
podminky

» Vysoce bezpecné houZevnaté fezné
hrany pro vSestrannost a produkti-
vitu

TP1501: VYVAZENA
PRODUKTIVITA

Tiida TP1501 s technologii Duratomic,
§iroce pouzitelna pro ocelové obrobky
a obrobky vyrobené z mékcich, niz-
kolegovanych oceli, je se svymi dobie
vyvaZzenymi vlastnostmi prvni volbou
pro operace vyzadujici vysokou odol-
nost proti opotfebeni a vyss§i fezné
rychlosti. Spolu s tfidou TP2501 pokry-
vaji vlastnosti této tfidy prevaznou ¢ast
operaci soustruZeni oceli.

f

VYHODY RESENI SECO:

» Obecna tfida, ktera pfedstavuje rov-
novahu mezi rychlosti a produktivi-
tou, obzvlasté u obrobki z nizkole-
gované oceli

» Snadné rozliSeni opotfebené hrany za-
jistuje vysoky vykon a méné odpadu

» Vynikajici odolnost proti opotfebeni
pro delsi Zivotnost nastroje, méné
Casté vymeény nastrojil a vyssi fezné
podminky

» Vysoka spolehlivost a pfesnost zajis-
tuji identickou kvalitu vSech vyrobe-
nych dilt

TP0501: VYSOKORYCHLOSTNI
SOUSTRUZENi

Tiida TPO501 s technologii Duratomic,
nejvhodnéjsi pro stabilni podminky
umoznujici co nejvétsi vykon, je prvni
volbou pro dosazeni nejvyssi mozné
Zivotnosti diky odolnosti proti opotfe-
beni a nejvyssich feznych rychlosti pfi
soustruzeni vysoce legovanych a abra-
zivnich oceli. I v téchto naroénych pod-
minkach tfida vynika zachovanim vy-
soké houZevnatosti.

VYHODY RESENI SECO:

» Obecna tfida, kterd nabizi vysokou
rychlost a produktivitu, obzvlasté
u obrobki z vysoce legované oceli

» Snadné rozliSeni opotfebené hrany
zajiStuje vysoky vykon a méné od-
padu

» Vynikajici odolnost proti opotfebeni
pro delsi Zivotnost ndstroje, méné
Casté vymeény nastrojil a vyssi fezné
podminky

» Extrémni Zaruvzdornost nabizi vy-
soké rychlosti ibéru materialu bez
potfeby chladici kapaliny «
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Reportaz

Rezné ndstroje o upindni

Rotana technologicky posiluje,
brzy rozsiri produktove portfolio

svsv

Od nasi posledni navstévy ve velkomezifi¢ském podniku
Rotana, ktery se specializuje na navrhovani, vy-
voj, vyrobu a nasledny servis monolitnich rotac-
nich nastroji, zejména pak speciélnich stupriovych vr-
taku a tvarovych fréz ze slinutych karbidd, mikronastroj
a vyménnych bfitovych desticek atypickych tvar, uply-
nul rok a podle jeho obchodné-technického poradce Ing.
Jaroslava Vejrosty se toho za tu dobu pfilis nezménilo.
Nenechme se mylit, to je velmi pfizniva zprava, protoze
jak jsme loni psali, firmé se tehdy dafilo opravdu dobre,
pracovala na zajimavych projektech a mohla se pochlubit
nemalymi komercnimi aspéchy.

.Nejvétsi zménou, ktera se v nasi firmé
od loriského jara odehrdla, je zakoupeni
laseru na obrdbéni specidlnich nastroj
z PKD a CBN. Diky nému budeme moci
rozsifit nas stavajici sortiment nastroji
ze slinutych karbidd novym smérem,’
uvadi Jaroslav Vejrosta a dodava: ,Kaz-
da firma musi neustale prochazet bout-
livym vyvojem a tento nas krok je toho
dokladem.” S novou technologii by po-
dle néj mélo byt mozné dosahovat pii
vyrobé specidlnich obrabécich nastrojii
takovych tvart, které u nas v soucas-
né dobé nikdo jiny ve svém vyrobnim
portfoliu nenabizi. Technologie by rov-
néz méla prispét k vyraznému prodlou-
Zeni Zivotnosti nastrojl.

Novy laser, ktery by Rotana méla obdr-
Zet na pocatku kvétna, pochazi z produk-
ce Svycarské firmy Ewag.

PODIL VYROBY PRO
AUTOMOBILOVY PRUMYSL
STRME ROSTE

.Zamérem této investice je posilit an-
gazma Rotany v oblasti automotive,’ vy-
svétluje Jaroslav Vejrosta diivod, pro¢ se

firma rozhodla koupit laserové zatizeni.
Podnik v minulosti kladl nejvétsi dtiraz
na vyrobu pro energeticky aletecky pri-
mysl, avsak s tim, jak mu stale vzrtstal
podil zdkaznikd z oblasti automobilo-
vého primyslu, si uvédomil, Ze zkratka
bude nutné posilit i na tomto poli, proto-
Ze je to trh nepochybné velmi zajimavy.
,Obchodni objemy jsou zde zcela jiné
nez v prumyslu energetickém a letec-
kém," fika Jaroslav Vejrosta.

Jesté pted nékolika lety tvofil po-
dil vyroby Rotany pro automobilovy
primysl jen zhruba 10 %. To se v8ak
béhem nedavné doby vyrazné zméni-
lo a v soucasnosti se jiZ jedna o treti-
novy podil. ,Produkce orientovana na
letecky priimysl v§ak zatim stdle jesté
dominuje, velké dodavky nastrojti ur-
¢enych pro leteckou vyrobu zajistu-
jeme celé fadé renomovanych firem.
Zarovenl stadle dodavame nastroje
i pro velké firmy pusobici v energe-
tickém primyslu,’ vyjmenovava Ja-
roslav Vejrosta.

I kdyz obor, v némz Rotana pusobi,
je velmi specificky a nutnost byt v ne-

Rotana zavedla systém specifického vzdélavani pro zajisténi
kvalifikovanych odborniki.

Jadrem strojnich kapacit je soubor pétiosych nastrojovych CNC brusek
Saacke s veSkerym aktuilnim softwarem

o |
]

Pozadavky, které zakaznici Rotany vznaseji, jsou ¢asto znacné, ale diky
zkuSenostem a umu zaméstnanct se daii jim vyhovét
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ustalém tésném kontaktu se zikazni-
ky vyrazné omezuje jeji pisobeni na
vzdalenéjSich zahrani¢nich trzich, vy-
vazi firma své produkty do Madarska,
Slovenska a také do Ruska.

LONSKY ROK BYL NADMIRU
USPESNY

Jaké byly loriské hospodafské vysledky
Rotany? Podle Jaroslava Vejrosty nadmi-
ru uspokojivé. , Projekt vyroby mikrona-
stroju se jiz rozbéhl a stabilizoval, takze
dvé smény jiz mame plné obsazeny
a v soucasné dobé zvazujeme rozsifeni
na tfi. Lonsky rok byl pro nas mimotad-
né Gspésny, nas obrat vzrostl 0 20 % na
vice nez 80 milionti K¢. Dosahli jsme jej
diky maximdlnimu nasazeni vSech na-
Sich pracovniki. Pozadavky, které nands

zdkaznici kladou, jsou totiz Casto velmi
vysoké, ale se zkuSenostmi a umem na-
Sich zaméstnanct se dafi jim vyhovét,"
zhodnotil lonisky rok Jaroslav Vejrosta.
Ziskat tak kvalitni zameéstnance, jaké
Rotana nyni ma, vSak rozhodné neni
jednoduché. Obor, v némz ptisobi, je
totiz velmi specificky a v Ceské repub-
lice zatim nejsou $koly, které by brusi-
Ce na ostfickach vychovavaly. Rotana
si proto specialisty musi vychovat
sama. Do firmy vétSinou nastupuji ab-
solventi stfednich priimyslovych §kol
jen s minimalnimi zku$enostmi z pra-
xe. Podnik vSak ve své vyrobé zavedl
interni lektorsky systém, ktery fun-
guje tak, Ze jeden zkuSeny pracovnik
pravidelné obchazi ty méné zkuSené
a radi jim pii feSeni konkrétnich pra-



Aby bylo mozné vyjit vstiic rostoucim pozadavkiim na vyrobu mikronastro-
ju, zakoupila Rotana brusku TTB Evolution

covnich tkolt. ,Diive jsme zvySovani
kvalifikace fesili tak, ze jsme zamést-
nance posilali do Némecka pfimo k do-
davateli naSich stroji, do spole¢nosti
Saacke, kde absolvovali nékolikadenni
Skoleni. To vSak bylo nesmirné na-
kladné, proto jsme piistoupili k alter-
nativé skoleni pfimo v priibéhu vyro-
by, coz se nam velmi osvédcilo,” uvedl
Jaroslav Vejrosta.

VYCHOVAT SPECIALISTU-
-OSTRICE NENi JEDNODUCHE
Vychova dobrého specialisty na
ostfeni nastroja je skute¢né béh na
dlouhou trat. ,Minimalné jeden rok
trvd, nez se z pracovnika viibec stane
ostfi¢ nastrojti. DalSirok dva trva, nez
zvladne vyrabét jednoduché véci,
a pak uz zalezi jen na jeho Sikovnos-
ti, za jak dlouho se naudi vyrabét i ty

Reportdz

Produkce Rotany se nejvice orientuje na letecky priimysl, v posledni dobé
vsak velmi sili vyroba pro priimysl automobilovy

slozitéjsi," popisuje naroc¢nost edu-
kativniho procesu Jaroslav Vejrosta.
Strojova automatizace zde pomdha
jen zcasti, bez notné davky praktic-
kych zkuSenosti se vyroba special-
nich néstroji a mikrondastrojt prosté
neobejde.

Podnik Rotana se v téchto dnech na
instalaci nového laserového zafizeni
jiz intenzivné piipravuje, prochazi

nyni, jak fika Jaroslav Vejrosta, ,rekon-
strukéni fazi’. Soucasné s touto piipra-
vou buduji v Rotané i velkou zasedaci
mistnost, kterd by méla kromé jiného
slouzit i ke Skoleni. Firma hodla své
prostory uzptisobit tak, aby v nich vy-
hledové mohla poiadat i zakaznické
dny. «

Petr Jechort

Vyroba

Ostreni

je na

Si
si reklamou.

-

Technologie

- specialni i standardni SK rotacni nastroje
pro triskové obrabeni

- vwyroba specialnich mikronastroju

- vwyroba a Uprava tvart vymennych
britovych desticek

- vlastni konstrukce nastroju, véetné
zhotoveni vwkresové dokumentace

- SK'i HSS nastroji - CNC wybrus
- povlakovani téchto nastroju

- moderni 5ti oseé CNC brusky
s automatickym zakladacem

- 3D kamerove merici zarizeni, s moznosti
dodani mericiho protokolu

- pfesné orovnani brusnych kotoucu

- moderni technologie pro Upravu rfezné
hrany

+420 733 331 793, rotana@rotana.cz,

www.rotana.cz
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Rezné ndstroje o upindni

Stroje Mazak a nastroje Walter

Seminar s praktickymi ukazkami obrabéni oceli
a litiny nastroji Walter na strojich Mazak se konal na
zacatku dubna v Technologickém centru Yamazaki Mazak

v Ricanech u Prahy.

Vidét pfi praci moderni, pfesné a pro-
duktivni obrabéci stroje spolu s vykon-
nymi a sofistikovanymi feznymi na-
stroji je pro potencidlniho uZivatele
vZdy pfinosem a ani tentokrat nebyla
predvadéci akce vyjimkou.

O pfesnosti, produktivité a fadé dal-
sich promyslenych prednosti stroju
Mazak se jiz psalo casto; neuskodi
uvést informace jiného druhu, které
mohou soucasné ¢i budouci uZivatele
strojii Mazak zajimat. Moderni vicetice-
lové produktivni a pfesné stroje neby-
vaji levné, je proto pochopitelny zijem
uzivateld o vyuziti vSech moznosti,

d

Obr. 1: Vrtak Walter Titex DC170

které takové stroje nabizeji, a na mini-
malizaci prostojii, vzniklych nedosta-
te¢nou kompetenci ¢i chybou obsluhy
nebo eventudlni poruchou.

ZAHAJENI PROVOZU NOVEHO
EVROPSKEHO SKLADU

Proto je zajimava informace o nové
technologii fizeni CNC stroji, nazyva-
né SMOOTHX TECHNOLOGY, kterd se
pripravuje k uvedeni na trh a ktera za-
hrnuje novy fidici systém MAZATROL
SMOOTHX na bazi Windows 8 véetné
Gprav hardwaru a servosystémdu stro-
je. Nabizi ulehceni a zrychleni prace
operdtora vcetné eliminace chyb, jim
zpusobenych, zrychluje vlastni cas
obrabéni a skytd moznost integrovat
fizeni stroje do fidiciho systému vyrob-
ni jednotky. Ke zjednoduSeni obsluhy
pfispivd dotykovad obrazovka vcetné
digitalni klavesnice a mensi kontrolni
panel, jehoZ poloha je snadno piizpl-
sobitelna ergonomickym poZadavkim
obsluhy. Za zminku stoji nové funkce
jako ,3D Assist”, zajiStujici pfimy im-
port dat z 3D CAD, ¢imz zrychluje ¢as
programovani a sniZuje moznost chyby
v disledku manudlniho pienosu dat,
IPM - inteligentni program pro obrabé-

ni kapes a dutin, zaji$tujici rovhomérné
zatizeni nastroje v dasledku navrhu
takové drahy, kterd dodrZuje konstant-
ni Ghel opasani (mize redukovat Cas
obrabéni kapes aZ 0 60%), SCC - funkce
zlepSujici kvalitu obrobeného povrchu
v duasledku optimalizace akcelerace/
/decelerace v rozich a dals$i. Ve svém
souhrnu tyto funkce piinaseji vyrazné
zvySeni produktivity prace a kvality
zhotovovaného dilce.

NOVY RIDICi SYSTEM

Koncem roku 2014 byl uveden do pro-
vozu rozsifeny evropsky sklad dilct
v Leuven v Belgii, ktery tvofi soucast
systému totalni podpory Mazak. Sklad
je plné automatizovan, jeho skladova
kapacita byla zvétSena na 4600 m? - ci-
lova v roce 2022 ma ¢init 5528 m2 Diky
propracovanému systému objedna-
vani, vyskladiiovani a logistiky, ktery
se vyznacuje nejen rychlosti, ale také
zabrariuje vzniku chyb, 1ze dodat 97 %
z 35 000 typu skladovanych dilct do
24 hodin, pokud je objednavka piijata
do 20.00 bézného dne. Dodavany jsou
dilce pro stroje Mazak, vcetné téch,
které se jiz nevyrabéji - dokonce i pro

Obr. 2: Pracovni prostor obrabéciho
centra Integrex s vyklopnou pracov-
ni hlavou

stroje starsi nez 30 let. Do skladu se ob-
jednavky odesilaji prostfednictvim on-
-line napojenych kancelafi spolecnosti
Mazak v Evropé a pozadované dily jsou
odesilany ptimo k zakaznikovi. ProtoZe
lokalni kancelafe spolecnosti jsou o ob-
jednavce informovany, mohou opera-
tivné vyslat i specialistu, pokud to pova-
ha poruchy a nahradniho dilu vyZaduje.

PREZENTACE NASTROJU
WALTER

Vyhodou predvadéni nastroji Walter
na obrdbécich strojich Technologic-
kého centra Yamazaki Mazak byla
mozZnost vyuziti kinematiky i tuhosti,
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Obrabéci stroj Integrex j 200 (trvale vystaven vystaven Technologickém
centru Yamazaki Mazak v Ri¢anech-Jazlovicich)

kterou stroje nabizeji a které jsou pro
predvadéné aplikace Zzadouci. Nabidka
novych feznych nastrojti firmy Walter
je velmi rozsahld a nelze je v ramci jed-
né akce predvést vSechny. Proto byly
pfedvadéné nastroje vybrany tak, aby
ilustrovaly nejen produktivitu, kterou
mohou dosahovat pfi provadéni vybra-
nych aplikaci, ale aby byla zdiiraznéna
vysokd mira jejich univerzalnosti, coz
je v Case snizujicich se davek vlastnost
velmi Zadana, nebot uZivateli sniZuje
skladové naklady.

Na pétiosém vertikalnim centru VARI-
AXIS i-600 bylo pfedvadéno obrabéni
dvou dilt, zhotovenych z oceli 12050
a litiny GG25 stejnymi ndstroji. Bylo
mozZno porovnat monolitni vrtak Wal-
ter Titex DC150 (5xD), zcela novy mo-
nolitni vrtak Walter Titex DC170 (12xD)
a standardni vrtaky Walter Titex Xtre-
me A3399XPL (5xD) a Xtreme A3399D-
PL (5xD). Pfedvadéné nastroje prokaza-
ly svoji schopnost prace v rozdilnych
materidlech a pii stejnych feznych pa-
rametrech. Dle druhu néstroje byla na-
sazena fezna rychlost 100-200 m/min
pfi posuvu 0,2-0,3 mm/ot. Vrtak Walter
Titex DC170 (obr. 1) se vyznacuje tim,
Ze disponuje vnitinim piivodem fez-
né kapaliny, ktera je odvadéna jednak
Sroubovou drazkou, jednak spirdlovymi

,b

Obr. 3: Frézy systému M4000

drazkami, probihajicimi po obvodu na-
stroje. Kapalina na obvodu nastroje jej
velmi dobte chladi, vrtak je dobfe veden
a lze jej s vihodou pouZit pro zhotove-
ni pferuSovanych otvorli a otvord se
Sikmym vyusténim. Vysokou spolehli-
vost mu proptijcuje novy design Spicky,
koncipovany tak, aby zde byla nejvétsi
hmota slinutého karbidu.

Soustruzeni oceli 19554, kalené na
56-58 HRc, a litiny GG25 stejnymi
nastroji bylo mozno vidét na vice-
profesnim obrabécim centru INTE-
GREX j-200; opracovaval se dilec
2 180 x 50 mm, sestavajici se z ¢asti
litinové a casti ocelové. Pii prechodu
téhoZ nastroje z litinové Casti na cast
kalenou byly tcelné zménény fezné
podminky tak, aby odpovidaly obra-
bénému materidlu. S vyhodou vyuzita
osa B - vyklapéni pracovni hlavy - ke
stanoveni tthlu nastaveni (obr. 2). Hru-
bovani i dokoncovani provadély bfito-
vé desticky CNMA z fezného materidlu
WKK105; zapichovani bfitové desticky
GX24 z fezného materiadlu WKP13S.

Univeralni frézovaci systém M4000
(obr. 3) se vyznacuje uzitim tvarové
stejnych, jednostrannych, Ctyibritych
desticek SD.Q9T3.. v tvarové riznych
télesech, urcenych pro rtizné frézovaci
aplikace. Na horizontilnim obrabécim

’
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centru NEXUS 5000-II byly pouZity
desticky typu SDMT z fezného materia-
Iu WKP35S na vysokoposuvové fréze
M4002, na fréze M4132 pro rovinné fré-
zovani, dale pfi plunZovani a konecné na
fréze M4574 pro sraZeni hran. VSechny
nastroje se podilely na opracovani tva-
rové stejnych dilct z litiny GG25 a z oceli
12050; i zde byly fezné podminky pfi-
zptsobeny obrabénym materidlim.

Na vertikdlnim obrabécim centru
SMART 430 AL bylo mozno porovnat
produktivitu i kvalitu obrobené plochy
pii hrubovani litiny GG25 lisovanymi

britovymi destickami z fezného materi-
alu WKK25, pfi dokonc¢ovani brouseny-
mi destickami z fezného materidlu WK-
P35S a WAK15 a konecné s opracovanim
pomoci frézy, osazené biitovymi destic-
kami z kubického nitridu béru. V§echny
tyto ukazky pfispély k moZnosti nazor-
ného porovnani provedeni téZe operace
riznymi nastroji pfi rizné produktivité
artzné kvalité opracovaného povrchu.
Na prezentaci firmy Walter byly
predstaveny nové nastroje pro opra-
covani kalenych materidld o tvrdosti
43-70 HRc a uvedena doporuceni pro

Obr. 4: Upichovaci nastroj Walter
Cut-SX

jejich ispéSné nasazeni. Zajem vzbudily
inové upichovaci a zapichovaci nastroje
rodiny Walter Cut-SX (obr. 4), resp. GX,
které se vyznacuji vnitfnim pfivodem
chladici kapaliny na hibet a ¢elo jedno-
bfité ¢i dvoubfité desticky. Tyto nastroje
jsou urceny pro hluboké upichovaci ¢
zapichovaci operace v téZkoobrobitel-
nych materidlech, kdy je nutno nejen
dobfe chladit, ale i i¢inné napomdhat
odvedeni tfisky z hloubky fezu; jsou do-
davany v §itkach 2-4 mm. «

Ing. Petr Borovan

Novy pristup k asymetrickému

y y 1 4
vyvrtavani
Dokonceni ze strany 5

Vyhodou tohoto postupu je, Ze jej
I1ze realizovat na horizontdlnich a vice-
osych obrabécich CNC centrech a neni
tieba specidlni vyvrtavacka s upinacim
piipravkem specidlné ur¢enym pro da-
nou operaci. OvSem obrdbéci nastroj
musi mit v zavislosti na velikosti obrob-
ku dostate¢nou tuhost, jinak kvalita ob-
rabéni dramaticky klesa. Také zavadéni
vystruzniku a jeho vytaZeni z dokon-
Cenych otvorti musi byt velmi pomalé
a presné, jinak miZe dojit k poSkozeni
otvorti nebo bfit vystruzniku.

Jinou moZnosti obrabéni otvord pro
uloZeni ¢eptl klikové hiidele je vyvr-
tavani (postup 2.0). Zakladnim problé-
mem, ktery je tfeba v tomto piipadé
vyiesit, je to, jak dostat nastroj s biity
a vodicimi liStami skrz nedokoncené
diry, které maji mensi priimér. Vyrobci
CNC stroji toto dilema fe$i pouZitim
konvencni vyvrtavaci tyCe podepiené
loziskem. Vyrobni operace potom pro-
bihd takto: upinaci deska obrabéciho
stroje vyzdvihne blok motoru nahoru,
vyvrtavaci ty¢ se zavede skrz obrobek
ana druhé strané se podepfte loZiskem,
obrobek se nastavi do pracovni polohy
a upne, provede se jemné a dokonco-
vaci vyvrtavani otvort pro ¢epy, blok
motoru se vyzdvihne do horni polohy
avyvrtavaci ty¢ se vytahne.

Pfi této vyrobni operaci se ve srov-
nani s operaci 1.0 zrychli zavadéni
a vytaZeni nastroje, a protoZe nastroj
je podepten na obou koncich, zlepsi se
také kvalita a pfesnost tvaru dokonce-
nych otvorll. Na druhé strané funkce
pozvednuti a spusténi obrobku vyZa-
duje specialni piipravek a fizeni stroje
a podepfeni vyvrtavaci tyce loziskem
umistnénym v upinacim pfipravku
znemoznuje jakékoli dal$i soucasné
obrabéni ze zadni strany obrobku.

Dalsi moZnosti je vyuZit viceosé ob-
rabéci stroje s naklapécimi pracovnimi
stoly nebo naklapécimi vieteny spolec-

né s pokrocilej§imi vyvrtavacimi tyce-
mi s nastavitelnymi vodicimi liStami.
Tento vyrobni postup, ktery oznacme
2.1, probihd takto: vodici vystruznik
se zavede do patého otvoru pro ¢ep
a obrobi jej, obrobek (nebo stiil stroje)
se oto¢i 0 180°, osy X-Y obrabéciho cen-
tra se nastavi na zavedeni vyvrtavaci
tyCe mimo osu obrabéni, vyvrtavaci
ty¢ s vodicimi listami se vycentruje do
otvoru patého ¢epu, vodici listy se roz-
tahnou, v otvorech prvniho aZ ¢tvrtého
Cepu je provedeno vyvrtavani najem-
no a dokoncovaci vyvrtavani, vodici
listy se stahnou zpét, vyvrtavaci ty¢ se
vysune v excentrické poloze vici ose
obrabéni.

Verze 2.1 vyuziva moZnost nastaveni
viceosych obrabécich strojti. Zachovava
vyhody postupu 1.0, protoZe nevyzadu-
je Zadné zvedani obrobku ani podpérmé
lozisko, ale vyvrtavaci tyc je pritom stej-
né jako u operace 2.0 podepfena na obou
koncich. Nevyhodou je komplikovany
vnitini mechanismus vyvrtavaci tyce,
ktery zvysuje jeji cenu. Také prace s tou-
ni miZe citlivy vnitini mechanismus
poskodit, a jestliZe se na obrabéni fadné
nedohlizi, nastroj se mliZze v obrobku
zablokovat, coz vede k poskozeni stroje,
upinaciho piipravkuy, nastroje i obrobku.

ASYMETRICKE RESENI

Technici spolecnosti Kennametal ve
spolupraci s velkymi vyrobci blokt au-
tomobilovych motord vyvinuli pokro-
¢ilou metodu vyvrtavani s vyrobnim
postupem 3.0, asymetrickym vyvr-
tavanim. Tato metoda, ktera vyuziva
pfednosti vyvrtavani i vystruZovani,
a pfitom eliminuje nedostatky obou, je
velkym krokem vpfed.

Jako u vétSiny prevratnych feSeni
i zde je zakladni princip zcela jedno-
duchy. Bézné se pro navadéni pouziva
plny materidl nastroje nebo cast tvo-
fena tfemi a vice vodicimi liStami, coZ
nedava pii zavadéni nastroje a jeho

Vyvoj asymetrického
vyvrtavani iniciovali vyrobci
automobilovych motort

vytahovani zadnou volnost. Redeni od
firmy Kennametal vyuziva vodici liSty
podobné typickym vodicim li§tam vy-
struznik, jenze vodici listy, v bézném
feSeni umisténé v thlu 180° vidi biitu
nastroje, jsou zde pootoceny. Vysled-
né feSeni tedy dava volnost pro vstup
a vystup zavadéci casti nastroje i pfi
priichodu nahrubo obrobenymi déra-
mi. Tato geometrie umozZiuje zavadét
vyvrtavaci ty¢ do nahrubo obrobenych
otvorli excentrickou drahou. Cely vy-
robni postup potom vypada takto:
vodici vystruznik se zavede do patého
otvoru pro ¢ep a obrobi jej nacisto, ob-
robek (nebo sttil stroje) se otoci 0 180°,
asymetrickd vyvrtavaci ty¢ se zavede
do otvorli mimo jejich osu, pficemz
se vyuZiva os X-Y obrabéciho stroje,
nastroj se vycentruje a najednou se
obrobi prvni az étvrty otvor pro hlavni
Cepy klikové hfidele, nastroj se posune
mimo osu dér, a tak mze byt rychle
vytaZen.

Takové asymetrické vyvrtavani za-
chovéva viechny vyhody pfedchoziho
zplsobu vyvrtavani: vysoce piesnou
geometrii dér a podporu na obou kon-
cich nastroje. Pfitom neni tfeba na-
kladnd operace vyzdviZeni a spusténi
obrobku, neni tfeba instalovat pod-
putrné lozisko, které prekazi pti dalsich
operacich obrdbéni, a neni tfeba, aby
byl uvnitf vyvrtavaci tyCe instalovan
citlivy mechanismus.

Vyznamna je také skutecnost, Ze za-
vadéni i vytahovani nastroje z obrobku
muZe byt provadéno i na béznych obra-
bécich centrech vysokou rychlosti, coZ
zvysuje efektivitu celého postupu. Pro-
toZe jde o nastroj od firmy Kennametal,
uplatiiuje se zde jeSté dalsi pokrocilé
feSeni, a to u nastavitelnych biitovych
desticek urcenych pro tyto excentrické
vyvrtavaci tyce. Vysoce presné bfito-
vé desticky RI8 maji osm bfittl a jejich
zpétny kuzel neni tfeba sefizovat, coZ
umoznuje dosahovat velkého Ubéru
materidlu. Praimér mtize byt nastaven
s pfesnosti jednoho mikrometru. Velka
upinadi sila, zarucena kuzelovym upi-
nacim Sroubem, zabrariuje jakémukoli
pohybu bfitovych desticek (,usazeni”)
pfi obrabéni. Bfitové desticky a asyme-
trickd vyvrtavaci ty¢ jsou zkonstruo-
vany tak, Ze upinaci kapsy pro bfitové
desticky jsou pfimo v télese vyvrtavaci
tyce. Neni tieba zadné pouzdro, které
by do konstrukce vnaselo dalsi nepfes-
nostia vyZzadovalo prostor proinstalaci.

Krétce, feSeni s asymetrickou vyvrta-
vaci ty¢i zvySuje robustnost obrabéni,
zrychluje vyrobni operace, sniZuje po-
tfebu udrzby nastrojl a jejich ustave-
ni, a pfitom je kompatibilni s béZnymi
CNC obrabécimi centry - to je feSeni,
které oceni kazdy vyrobce, ktery hleda
zlepSeni svych vyrobnich procest. «

Zdroj: MEPAX
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Strojni noze

Wrobni sortiment

Spolecnost Techni Trade je vyrobcem a komplexnim dodavatelem vy-
soce kvalitnich strojnich nozii, primyslovych ¢epeli a dalSich Feznych
nastrojii. Dlouhodobé tispésné plisobi nejen na ceském trhu, své produkty vy-
vazi napr. do Némecka, Rakouska a dalSich zemi Evropskeé unie.

StéZejnimi produkty jsou pro spole¢nost Techni
Trade strojni noze, které dodava do vSech oblasti
pramyslu (obaldfsky, potravinaisky, plastikaisky
apod.). Tyto noZe jsou vyrabény rovnéz na zakazku
dle specifikaci zdkaznika (na zakladé technického
vykresu, podle dodaného vzorku nebo je navrzen
zcela novy typ).

Vyhodou strojnich nozi této spole¢nosti je mi-
moradna rovinnost a vyjimec¢né konzistentni profil

dardné jsou noze dodavany bez povrchové tipravy,
na vyzadani zdkaznika je moZné noZe opatfit rizny-
mi druhy povlaki (TiN, TICN, teflon...), které zajisti
zvySenou odolnost proti opotfebeni, sniZuji tfeni,
a tim diky del$i Zivotnosti nozi pomdhaji snizit
naklady.

PERFORACNINOZE

Perfora¢ni noZe se pouZivaji k perforaci tenkych ma-
teridla tak, aby bylo moZné tento material jednoduse
a pfedevsim kontrolované oddélit. Své vyuzZiti tedy
naleznou napt. pfi perforovani papiru, félii, balicich
sacka, trhacich kalendaf, toaletnich papirli apod.
Perfora¢ni noze mohou fezat bud proti sobé (jeden
naz je hladky a druhy ozubeny), nebo mtiZe byt fez
veden proti podloZce. Dalsi mozZnosti je pak perforace
bez opory - do volného prostoru. V nabidce spolec-
nosti Techni Trade jsou jak pfimé, tak kotoucové per-
foracni noze. Obecné jsou vyrabény noze s rliznym
tvarem zubu, raznych délek, tvrdosti a z riznych
materialt.

KRUHOVE (KOTOUCOVE) NOZE

Kotoucové noZe jsou vhodné pro déleni a zkracova-
ni rznych materialt. Své uplatnéni najdou ptede-
v§im v konvertingu, potravindfském a balicim pra-

myslu - zvlasté pii déleni zmrazenych produktd,
dale pro vakuové baleni na tacky i sterilni 1ékafska
a farmaceuticka baleni. Obecné se kotoucové noze
pouzivaji pro podélny a pficny ofez pasu folii, pa-
pird, kartont, izola¢nich materidld, nezeleznych
kov, textilu apod. Spole¢nost Techni Trade do-
dava pro potravinaisky pramysl kruhové noze do
balicek, odblafiovaci noze a noze do stahovacek,
noze do mlynt na maso a dalsi. Ostfi kruhovych
nozu byva standardné nepferusované, na zadost
zakaznika je mozné vyrobit nlizZ s ozubenim (indi-
vidualni profil zubu).

VYSEKAVACI TVAROVE NOZE

Vysekavaci tvarové noZe jsou ozubené noZe pou-
Zivané predevsim pro fezani folif a plast v balicim
a potravinaiském pramyslu (pro baleni Cerstvych,
chlazenych i mrazenych potravinaiskych produkta).
NozZe jsou obvykle vyrabény z kalené nerezové oceli,
kterd zaruéi poZzadované hygienické podminky vyse-
kavaného materialu.

KARTONAZNINOZE

Kartondzni noZe se pouzivaji pfedevsim pro kartondZ
ve slotrech pro vyrobu krabic (Curioni, Emba, Genko,
Rapidex...). Tyto segmentové noZe mohou byt riizné-
ho tvaru a typu ozubeni. NejbéZznéjsimi typy jsou seg-
mentové noZe s hladkym ostiim, s ozubenym ostfim
(s jemnym nebo vinkovym ozubenim), se Zlabkem
bez zub1l a se Zldbkem s ozubenim. NoZe s jemnymi
zoubky se pouZivaji pro perforaci, zlabky nozi mo-
hou byt jednostranné nebo oboustranné uzaviené,
noZe je mozné opatfit i tzv. nosem. «

Ing. Petra Svecova
Techni Trades.r. 0.

Techni

Bezpecnostni noze

Strojni noze

Priumyslové c¢epele

Bezrucova 160/13, 250 91 Zelene¢
tel.: +420 246 089 786
service@techni-trade.com

www.techni-eshop.cz
www.techni-trade.com




Dlouha tradice,
novy format

Cesky Rozviji a doplriuje
prumysl o tsp&sny Technicky tydenik
obrabecich ' R

strojd Kvalitni redakcni obsah,

R % minimum reklamy

Prehledy, statistiky,
strategie, planovani

. ’, ",

. Tematické Specialy
Inovaéni b 8

potencial uruje F S Autonomni

prosperitu statu

hV 4

Vd

TECHNICKY CASOPISNEJEN PRO MANAGEMENT

Casopis Technik poskytuje také aktualni zpravodajstvi
na vlastnich webovych strankach, které jsou soucasti
projektu www.technickyportal.cz



Nastrojova reseni firmy ISCAR
pro zvyseni produktivity vyroby
feicmiakzapulistek

' CHATTERFREE

SO

7 bfité monolitni karbidové
frézy s nestejnou zubovou
rozteéi pro vysSi produktivitu !

3D profilovani Vrtaky s vyménnymi bfity Vyménné frézovaci hlavice 3D frézovani
Q Member IMC Group

Obrabéjme Inteljgentne e

ISCAR HIGH Q LINES www.iscar.cz



Jldbieczca

Jens Lehmann, legendarni némecky
brankar, od roku 2012 vyslanec znacky
rodinné firmy SCHUNK, zosobriuje
presné uchopeni a bezpecné,
koncentrované drzeni.

Meistermacher

Made in Germany

Némecky mistr
Claus Aichert, s Borussia Dortmund 2002
mistr vyroby
upinaéil nastroji Anglicky mistr

s Arsenal Londyn 2004

i}r+-'.§ _
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www.de.schun%nltendd—eicompact
r;l |

SCHUNK e °
Superior Clamping and Gripping Yl

Upinace nastrojd SCHUNK
Pies 2 000 000 kust 7

na strojich

Pfesné upinace nastroji SCHUNK

- () s
nastrojovych upinacich systém( pro obrabéni v mikronech. Az o 300 /0 Vyssi
Pro vy33$i produktivitu ve Vasem obrab&cim centru. Zivotnost nastrojii*

TIEINID!O E compact

UniverzéIni hydraulicky upinac
s krouticim momentem 2000 Nm
pfi @ 32 mm.

* Dolozeno studii na Institutu 'l -
vyrobni techniky KIT. -
_I am
= -
| § -
TRIBIOS-S TRIBIOS-Mini  TIEINIDIO Original  TIRIIIBIOIS-SVL TEND #{nmpud

Extrémné Stihlé Pro Mnohostranny Superstihlé a s optimalnimi

provedeni mikroobrabéni s 29 stopkami vnéjsimi tvary

-
]
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