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Interroll predstavi novou modularni dopravnikovou

platformu pro interni logistiku na MSV v Brné

Na letosnim ro¢niku brnénského veletrhu pfedstavi Interroll novou modularni
dopravnikovou platformu pro interni logistiku. Inovativni FeSenima
kompletné modularni provedeni a je reakci spolecnosti Interroll

na vyzvy soucasnych i budoucich feSeni materialového toku.

Spusténim nové dopravnikové plat-
formy reaguje Interroll na rostouci
vyznam efektivniho materidlového
toku pro podnikatelsky svét a na po-
Zadavky provazejici projekt Industry
4.0. S novou dopravnikovou platfor-
mou udefil Interrolll hiebik na hla-
vicku: kompletni modularita a rozsi-
fitelnost, moduly plug & play a stan-

dardni komponenty. U¢astnili jsme
se rané faze procesu vyvoje produk-
tu, coz ndm umoznilo aktivné pfi-
spét napady a navrhnout feSent, kte-
ra byla zapotfebi,” fika Francis Meier,
generdlni feditel technologického
centra Swisslog AG ve Svycarsku.
Hlavnim prvkem nové platformy
je robustni, moduldrni systém. Za-
hrnuje rtizné klicové prvky doprav-
nich systémd a mtZe byt sestaven
do kompletniho feSeni materialové-
ho toku, které poskytuje potiebné
sluzby. Diky modularni konstrukeci
platformy muize Interroll rovnéz za-
rucit kratké dodaci casy, takze no-
vé planované systémy lze realizo-
vat, instalovat a uvadét do provozu

Inteligentni, etektivni, flexibilni

mimofadné rychle. Moduly jsou
7 vétsi Casti pfedmontovany, ¢imz
je zjednodusen instalacni proces
na misté urceni. Instalaci rovnéz
usnadnuji nezavisle nastavitelna
boc¢ni vedeni, plynule nastavitelné
stojany, integrované nosniky pro ka-
beladZ a univerzalné pouzitelné pro-
story pro namontovani doplik.

Moduly budou v kratkych doda-
cichlhatach k dispozici ve tfech stan-
dardnich $itkach (420, 620 a 840
mm).

Jiné jmenovité Sitky budou k dis-
pozici jako varianty, aby se zajistilo,
Ze systém lze snadno nastavit po-
dle specifickych pozadavki uzivate-
10. Interroll také nabizi mimofadné
uzivatelsky pfijemny planovaci na-
stroj pro zjednodus$eni projektového
planovani. Novy planovaci software
JInterroll Layouter” dava vyrobcim
zatizeni a systémovym integrato-
rim moznost virtualné sestavovat
a navrhovat dopravnikovy systém,
ktery piedem vyhovuje pfislusnym
poZzadavkiim.

Nova platforma Interroll, zalozena
na otevienych standardech, je také
bezpe¢nou investici do budoucnosti.
Jak vysvétluje Michael Kuhn, general-
ni feditel Interroll Automation GmbH
v Sinsheimu: ,Jako neutralni posky-
tovatel dopravnikovych modult pro
systémové integratory a vyrobce za-
fizeni jsme navrhli novou platformu,
kterd podporuje oteviené standardy
s ohledem na mechanické i elektro-
nické pozadavky. Futuristické a pred-
instalované sbérnicové systémy zaru-
Cuji rozhrani k nadfazenym fidicim
systémtim s ohledem na elektronicky
hardware i software. Tim je dana ne-
jen pruznost, ale i Zivotaschopnost to-
hoto feSeni pro budoucnost.”

Moduly, které tvoti novou platfor-
mu, jsou kompatibilni s pfedchozi-
mi moduly Interroll; proto mohou za-
kaznici snadno rozsifit nebo vymeé-
nit své stavajici systémy prostou in-
tegraci novych modulii. Tim je také
soucasnym zakaznikiim zarucena
plna flexibilita.

Novy systém byl podroben nejtvrd-
§im vytrvalostnim a vykonnostnim

testim po dobu 10 000 hodin, kte-
1é potvrdily obvyklou kvalitu spo-
le¢nosti Interroll. Zakaznici si proto
mohou byt od samého pocatku jisti,
Ze jim jejich systém bude poskytovat
dlouhodoby vykon.

NEKTERE PREDNOSTINOVE
PLATFORMY

Valeckové dopravniky, které po-
uzivaji dvé rizné technologie po-
honti. Jednak mohou byt pro fizeni
jednotlivych z6n pouZity ovéfené po-
hony pro napéti 24 V a jednak pohon
plochym pasem pro napéti400 V. Ak-
tudtor na 24 V DC, ktery 1ze ovladat
pomocilibovolné fidici karty Interroll,
je pak pouzit k ovladani zén.

High Performance Divert (HPD):
Jedna se o tfidici dopravnik s oto¢-
nymi kladkami, ktery je vybaven

PROFIL SPOLECNOSTI INTERROLL

inovativnim oto¢nym mechanis-
mem. Je pohdnén pohonem 24 V; ja-
ko varianta je vSak k dispozici i verze
400 V. Jeho nejvétsi prednosti je va-
riabilita prvlka HPD. Je pruzné polo-
hovatelny. V praxi je tfeba pouze po-
volit ¢tyfi Srouby. Navic jej 1ze pro-
dlouzit o kazety (po 120 mm). Pomo-
cifidicich karet ITRL 1ze kromé toho
volit rizné thly. Jeho dalsi pfednos-
tije vysoka kapacita az 3600 jedno-
tek za hodinu.

Pasové transfery pro pruznost, kte-
rou intralogistika potfebuje pfede-
vs§im: Mimoradné rychla vymeéna pa-
su, pruzné polohovani (i zde je tfeba
povolit pouze ¢tyfi Srouby) a v nepo-
sledni fadé pruzné polohy pasu zté-
lesniuji celkovou uzivatelsky piijem-
nou koncepci, kterou 1ze snadno pfi-
zplsobovat proménlivym potfebam.

Dal$imi pfednostmi jsou mimofadna
robustnost diky oto¢nému mechanis-
mu a snadna Gidrzba shora diky snad-
né demontazi valeckd.

Obloukové konstrukce s riznymi
systémy: K dispozici jsou verze Belt
Curve Light s uzavienym pasem,
ovéfena technologie 24 V s poho-
ny RollerDrive a bezdotykovou aku-
mulaci. Také pohon plochym pasem
400 Vbezakumulacni funkce, spoje-
ni s pfimym tsekem nebo ptidavny
Celni pohon. Pro tizké valeckové do-
pravniky 1ze pouZit nastavitelné bo¢-
ni vedeni. Tato konstrukce je vhod-
na pro dopravu zboZi o hmotnosti do
50 kilogramt.

Dopravnikovy pas jako mechanic-
ky podavac bez ptidavného pohonu,
vymeéna pasu shora, kompaktni cen-
tralni pohon a napinaci stanice, kte-
rou lze pouzit samostatné pro cent-
ralni pohon. Tato robustni verze se
skvéle hodi pro naro¢né a dlouhodo-
bé pouZiti. «

Jifi Lebloch
InterrollCZ,s.r.o.
Smetanovo nabrezi12
690 02 Bfeclav
Ceskarepublika

+420 519330 210
j.lebloch@interroll.com

www.interroll.com

Interroll Group je pfednim svétovym vyrobcem
vysoce kvalitnich klicovych produktti pro sys-
témy interni logistiky. Spole¢nost nabizi Siroky
sortiment produktu ve ¢tyfech produktovych
skupinach, konkrétné ,valecky", ,pohony*, ,do-
pravniky a tfidice" a . skladovani palet a karto-
ni", pro pfiblizné 23 000 zakaznikl po celém
svété. Klicovymi pramyslovymi odvétvimi
jsou balikové prepravni spolecnosti, postovni

adorucovaci sluzby, letisté, zavody na zpra-
covani potravin, distribucni stfediska a dalsi.
Mezi jeji zakazniky naleZi také renomované
globalni znacky, jako jsou Amazon, Bosch, Co-
ca-Cola, Coop, DHL, FedEx, Peugeot, PepsiCo,
Procter & Gamble, Siemens, Walmart a Yama-
ha. Spolec¢nost Interroll je zapojena do global-
nich vyzkumnych projektt tykajicich se efekti-
vity logistickych operaci a aktivné podporuje

pramyslové asociace pfi vyvoji norem. Sidlo
spolecnosti Interroll lezi ve §vycarském meés-
té Sant’Antonino, pficemz tato spolecnost po
celém svété provozuje sit celkem 31 spolecnos-
ti zaméstnavajicich pfiblizné 1800 osob. Spo-
le¢nost byla zaloZena v roce 1959. V roce 1997
vstoupila spole¢nost Interroll Group na $vy-
carskou akciovou burzu SIX a byla zafazena
naindex SPL

Novéa, moduléarni platforma dopravniko

Nové moduly dopravnikd od firmy Interroll dopravuiji a t¥idi s

nejvyssi flexibilitou a efektivitou. Nabizeji maximadalni dostupnost

] o (X . K ~ o
a pFizpUsobuiji se velmi rychle novym poZzadavkiom.

Informace obdrzite:
+420 519 330 210

cz.sales@interroll.com

* flexibilita pf¥i konfiguraci

* vysoky vykon

* rychlé a jednoducha instalace

MSV 2014

Navstivte nas na veletrhu
MSV 2014, hala A2,
stanek €. 014.

* extrémné tichy chod

* energeticky Usporné feseni phonu

INSPIRED BY EFFICIENCY

* jednoduché ddrzba

INTERROLL
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Stanek piny vrcholnych technologii

V minulém cisle TT jsme uvefejnili prvni ¢ast ¢lanku, v némz jsme predstavili pfipravu expozice spolecnosti Misan na letosnim MSV v Brné.

Tak jak jsme v zavéru slibili, pFinaSime informace o dalSich strojich, které miiZete na tomto stanku vidét.

Vodorovné obrabéci centrum OKUMA MA-600HII

|

hlavy. Metoda predvadéna
na vodorovném obrabécim
centru Okuma MA-600HII
predstavuje jednoduchy a ve-
lice efektivni zptisob realizace
s vyuzitim béZznych soustruz-
nickych nastroji. Kouzlo tkvi
v jedine¢ném zpuisobu fizeni
trajektorii interpolujicich li-
nedrnich os a otaceni vietene
-vSesvyuzitim fidiciho systé-
mu Okuma OSP, pohontt Oku-
maa odmeétovani os Okuma.

Automatizované vyrobni pracovisté sestavené ze stroji:
CNC soustruznické centrum OKUMA LB 2000EXII MC, vysokorychlostni
viceti¢elové obrabéci centrum Brother M140X1a priimyslovy robot M20iA

Buiika demonstruje propojenti riznych ty-
pu stroj (soustruh, obrabéci centrum, ro-
bot) i riznych operacnich systémii (Okuma
0SP300, Brother CO a Fanuc M20iA).

Popis funkce buiiky:

Prvni operaci je vyjmuti materialu ze zasob-
niku (provadi robot Fanuc M20iA).

Poté robot zalozi materidl do soustruhu
Okuma Space Turn LB200OEXII, kde docha-
zi k obrobeni ze spodni strany, a to véetné fré-
zovani drazky.

Po dokonceni této operace robot vyjme ob-
robek z vietene soustruhu a otoci jej na otaceci
stanici. Pak jej vlozi do sklicidla v novém vice-
Gcelovém stroji Brother Speedio M140X1.

Zde je obrobek obrabén z vrchni strany, a to
vcetné lizek pro frézovaci desticky.

Po dokonceni robot vyjme obrobek a pfeda
jej ven z buriky.

Jako soucast této vyrobni bunky je nasa-
zena i novinka Brotheru znamenajici novy
pfistup k velkosériovym vyrobam tradi¢né

postavenym na jednodussich strojich - Brother
M140X1 je kombinaci soustruhu a frézky. Pres-
néji feeno, jedna se o malé vysokorychlostni
Sosé frézovaci centrum s moznosti soustruze-
ni. Profrézovanije v zakladnim provedeni stro-
jekdispozici vieteno s maximalnimi otackami
10 000 ot/min s pfipravou pro vnitini chlaze-
ni feznych nastrojt (tlak 15 barti). Vyuziti otoc-
ného a sklopného stolu se pak predpoklada ze-
jména pro polohovani obrobku. Pro soustruze-
ni je vybaven specidlné vyvinutym pfimym
pohonem osy C (prstencovy motor), ktery Ize
roztoCitazna 2000 ot/min.

Predvadéna technologie: plné automati-
zované obrabéni télesa frézovaci hlavy.

Vieteno s kuzelem ISO50 BIG Plus, ma- ~ Zakladni parametry
ximdalnim vykonem 32 kW a krouticim ;
momentem 606 Nm, pro obrabéni téz- Vel okt 0 R
koobrobitelnych materild, obsahuje ply- Zatizeni palety 1200kg
m’lle Vrlz‘ene otatcenl.pal’etyf, dvogpaletovy Pojezdy (X, Y,2) 1000mm/900mm
vymeénik, 60nastrojovy zasobnik. /1000mm

Piedvadéna technologie: vyvrtavani

Rychloposuv (X, Y, Z) | 60/60/60 m/min

sinterpolaci vietena - unikatni technolo-

gie s podporou fidiciho systému Okuma Vieteno 50-6000 ot/min
OSP-P300M. Operace vyvrtavani jsou vy- vystavovaného
zadovany u celé fady soucasti z diivodu | provedeni
jak produktivity vyroby, tak dosahované Typ upinani MAS BT50
jakosti povrchu. Bézné aplikace na fré- T
zovacich strojich vyuzivaji specialnina- | Pocetnastrojd 60

v zasobniku

stroje, nebo dokonce pridavné vyvrtavaci

Soustruznické centrum

se dvéma nastrojovymi hlavami -

OKUMA LU 3000EX

Stroj mtiZe byt vybaven Y osou a pohdnénymi nd-

stroji v obou revolverovych hlavach.

Na stroji 1ze provadét operace vyvazZeného soustru-
Zeni vnéjsi valcové plochy, fezani zavitu dvéma nozi
i simultanni obrabéni nestejnych primeéra. Systém
IGF dialogového programovani podporuje snadné na-

programovani vSech téchto funkci.

Piedvadéna technologie: vysoce produktivni
vyvazené soustruzeni hfidelovych soucasti (dva na-

stroje soucasné viezu).

Cilem aktivit Misans.r. 0.
neni pouhé dodani vyrobni

Zakladni parametr

— p y techniky, ale technologické
B BT AU feseni efektivniho obrobeni
Tocnd délka vystav. stroje | 600mm Vaseho produktu.
Hlavni vieteno zakonceni | A2-6 AT 2

Radi Vas ve stanku
Otdcky vietena 5000 ot/min Misan s. r. 0. uvitime a Vage
Motor vietena 22/15kwW pozadavky projedname.
Néstrojové systémy Radi Vam uvedené
Horn ndstro technologie piedvedeme.
(pohanéné) A
- P — Najdete nas v pavilonu P,

Spodni 8 nstroji stanek ¢islo 130.
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SYSTEMY PRO LASEROVE
SPEKANI KOvU

VYSOKORYCHLOSTNI
OBRABECI CENTRA

Skolici a predvadéci stfedisko Misan s.r.o.
Ke Vrutici 1795, Lysa nad Labem 289 22

tel.: +420 325 551 440, fax: +420 325 551 062
service hotline: +420602 311 796
servis@misan.cz

www.misan.cz lysa@misan.cz
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Henry Ford: ..Nikdy
nebude vynalezen
systém, ktery by zcela
odstranil nutnost
pracovat”

Ne vSechno, co jsme se ucili ve Skole nebo
Co povazujeme za obecné znamé, odpovida
pravdé. Mezi takové nejznaméjsi myty patii
tvrzeni, ze pasovou vyrobu (bézici pas, mon-
tazni linku), ktera proklestila cestu moder-
ni priimyslové produkci, vynalezl vyuceny
zamecnik, opravar parnich strojf, inzenyr,
vynalezce (vlastnil pies 160 patentti na vé-
ci, které se pouzivaji dodnes), velkopodnika-
tel a pritkopnik automobilového primyslu
Ameri¢an Henry Ford (1863-1947) a jeho in-
Zenyti. Podstatu a technické feSeni montaz-
ni linky nevynalezl jediny ¢lovék a nema tak
Zadného duchovniho otce.

0 jeji vznik se v pribéhu staleti zaslouzil
lidsky davtip a piirozena ¢inorodost. Zkrat-
ka, legendarni primyslnik nemohl sériovou
vyrobu, potazmo montazni linku vymyslet,
ani kdyby byl sebe vice genialni. Pfedbéhli
ho! Nejdfive se vyuZivala pfi vyrobé potravin.
V Anglii ji od roku 1830 nasadili pfi vyrobé lod-
nich sucharti a zhruba o 15 let pozdéji se ujala
v prvnich priimyslovych jatkach v Cincinna-
ti, kde zvifata porazeli za pomoci jednoduché
bouraci linky a postupné porcovali.

Vautomobilovém priimyslu jako prvni zacal
vyuZivat principu postupné montaZe vynika-
jici technik Ransom Eli Olds (1864-1950). V je-
ho tovarné Olds Motor Works (od roku 1908
soucasti General Motors) v michiganském
Lansingu se auta na dfevénych podstavcich
prepravovala od jednoho montaZzniho mista
ke druhému.

V roce 1903 zalozil Henry Ford spolu s dal-
§imi 11 investory a ,Operativnim" kapitdlem
28 000 dolart spole¢nost Ford Motor Com-
pany s cilem splnit si sviij dlouholety sen: vy-
rabét levna a kvalitni auta urcena béznym li-
dem k denni potfebé. Prvni vstup firmy na trth
se odehral typicky ,fordovsky*. Specialni viiz
Ford 999 vytvoril na dné vyschlého jezera
St. Clair novy svétovy rychlostni rekord - 147
km/h, ¢imz na sebe upoutal pozornost. Jiz
od zacatku 20. stoleti financoval vizionat Ford
vyzkum biopaliva vyrabéného z rostlinné
hmoty, kterym by se jednak vyfesil problém
zemeédélskych prebytkt (on sim se mél v du-
chu rodinné tradice stat farmafem), a na dru-
hé strané by se jim nahradilo palivo vyrabéné
Z1opy, se vSemi jeho negativnimi vlastnostmi.
Ze vSechrostlin vhodnych k pouziti na bioma-
rtdy technického konopi.

Aby bylo mozné uspokojit vzristajici po-
ptavku, oteviel Ford v roce 1910 (podle firem-
nich anali 16. ¢ervna) novou moderni tovar-
nu Highland Park v Dearbornu na pfedmeésti
Detroitu, ve které poprvé ve vyrobé automo-
bili zavedl v roce 1913 pasovou vyrobu vcet-
né jejtho zautomatizovani. Inspirovala jej k to-
mu rovnéZ navstéva provozu mamutich ja-
tek v Chicagu, vyuZivajicich pohyblivé linky
na porcovani hospodaiskych zvifat.

Vyrobni doba jednoho vozu modelu T
(ve spojeni se stavbou oceldrny na specidlni
slitiny tajné vyvinut ve Fordové pfed spolec¢-
niky utajované laboratofi, pozdéji znamého
po celé Americe pod jménem Plechova Lizin-
kaav pocétcich jezdiciho na ,benzin” z kono-
pi) kleslaz12na5h. Tobyl velky tispéch, ktery
se postupné jesté umociioval, kdyz Fordoviin-
Zenyfi prisli s navrhem valeckové drahy a dal-
§ich zdokonaleni, ze kterych pak vyvinuli tzv.
Fordav nekone¢ny vyrobni pas.

Cena modelu T postupné spadla az na lido-
vych 575 dolarti a zacal se prodavat po stati-
sicich. Jiz v roce 1914 se automobiliim znacky
Ford podafilo ovladnout zhruba 50% americ-
kého trhu. Vse se pfitom odehravalo v pod-
minkach vysoké a neustale zvySované pro-
duktivity prace.

Pasova vyroba vSak méla bohuzel i své ne-
gativni stranky. Malo placeni délnici (zhru-
ba 2,5 dolaru za Shodinovy pracovni den) po-
ukazovali na to, Ze se z nich stavaji mechanic-
kké stroje a néktefi novinafi a odbornici z ob-
lasti spolecenskych véd dokonce pfirovnavali
zavedeni bézicich montaznich pasti k moder-
ni formé otroctvi. Proto Ford najimal pfevazné

financovani

a trznich rizik
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nezkusené pracovniky z fad emigrantl
(mnohdy i negramotnych) k rychlému zasko-
lent; ti vSak v tovarné vétsinou ztistavali ma-
ximalné nékolik mésicti. Vysoka fluktuace za-
méstnancu proto byla jednim z hlavnich pro-
blémt, které bylo nutno vytesit. UdrZet v zavo-
deé okolo 14 000 pracovnik totiZ vyZzadovalo
stale vétsi a vétsi potfebu finan¢nich prostred-
k@, mnohdy ,vyhozenych” penéz na zaskolo-
vani nového personalu.

Reseni, se kterym Ford prisel v roce 1914,
predstavovalo doslova revoluci ve svété pra-
ce. Ve Ford Motor Company byl zaveden

8hodinovy pracovni den, minimalni denni
mzda se zvysilaz 2,5 na 5 dolart (pozdéji do-
konce na 6 dolart), zaméstnanctim byl pfi-
znan prémiovy podil na zisku spole¢nosti
aprorodiny stalych zaméstnancti byl zaveden
specidlni socialni program, do kterého patfila
podnikova lékatska péce, vystavba sportovist
a kulturnich zafizeni k traveni volného casu.
Tyto pfedchtidci dnesnich benefiti byly ale
urceny pouze zameéstnancim Zijicim pocest-
nym zpisobem, takZe v podniku bylo zavede-
no jesté sociologické oddéleni, které mélo do-
hlizet, zdali délnici nejsou zavisli na alkoholu

a hazardnich hrach. Diky svym vstiicnym
kroktim k vlastnim zaméstnanctim se Fordo-
vi také podafilo v samém pocatku udusit sna-
hu nékterych délnikd o vznik podnikovych
odborti.

Ve 30. letech minulého stoleti jiz bylo ziej-
mé, Ze Ford(v systém nemtiZe trvale plnit je-
ho o¢ekavani. Také Ford si uvédomil, Ze prova-
déni stejnych pohybti pofad dokola vystavuje
jeho zaméstnance imorné rutiné. Pfesto vsak
Véfil, Ze jejich potfeby napliiuje dobrymi platy
a tim, Ze jim nabizi praci bez jakéhokoliv du-
Sevniho vypéti. Stale vice se vSak ukazovalo,

Ze jedinym stimulem pro zvy$enou produk-
tivitu prace nejsou pouze dobré vydélky, ale
také pracovni podminky a prostfedi. Vyroba
nim procestim, které provadélo nékolik dél-
nikd pracujicich spolecné. PfestoZe montazni
linky v automobilovém priimyslu i v dalSich
oborech existuji dodnes, vétsinu prace nanich
provadéji v soucasnosti priimyslovi roboti.

Uspéch spolec¢nosti Ford trva diky Fordo-
vym syntim a viukim dodnes.

Bohumil Tesafik

wwwteahtydenil(.cz%

d
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Nové sméry vyvoje rovnacich ainspekcnich linek

Akciova spole¢nost ZDAS se historicky specializuje na dodavky velkych
investicnich celkd jak v oboru tvarecich stroj(, tak v oblasti dodavek zarizeni

umoziujicich zvysit pfidanou hodnotu valcovaného tycového materialu
atrubek. S ohledem na stdle rostouci naroky na kvalitu zatepla valcovaného
tycového materialu nabizi ZDAS celé komplexy inspekénich a rovnacich linek

i jednotlivé dilci stroje, které jsou do téchto linek implementovany.

Je samoziejmé, Ze kazda linka je
souborem stavénym predevs§im
na zakladé pozadavkd samotné-
ho zdkaznika a pro jednoho do-
davatele by bylo velmi obtizné
realizovat vSechna dil¢i zatize-
ni pod vlastni znackou. Z tohoto
divodu se ZDAS zaméfuje na en-
gineering kompletnich dodavek
a specializuje se na feSeni klico-
vych uzlt u dil¢ich stroja.

Jednim ze zafizeni, na kterych
1ze stavét vysledné parametry
celych linek, jsou rovnaci stroje
slouzici k apraveé valcovanych ty-
¢i kruhového priifezu nebo taze-
nych svafovanych i valcovanych
trubek.

Zakladnimi typy pro rovnani
ty¢ového materidlu jsou rovnac-
ky dvouvalcové, nabizené pod
oznacenim XRK 2, a 9valcové
s oznacenim XRK 9. Novinkou
je 10valcova rovnacka XRK 10,
vhodna pro kvalitni rovnani ty¢i
vétSich praméra. Od téchto typa
se odvozuji specidlni rovnacky,
mezi néz patfi dvouvalcova hla-
dici rovnacka, 7valcova rovnac-
ka, vhodna pro rovnani vétsich
praméri tyc¢i nebo naopak pro

pfedrovnani, a 15valcova rovnac-
ka XRK 15 ur¢ena pro velké rozsa-
hy rovnacich pramért.

Je logické, Ze samotny rovnaci
stroj je zafazen do konkrétni tech-

a odvadéci zlaby, podavaci a vyta-
hovaci zafizeni, popf. sbérné kap-
sy, méfeni rovinnosti atd.
Vsechna zafizeni jsou navr-
hovana s ohledem na dosaze-

Dvouvalcovarovnacka na ty¢ovy material XRK 2-180 uvedena
do provozu v €iné (2013). Rozsah rovnanych primérii: 75-180mm, délka
ty€i4-12 m, max. mez kluzu 1100 MPa, max. rychlost rovnani 60 m/min

nologické linky. Standardni sou-
Casti téchto linek jsou pak v do-
davkach firmy ZDAS vlastni ma-
nipula¢ni systémy. Jde napf. o roz-
druzovani tyci ze svazkd, zavadéci

ni maximalni produktivity pfi
zachovani vSech bezpecnost-
nich a ekologickych standardu
a jiz zminénych nizkych naroki
na udrzbu a provoz.

Diky této tzké specializaci
a pifi respektovani pozadavka
konkrétnich zakazniki, se fir-
mé ZDAS podafilo napi. jenom
od roku 2000 realizovat celou fa-
du dodavek nejen pro Ceské a ev-
ropské firmy, ale predevsim pro
rychle se rozvijejici ¢insky trh.
Jde o dodavky dvouvalcovych
rovnacek i specialnich vicevalco-
vych rovnacek ur¢enych pro vy-
robce nebo zpracovatele valcova-
né produkce ty¢ia trub.

Zajem o tato zatizeni vedl vy-
vojové a konstrukéni specialisty
ZDAS, a. s., k otevieni problemati-
ky, ve které tesili otazky nové ge-
nerace rovnacich stroju tak, aby
jesté vice vysli vstiic pozadav-
ktm zdkaznikl. A to pfedev§im
v oblasti navysSeni rovnaci si-
ly stroje se soucasnym zachova-
nim jeho hmotnosti nebo dokon-
cejejim sniZenim, zvySenim jeho
spolehlivosti, vykonu a snizeni
naroc¢nosti samotné obsluhy.

Aktudlni vyvoj se koncentroval
nadvouvalcové kosothlé rovnac-
ky, u nichZ bylo dosaZeno zlepSe-
ni v fadé méfitelnych paramet-
ra. Ke sniZeni vlastni hmotnosti
stroje vedla cesta pies konstrukci
lehkého a pfesto tuhého a robust-
niho ramu. Také se podafilo vy-
lepsit klicové uzly a tyto rovnac-
ky pak navrhnout tak, Ze se jejich
poméry hmotnosti k rovnacim si-
ldm vyrazné snizily.

Modernizované rovnacky jsou
vhodné pro kvalitni rovnani oce-
lovych kruhovych ty¢i o mezi

kluzu 1100-1300 MPa pii dosa-
hované vystupni kfivosti rovna-
nych tyc¢i v zavislosti na vstupni
ktivostiaz 0,5 mm/m.

Jednou z oblasti, na kterou se
pozornost vyvojaft zameéfila,
byla maximalizace Zivotnos-
ti rovnacich valct a vodicich
list. Zvlasté vodici listy, které
jsou pfi procesu rovnani vel-
mi namahané, je zapotfebi ¢as-
to ménit, a tak se pfistoupilo
ke zjednoduseni a zrychleni té-
to vymény a zaroven k moznos-
ti, aby si zdkaznik dokazal tyto
rychloopotiebitelné dily vyra-
bét sam nebo je opravovat po-
moci navaru tvrdokovem. Sta-
véci mechanismus vodicich list
pak umoznuje jejich natoceni
do mista nejvétsiho opotfebenti,
¢imz se opét podafilo zvysit je-
jich trvanlivost a umoZnit lepsi
vyuziti.

Kromé uvedeného se vyvoj
v akciové spole¢nosti ZDAS ak-
tudlné zaméfil také na rozsi-
feni sortimentu o odhrotovaci
zafizeni.

Knejnovéjsim referenc¢nim do-
davkam v oboru patii v soucas-
nosti dokonc¢ovany projekt vy-
roby a dodavky rovnaci a loupa-
cilinky pro Ttinecké Zelezarny.
Soucasti rovnaci linky je 9val-
cova rovnacka XRK 9-100 na ty-
¢e o primérech od 30 do 90 mm.
V téchto dnech probihaji v provo-
zu TZ zkousky loupaci linky o vy-
konu 70 000 tun za rok, ktera je
urcena k loupdni tyci vyrabénych

v tolerancich h9, h10 a hll, ¢imz
pro zakazniky odpada jejich hru-
bovani a maji jistotu, Ze tyce jsou
zbaveny veskerych povrchovych
vad. Leskly material se pouziva
predevsim v automobilovém pri-
myslu a pro vyrobu loZisek. Rov-
nacilinka byla pfeddna do trvalé-
ho provozu v Cervenci 2014 a lou-
paci linka ma byt pfeddna zdkaz-
nikovi v fijnu.

Akciova spolecnost ZDAS uved-
laletos na jafe do provozu zatize-
ni na druhou kontrolni linku pro
Sochorovou valcovnu Kladno ur-
¢enou ke kontrole ty¢i o priméru
80-300mm a kvadratti o rozmé-
rech 80-240 mm. Tato védlcovna
je soucasti TZ a vlastni rovnacka
XRK 2-300 byla doddna firmou
ZDAS pied 30 lety a pied 10 lety
se rekonstruovala.

Na zahranic¢nich trzich pak
v tomto oboru, kromé jizZ zminé-
nych tspésnych dodavek do Ci-
ny, podepsala spole¢nost ZDAS
v leto$nim roce napf. kontrakt na
dodavku rovnacilinky XRK 2-130
na tyce kruhového prifezu pro
tureckého zdkaznika. Vzhledem
k tomu, Ze na pfelomu zafi a ij-
na, tedy v terminu konani 56. me-
zinarodniho strojirenského vele-
trhu v Brné, bude tato rovnaci lin-
ka podrobena v provozu akciové
spole¢nosti ZDAS zavéreénym
zkouskam, pfipravuje firma pre-
zentaci zafizeni formou makety
a videoprojekce ve své expozici
na MSV v pavilonu V, stanek
¢islo105. «~

www.zdas.cz

MSV 2014

Www.techtydenik. l:zh

Zveme Vas k navstéve
nasi expozice na 56. Mezinarodnim strojirenském veletrhu v Brné v pavilonu V, stanek 105

METALURGIE
TVARECI STROJE

ZARIZENI PRO ZPRACOVANI
VALCOVANYCH VYROBKU

LISOVACI NASTROJE
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www.mesing.cz
: — : o Vratme se k jadru véci. 4

Patfite k tém, ktefi hledaif kvalitu? TV SUD Czech v ramci Mezi-
narodniho strojirenského veletrhu v Bmé zahdjil projekt partnerstvi
pro propagaci kvality. Spole¢né se hlasime ke kvalité jako ovérené

cesté ke spolehlivosti a spokojenym zékaznik(im. Navstivte stanky

Msv BRNO 2014 nasich partnert a informujte se o kvalitativnich standardech jejich -

procest, vyrobkd a sluzeb.

¥ 29-9- = 3-10- 2014 .....
pavilon F, stanek 25 www.tuv-sud.cz/partnerstvikvality

Volba jistoty.
Spoleéna expozice Vice hodnoty.

M w ‘r'i I' s firmami AQUASTYL a INTRONIX
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a automatizacni

f; technika

« provozni méfidla a riizné méfici pripravky

« méridla uchylek geometrického tvaru a polohy
« bezkontaktni mé¥idla vinitosti, drsnosti a defektl
« kalibracéni méfidla a specialni laboratorni zafizeni
« méridla velkorozmérovych soucéastek

« méfidla momentt, deformace a sily

« snimace a elektronické jednotky

« kontrolni stanice a tfidici automaty

« jednoticelové stroje a rovnaci lisy

9

Vétsina zarizeni je feSena zakazkové.

MESING, spol.sr.o., Sémalov'a (-306., 615 0(_) Brno TOV SUD Czech s.ro. Novodvorska 994 Praha 4
tel. +420 545 426 211, e-mail: info@mesing.cz Telefon 844 888 783 info@tuv-sud.cz www.tuv-sud.cz
GPS: 49°11’54.679”N 16°38’8.24”E

“ PROFESIONALNI TESNICI PRVKY ...
... PROFESIONALNI RESENI. «

MEZINARODNI
STROJIRENSKY
VELETRH 2014

'MSV BRNO

pavilon V
stanek cislo 115

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICH

ESNENI

HENNLICH s. r. o.

Www.techtydenik. z:zh
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Sestavte si vlastni vyrobek!

VyuZzijte moZnosti objednat si vyrobky se-
stavené podle Vaseho prani. Nepotiebujete
tak nic sestavovat a usetfite si mnoho sta-
rosti a ¢asu. Mezi tyto vyrobky patii napfi-
klad mnoho variant pneumatickych valca,
ventilovych terminalg, elektrickych poho-
n1, jednotek pro tpravu stlaceného vzdu-
chu, ventilt pro procesni techniku a mno-
ho dalsiho. VSe je vzdy sestaveno, smonto-
vano a otestovano v souladu s Vasim zada-
nim. Sta¢i nainstalovat do pozadovaného
mista.

PNEUMATICKE VALCE DSB...

jsou vyrobeny nejnovéjsi technologii,
takze kromé Spickovych technickych pa-
rametrl se vyznacuji ispornou konstruk-
ci, variabilitou ve vyrobé a snadnym po-
uzitim v praxi. Nejvétsich tspor docili-
te pouzitim samoc¢inné nastavitelného
tlumeni, které Vas zbavi potfeby cokoliv
sefizovat. Chovani valci pfi dojezdu se
pfizptisobi momentalnim parametrim
pohybu.

Kromeé tfi zakladnich variant - DSBC pro
obecné pouziti, DSBG se svorniky pro au-
tomobilky a DSBF s hygienickou konstruk-
ci pro potravinafstvi - 1ze valce snadno
modifikovat podle aplikace a pouZit rtiz-
na tésnéni ¢i tpravy - jako ptiklady uved-
me prodlouZenou pistnici, nizké tfeni, po-
maly chod, tésnéni do nizkych ¢i naopak
do vysokych teplot, suchy chod bez ma-
ziva atd. Velmi dutlezitou ¢asti celé fady
jsou valce velkych priméra (nad 125 mm),
levnéjsi nez kdykoliv predtim - ispor by-
lo dosaZeno moderni konstrukci, snizujici
hmotnost a umoziiujici rychlou a efektiv-
nimontaz.

& -
A
y -
"I\
-

VENTILOVE TERMINALY VTUG

se v nasi vyrobeé sestavuji podle Vaseho zada-
ni. Zakladnimi stavebnimi kameny jsou mo-
derni ventily fady VUVG, jejichZ konstrukce
je ndkladové Gispornd a soucasné vykonnéjsi,
neZ u jejich pfedchtidct. Vysokarychlost, vel-
ké priitoky a dlouha Zivotnost jsou zarukou
Vaseho tspéchu. Variabilita pneumatické
Casti s mnoha verzemi ventilti jde ruku vruce
s variabilitou elektrického piipojeni. Od jed-
notlivych kabeli pfes vicepélové pfipojeniaz
po Gispornou moznost pipojit se na nékterou
z prumyslovych siti pomoci univerzalniho
prevodniku CTEU. Bez zbytecnych kabeli,
spojty, s pfehlednou diagnostikou.

s '

=

ELEKTRICKE POHONY EGC

jsou neodmyslitelnou soucasti sortimen-
tu, pokud se jedna o pfimocary pohyb.
Mtzete vybirat mezi pohony s femenem
¢i vietenem, velkym rozsahem velikosti
a délek, ale také mezi mnoha moznostmi
vybaveni. Samozfejmosti jsou zdvojené
sané, prodlouzené sané, montaz motoru
z mnoha smért, ale také vybaveni viete-
na podporami pro velké zdvihy a rychlos-
ti pohybu, doplnéni o mechanické bez-
pecnostni brzdy i mnoho montaznich
a adaptacnich sad. Vrcholem pomysiné
pyramidy je dvojité vedeni ,HD", schopné
prenaset vyjimecné sily a momenty.

JEDNOTKY PRO UPRAVU
STLACENEHO VZDUCHU RADY MS
obsahuji vSe, co si 1ze pfat. Od redukénich
ventilt, mechanickych filtr az po ak-
tivni uhli pfes maznice, rozbo¢ovaci mo-
duly, tlakova ¢idla, spinace a manomet-
ry aZ po membranové susicky vzduchu
a komplexni systém pro sledovani spo-
tfeby energie. Variabilita, rozsah velikosti
a moznosti snadnych zmén zptisobily, Ze
se fada MS béhem kratké doby znac¢né roz-
§ifila a je velmi oblibend. Za zminku stoji
napiiklad moznost piimé kombinace ve-
likosti v jedné sestavé, ktera vede k doko-
nalému vyuziti schopnosti jednotlivych
C¢asti celku. Objednate-li si vlastni kombi-
naci, obdrzite ji jako kompletni otestova-
nou sestavu.

‘ | 1

ARMATURY PRO PROCESNI
TECHNIKU S KOMPLETNIM
VYBAVENIM VZ...

automatizace procesni techniky kla-
de zpravidla vysoké naroky na odol-
nost korozi, nizkym ¢i vysokym teplo-
tam, ochranu proti vybuchu atd. Nase
armatury dovoluji nejen vybér mate-
riald, ale i veSkerého vybaveni - poho-
nd, senzorboxi i pozicionért. Nachazi
§iroké uplatnéni ve vodnim hospodart-
stvi, chemickych provozech, ve vyro-
bé potravin i 1ékt. Jako pfiklad slouzi
kulovy kohout s pneumatickym poho-
nem a snimanim poloh prostfednictvim
senzorboxu.

F1
S1

F2

F1
S2

F2

malé riziko

P1
P2
P1
P2
P1
P2
P1

P2

Hodnoceni rizik - uréeni poZadované

arovné vlastnosti (PLr)

STAVEBNICE MONTAZNI
AMANIPULACNI TECHNIKY HMT
,Pohyb je nasim femeslem"” - tak by mo-
hl znit avodni slogan ke stavebnici ma-
nipulatord, kterd je obsazena v naSem
katalogu. Na pfani Vam dodame bud se-
staveny manipulator, nebo vSechny di-
ly potfebné k jeho montazi. Kromé stan-
dardnich usporadani ,Pick & Place”, pti-
mocarych, plochych a prostorovych

velké riziko

portalti dodavame také extrémné vykon-
né stroje - manipulatory ,H" EXCM, Tri-
pod EXPT, HSP, HSW apod. Dosahnout 1ze
velmi vysokého vykonu a dynamiky, ne-
bot diky konstrukénimu feSeni se pohy-
buje minimalni hmotnosti.

BEZPECNOST STROJU A ZARIZENI

je vSudypiitomnym tématem nasi doby.
Jak bezpecné zastavit, zpomalit, silové
omezit nebo reverzovat valec nebo servo-
motor? Nasi specialisté Vam pomiZou na-
jit spravné feseni vcetné potiebnych ana-
Iyz, vypocti a dokumentace, vSe v soula-
du se smérnici Evropského spolecenstvi
a harmonizovanou normou CSNEN ISO

13849-1 a s potfebnou trovni vlastnosti PL
nebo Girovni integrity bezpecnosti SIL. Jak
v oblasti pneumatiky, tak v oblasti elek-
trickych pohont a fizeni.

RADIBYCHOM, ABYSTE S NAMI
ZVLADLIVIC!

Tzv. konfigurovatelné vyrobky se sta-
ly béznou slozkou nasich dodavek. Pies-
toZe znamenaji nové naroky na organizaci
jejich vyroby a montaze, podafilo se nam
diky mnohaletym zkuSenostem zkratit je-
jich dodaci Ihity na hodnoty srovnatelné
s béznymi skladovymi polozkami. Tento
pokrok vede k Gspordm casu a nakladt,
nebot kazdy ¢ini to, co je mu vlastni - ne-
musite se proto zabyvat detaily, které ne-
jsou pfedmétem Vasi technologie, a miiZe-
te se koncentrovat na kli¢ova feSeni z ob-
lasti svého vlastniho know-how. «

PomuZeme Vam s automatizaci
29.9.-3.10.2014, Brno

MSV 2014
hala V| stanek 126

www.festo.cz

WWW, techtydenik.oz%
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HIWIN - Spickova kvalita pro nase strojirenstvi

Ceska firma HIWIN s. r. 0. pfindsi na doméci trh
linearnich technologii prvotridni kvalitu predniho
sveétového vyrobce linearni techniky. Stejné jako

na celémsvété je jeji pridanou hodnotou
vysoka jakost produktii, rychlost dodavek,
odborna pomoc a vSestranna péce o zakaznika.

Reprezentantem znacky HIWIN je
Ceska spolecnost HIWIN od roku
2002. Je kapitalové spojena s evrop-

Evropy, pfevazné na Balkan a do by-
valych sovétskych republik, jehoz
objem ¢inil v roce 2013 okolo 40 mil.

Spolecnost HIWIN osadila polohovacim zafizenim na miru tomograf
v Telci

skou centralou v némeckém Offen-
burgu a plni tak funkci vyhradniho
distributora produkttt HIWIN pro
Ceskou republiku a Slovensko. Vénu-
je se také exportu do zemi vychodni

korun. Celkovy obrat HIWIN presahl
vroce 2013 iz 150 milionti korun.
Vedle zakladnich komponent, at
uz kulickovych Sroubti nebo linear-
nich vedeni, se HIWIN orientuje na

vyrobu linedrnich motort, které na-
chazeji Siroké uplatnéni ve vSech
prumyslovych odvétvich. ,Mezi
hlavni pfednosti linearnich moto-
1l patfi libovolné stavitelna mag-
neticka draha, maximalni pfesnost
polohy, vysoka rychlost a zrychle-
ni, a v neposledni fadé jednoduché
fizeni. Dale také moznost umisténi
nékolika sekundarnich ¢asti na jed-
né magnetické draze, které se pohy-
buji nezavisle na sobé. Najdou tak
vyuziti naptiklad pfi vysokorych-
lostnim opracovavani riznych ma-
terialti, laserovém obrabéni, nebo
piesném fezani,” vysvétluje Martin
Kavan, vedouci stfediska linedrnich
motordi.

Konstrukéné se jedna o motory tfi-
fazové, synchronni, vybavené per-
manentnimi magnety. Spole¢nost
HIWIN je vyrabi ve tfech zakladnich
fadach podle zatiZeni: provedeni
LMCje urceno prolehciaplikace, fada
LMS pro stfedni zatiZzeni a fada LMF
pro velmi ndro¢né aplikace. HIWIN
dnes dodava zakaznikim jak kom-
plexni linedrni polohovaci jednot-
ky, tak portalové ¢i viceosé systémy,
kompletni kiiZové stoly nebo gant-
1y systémy vybavené nosnymi ramy,
krytovanim a elektroinstalaci. Hlav-
nim trendem jsou specialni vicetice-
lové aplikace, které fesi specifika vy-
robnich programt zdkaznika. Tyto
polohovaci mechanismy si pak za-
kaznik podle svého zaméfeni osadi
napiiklad laserem na fezani nekovo-
vych materiali nebo vldknovym la-
serem na déleni kovt.

HIWIN uZ md na svém konté ce-
lou fadu Gspéchi: stal napiiklad

u zrodu simulatoru, ktery umoziu-
je ptedchazet selhani ndhrad kolen-
nich kloubti, uvedl na trh komplet-
ni laser pro bezkontaktni déleni ne-
kovovych materialt a prvotfidnimi
komponenty linedrniho vedeni osa-
dil nejvétsi 3D tiskarnu na svété. Po-
dilel se rovnéZ na vyvoji tomografu

s nejvétsim rozsahem polohovani
v Cechach, ktery je umistén v Cent-
ru excelence TelC.

V soucasnosti pracuje spole¢nost
narozsifeni své ptisobnosti v oblas-
ti 3D tiskaren a pfipravuje projekt
na malosériovou (kusovou) vyrobu
laserovych fezacich strojii. Také se
soustfedi na rozvoj dodavek do vy-
chodoevropskych statt, kde se pies
soucasnou situaci svoji velikosti tr-
hu nejlépe jevi Ukrajina.

LINEARNI MOTORY
PREKONAVAJILIMITY
3D TISKU

Z pohledu technologické na-
roc¢nosti, praktické vyuzitel-
nosti a koncové ceny je vyuZi-
ti linedrnich pohonti pro vyrobce

3D tiskaren nejvyhodnéjsi, proto-
Ze se jejich vykon blizi klasickému
2D tisku. Linedrni motory spliiu-
ji nejvyssi naroky na pohotovost,
rychlost a pfesnost polohovani, ale
ina specialni mechanismus tisko-
vé hlavy. Spole¢nost HIWIN pfipra-
vuje linearni feSeni na miru, ¢imz

Ve fiberlaserovych
fezacich strojich
Filajsou vyuzity
linearni motory
HIWIN

zakaznikdm $etii naklady na ener-
gii i na adrzbu a zajistuje mnohem
vyssi produktivitu.

Zatimco v loriském roce spole¢nost
HIWIN osadila linedarnimi moduly
nejvétsi pramyslovou 3D tiskarnu
na svété od Ceské firmy AROJA, le-
tos pomohla ke svétovému prvenstvi
nejvetsi sériové vyrabéné 3D tiskar-
né z dilny prazské spole¢nosti DO-IT.
Tiskovy prostor 800 x 400 x 400 mi-
limetrd je nejvétsim moznym roz-
mérem, ktery je pro danou techno-
logii vyuzitelny. Svétova ,jednicka”
mezi sériové vyrabénymi 3D tiskar-
namije na zakladé pozadavku zakaz-
nika osazena klasickym linearnim
kulickovym vedenim HIWIN, po-
suvy pak zajistuji kulickové Srouby
v kombinacis krokovymimotory. Po-
lohovaci mechanismus osy X a Y do-
kaze vyvézt tiskovou hlavu do vysky
800 milimetrti. Specidlni mechanis-
mus tiskové hlavy si tak hravé pora-
diis témi nejslozitéjsimi 3D modely
asnejvyssimirou detailtl.

www.hiwin.cz

Presnost 3D tiskarny AROJA zajiStuji kvalitni a vmnoha aplikacich
provéfené komponenty ¢tyitadého kulickového linearniho vedeni

akulickovych sroubi

INTELLIGENCE

IN MOTION

MSV 2014

MSV 2014

HIWIN S.R.0., VYHRADNI DODAVATEL LINEARNi TECHNIKY ZNACKY HIWIN PRO CR A SR.
MEDKOVA 888/11, 627 00 BRNO, TEL.: +420 548 528 238, FAX: +420 548 220 223, E-MAIL: INFO@HIWIN.CZ

Motion Control & Systems
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Nizsi naklady na financovani stroju a zarizeni s dotaci Evropskeé investicni bank\/
S dotacnim programem Miadi ziskaji podniky zvyhodnéni ve vysi az 0,3 % p. a. z Grokoveé sazby

KOMERCN{ PREZENTACE

Zvyhodnéné Gvéry s podporou Evropské investi¢ni banky (EIB) nejsou na ¢eském trhu zadnou novinkou. Jedna z prednich leasingovych spolecnosti Société Générale Equipment Finance (SGEF),
dcefina spolecnost Komercni banky, spolupracuje s EIB jiz od roku 2004. e spolupraci s EIB nabizi zajimavé dotacni programy pro malé a stredni podniky, které jim umoznuji ziskat slevu nej-
méné 0,25 % p. a. na Grokové sazbé oproti béznym nabidkam financovani. Aktualni novinkou pro tento rok je program EIB MlIadi (Jobs for Youth), diky kterému se Grokova sazba snizi o dalSich
0,05 %. Prijemce financovani tak ziska celkovou slevu 0,3 % p. a. z obvyklé Grokoveé sazby!

Dota¢ni program Mladi podporuje pfistup k financovani pro malé

a stfedni podnikatelské subjekty v ramci EU, které zaméstnavaji

osoby ve véku od 15 do 30 let. Skupina Komertni banky (SGEF a KB)
je prvni na trhu financnich spolecnosti v CR, ktera se na tomto pro-

gramu podili, proto mdZe svym klientdm nabidnout takto atraktivni

Grokovou sazbu.

Pfijemce financovani musi splnit alespon jednu z podminek:

= v poslednich Sesti mésicich od uzavieni smlouvy se SGEF pfijal
do pracovniho pomeéru minimalné jednoho zaméstnance ve véko-
vé kategorii 15 az 30 let, nebo ma v Gmyslu tohoto zaméstnance
prijmout v nadchazejicich Sesti mésicich, nebo

= nabizi prilezitostné Skoleni a praktickou vyuku za Gcelem ziskani

praxe pro osoby v tomto véku, nebo

= aktivné spolupracuje se stredni ¢ vysokou Skolou ¢i podobnym
vzdélavacim Gstavem.

Podpora EIB je urtena specialné pro malé a stfedni firmy do 250
zaméstnancd, dale pro stfedni korporace do 3 000 zaméstnancd
a spolecnosti vlastnéné verejnym sektorem. Podminkou dale je, ze
celkové naklady projektu nesmi prekrocit 25 miliond EUR. Finan-
covani ze zdrojd EIB je mozné ziskat na 100 % financované castky
u SGEF (u spolecnosti vlastnénych vefejnym sektorem je to na 50 %),
maximalné vsak na 12,5 milionu EUR.

Je zcela na klientovi, jaky financni produkt pro financovani svého in-
vesti¢niho zaméru vyuzije. MlzZe zvolit jak leasing (financni i opera-
tivni), tak i Gvér, splatkovy prodej nebo odkup pohledavek.

ZISKANI DOTACE JE JEDNODUCHE

Klienti SGEF, ktefi maji zajem o ¢erpani dotace ze zdrojl EIB, se ne-
musi obavat pfilisné administrativni narocnosti. Vsechny podklady
k uzavieni smlouvy o financovani jsou v ¢eském jazyce. SGEF se na-
vic postara o komunikaci s EIB jiz od samého zacatku. EIB nevyzaduje
zadné dodatecné podklady pro schvaleni, ani po dobu trvani smlouvy.
Pouze omezuje prevod leasingové smlouvy nebo smlouvy o Gvéru
na jiného najemce po dobu jejiho trvani.

VHODNY CAS PRO NOVE INVESTICE

Uvahy o investicich do novych stroji a zafizeni podporuje aktualné vel-
mi pfiznivy vyvoj na leasingovém trhu. Za prvni polovinu letosniho roku

\I\‘/hodné financovém‘ s podporou EIB

dalsi zvyhodnéni 0, 05 % p.a. v ramC| programu Miadr
nenarocna administrativa, zadné dodatecne podklady pro schvalent
urceno specialné pro podporu malého a stredniho podnikani

Société Générale Equipment Finance je specialistou
na financovani investic do:

obrabécich strojd a lisg,

stavebnich stroj(,

zemeédelskeé techniky,

nakladnich a dopravnich prostredka.

Nabizi také financovani v oblasti high-tech zafizeni a ma zkusenosti
se strukturovanym financovanim specialnich projektd, letecké techniky
a nemovitosti. SGEF je clenem skupiny Komercni banky a Société
Générale. Dlouhodobé patii mezi predni financn instituce v CR.

financovaly spole¢nosti na ceském trhu investice v objemu 22 miliard Vice informaci ziskate na www.sgef.cz

korun a v porovnani se stejnym obdobim v roce 2013 tak leasingovy
trh rostl o celych 21 %. Velmi dobfe se dafilo zejména oboru obrabécich
strojll, jehoZ financovani vyrostlo mezirocné o 30 %. Optimisticky vyvoj
vykazuje také stavebnictvi, kde doslo ke zvySeni financovanio 11 %.

Vice informaci o financovani's podporou EIB ziskate mimo jiné na MSV v Brné. SGEF zde
naleznete ve spolecné expozici s Komercni bankou pfed pavilonem Z, cislo VP F 001.

,/ Automatizovana vyrobni linka

Zarovnavani,

CNC STROJE
(ElAKOVI(E

Technology
People

vrtani, soustruzeni a automaticka

vyména v jednom rychlém procesu

Automatizovana robotizovana pracovisté
Specialni zarovnavaci stroje a automatické linky
Jednolcelové stroje pro triskové obrabéni

Montazni linky

Realizace kompletnich technologickych pracovist

CZ. TECH Celakovice, a.s.

Stankovského 1200/46, 250 88 Cel

Tel. 326 993 844, Fax 326 9

e-mail: cztech@cztech.cz
.cztech.cz
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Technologie MIM kombinuje dva bézne pouzivané postupy

Moderni postup pro vyrobu drobnych kovovych dil( pfedstavuje technologie MIM
(Metal Injection Moulding). Je vhodna pro aplikace, které vyzaduji presné
rozmérové parametry a zaroven pokryvaji ro¢ni objem vyroby alespon 5000 kusdl.

V dnes$ni dobé je moZzné vyuZzit §i-
rokou paletu kovovych materidlt
- od konstrukénich oceli a nerez
az po titan ¢i wolfram. Techno-
logii MIM vystihuje 5 zakladnich
charakteristik: vysoka kvalita fi-
nalniho povrchu, materidlova
flexibilita, nizkonakladova pro-
dukce, komplexnost tvaru a re-
produkovatelnost.

je smés pojiva a jemného kovo-
vého prasku, tzv. feedstock. Ko-
vovy prasek se vyrabi atomizaci
kovu, velikost ¢astic kovu se po-
hybuje od 5 do 20 pm. Pojivo tvo-
fi pfiblizné 10 aZz 20 % hmotnos-
ti smési. Pojivova slozka je tvore-
na polymerem a na jeho druhu je
zavisly krok odstranovani poji-
va. Pojivo je hnétenim a micha-

PROCES TECHNOLOGIE MIM

MIM vychazi z kombinace dvou
bézné pouzivanych postupt -
technologie vstfikovani termo-
plastt a klasické praskové meta-
lurgie. Pfi klasické praskové me-
talurgii jsou jemné kovové pras-
ky stlacovany za vysokého tlaku
do forem a slinovany za vyso-
kych teplot (asi 1300 °C). Mate-
ridl je spojen az pfi slinovani,
kdy dochazi k mfizkové difuzi.
Pti vyuziti technologie MIM do-
chazi ke vstfikovani smési jem-
ného kovového prasku a poji-
va na vstfikovacich lisech, které
jsou téméf totozné s lisy vyuziva-
nymi ke vstfikovani termoplas-
td. Vstupni surovinou pro MIM

nim spojeno s praskem a vysled-
ny produkt je granulovan. Feed-
stock byva vétSinou komercéné
dodavanym produktem, je vhod-
ny pro piimé zpracovani, proto-
7e se dodava ve formé granuli.
V dnesni dobé je na trhu Siroka
skala kov1i, které jsou zpracova-
vany pro technologii MIM: slitiny
Zeleza, nikl, legované oceli, titan,
wolfram atd. K nejbéznéji pouzi-
vanému pojivu patii polyetylen-
glykol (PEG), ktery je tfeba luho-
vat ve vodé a nasledné termicky
rozlozit. Mezi dal$i pouzivana
pojiva patfi parafiny pro termic-
ky rozklad a polyoxymetylen
(POM), ktery je tfeba rozkladat
katalyticky.

Zpracovani feedstocku vstfi-
kovanim probiha stejné jako pri
vstfikovani termoplasti. Ve vy-
htivané vstfikovaci jednotce lisu
dochazi k plastifikaci feedstocku
plsobenim tfeni a teploty mezi
150 a 200 °C. Roztaveny material
je tryskou injektovan do tempero-
vané formy. Zchladly vyrobek se
z formy odstrani a odebere. Kieh-
ky vyrobek v této fazi procesu by-
va oznacovan jako ,green body*.

Vstiikovaci lisy pro zpracova-
ni kovovych praskua vyzaduji spe-
cidlni geometrii Sneku. V piipadé
zpracovani tvrdych kov je tfeba
dbat na ochranu proti opottebeni
u $neku, hrotu $neku, valce a blo-
kace zpétného proudu povrchovou
Gpravou. Odirdni materidlu uvede-
nych dilt lisu by zptisobovalo kon-
taminaci feedstocku. Forma di-
lu musi byt rovnomérné tempero-
vana. Pfi konstruovani formy pro
MIM je diilezité brat v tvahu smrs-
téni vyrobku, které se v zavislos-
ti na pojivovém systému pohybu-
je do 30% ptivodniho objemu dilu.

systému. Existuji ¢tyfi zakladni
druhy odstranéni pojiva: tepelny
rozklad, katalyticky rozklad, roz-
pousténi a gelace s naslednym
odpafenim pojiva. V tomto kroku
dochdzi k odstranéni vétsiny poji-
va a vyrobek v této fazi se nazyva
Jbrown body".

Poslednim krokem procesu
je sintrace, kdy dochdzi k se-
kundarnimu odstranéni poji-
va, ke vzniku kré¢ka mezi ¢as-
ticemi kovu a smrsténi vniti-
nich pért, které jsou pozustat-
kem po odstranéném pojivu.
Sintrace je provadéna v kon-
trolované atmosfére (dusik, vo-
dik, argon...) a teploty sintrace
se pohybuji na hranici tani pro
dany kov. V této fazi procesu je
nutné vénovat pozornost ukla-
dani vyrobkt do pece. Nejsou-

peci pfi kontrolované atmosféie

Pfi kontrole kvality vyrobku
jsou sledovany nasledujici para-
metry: povichové a podpovrcho-

Vstupni surovinou pro MIM
je smeés pojiva a jemného kovového
prasku, tzv. feedstock.

-li vyrobky spravné podlozeny,
dochazi k deformaci a prohyba-
ni. Sintrace je nejvyznamnéj-

Jak jiz bylo zminéno v Gvodu,
metoda odstranéni pojivaje zavis-
1a na druhu pouzitého pojivového

§im krokem z pohledu smrsténi,
hustoty a rozmérové pfesnosti
vyrobku.

vé vady, pfesné rozmeéry, tvrdost
a hustota. Vyslednym produk-
tem technologie MIM je dil, jehoZ
hustota nabyva 95 az 99 % teo-
retické hustoty. Ma srovnatelné
mechanické a fyzikalni vlastnos-
ti jako vystupy béznych kovoob-
rabécich metod. Vyrobky lze dale
tepelné zusSlechtovat a povrcho-
vé upravovat.

KDY JE VHODNE POUZIT
MIM?

Technologie MIM je vhodna pro
vyrobu soucastek do maximalni
hmotnosti 200g, dosaZitelna pres-
nost tohoto vyrobniho postupu je
+0,3%. Zakladni tolerance jsou de-
finovany v normé ISO (DIN 7151).
Je mozné vyrabét dily kompliko-
vanych tvart, jako jsou napiiklad
slisované soucastky, které se béz-
nymi metodami zhotovovaly z né-
kolika dilfi, jeZ se nasledné lisova-
ly dohromady. Nyni je 1ze vyrobit
v jednom kroku. Vyrobky mohou
mit vyztuzna Zebra, slepé otvory,
vycénélky, hieby a vnitini a vnéj-
§i zavity. TéZ je mozné vyrobit

Poslednim krokem procesu je sintrace, ktera se provadi ve specialni

dily s rozdilnou tloustkou stény
na riznych mistech dilu, mini-
malni tloustka stény ¢ini 0,2mm.
Z ekonomického hlediska je tech-
nologie MIM idedlni pro zakazky
od objemu vyroby 5000 ks/rok.
Cena komplikované soucastky vy-
robené MIM je nesrovnatelné nizsi
neZ cena soucastky vyrobené kla-
sickymi metodami, jako je obrabé-
ninebo liti.

V dnes$ni dobé nalezneme pro-
dukty vyrobené pomoci MIM té-
méf ve vSech primyslovych od-
vétvich, od elektroniky pfes au-
tomobilovy priimysl az po medi-
cinské aplikace. Mezi prvnimi se
vyrabély dily pro vojenské odvét-
vi, kde se pomoci této technolo-
gie zhotovuji nékteré ¢asti zbrani.
Jako ptiklad vyuZziti 1ze z béZné-
ho zivota uvést kovova pouzdra
na hodinové strojky i samotné ¢as-
ti téchto strojkd.

V Ceské republice se touto tech-
nologii zabyva Vibrom, spolecnost
st. 0., sidlici v Tfebechovicich pod
Orebem. Firma ma dlouholetou
tradici v oblasti PIM, pfedevsim
ve zpracovani keramickych praska.
Po dvou letech testovani ptichdzi
na Cesky trh i se zpracovanim pras-
kt kovovych. Disponuje moder-
ni technologii se systémem 100%
kontroly kvality (3D méfeni, defek-
toskopické pracovisté) a certifika-
tem ISO 900L1. «=

Autor: Alzbéta Jebava
Foto: Tereza Jebava

VIBROM

CIM « MIM - blast media

Vyhradni producent kovovych dilti technologii MIM na ¢eském trhu
« Komplexni vyroba injek¢nim vstfikovanim, debinding a sintrace
e Prisné rozmeérové tolerance, presnost a vysoka reprodukovatelnost

Dliraz na 100% kontrolu kvality
Defektoskopické pracovisté, 3D méreni
Finalni povrchové upravy
Série jiz od 5000 ks/rok s nékolikanasobné nizsimi naklady nez u klasickych

kovoobrabécich metod

Ve

Vyrobce dilti z pokrocilych keramickych materiili s dlouholetou tradici
e Zpracovani metodou CIM

- ALO,, Zr0,, TiO,

e Vlastni produkce feedstocku

Zpracovani reaktoplastu pro vyrobu tryskacich médii

Vibrom spol. s r. 0., Orlicka 1271, Tfebechovice pod Orebem, 503 46, info@vibrom.cz, www.vibrom.cz

Www.techtydenik. t:zQ
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Cisténi dopravniky je nezbytnosti

V poslednich letech se skoro ve viech priimyslovych odvétvich
dostalo snadné ¢isténi do popredi zakladnich poZadavkil

na dopravnikové systémy. Pro spolehlivé a dlouhodobé
zajisténi chodu dopravnikd je jejich Cistota absolutnim
pozadavkem. V dnesSni dobé, kdy je jejich perfektni

funkce nezbytnosti, se proto snadné cisténi stalo
dalSim kritériem pro vybér dodavatele. Diivod je zcela
jasny - €as nutny na Cisténi je Casem ztratovym, tedy ztratou,
ktera ma vliv na celkovy hospodarsky vysledek.

Zpusoby c¢isténi se v jednotlivych provo-
zech 1ii. V praxi jsou vyuzivany rtzné ty-
py dopravnik s mnoha konstrukénimi ob-
ménami. Dopravuji nejriiznéjsi produkty
ajsou provozovany ve velmi odlisnych pro-
stfedich. Obvykle vSak procesy jejich ¢isté-
ni pfedstavuji pracovné naro¢né postupy,
jsou tinavné a zdlouhavé. Je tfeba zajistit,
aby stupen Cistoty nezavisel na dostupném
Casu, zodpovédnosti a peclivosti pracovni-
ki provadéjicich ¢isténi, typu znecisténi,
provoznim prostfedi a konstrukénich vlast-
nostech dopravniku, ale aby byl v souladu

s piislusnou dokumentaci a byl kontrolovan
jak atvarem vyroby, tak Gtvarem kvality.

Cisténi je vhodné provadét po zastaveni
dopravniku (bezpec¢nostni hledisko) a az
poté, kdy jeho horké ¢asti dostate¢né vy-
chladnou. Dlouhé (napf. pasové a modular-
ni) dopravniky se vSak v praxi €istii za cho-
du, pfi zajisténi zvysené bezpecnosti pro-
cesu Cisténi.

Pfi lehkém zneciSténi se ma dopravnik
oCistit mékkym hadrem, ktery mtzZe byt
suchy nebo vlhky, pfipadné oplachem stu-
denou nebo teplou vodou.

Znecisténi olejem nebo mastnotou Ize od-
stranit pomoci teplé vody s pridavkem isti-
ciho prostfedku. Silna znecisténilze odstra-
novat okartdovanim (kartace s mékkymi
§tétinami) za pouziti mydlové vody nebo
omytim slabym rozpoustédlem. VSechny
pomucky musi byt v dobrém stavu, aby je-
jich ¢asti neztistavaly na ¢isténém povrchu.

U dopravnika pouzivanych v potravinai-
ském priimyslu je specificky pozadavek
na ochranu produktt pifed mechanickou,
chemickou, fyzikalni a biologickou konta-
minaci potravin. V praxi probiha ¢isténi ob-
vykle pomoci tzv. pénovych piipravka. Po-
dle velikosti a moznosti firmy pak pomoci
pénovacich zafizeni nebo ru¢né.

V zasadé se pouZivaji dva typy sanitacnich
pfipravku. Pro denni ¢isténi alkalicky kom-
binovany ptipravek, tedy s ¢isticim a dezin-
fek¢nim tc¢inkem. Pfipravky jsou z pohledu
materidlové snasenlivosti na bazi hydroxi-
du sodného nebo draselného, s chlornanem
sodnym jako desinfekéni slozkou. Nejsou te-
dy vhodné pro povrchy z nezeleznych kovi
nebo ,Cerného” Zeleza. Velmi dulezité, i pro
povrchy z nerez oceli, je po uplynuti i¢inné
doby pfipravek z ¢isténych povrcht oplach-
nout dostatecnym mnozstvim vody.

Druhym typem piipravki jsou pénové pro-
stfedky na bazi kyselin, které se pouzivaji jed-
nak k odstranéni anorganickych necistot (rez,
vodni kdmen) a jejich druhou funkci je zabra-
néni vzniku pripadné rezistence mikroorgani-
smu. Ty se pouZivaji vétsinou 1-2krat mésicné.

Tento zptisob c¢isténi plati v potravinarstvi
pro veskeré povrchy v tzv. €istych zénach,
tedy i pro povrchy dopravnikid. Dopravni-
ky se zpravidla necisti denn€é, nedochazi
na nich k pfimému styku povrchu s vyrob-
kem nebo surovinou, ale stejné jako u ostat-
nich technologickych zafizeni musi provo-
zovatel zajistit ¢istotu povrchu. Pro ¢isténi

dopravniki jsou pak zpracovany sanitacni
plany, kde je uvedeno jaky pfipravek, v jaké
koncentraci a jak ¢asto se pouziva.

Ve spoluprdci s dodavatelem sanitacnich
pripravki a vyrobcem dopravnik? je potfe-
ba najit optimalni systém cisténi pro dany
provoz. Cilem je zajistit optimalni tiroven
hygieny nejlépe co nejjednodussi cestou.

Podle druhu dopravovaného materia-
Iu je mnohdy nutné, aby operator i béhem
smény zajistoval ¢isténi dopravniku, stira-
cich st a vysypavani zachytnych vanicek.

Nedtslednost v téchto ¢innostech muze
snadno vézt az k poskozeni dopravnikd.

Cas potfebny pro ¢isténi je vhodné vyu-
Zit ke kontrole technického stavu doprav-
nikd (obcas jsou nékteré dily tézko pfistup-
né) aje toivhodna pfileZitost pro provedeni
preventivni idrzby. «

Ing. Lubor Semrad, STRAND, s.r.0.
tel.: 311672431

e-mail: info@strand.cz
www.strand.cz

—

STRAND

@ Vyroba dopravnikd:

- expedicni systémy

- mezioperacni doprava

- pfijmoveé linky

- montazni linky
® Zakazkové zpracovani nerez oceli
® Architektura
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O budoucnosti bezdemontazni diagnostiky

Systém SKF Insight pfedstavuje nové pristupy v oblasti bezdemontazni diagnostiky: sleduje parametry,
ktereé zjiStuji Skodlivé provozni podminky, a nikoli vznikajici poSkozeni loziska. Klicova FeSeni,
jezumoznila vznik tohoto systému, predstavuji bezdratové snimace. Jsou zabudovany

do loziska a monitoruji kritické parametry, podle nichZ mize zakaznik planovat zasahy. Systém tedy
spiSe predchazi selhani loZiska, nez aby ho predpovidal na zakladé jiz vznikajiciho poskozeni.

Nové technické feSeni predstavuje vysle-
dek vice nez 100letych znalosti ziskanych
v oblasti pouziti loZisek a 30letych zkuse-
nosti s bezdemontazni diagnostikou. SKF
vyuziva postup Rizeni zivotniho cyklu
vramci svych technickych platforem a zna-
losti primyslovych odvétvi. Jejich spojeni
ji usnadniuje pochopit potieby a pozadavky
zakaznik, s nimiZ spolupracuje.

Pravé tento pfistup stal na pocatku zgjmu
skupiny SKF o vyvoj integrovanych samo-
napajecich snimact, které by vysilaly idaje
o provoznim prosttedi, v némz loZisko pra-
cuje. Vysledkem naro¢nych vyzkumnych
a vyvojovych praci zaméfenych na minia-
turizaci, feSeni napajeni a vyvoj jedinecné-
ho spojeni snimact a elektroniky se stalo
feSeni SKF Insight. Oficidlné se predstavi-
lo na Hannoverském veletrhu v Némecku
v roce 2013. Nové technické feSeni umoz-

Obr.1 \

ni dosahnout naprosté nezavislosti bezde-
montazni diagnostiky: ma vlastni napajeni
a komunikuje prostfednictvim internetu.
Lze je instalovat v aplikacich, v nichzZ to ne-
bylo dfive moZné.

Projekt byl zaloZen na skutecnosti, Ze
Za provozu selZe jen velmi maly pocet lo-
Zisek v disledku normdlnich provoznich
podminek. Selhdni loZisek v provozu je
ve vétsiné piipadt zplisobeno nespravnym
pouzivanim, nedbalosti, problémy s ma-
zanim nebo provoznimi podminkami, ne-
predvidanymi v dobé vyvoje konstrukéni-
ho fesSeni nebo specifikace lozisek. Tech-
nici SKF si polozili otazku, co by se stalo,
kdyby loziska dokazala zjistit, v jakych pro-
voznich podminkach pracuji - napt. sku-
te€na zatiZeni, ktera lozisko pfenasi, kvali-
tu mazani, teplotu atd., a kdyby tyto infor-
mace pfedavala prostfednictvim internetu
provozovateli zavodu a/nebo vyrobci stro-
je. Pokud by bylo moZné monitorovat pro-
vozni podminky, daly by se zjistit Skodlivé
provozni podminky a pfijmout odpovidaji-
ci opatfeni. Timto zptisobem by se pfede-
§lo selhanim s naslednym nakladnym pre-
ruSenim vyroby. Soucasné by bylo mozné
snizit celkové naklady na vlastnictvi a pro-
dlouzit Zivotnost vyrobniho zafizeni.

Tradi¢ni postupy bezdemontazni dia-
gnostiky hledaji pocate¢ni piiznaky selha-
nina zakladé méfeni tirovni vibraci. LoZis-
ko zacne vysilat signaly vibraci, jakmile se
prvni drobné ¢astice oceli oddéli z povrchu
obéznych drah loziskovych krouzkii nebo
valivych téles. V okamziku, kdy lze tako-
vé poskozeni zjistit, se vSak pravdépodob-
né uz lozisko bliZi ke konci Zivotnosti - je jiz
poskozené, a tedy je prilis pozdé.

Na rozdil od tohoto pfistupu sleduje sys-
tém SKF Insight prostfednictvim zabu-
dovanych snimact kritické parametry,
které mohou vyvolat pfed¢asné selhani -
napf. znecisténi maziva anebo nadmeérné

Www.techtydenik. l:zh

®

zatizeni ¢i teploty (obr.1a 2). V¢asnym od-
stranénim takovych nestandardnich pod-
minek 1ze pfedejit selhani loZiska. Stejné
technické feSeni je mozné vyuzit také dal-
§im zpusobem - na zakladé ovéfeni sprav-
nosti montazniho postupu a lepsiho po-
chopeni provoznich podminek 1ze stroj
modernizovat a tak prodlouzit jeho Zivot-
nost nebo dosahnout vyssiho jmenovitého
vykonu, nez je navrhovy.

Piedvadéci zafizeni
- moznosti zkouset
rizné provozni
podminky

SPOJENI TECHNICKYCH RESENI
Loziska jsou jiz dlouhou dobu povazo-
vana za srdce rota¢nich strojti. Nyni se di-
ky SKF proménila i v jejich mozek. SKF In-
sight spojuje v podstaté feseni, ktera doka-
7ou sledovat skute¢né provozni podminky
lozisek. Integrované snimace méfi zatiZeni,
podminky mazani, otacky, vibrace a teplotu

=11

a vyuzivaji k tomu energii ziskanou piimo
ze samotné aplikace (obr. 4).

Algoritmy a diagnostika SKF analyzuji ta-
to data z hlediska naro¢nosti provoznich
podminek nebo na zakladé rozdilu mezi
provoznimi a navrhovymi podminkami. Je
rovnéz mozné zjistit nadmeérna zatiZeni, od-
chylky od pozadované funkce, znecisténi
maziva a problémy s mazivem. Na zakladé
toho lze upravit provozni podminky, a tak
zabranit vzniku poskozeni dfive, nez k né-
mu skutecné dojde. Systém tvoreny snimaci
a algoritmy byl nazvan SKF Insight (insight
= proniknuti do problémuy), protoZe pfesné
tak ¢ini - umoznuje proniknout do provoz-
nich podminek a porozumeét, jakym zptiso-
bem pravdépodobné ovliviiuji spolehlivost
zafizeni.

Inteligentni bezdratové komunikacni fe-
Seni zabudované do loZiska zajistuje spoje-
ni v prostfedi, vnémz bézné WiFi nefungu-
je. Loziska vybavena feSenim SKF Insight
vytvafeji inteligentni sité, komunikuji spo-
Iu a posilaji prostfednictvim bezdrato-
vé brany duleZité informace o svém stavu
kanalyze. Takovou branou mtiZe byt mistni
brana stroje ¢i zdvodu. Informace o systému
jsou bud poskytovany zdkaznikovi, ktery
provede analyzu pomoci SKF @ptitude, ne-
bo jsou odesilany prostfednictvim cloudu
SKF do vzdalenych diagnostickych center
SKF (obr. 3). Centra piedaji informace a pro-
tokoly provozovateli zavodu, vyrobci stroje,
SKF ¢i jakékoli autorizované osobé s pfistu-
pem k internetu. Data bezdemontaZni dia-
gnostiky vredlném Case jsou piistupna kaz-
dému zainteresovanému subjektu. SKF In-
sight umozni zdkazniktim lépe nez dosud
planovat adrZbu stroji a optimalizovat je-
jich provoz.

Informace o aktudlnich provoznich pod-
minkach, které jsou ziskany spojenim inte-
grovanych technickych feSeni SKF Insight
se souvisejici diagnostikou vyrobnich pro-
stiedk a sluzbami zaméfenymi na sledo-
vani stavu loziska, jsou odesilany do clou-
dovych servert. Data jsou zpracovana pro-
stfedky vzdalené diagnostiky a umoznuji

operating condition - normal
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Obr. 2: Vysledky dvou provoznich podminek na zkusebnim zafizeni. Horni:

normalni, dolni: opomenuté

pochopit riziko budouciho poskozeni
aselhani.

Pfed pfichodem systému SKF Insight do-
kazaly postupy bezdemontazni diagnos-
tiky pouze monitorovat poskozeni, jakmi-
le vzniklo. Nyni snimace umisténé piimo
v loZisku umoziuji skupiné SKF identifiko-
vat riziko selhani dfive, nez vznikne prvni
mikroskopické poskozeni. Na zakladé téch-
to informaci jsou zdkaznici schopni pod-
niknout napravna opatfeni, jimiZz odstrani
pfi¢iny moZného poskozeni loZiska. Mo-
hou doplnit mazivo, snizit pfechodna nad-
mérna zatiZeni atd. SKF Insight méfi sku-
te¢né zatiZzeni plisobici na loZisko a nikoli
zatiZeni, pro néZ bylo loZisko navrzeno. Ty-
to cenné informace se vraceji zpét ke kon-
struktérim a umoziuji zlepsit konstrukei
systému i loziska.

feSeni s ispéchem sleduje stav a provozni
podminky loZisek ve stroji pro kontinual-
ni liti. LoZiska jsou vybavena integrovany-
mi samonapdjecimi bezdratovymi snima-
¢i, protoZe v takovém prostfedi kabely a ex-
terni snimace jednoduse dlouho nevydrzi.

ZAVER

Technicky vyvoj v ramci SKF je v soucas-
nosti zaméfen na snizovani dopadu vyrob-
niho zafizeni na Zivotni prostfedi v pru-
béhu celého jeho Zivotniho cyklu, a to jak
z hlediska vlastniho provozu, tak z hle-
diska provozu zdkaznika. Technické feSe-
ni SKF Insight umozZni $irsi vyuZiti bezde-
montazni diagnostiky pifedevsim v aplika-
cich, v nichz to zatim nebylo mozné nebo
praktické. Udrzba muZe byt rozvrzena dii-
ve, nez konvenc¢ni postupy bezdemontdzni

Obr. 3: Zkoumani dat ve vzdaleném diagnostickém centru SKF

ZLEPSOVANI PRISTUPU

Jednim z cilii technického feSeni SKF In-
sight je umoznit $ir$i vyuZziti bezdemontaz-
nidiagnostiky a zpfistupnit ji. Plati to pfede-
vS§im pro aplikace, v nichZ bylo dosud vyuZi-
ti bezdemontazni diagnostiky povazovano
zanemozné anebo nepraktické. Toje také je-
den z diivod, proc je toto feSeni nyni testo-
vano v naro¢nych priamyslovych odvétvich,
jako napt. ve vétrnych elektrarnach, na Ze-
leznicia v ocelarnach.

Vétrné farmy se ¢asto nachazeji ve vzdale-
nych a obtiZné piistupnych mistech. Z toho
divodu skupina SKF spolupracuje se zdkaz-
niky na vyuziti feSeni SKF Insight a vyvoji
inteligentniho loZiska pro monitorovani vé-
trné turbiny. ReSeni pfenasi bezdratové dy-
namické informace o lozisku a poskytuje
udaje o provoznim zatizenia mazani ve sku-
te¢nych podminkach. Naklady na vyménu
hlavniho loziska vétrné turbiny v elektrar-
né umisténé v pobteznich vodach mohou
byt tak vysoké, Ze zcela zabrani uskute¢né-
ni podnikatelského zaméru - instalaci vé-
trné turbiny. Z ekonomického hlediska je
vhodné zaznamenavat zatiZeni a stav maza-
ni za provozu a piijmout opatfeni k zameze-
ni vzniku podminek, které by zptisobily po-
Skozeni loZiska. Systém rovnéZ umozriuje,
aby turbina pracovala mimo navrhové pa-
rametry v pripadé, Ze zatiZeni a mazani jsou
pfizniva. Velmi casto se stava, Ze vét§ina
udalosti, které pfispivaji ke zkraceni provoz-
ni trvanlivosti, neni zahrnuta v pivodnim
piedbéZném navrhu.

Zelezni¢nimu primyslu nabizi SKF fese-
ni s integrovanymi inteligentnimi dily a po-
skytuje nastroj pro monitorovani napravo-
vych loZisek. Tato feSeni jsou pohdanéna ota-
Cenim loziska a pfenaseji bezdratové ida-
je o jeho stavu. Pro takovy zptlisob pouziti
nabizi SKF Insight neobycejné hospodarny
zpusob shromaZzdovani dat bezdemontaz-
ni diagnostiky. Umoziiuje stanovit riziko se-
lhani kazdého loziska v priibéhu celé jeho
provozni trvanlivosti a rovnéZz optimalizo-
vat planovani a rozvrhovani adrzby.

Podobné ndro¢né a nepratelské prostte-
di pfedstavuji ocelarny. Skupina SKF vy-
vinula pro loZiska inteligentni feSeni, které
umoziuje monitorovat a bezdratoveé piena-
Set hlavni parametry diileZité pro kontrolu
a optimalizaci postupu vyroby oceli. Toto

diagnostiky zjisti prvni pfiznaky rozvijeji-
ciho se poskozeni loziska. Lozisko SKF s in-
tegrovanym feSenim SKF Insight vyrazné
snizuje celkové naklady na vlastnictvi. To
plati pfedevsim pro aplikace, v nichz je tie-
ba monitorovat velky pocet mist rozpros-
tfenych na velké plose. LozZisko SKF Insight
rovnéZ nabizi typické vyhody srovnatel-
nych neintegrovanych feSeni bezdemon-
tazni diagnostiky, jako napt. lepsi planova-
nidrzby, nizsi ndklady na tidrzbu, optima-
lizované vyuziti lidskych zdrojti, zvyseni
provozni efektivity, vylouc¢eni neplanova-
nych odstavek a selhani klicovych zafizeni.

Obr. 4: Integrované snimace méfi
zatiZeni, podminky mazani, otacky,
vibrace a teplotu a vyuzivaji k tomu
energii ziskanou pfimo ze samotné
aplikace

SHRNUTI

S feSenim SKF Insight vstoupi bezdemon-
tazni diagnostika do nové éry. MoZnost
kombinovat snimace a napajeci, diagnos-
tické a komunikac¢ni dily v loZisku podpo-
ruje vyuziti bezdemontazni diagnostiky
v aplikacich, v nichZ to dfive nebylo moz-
né. Celkové naklady na vlastnictvi loziska
Ize vyrazné snizit diky znalosti provoznich
podminek, které mohou zptisobit selhani
lozisek. Je tedy mozné pfijmout potifebna
opatfeni dfive, nez poskozeni vznikne. SKF
Insight je vysledkem piistupu ke konstrukci
loZiska, ktery myslina cely Zivotni cyklus. «

Ing. Jan Vlasak, SKFCZ, a.s.
www.skf.cz
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HENNLICH: Tésnéni « Profesionalni tésnici prvky « Profesionalni reseni

Jsme jedna z pfednich firem zabyvajicich
se vyrobou a prodejem hydraulickych
a pneumatickych tésnicich prvka. Zakaz-
nici velmi ocenuji technické poraden-
stvi, které jsme diky rozsahlym znalostem
a dlouholetym zku$enostem nasich tech-
nika schopni poskytnout. Nedodavame
tak jenom S§iroky sortiment standardnich
¢i specidlnich tésnicich prvk, ale radi vim
také doporu¢ime a navrhneme optimalni
feSeni pro vasi aplikaci. V nasem sortimen-
tu naleznete hydraulickd a pneumaticka
tésnéni, staticka tésnéni, o-krouzky, rotac-
ni tésnéni, ucpavkové a termoizola¢ni $ia-
ry a v neposledni fadé i specidlni tésnici
prvky, jako napt. CarcoSeal a CarcoTex.

HENNLICH SERVISNI CENTRUM:
RESENINA MiRU

HENNLICH Servisni Centrum - je moz-
nosti pro zakazniky, ktefi potfebuji specidl-
ni, nestandardni tésnéni, at uz z pohledu
polotovaru, rozméru, operativy, ale i ceny.
Jsme tak zdkaznikovi schopni dodat prak-
ticky vSe. Touto technologii vyrabime také
jiné tvarové dily z plastt a pryzi dle svych
vykrest nebo vzorki. Diky Siroké paleté
dostupnych variant a provedeni v kombi-
naci s riznymi materialy, najdou nase prv-
ky uplatnéni v mnoha pramyslovych od-
vétvich. Jen namatkou mtiZeme zminit
napft. véeobecné strojirenstvi, potravinai-
sky, chemicky a automobilovy primysl, vo-
darenstvi, hutnictvi, energetiku, hornictvi
amnoho dal$ich. «

Zveme vas na Mezinarodni
strojirensky veletrh

do Brna, kde nas najdete

v pavilonu V, na stanku
115. Nasi technici vam
budou k dispozici 29. zafi az
3. fijna 2014.

NAS SORTIMENT:

Standardni tésnéni
»pistni tésnéni
»pistnicova tésnéni
nstiraci krouzky
»vodici pasy
»rotacni tésnéni

0 - krouzky

»standardni o-krouzky

» FEP o-krouzky
»vulkanizované o-krouzky
nkruhové sidry

Vyroba tésnéni
»hydraulicka tésnéni
»pneumaticka tésnéni
»specidlni tvarové dily z plastti a pryzi

Staticka tésnéni
»usit krouzky
»statické manzety
»opérné krouzky

Specialni sortiment Carco

»CarcoTEX
»CarcoSEAL

RIVETEC pomaha FesSit komplexni technologické problémy svych zakazniku

Firma RIVETECs.r. 0., ktera se vénuje profesionalnimu
nytovacimu naradi, se etablovala v roce 1994. Od roku 2000 je
soucasti TITGEMEYER Group a je rovnéz jejim generalnim obchodnim
zastupcem pro oblast sti'edni a vychodni Evropy. PoCinaje rokem 2006
se stala také obchodnim zastupcem némecké spolecnosti D. Friedrich
GmbH & Co. KG Niettechnik und Montagesysteme, a tojak v Ceské

vwrs

republice, tak na Slovensku. O blizsiinformace jsme pozadali
vyvojare spolecnosti RIVETEC Ing. Antonina Solfronka.

= Spole¢nost RIVETEC je ceskym do-
davatelem s vlastni vyrobouivyvo-
jem. Je pro vas v soucasné dobé tézké
uplatnit se na trhu s ryze vlastnimi
produkty, kdy je obecné znamo, Ze se
vétsina zivodi stéhuje kvili nizkym
nakladiim do vychodnich zemi?

Prosadit se proti asijské konkuren-
ci neni lehké. Kromé zvySovani efekti-
vity vyroby se proto zaméfujeme na to,
abychom zdkaznikim pomahali feSit je-
jich komplexni technologické problémy,
a tim jim poskytovali vyrazné vyssi pii-
danou hodnotu.

= Je znamo, Ze vsoucasné dobé
trpi Ceska republika nedostatkem
technicky zdatnych pracovniki. Jaky
je vas nazor natento tristni stav?
Technicky zdatnych lidi je opravdu
obecné madlo, to vidime pfi ndboru no-
vych pracovnikd. Myslim, Ze hlavné
mensi firmy jako je ta nase pocituji, ze
dnes$ni systém technického vzdélavani
neni dobfe nastaven. Technické obory
studuje velmi malo lidi a ani jejich absol-
venti ¢asto nejsou pfipraveni na vstup
do praxe, kde musi teoretické poznat-
ky transformovat do tispésného feSeni
konkrétnich tkolt. Pokud ty teoretické
poznatky viibec maji, vZdyt u mnohych

Casto chybéji elementarni zaklady tech-
nického mysleni.

= Myslite si, Ze je moZné tento neuté-
Seny stav zménit?

MozZné to urcité je. V prvni fadé zlepSe-
nim obecné informovanosti o moznostech
uplatnéni jednotlivych studijnich obort
na trhu préce, aby se mladi lidé méli podle
¢eho rozhodovat. Ke kvalitnimu Skolstvi-
pak miZe nasmérovat zavedeni standard
v pozadavcich na vzdélani, abychom vsich-
ni védéli, jakou tiroven jednotlivé institu-
ce zajistuji. Nedilnou soucasti by méla byt

= Jak se vyrovnavate s touto situaci
ve vasi spolecnosti?

Kdyz nenachéazime dostatek kvalifiko-
vanych pracovnich sil na trhu prace, mu-
sime si potfebné zaméstnance vzdélavat
sami. Proto vénujeme pomeérné hodné ka-
pacit jejich zaucovani, rekvalifikaci a dal-
§imu vzdélavani. Kromé toho chceme
programové ziskavat a aplikovat moder-
ni technologie v celém produkénim pro-
cesu, které nam dovoluji soustfedit se pfi
vzdélavani pracovniki na klicové oblasti
specializovanych znalosti.

< Uspéch spole¢nosti samoziejmé
neni zaloZen jen na kvalitnich
pracovnicich, ale také na kvalitnim
zazemi. V dnesni dobé je téZké obstat
proti tvrdé konkurenci. Mohl byste
ramcoveé popsat jaké vybaveni je pro
RIVETEC nezbytné?

Dnes vic neZ kdykoliv pfedtim je dtile-
Zita rychlost, s niZ se produkty a techno-
logie z vizi a napadd dokdzou realizovat.
V dobé, kdy je vSe v bézném Zivoté do-

Nytovaci hlava na trhaci jednostranné nyty vybavena kontrolou procesu

spoluprace se zaméstnavateli pfimo ve vy-
robnich podnicich, aby si studenti osahali
hodnotu svych védomosti v praxi.

stupné prakticky online, se méni i pfed-
stavy zakaznikd, ktefi byli donedavna
zvyKkli ¢ekat tydny a mésice, neZ se idea

z rysovaciho prkna preklopi do vyroby.
Dnes ocekavaji jak okamzité vyfizova-
ni svych objedndvek, tak zejména rych-
lou praci v oblasti navrha a vyvoje. Pti-

RIVETECY

TITGEMEYER Group

tom se naroky na kvalitu ndvrht i vyroby
stale zvysuji. Kromé piesnych a rychlych
vyrobnich technologii jsou tedy pro nas
dtlezité zejména prvky dovolujici rychlé
apresné planovani nebo praveé rychlé pre-
konéni jednotlivych etap vyvoje. Napfi-
klad pouziti CAD/CAM systému, v nasem
pripadé je to InventorCAM, kdy realizuje-
me vyrobu zajimavého prototypu pfimo
z konstrukéniho programu do programu
CNC stroje a drzime v ruce pfesné vyro-
beny dil za pomérné kratkou dobu, bez
dlouhé prestavky zkousSeni a ladéni tech-
nologii, ndm enormné pomaha.

= Pokud jesté chvili setrvame

u onoho rozhodnuti vénovat se z vasi
strany zrovna typu InventorCAM -
proé pravé on? Cim je tento software
zajimavy?

V konstrukci pouzivame Autodesk In-
ventor a plnd integrace InventorCAMu
do tohoto CAD programu nam umozinuje
rychlou a nekomplikovanou vyménu dat
mezi konstrukci a vyrobou tak, abychom
minimalizovali neproduktivni prostoje.
= Jaké jsou vase nejvétsi aspéchy?
zakazniky z oblasti dodavatelt automo-
bilového primyslu u nas i v zahranici

unikatnimi technologiemi spojovani
materidlu s kontrolou nytovaciho proce-
su. Zakaznici voli RIVETEC kvili nasiin-
venci v technologii a diky tomu, Ze jim
poskytujeme kvalitni technickou pod-
poru pfi aplikaci nasich technologii. I di-
ky moderni technologii systému CAD/
/CAM pravé finiSujeme s novou fadou
nytovaciho nafadi, u kterého jsme napf.
podstatné redukovali zavislost na exter-
nich dodavatelich forem pro vstfikova-
ni plastt. Ty ted dokdZeme sami velmi
rychle a flexibilné vyrabét a efektivné
poskytovat nasim zakaznikim pozado-
vana feSeni na miru.

= Jak si pfedstavujete budouci vy-
voj spolecnosti? Co se podle vas musi
zménit zasadné?

Nékdy jsme pfilis navykli vykonavat
technicky jednoduchou a pfitom ¢asové
naroc¢nou praci a stale jesté ne dost pre-
mys$lime nad tim, jak zakaznikm efek-
tivné a rychle poskytovat moZnosti k je-
jich vlastnimu rozvoji za pomoci moder-
nich technologii. Tak, aby se s nami radi
podélili o prosperitu, kterou diky nasim
produktim ziskavaji. Jen tak, a tim se
vracim k vasi otdzce, dokdZeme dlouho-
dobé konkurovat na svétovém trhu. «

Praha a.s.
|

www.dtspraha.cz
cam@dtspraha.cz

Www.rivetec.cz

www.z‘m:ln‘ydenik.1:zh
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Strojirenstvi je stale oporou ceského priumysiu

Strojirenstvi md v Ceské republice samozfejmou a dlouholetou tradici. Je zdobené mnoha tispéchy,
ale také schopnosti piekonat obcasna krizova obdobi, ktera vyzaduji nové technické
aobchodninapady a obvyklei ditkkladnou restrukturalizaci oboru.

Takovym obdobim, vyzadujicim objevné pri-
stupy a inovace, prochdzelo nase strojirenstvi
vnedavné dobé a vjistém smyslu prochazi do-
dnes. V oboru znovu vidime Gispé$né spolec-
nosti, a to jak mezi velkymi strojirenskymi fir-
mami, tak i mezi drobnymi a sttednimi podni-
ky, i spole¢nosti, které své misto v modernim
celosvétovém strojirenstvi stale jesté hleda-
ji. Nejedna se o ¢eské specifikum, podobnym
procesem prochazejirovnéz jiné zemé, aje ¢im
branych segmentech $pickovych technologii.

Meéli bychom si uchovat zdravou zaklad-
nu tézkého pramyslu a soucasné byt lid-
ry v nékterych novych technologiich. Navic
vzhledem k historickym a zemépisnym sou-
vislostem musi byt ¢esky pramysl vzdyc-
ky dostatecné silny v exportu, bez néhoz se
nemtize dlouhodobé rozvijet. Nikdo na nas
v Evropé ani ve svété ale necekd, takZe se mu-
sime prosazovat vlastnim pfi¢inénim, zameéfit
se nainovace a stavét na solidni kvalité€, jakou
Ceské vyrobky v nasi slavnéjsi minulosti pred-
stavovaly a v mnoha pfipadech dodnes pied-
stavuji. To potvrdila i kazdoro¢ni konference
STROJIRENSTVI OSTRAVA 2014, kterou po-
tadal Narodni strojirensky klastr (NSK) letos jiz
poosmé a pro kterou letos vybral téma Risto-
vé faktory ceského strojirenstvi.

PRILEZITOSTI A USKALI V CESKEM
STROJIRENSTVI, JEHO BUDOUCNOST

Na zminéné konferenci opakované zazné-
lo, ze osvédcenymi motory rtistu jsou ino-
vace a obchod. Inovacim vénuje NSK syste-
matickou pozornost, protoZe ispéchu v této
oblasti nikdy neni dost. Statistiky ¢eského
strojirenského obchodu jasné prokazuii, Zze
vedle domdcich odbytist se prosadily i do-
davky do strojirenskych velmoci, jako je napt.
Némecko, jehoZ prostfednictvim jsou nase
produkty soucasti i téch nejvétsich technolo-
gickych celkil. Béhem odborného seminafe,
ktery NSK pofadal zacatkem letosniho roku
v Hesensku, jsme mnohokrét vidéli moder-
ni ,strojirenstvi bez $pony na podlaze”, kdy
se ¢innost u findlniho dodavatele soustfe-
dila pfedevsim na montaz vlastnich a dove-
zenych komponent do celku, ktery musi vy-
hovét velmi naro¢nym pozadavktim kon-
cového zakaznika. Pro ¢lenské firmy NSK
patfi mezi oblasti zajmu kromé zminéného
Némecka také Turecko, Rusko, Indie, Jizni
Amerika a Arabsky poloostrov.

Systematicky se vénujeme vSem zemim,
ve kterych se stdle drzi ekonomicky riist a kte-
1é poptavaji strojirenskou produkci.

To jsou pfilezitosti. A tiskali? Aby se nase
firmy mohly prosadit i v zahranici, nesmi je

doma v Cesku dusit pfekazky, které jsou pro-
kazatelné neférovou zatézi. Mezi né patfi pre-
devsim poplatky za obnovitelné zdroje ener-
gie, které jsou u nas koncipovany v nepro-
spéch priimyslu mnohem vice, nez v jinych
zemich, ale nejen ty. Mnoho zdejsich seri6z-
nich podnikateltt mluvi v této souvislosti o na-

KLASTR

“NARODNi

§i zemi jako o poplatkové republice, kterd ne-
dba o to, Ze neférové poplatky neptfiméfené
$Skrti ty, kdo z primyslového podnikani pla-
ti vyznamné dané. To je véc, ktera vysava fi-
nanc¢ni zdroje z primyslu a posila fadu firem
do velkych problémt. Poplatky na obnovitel-
né zdroje energie maji na primysl zcela zni-
Cujici vliv a odcerpavaji obrovskou ¢ast poten-
cidlniho zisku, ktery mohl byt pouzit na zvy-
Seni nasi konkurenceschopnosti.

Nase odbytisté se postupné piesouvaji z Ev-
ropy vrecesi k teritoriim, ktera rostou. Toje pfi-
rozeny vyvoj. Ceské spole¢nosti musi jit tam,
kde se rozvijeji a stavi nové energetické zdro-
je, v€etné jadernych, kde se stavi primyslové
zazemi, kam se mohou dodavat jak inZeny-
ringové projekty, tak i hromadna strojirenska
produkee.

Pro piiklady nemusime chodit daleko. Sku-
pina VITKOVICE MACHINERY GROUP ma
EPC kontrakt na vystavbu uhelné elektrarny
v Turecku, kde na pfelomu dubna a kvétna
Gspésné probéhly tlakové zkousky prvniho ze
dvou fluidnich kotli o vykonu 145 MW v elek-
trarné Adularya. V Pakistanu skupina rekon-
struuje valcovnu, chysta se do Brazilie, kde by
se méla podilet na jednom z 5 nejvétsich pet-
rochemickych projektt svéta. Ve Spojenych
arabskych emiratech je zase soucasti nejvy-
znamnéjSich projektt do Zivotniho prostfedi.

Doslova prillomovou investici v oblasti stro-
jirenské metalurgie predstavuje moderni linka
rychlokovaciho stroje, jakou nema nikdo Siroko
daleko v Evropé. Jedna se o bezesporu nejvét-
& investici do strojirenské technologie v Ceské
republice za poslednich 20 let. Spole¢nost Vit-
kovice Hammering se mtiZe pochlubit prvni
aspésnou dodavkou trubek zhotovenych na
rychlokovacim stroji, které budou slouzit ve
Spanélsku na vyrobu papirenskych valctL.

V prvni poloviné roku 2014 spole¢nost
Cidegas dodala 40 kontejnerti na ptevoz CNG
do Peru. Zakaznikem je spolecnost Grana
y Montero, celkova hodnota zakazky prevysi-
la 4 mil. dolarti. Kazdy kontejner se sklada ze
68 ocelovych lahvi, vSéechny maji objem 180
litri a pracovni tlak 250 barti. Ocelové lah-
ve vyrobila spolecnost Vitkovice Cylinders.
Ve Spojenych arabskych emiratech jsou i na-
dale v centru zdjmu vitkovické afilace CNG
ekoprojekty. Dneska uZ celé Spojené arabské
emiraty znaji taxiky s vitkovickymi CNG lah-
vemi, vitkovické CNG trailery, vneposledni fa-
déisofistikované CNG stanice.

Mezi vyrazné expandujici ¢leny NSK pat-
fispolecnost Armatury Group, ktera vyrobky
ze severni Moravy dodava do Konga, Maroka,
Egypta, Alzirska a dal$ich zemi. Spolecnost
V-NASS dodava dily na vrtaci zafizeni pro
technologii podmoiského dobyvani ropy,
napt. v Brazilii, Velké Britanii, Malajsii aj., spo-
le¢nost FERRIT expeduje zafizeni pro uhel-
né doly a elektrarny v Turecku, Cing, Latinské
Americe a Vietnamu apod. Jihomoravska ar-
maturka se podilela svymi vyrobky, jako jsou
vietenova a nozova Soupatka a koncové klap-
ky, na protipovodnové ochrané Prahy, doda-
valaSoupatka, hydranty a ventily pro JE Duko-
vany.Jakje vidét, jdeto, ale nenitojednoduché
ani snadné.

do jadernych projektt ruskych, tak francouz-
skych, a dokonce také i indickych. Nejen
v tomto je spolek skute¢nym unikatem mezi
strojirenskymi firmami na celém svété. Do-
dali jsme napt. vykovky primarnich kolekto-
1t parogeneratori VVER-1200 pro Rosatom,
krouZzky pro plasté parogeneratort indic-
ké firmé Larsen&Toubro. Rada ¢lenii NSK se
vsoucasné dobé podilina dostavbé 3.a4.blo-
lku JE Mochovce.

Zajimame se o jaderné programy ve Velké
Britanii, kde jsme se v lednu na vyznamné
konference UKTI v Londyné seznamili s roz-
sahlymi britskymi plany na rozsifeni a obno-
vu jejich jadernych zafizeni a navstivili svéto-
znamou Forgemasters v Sheffieldu.

Podobné chystame v fijnu tematicky semi-
nar v madarskych meéstech Budapest, Paks
aPécs, ktery bude mit na programu prezentaci
jaderného programu této zeme.

Spole¢nost Vitkovice Power Engineering
spole¢né s Westinghouse Electric Compa-
ny dokoncila vyrobu zkusebniho modulu
ocelové konstrukce pro jadernou elektrarnu
AP1000. Vitkovicka mostarna je prvni a za-
tim jedina v Evropé, ktera dokaze zvladnout
vyrobu takového modulu. Diky tomu mi-
Zeme modul uplatnit ve vSech projektech
API1000 v Evropé, severni Africe a na Stfed-
nim vychodé.

ENERGETIKA A KONFERENCE
STROJIRENSTVi OSTRAVA

StéZejnim tématem je pro NSK energetika
a samoziejmé také jadernd energetika. Té je
pribézné vénovana pozornost napr. na tradic-

Tématem 8. ro¢niku konference STROJI-
RENSTVI OSTRAVA 2014 byly, jak jsme jiz
zminili, Rstové faktory ceského strojiren-
stvia vystoupilo na ni 16 pfednasejicich z Mi-
nisterstva priimyslu a obchodu CR, Ceské na-
rodni banky, Mezinarodni obchodni komory,
VSB, generdlni feditelé strojirenskych podni-
kd, obchodni zastupci z velvyslanectvi SRN,
Rakouska a Turecka, prezident NSK Ing. Svét-
lika dalsi.

Strojafi pozadovali na konferenci, aby se
podminky pro jejich podnikani zlepsily na
aroven obdobnou jako napf. v Némecku. Jde
predevsim o ceny energii a energetickou stra-
tegii statu, a to také ve vztahu k nedavno zru-
Senému tendru na JE Temelin. Ministerstvo
primyslu a obchodu CR na konferenci stroji-
renskym podnikiim sdélilo, Ze se situaci zaby-
vaa pripravuje dalsi postup.

NSK dlouhodobé podporuje nikoliv samo-
Gcelny rhst ¢lenské zakladny, ale kvalitu spo-
luprace mezi jeho cleny.

VYUZITI EVROPSKYCH FONDU
NA PROJEKTY

NSK se také intenzivné zapojuje do nejrtiz-
néjSich vzdélavacich projektti, obvykle ve spo-
jeni s jejimi akademickymi ¢leny, nejcastéji
s VSB-TU Ostrava, jako partnerem akci.

Klastr za 49 mil. korun (cca1,7 mil. EUR) vy-
Skolil pro nase soucasné dodavky zejména
v oblasti jaderné energetiky zhruba 3000 za-
méstnanctl. [ to prispélo k tomu, Ze NSK a jeho
Clenové disponuiji zcela vyjimecnou profesio-
ndlni silou, pokud jde o individudlni znalosti
odborniki a nabidku vyrobniho know-how.

Nase odbytisté se postupné pfesouvaji z Evropy v recesi k teritoriim,
ktera rostou. To je p¥irozeny vyvoj. Ceské spolecnosti musi jit tam, kde

se rozvijeji a stavi nové energetické zdroje, v€etné jadernych, kde se stavi
pramyslové zazemi, kam se mohou dodavat jak inZenyringové projekty, tak

i hromadna strojirenska produkce.

DODAVKY PRO JADERNOU
ENERGETIKU POKRACUJI

Clenové NSK se podileji na dodavkach do ja-
derné energetiky uz zhruba 40 let. Uspésné
jsme vyrobili a instalovali nékteré kompo-
nenty primarniho okruhu, tepelné vyméniky
adalsi prvky pro sekundarni okruh jadernych
elektraren typu VVER. V sou¢asné dobé pro-
bihaji na zakladé uzavienych smluv dodav-
ky Cerpadel, armatur, nizkotlakych a vysoko-
tlakych ohfivaka pro elektrarny VVER-1000
v ramci jejich obnovy najiz provozovanych ja-
dernych elektrarnach i pro vystavbu novych
blok.

V Evropé snad ani neexistuje jina sku-
pina, kterd by své vyrobky dodavala jak

nich konferencich STROJIRENSTVIOSTRAVA
ana pravidelnych misich do zemi, vénujicich
se rozvoji tohoto odvétvi, do Velké Britanie,
Ruska, Indie a dalSich.

Nas spolek se miZe pochlubit jiz 8 ro¢ni-
ky oblibené mezindrodni konference STRO-
JIRENSTVI OSTRAVA, na kterych se za ticas-
ti pfednich odbornik diskutuje o aktudlnich
i strategickych prioritach ¢eského priamyslu.
Upozornili jsme zde napiiklad na chybéjici
dopravni koridory v CR, jejichz absence brani
nasemu exportu, piedstavili jsme Ceskou re-
publiku jako zemi $pickovych strojirenskych
technologii, jako zemi jadernych technologii
a technologii pro plyndrenstvi, véetné tézby
bridlicového plynu.

PRIORITY NARODNIHO
STROJIRENSKEHO KLASTRU

K hlavnim ¢innostem NSK patfi vytvafe-
ni dodavatelskych fetézcti, vyjednavani pod-
minek pro nakupni aliance, spole¢na ticast
na Mezindrodnim strojirenském veletrhu
v Brné, pravidelné odborné workshopy v za-
fizenich ¢lenskych firem, odborné seminafe
v zahrani¢ia podobné. O nasich aktudlnich ak-
cich informuje www.nskova.cz. «

Ladislav Mravec,

generalni manazer
Narodni strojirensky klastr
e-mail: mravec@nskova.cz

Velka oplatkova soutéz v Brné pokracuje

| v letosnim roce v ramci MSV
2014 v Brné poradaji firmy
Profika, s.r. 0., a technology-
-support, s.t. 0., Velkou
oplatkovou soutéz. Letos se
tato akce uskutecni jiz patym
rokem! Za Ctyfi pfedchozi roky si
tato forma soutéze ziskala svou
oblibu, a tak stale stoupa pocet
navstévnikd, ktefise do soutéze
zapojuji. 0 tom svédcii pocet
rozdanych oplatek -zaléta
2010-2014 to bylo 16 500
kusii!

Wwwtechtydenik.cz%

Béhem MSV 2014 v Brné bude k vidéni
na velkém prostoru mnoho novinek. Ha-
1a P je typicka vystavovateli se zaméfenim
na CNC obrabéci stroje, jejich NC progra-
movani a jejich pfislusenstvi. Firmy Profi-
ka a technology-support v tomto oboru pu-
sobi mnoho let a v ramci Velké oplatkové

soutéZe nabizeji zdjemcim, ktefi se chtéji
néco z oboru CNC obrabéni dozvédét a zvy-
§it svoji dovednost, moznost ziskat prenos-
né poukazy na kurz CNC obrabént, ktery bu-
de probihat v technologickém centru v Be-
natkach nad Jizerou. Kurz je urcen jak zaca-
te¢niktim a studenttim, tak obecné vSem,

ktefi se zajimaji o zaméstnani ve stale se
rozvijejicim oboru CNC obrabéni, ale i pro-
fesiondltim se zdjmem o CAD/CAM proble-
matiku a prohloubeni znalosti. V ramci Vel-
ké oplatkové soutéze budou k dispozici i ji-
né ceny, ale Zadna z nich nedosahuje hod-
noty tohoto kurzu.

Vice informaci bude priibézné zvefej-
novano na strankach www.profika.cz
awww.t-support.cz «

Vlastimil Stanék,
vstanek@t-support.cz

wwmtechtydenik.cz%
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3D dotykové sondy HEIDENHAIN na vedouci pozici pelotonu

Prestoze je HEIDENHAIN znamy predevsim jako predni vyrobce presnych optickych
snimact polohy pro méreni délek/dhlt a vyznamnym evropskym dodavatelem
CNC fizeni pro presné obrabéci stroje na vyrobu forem, figuruje ve vyrobnim
programu znacky i nezbytné prislusenstvi k obrabécim strojtim.

JIZ25LET VYVOJE A VYROBY 3D DOTYKOVE SONDY

Historie poloviny 80. let minulého stoleti byla provazena zdsadnimi technickymi zménami v oblasti CNC
fizeni, napi. zavedenim MPC 8086, prostorové grafiky a nahrady dérné pasky jako nosi¢e NC programu pa-
métmi typu RAM. Soubézné se vyvijelo zvlastni pfislusenstvi dopliiujici komfort provozu obrabécich stroji
a odbouravani neproduktivnich ¢ast pii ustavovani dilct a kontrole otupeni nastrojti.

Koncem 80. let zaved] HEIDENHAIN na trh jako jediny z vyrobcti CNC fizeni obradbécich stroji 3D dotykové
sondy TS 110 (kabelové provedeni) / T510 (infracervené provedeni) s HTL logikou pro elektronické ustaveni
dilce (urceni Sikmé polohy upnuti a jeji kompenzace v CNC), urc¢eni po¢atku obrdbéni a vlastniho méfeni dil-
ce v ramci presnosti stroje.

>

Y

Vyrovnani dilce Definice pocatku obrabéni TS 510 ro¢nik 1985

Sondy byly jiz tehdy vybaveny bezdotykovym optickym senzorem a prizmatickym talifem s 16 kontaktnimi bo-
dy na obvodu. Opticky senzor pracuje bez opotfebeni a poskytuje i po velkém poctu snimani (typicky 5 milionti)
vysokou reprodukovatelnost standardné lep$inez +/-1 ym.

V letech 90. doslo ke zjednoduseni konstrukce mechanické ¢asti senzorové jednotky az na dne$ni podo-
bu tfibodového uloZeni, pficemz se postupné navySovala pfesnost kvalitou opracovani a montaze jednot-
livych soucastek.

S narfistem trendu digitalizace povrchu makety a ndslednym obrabénim programu vytvoieného ze sejmu-
té sité bodt vznikl pozadavek na kompletni technologii navazujici na propojeni CNC fizeni s PC a vhod-
nou dotykovou sondou. HEIDENHAIN uvedl na trh souvislou sondu TM 110, s kinematikou osazenou tfemi
presnymi snimaci polohy LIP 101 s tfidou pfesnosti +/- 0,1 ym, které zvySily rychlost snimani z béZznych
ca 300 mm/min pfi snimani bod krokovanim az na hodnotu 6 m/min.

Nicméné pozadavky na digitalizaci postupné odeznély v dlisledku zdokonaleni CAD softwarti a pocat-
kem nového stoleti nastoupila generace dotykovych sond fady TS 6XX s infracervenym pienosem a do-
sahem do 7 metr(i, resp. miniaturizované provedeni TS 4XX s dosahem do 3m a kruhovym vyzafovanim
360° bez nutnosti polohovat vieteno pii snimani v cyklu s nékolika odliSnymi sméry dotyku. Opticky sen-
zor je vybaven optimalizovanym systémem cocek a integrovanym piedzesilova¢em pro dosaZeni vystup-
nich signald.

Ditykavy hrat

Sonda TS 440 Sonda TS 740

Honba za vysokou citlivosti si vynutila vyvoj senzorové jednotky TS 740 s tlakovymi senzory. Nova
konstrukce z obdobi roku 2010 se vyznacuje snizenim potfebné pfitlacné sily na vychyleni hrotu ze stan-
dardnich hodnot téméf o fad, resp. z 8 na 0,6 N v axidlnim sméru, resp. 1z na 0,2 N ve sméru radialnim
a dosahované reprodukovatelnosti 25 < 0,25 ym pfi posuvu 250 mm/min. Praktické vyuziti je zaméfeno
na periodické méfeni pfesnosti a kompenzaci naméfenych odchylek kinematiky 50sych strojii pomoci
softwaru kinematic - OPT (opce softwaru CNC fizeni iTNC 530 HEIDENHAIN) a méfeni obecnych ploch.

Méfeni obecnych ploch Optimalizace kinematiky

Www.techtydenik. cz%

VLASTNiVYVOJDOTYKOVYCH SOND HEIDENHAIN ZAVEDL RADU ORIGINALNICH

MYSLENEK A INOVACi DO TECHNICKEHO RESENI DOTYKOVYCH SOND, A TO:

» vysilaci/pfijimaci infracervenou jednotku SE 540 plné integrovanou do vieteniku obrdbéciho stroje. Za-
rucen je tak trvaly opticky kontakt s dotykovou sondou a absolutni vylouceni stinti a pieslechii pii méfeni
vnitinich rozméra dilct, typickym nasazenim jsou robustni vidlicové frézovaci hlavy (aplikace TRIMILL)

»integrované ofukovani mista, méfeni stlac¢enym vzduchem od vietena, feSené trojici trysek smérovanych
na kuli¢ku dotykového hrotu. Meziopera¢ni méfeni mohlo byt zafazeno do bezobsluzného procesu, aniz
by obsluha musela méfeny objekt Cistit od tfisek a zbytkli chladici kapaliny. Vedle toho se samoziejmé
zvysila pfesnost vysledkd méfeni

» HEIDENHAIN je autorem prvni sondy bez napajecich baterii, vybavené vzduchovou turbinou s generato-
rem, pohdnéné stlacenym vzduchem pfivedenym dutinou vietena.

Ofukovani stlacenym vzduchem Sonda SE 540

Nova generace multifunkcnich dotykovych sond HEIDENHAIN
pro vyrovnanifurceni poc¢atku méfeni dilcli bez ohledu na velikost
aslozitost strojii - HYBRIDNi TECHNIKA TS 460
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HYBRIDNI TECHNIKA: RADIOVY A INFRACERVENY PRENOS SIGNALU

Kombinovany pfenos signalil spojuje pfednosti radiového (velky dosah) a infra¢erveného (vysoka pies-
nost a rychlost) pfenosu. Diky tomu lze jeden typ dotykové sondy nasadit na rozdilné typy stroju (frézky,
soustruhy, brusky) libovolné velikosti (s kompaktnim krytovanim aZ po velké vodorovné vyvrtavacky - ap-
likace FERMAT) bez rizika ztraty pfenosu signdld. MoZné jsou i obtiZné aplikace, napf. vnofeni do valce.

Radiovy pfenos pracuje ve frekven¢nim pasmu 2,4 GHz a disponuje vice nez 16 kandly. Dosah je del$inez
15m, v praxi lze pfi idedlnich okolnich podminkach dosahnout i vétsiho dosahu. Kazda dotykova sonda je
jednoznacné sparovana s vysilaci pfijimaci jednotkou. Dosah infracerveného pienosu ¢ini 7m, s moznosti
snimani odrazli od kabinového krytu obrabéciho stroje pfi méfeni ve stinu. Pouzita metoda nosné frekven-
ce 5 MHz poskytuje nejvyssi odolnost vici ruseni osvétlovacimi télesy pfi extrémné kratkych pfenosovych
¢asech. To umoznuje presné vysledky méfeni nezavisle na rychlosti snimani.

SE 660 vysilaci/pfijimaci jednotka je univerzalni pfistroj s pfepinatelnym provoznim rezimem radiovym
nebo infracervenym. Pfiinstalaci definujete, zda ma byt spinaci signdl pfijiman radiovym ¢i infracervenym
prenosem. Hledani volného radiového kanalu usnadiuje SE 660 zabudovanym sloupcovym indikatorem
LED. Dudlni provedeni umoziuje soucasné stiidavy provoz infra/radio sondy pro méfeni dilce TS 460 i son-
dy pro méfeni nastrojii TT 460. Konstrukce anténnich obvodi zarucuje vysokou odolnost proti eventual-
nimu ru$eni z lokalnich zdrojt.

UNIFIKACE SOND PRO MERENI DiLCUINASTROJU

Mechanické provedeni senzorové jednotky je sjednoceno, tedy stejna senzorova jednotka je pouZzi-
ta k méfeni nastrojt i dilct. Zakladem je rozmérovy model pfedchozi miniaturizované generace TS 4XX
o vnéj$im priméru 49 mm. Za ic¢elem uspory provoznich nakladl byla konstrukce elektronické ¢asti op-
timalizovana na vyuziti konvenc¢nich baterii jako zdroje energie (pf. lithiové, alkalické nebo akumulatory
velikosti 1/2 AA). Vyména baterii je pohodlna a nevyZaduje pouziti nastroj, sta¢i béZzna 2korunova mince.
Provozni doba s lithiovymi bateriemi dosahuje bézné 400 h.

Vystupni signdly SE 660 do CNC vyuzivaji HTL logiku a jsou tudiZ kompatibilni i s jinymi CNC, napt. Sie-
mens. Vedle spinaciho signdlu HTL je k dispozici jesté bezpotencidlni spinaci signal, ktery umoziiuje pfimé
pfipojeni k fidicim systémiim Fanuc bez dal§iho adaptéru ¢i zesilovace, na vstup High-Speed-Skip.

MECHANICKA OCHRANA PROTI
KOLIZI A TEPLOTNI NEZAVISLOST
(OPCE)

Mechanicky adaptér mezi dotykovou
sondou a kuzelem pusobi jako kolizni
ochrana. Pti lehkych kolizich pouzdra
dotykové sondy s obrobkem nebo upi-
nacim piipravkem dotykova sonda mir-
né uhne. Integrovany spina¢ souc¢asné
deaktivuje signdl pfipravenosti a fizeni
zastavi stroj. Ochrana proti kolizi je pro-
to G¢inna pouze pfi aktivované dotyko-
vé sondé. Neposkozenda dotykova son-
da se znovu kalibruje (cyklus fidiciho
systému) a 1ze dale pokracovat v praci.
Adaptér ochrany proti kolizi navic ptiso-
bi jako potlaceni tepelné vazby. Tim je
dotykova sonda chranéna proti zahfati
od vietena.

Vysoka presnost je dosaZena perfektnim obrobenim mechanickych souc¢asti senzorové jednotky a pies-
nosti montaze. Pfesnost kazdého vyrobeného pfistroje TS 460 je dokumentovana kalibra¢nim protokolem
presnosti snimani v rozsahu 360°. Ve skutec¢nosti je typicka hodnota reprodukovatelnosti méfené hodnoty
pfirychlosti snimani 1000 mm/min 26 ca 0,3 pm.

HEIDENHAIN Massprotokall TS 460
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OPTIMALIZACE VYROBNiCH NAKLADU A OPTIMALIZACE CEN

Tim, Ze Hybrid HEIDENHAIN je nastupcem starsi generace dotykovych sond s infracervenym pfenosem,
zlistala zachovana cenova kontinuita bez ohledu na to, Ze radiovy provoz poskytuje vys$si moznosti na-
sazeni na tézkych vodorovnych vyvrtavackach, napi. SKODA MACHINE TOOL, TOS VARNSDORF a FER-
MAT, resp. na pfesnych portalovych centrech TRIMILL pro karosaisky priimysl nebo na tézkych obrabécich
strojich spole¢nosti STROJIRNA TYC a TOS KURIM s vyménnymi frézovacimi hlavami. Nova konstrukce
sond a pokrokové feseni jsou v tomto oboru zatim unikatni. «

www.heidenhain.cz
Na MSV v Brné navstivte expozici HEIDENHAIN v pavilonu P, stanek €. 73

Prijdte se seznamit s historii spole¢nosti, kterd v letoSnim roce slavi 75. let vyroci
od svého zalozeni. Predstavime Vam kompletni sortiment nasich obrabécich strojt,
slévarenskych odlitkt a nabidku poskytovanych zakaznickych sluzeb.

Vystavovaneé stroje:

— Multicut 500i

—MCSY 80 | (historicky expondt)
—MCU 700

—SP 430 MC

www.kovosvit.cz

Pozvanka do svéta obrabécich stroju

Radi bychom Vas pozvali k navstéveé expozice KOVOSVIT MAS, a.s. na mezindrodnim strojirenském veletrhu v Brné.

—robotizované pracovisté | (2 x SP 280 SY, robot Fanuc)

7~
L

KOVOSVIT MAS
1939-2014

wwwtechtydenik.czh
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Nastroje a vymenitelné britové desticky ke zvysovani produktivity vyroby

Od doby prvni myslenky a realizace vyménitelné fezné desticky

z karbidu wolframu v roce 1927, vykonalo mnoho spolecnosti na poli
reznych nastrojl obrovsky kus vyzkumné a kreativni prace pro jejich
zdokonaleni, zejména v oblasti geometrie bfitu a tvaru utvareca.
Samoziejmé jde jejich vyvoj ruku v ruce s vyvojem samotnych
substrat(i Feznych material(i. A tak dnesni karbidy pracuiji za vyrazné
vyssich feznych podminek neZ v dobé svého prvniho pouziti k icelu
obrabéni a poradi si se Sirokou Skalou obrabénych material(.

Neustdly vyvoj optimalizace procesu ob-
rabéni je v souladu se zdokonalovanim ob-
rabécich stroju a center. Tim je dan piedpo-
klad ke zrychlovani strojniho obrabéni. Ob-
rdbéci stroje ovliviiuji vyvoj ndstrojll a nuti
vyrobce prichazet s nastroji vice a vice pro-
duktivnimi. Ty musi vlastni konstrukci téles
a geometrii feznych bfitl plné vyhovét me-
todam rychlého odbéru materialu (Fast Me-
tal Removal - FMR).

Ceny surovin pro vyrobu feznych karbi-
di ve svétovém méfitku prudce rostou. To-
hojsousi vyrobci védomi a snaZi se této sku-
tecnosti podridit svij dalsi vyvoj ndstroji.

Firma ISCAR pod logem své nové kampa-
né HIGH-Q-LINE ptinasi opét inovativni na-
stroje, které svoji uzitnosti a vykonnosti zo-
hlediiuji zminény fakt. Nova feSeni uloZeni
desticek v lizku, geometrii a povlakd slibu-
ji zvySeni produktivity a Zivotnosti nastroja.
To vSe ma kladny vliv na tolik sledovanou
ekonomiku vyroby.

Nova fada néstrojt fady HIGH-Q-LINE pfi-
nasi mnohé vyhody. Mezi ty hlavni patfi ja-
kosti karbidii se Sirokym aplika¢nim rozsa-
hem, vyssi pouZitelné posuvy, nizsi fezny
odpor, tspora feznych kapalin a vhodnost
nastrojt i pro stroje s leh¢i konstrukei rami.

HIGH (JPRODUCTIVITY

Nové utvarece k soustruzeni

Celkem tfi nové utvafece pro obrabé-
ni oceli byly vyvinuty a jsou aplikova-
ny na novych EKO desti¢kach. Produku-
ji malé, rovnomeérné tfisky s dobrym od-
chodem z mista fezu a snadnou manipu-
laci. Sv1ij tvar si zachovavaji i pfi Sirokém
rozsahu feznych podminek.

F3P - utvare¢ oboustrannych desti¢ek
s pozitivnim thlem ¢ela. Vlastni tvaro-
vani pfindsi jemny fez, nizsi fezné tla-
ky, mens§i pfenos tepla do bfitu a vyrazné
prodlouZzeni Zivotnosti desticek.

F3P - utvarec
pro dokon¢ovani

M3P - utvarec
pro polohrubovani

M3P - utvarec oboustrannych desticek
pro stfedni aplikace obrabéni oceli. Ma
zpevnénou feznou hranu, pozitivni thel
ela a tvarovani na cele pro sniZeni pie-
nosu tepla do nastroje.

R3P - utvafec jednostrannych hrubo-
vacich desticek pro obrabéni oceli. Ma
zpevnénou feznou hranu, zpozitivnénou
geometrii ¢ela pro sniZeni feznych sil
a tvarovani elni plochy pro sniZeni pie-
nosu tepla do nastroje.

R3P - utvarec
pro hrubovani

EKONOMICKE ISO desticky pro
soustruzeni s nizSimi naklady

V mnoha pfipadech soustruznickych
aplikaci mame snahu pouzivat desticky
vétsich rozmeért, nez je redlna potieba da-
né operace. Proto ISCAR pfinasi na trh §i-
roky rozsah malych, a tim i levnéjsich ISO
soustruznickych desticek. Jejich pouzi-

v Sirokém rozsahu geometrii, utvarec,
radiust na rohu a také jakosti karbidd.
Rada malych EKO desti¢ek zahrnuje i dalsi
novinku ISCAR desticek: YNMG 1604..., kte-
ré 1ze upinat do IZek standardnich drzakh
desticek VNMG 1604... Nové desticky YNMG

vanim lze dosdhnout vyrazné ekonomic-
ké tuspory tsporou drahého karbidu. No-
vé desticky maji stejné vlastnosti a geo-
metrii jako ty standardni. Jsou vyrabény

Www.techtydenik. cz%

1604... se vyznacuji vrcholovym thlem 25°.
Jsou urceny pro soustruZeni tzkych tvart
a zapichd tvart V", které nelze bézné obro-
bit standardnimi desti¢kami s thlem 35°.

Nova fada produktit COMBICGH: !/

K Gspésnym fadam vrtakda CAMDRILL,
CHAMDRILL-JET, SUMO-CHAM pridava
nyni Iscar novou fadu vrtacich nastroji
pro stfedni a vétsi primeéry otvord (26 az
50 mm). Obchodni nazev nové fady vrta-
kit je COMBICHAM.

Pro¢ COMBI? ProtoZe z dlouhodobych
zkousek a test vyplynulo, Ze vraci téleso
osazené kombinaci dvou typtd vymeénitel-
nych bfitd, ma lepsi fezné a tedy vykon-
nostni vlastnosti neZ téleso osazené pou-
ze destickami SOMT. Opét se tak potvrzu-
je pravidlo neustalého procesu upgradu
vlastnich nastroji, ktery je u firmy Iscar
poveéstny.

Nova vrtaci télesa COMBICHAM se vyra-
béji ve velikostech primért 26 az 50 mm
a délce 5xD. Osazuji se pilotni vrtaci hla-
vici SUMOCHAM a po obvodu standard-
nimi ¢tvercovymi destickami SOGX/
/SOGT. Ty jsou presné brousené a opatte-
né hladici geometrii. Pro své §iroké uplat-
néni byl pro jejich vyrobu zvolen karbid
IC808 SUMO TEC PVD. Téleso tohoto pl-
né efektivniho vrtdku je na povrchu les-
téno pro sniZeni tienialepsi odvod tfisek.

HLAVNI CHARAKTERISTIKA:

» vrtaci télesa s oznacenim MNC se
vyrabéji z kvalitni oceli s leSténou

00-150 AR2-1685-07-50

Vrtacl hlavios
IERACIIEM
4 b1t broariend destithn SUMOC
TR —— o

sroubovitou drazkou, v rozmérech od-
stupfiovanych po jednom milimetru

» tvar Sroubovité drdzky je proménny pro
optimalni odvod tfisek z mista fezu

» piivod chlazeni je veden Sroubovité
v télese s vyusténim presné do feznych
z6n a umoziuje pouziti metody chlaze-
ni MQL

» valcova upinaci stopka je dle normy ISO
9266

» vlastni konstrukce télesa se vyznacuje
samostfedici charakteristikou a neni te-
dy nutné provadét pfedvrtavaci operaci
ani u vrtakt délky 5xD

» pfesné brou$ena stfedova vrtaci hlavi-
ce ICP vede dokonale nastroj v ose a vy-
sledkem je velmi uspokojiva geometrie
otvort ijejich poloha

» vrtaci hlavice ICP (ICK/ICM) z fady
SUMOCHAM nabizeji tfi rozdilné geo-
metrie pro optimalizaci volby v zavis-
losti na obrabéném materialu (ICP pro
ocel, ICK pro litinu, ICM pro nerez a le-
govanou ocel)

nobvodové desticky SOGX/SOGT jsou
dodavany v rozmérech 06, 07, 09, 10
a 12mm s utvafecem DT a hladicim
zabfitem W (pfiklad oznaceni: SOGT
09T306-W).

Inovace v oblasti sdruzeni DOVEH

Upinaci systém ISCAR DOVEIQTURN
spolehlivé fesi pevné upnuti negativnich
oboustrannych ISO destic¢ek. Sikma bo¢-
ni plocha desticky opfena v ldzku s rybi-
novitym vedenim je dokonale jiSténa a ne-
dochazi k jejimu zvedani ani pfi vysokych
teznych silach pfi hrubovacich operacich.
Zejména u systému upnuti desticky pac-
kou je markantné vyfeSen problém se zve-
danim desticek. Pfinosem této inovace na-

URN

HEAVY DUTY LINE

a systému upnuti je maly pocet feznych
hran, Casté problémy s utvarenim tfisky
s ohledem na horni upinaci element des-
ticky. Firma ISCAR pfichazi na trh s ino-
vativnim fe$enim lazka opatfeného rybi-
novitym vedenim v kombinaci s packo-
vym zplisobem upnuti desticky. Novy sys-
tém vynika tuhym a bezpe¢nym upnutim
desticky bez problematické horni upinky
v prostoru odvijeni tfisky.

Posuv a7 3 mm na otaéku

Nozovy drzak PWXOL 3232P-10-TF-IQ pro vysoké posuvy

stroje je moZnost nasadit vy$si fezné para-
metry, a tim pfispét k zefektivnéni vyroby.

Vyrobce pfindsi na trh noZové drzaky pro
tézké vnéjsi soustruznické aplikace s ino-
vativnim zptsobem uloZeni desticky v 1az-
ku v kombinaci s packovym upinacim me-
chanismem. Souc¢asné nabizi nozové dr-
zaky pro vyuziti zbyvajicich (jinak béz-
né nevyuzivanych) feznych hran destic¢ek
WOMG, SOMG a COMG.

Hrubovaci soustruznické operace jsou
charakterizovany hloubkou zabéru (4-
10mm) a vysokymi posuvy (0,4-1,0 mm/
/ot). Obvykle velké jednostranné desticky
pro tézké soustruZeni a pferusované fezy
jsou pouzivany v drzacich TOP clamp. Ne-
vyhodou téchto jednostrannych desticek

www.iscar.cz

Upinaci mechanismus DOVE IQ TURN
prindsi navic vyhodu mozZnosti upnuti

oboustrannych negativnich desticek. Priz-
maticka vedeni lizka a plosky na desticce
eliminuji nebezpedi jejiho vylomeni pliso-
benim velkych feznych tlaki pfi hrubova-
ni. Desticky s prizmatickymi ploSkami jsou
nyni dostupné v geometrii WOMG-R3P-IQ,
COMG-R3P-IQ a SOMG-R3P-IQ v kombinaci
snovym utvafec¢em R3P pro obrabéni oceli.
Navic je nabizena moznost vyuziti zby-
vajicich feznych bfith zminénych desti-

"]

¢ek v drzacich PWXOR/L a PCBOR/L pro
rychloposuvové aplikace odbéru materia-
lu. Tim se maximalné ekonomicky vyu-
7iji vSechny bfity desti¢ek (coZ nebyva
az tak bézné). Desticka tvaru trigon tak
skyta uzivateli 6 zdkladnich bfitd v dr-
zaku PWLOR/L a dalsich 6 btitti v drza-
ku PWXOR/L. U desticek COMG je moz-
né vyuzit ¢tyfi zakladni bfity (s vrcholo-
vym thlem 80°) v drzaku PCLOR/1 a dal-
§i ¢tyfi bfity (s vicholovym tthlem 100°)
v drzdku PCBOR/L.

Strucné fe€eno, témito nastroji se na-
bizi nejen moznost zvySeni produktivi-
ty hrubovacich operaci, ale i vyssi eko-
nomické zhodnoceni desti¢ek vyuzitim
vSech jejich britl. «

Na MSV v Brné navstivte expozici ISCAR v pavilonu F, stanek €. 45
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ISCAR uvadi na trh vrtdaky COMBICHAM - kombinované
vrtaky velkych praméri s integralni sttedovou hlavici
a vymeénitelnymi destickami se stopkou Weldon

Vrtaky jsou vhodné pro zhotoveni otvor( v rozsahu
primérd 26-50 mm pfi hloubce do 5xD. Vrtaky
COMBICHAM jsou osazeny vrtaci hlavici SUMOCHAM
a standardnimi ¢tvercovymi destickami SOGX/

SOGT v karbidu IC808 SUMO TEC s povlakem PVD.

Plnoefektivni vrtak dovoluje pouzit vysoké
posuvy a otacky pfi zachovani vysoké
presnosti otvoru s velmi dobrou drsnosti. o 4

S

b, T
-

Vrtaky COMBICHAM jsou také vhodné pro metodu _
chlazeni s minimalnim mnozstvim kapaliny (MQL). e
2 kanalky chlazeni po obvodu télesa vrtaku i )
sméruji chladici kapalinu pfimo do mista fezu.

Pfesné brousena vrtaci hlavice SUMOCHAM se

samostredici geometrii dovoluje pouzit vysoké

otacky nastroje a eliminuje potfebu predvrtani otvoru

pfed samotnym pouzitim vrtdku COMBICHAM.

S



28 | Technicky tydenik "

‘ 16.-22.9. 2014

» Mezindrodni strojirensky veletrh Bmo

tema ¢isio

KOMERCNI PREZENTACE

Siemens predstavi na MSV uceleny koncept ¢asovych
a energetickych uspor v ramci Zivotniho cyklu stroje

Spolecnost Siemens, ktera se zicastnila vSech dosud konanych rocnik( Mezinarodniho
strojirenského veletrhu v Brné, za coz byla v loriském jubilejnim roce ocenéna ¢estnym uznanim,
nebude na této vyznamné veletrzni udalosti chybét ani letos. Na stanku cislo 018 v pavilonu P
budou mit navstévnici moznost zhlédnout ucelenou expozici, jejimz hlavnim tématem
je casova a energeticka efektivita v ramci celého Zivotniho cyklu stroje - od jeho navrhu
azk vyrobé. Ze je ochrana Zivotniho prostfedi pro Siemens téma ¢islo jedna, podpofii divacky
atraktivni ¢ast expozice, ve které se predstavi novy model elektromobilu BMWi3. Od jara letosniho
roku je soucasti vozového parku spolecnosti Siemens.

.Kazdy rok se snazime pfijit na MSV s néja-
kym novym napadem,” fika Jifi Karas, fedi-
tel obchodniho tiseku Ridici systémy a poho-
ny pro obrabéci a specidlni stroje spole¢nosti
Siemens, ,a nejinak je tomu i letos. I kdy?Z za-
kladni koncepce stanku zlistava podobna jako
v pfedchozich letech, ptribude fada novinek.
K tradi¢nim pilifiim nasi expozice patfi jiZ
nékolik let prezentace podpory technického
vzdélavani spole¢nosti Siemens, kterou pova-
Zujeme za mimotadné dileZitou, pochopitel-
né pak nové produkty z oblasti fidicich systé-
mii a pohonti pro obrabéci stroje a v neposled-
nifadé ¢ast vénovand nabidce produktti a slu-
Zeb divize Siemens PLM Software.

Co zde ale navstévnici letos uvidi poprvé, je
prezentace nasi partnerské firmy Pemavako.

Koncept Ctrl-Energy integrovany
do systému Sinumerik

Predstavi velmi pokrocilé simulace stroje v pro-
cesu obrabéni v PLM softwaru NX CAM, ktery
obsahuje jadro z fidiciho systému Sinumerik,”
pokracuje Jifi Karasadodava: , Letosjsme seroz-
hodli ukazat ucelené komplexni feSeni Gspor
Casu i energie, které miiZe ceskym konstrukté-
riim a vyrobctim obrabécich strojii pomoci, aby
se posunuli z hlediska ecodesignu na $pici své-
tové produkce, a tim vystoupali i na Zebticku
mezindrodni konkurenceschopnosti.”

POMAHAME UCIT

V ramci svého celosvétového programu
,Train the Trainer" se také v Ceské republice
Siemens aktivné vénuje priibéznému skoleni
apodpote uciteltina sttednich odbornych sko-

Fakulty strojniho inZenyrstvi VUT v Brné. Vy-
sledkem této spoluprace je mimo jiné Tech-
nologické a aplika¢ni centrum (TAC), vybave-
né nejmodernéj$imi stroji a fidicimi systémy
Siemens. SlouZi k testovani specidlnich apli-
kaci a Skoleni nejen zakaznik(ia zaméstnanct
spolecnosti Siemens.

S desitkami stfednich a vysokych Skol po ce-
16 Ceské republice spolupracuje také divize
Siemens PLM Software. Studenttim poskytuje
nejmodernéjsi inZenyrské nastroje, které po-
uzivaji vyznamné firmy po celém svété. Stu-
denti tak ziskaji potfebnou praxi a rozsiti moz-
nosti svého pracovniho uplatnéni.

KaZzdorocné je Siemens rovnéz partnerem
soutéZe mladych programétorti, pofradanou
Svazem strojirenské technologie. Tato soutéz
je urcena pro zaky stfednich odbornych uci-
list a stfednich skol strojirenského zaméfeni
anabrnénském vystavisti v pavilonu A se kona
denné po cely veletrzni tyden. V ramci tohoto
partnerstvi také letos vybavi Siemens jednu ze
tfi uceben 10 pracovnimi stanicemi, na nichZ
budou soutézici fesit zadané tlohy v fidicim
systému Sinumerik. Pro vitéze ma firma rov-
néZ pipraveny hodnotné vécné ceny.

SINUMERIK -
USPORNY RIDICI SYSTEM

Hlavni ¢ast stanku Siemens jeiletos tradi¢né
vénovana fidicim CNC systémam Sinumerik
a generaci novych ovladacich panelt. Zastou-
peny budou vSechny tfi nejprodavanéjsi typy
fidicich CNC systém v ndsledujicich konfi-
guracich: Sinumerik 828D, PPU28L.1 horizon-
talni layout; 840D sl + OP 015AT, NCU 720.3 +
operatorské prostfedi Sinumerik Operate 4.5;
a808D. Kromé téchto ,prezentacnich kufrr”
bude mozné prohlédnout si ¢tyti panely no-
vé generace OP O15AT, OP 019, OP 08T, HT 8,
znichz tfi jsou pasivni a ¢tvrty aktivni, aby si
navstévnici mohli pfimo na misté vyzkouSet
jeho funkénost. Zajimava bezesporu bude ta-
ké demonstrace, jak Ize tyto panely sparovat
mezi sebou - napfiklad OP 08T s numerikou
spojeny prostfednictvim kabelti s OP O15AT.

V navaznosti na letosni tstfedni téma ex-
pozice Siemens se vSak bude Sinumerik pre-
zentovat pfedevsim z pohledu energetické
aspornosti pro iroké spektrum obrabécich
strojii. Hovorime o konceptu Ctrl-Energy, kte-
1y je integrovany do systému Sinumerik a Ize
ho pouZit na téméf vsech obrabécich strojich -

Hlavni ¢ast stanku Siemens je tradiéné vénovana fidicim CNC systémiim Sinumerik

lach technického sméru. Na MSV v Brné se te-
dyiletos predstavi tfi hlavni partnerské stfed-
ni $koly - SOU a VOS v Ji¢ing, SOU v Domazli-
cich a SOU v Mohelnici. Prosly prvotni certifi-
kacia tu si kazdoro¢né obnovuiji.

Na poli vysokoskolského vzdélavani spolu-
pracuje Siemens CR s Katedrou mechatroniky

Www.techtydenik. l:zh

od standardnich strojti aZ po sofistikovana ob-
rabéci centra.

V pripadé fidiciho systému Sinumerik 840D
sl, ktery je vlajkovou lodi tohoto produktového
portfolia, tak i Sinumeriku 828D, ktery je urce-
ny pro jednoduché kompaktni stroje, je Ctrl-
-Energy soucasti systému v jeho zakladnim

provedeni. Jeho nosnou myslenkou je , Méfit
afidit". Vfidicim systému Siemens Sinumerik
Operate jsou k dispozici funkce, pomoci nichz
1ze méfit, vyhodnocovat a pfimo i fidit spotte-
bu energie stroje.

VIRTUALNI ZPROVOZNENI
VYROBNICH ZARIZENi

Siemens PLM Software bude na strojiren-
ském veletrhu v Brné prezentovat feSeni pro

Soucasti expozice Siemens bude elektromobil BMWi3

tfetich stran v rozsahlé oblasti spravy zivot-
niho cyklu vyrobku (PLM), které dale roz-
Sifuji funkénost Solid Edge. Na veletrhu se
rovnéz predstavi novinka pro ¢eské uziva-
tele - moznost mési¢niho pronajmu tohoto
$pi¢kového 3D CAD systému.
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Novou generaci ovladacich panelii reprezentuji panely OP 015AT a OP 019, které budou
spolus OP 08T a HT 8 pfedstaveny navstévnikiim MSV

virtudlni zprovoznéni automatizovanych sys-
tému a technickych provoz{, které umoziu-
je pomoci kinematickych 3D modeli ovéfit
komplexni funkce systémti pred jejich uvede-
nim do provozu.

ReSeni spociva v tom, Ze chovéni zafizeni se
namodeluje do virtualniho prosttedji, tzn. ki-
nematika a fidici PLC kédy. Ve virtualnim pro-
stfedi se ovéfi funkénost modelu redlného za-
fizeni, odstrani se pripadné kolize, otestuje se
spravné fungovani PLC kod a provede se je-
jich tiprava. Po ukonceni tohoto optimalizac-
niho procesu se zmény zaznamenaji a pieve-
dou doredlného prosttedi.

Vyhodou tohoto feSeni je, Ze virtudlnim
zprovoznénim se odladi co nejvétsi pocet
funkci zafizeni uz ve fazi vyvoje, ¢imz se pte-
dejde chybné vyrobé. ,Timto virtualnim od-
ladénim se zabrani mechanickym kolizim,
které mohou zptisobit znacné Skody, dalsiin-
vestice a opozdéni vyroby,” vysvétluje feditel-
ka obchodu Siemens Industry Software Iveta
VereSova a dodava: ,Diky tomu je mozné vy-
znamneé zkratit ¢as potfebny k dodani pro-
duktu ¢i zafizeni zakaznikovi a garantovat
¢as dodavky."

SOLID EDGE SE SYNCHRONNI
TECHNOLOGII 7

Soucasti prezentace Siemens PLM Software
bude také oficialni predstaveni novinky pro
konstruktéry Solid Edge se synchronni tech-
nologii 7, které se uskute¢ni ve stfedu 1. fijna
v sdle 102 v administrativni budové. Na tuto
akci je nutna predchozi registrace na interne-
tové adrese http://www.siemens.cz/plm.

Nejnovéjsi verze softwaru Solid Edge (So-
lid Edge ST7) obsahuje nové funkce, jez
vyrazné zrychluji konstrukéni proces. Vy-
lepSené 3D modelovani a renderovani fo-
torealistickych vizualizaci umoziiuje kon-
struktériim provadét urcité akoly az Skrat
rychleji oproti pfedchozi verzi. Vyssi pro-
duktivitu prace a efektivitu pfinasi také vy-
lepSena sprava konstrukénich dat a uzivatel-
ské prosttedi Solid Edge. Soucasné se Solid
Edge ST7 uvedla spole¢nost Siemens na trth
§irsi portfolio in-house aplikaci a aplikaci

NOVE NASTROJE A APLIKACE
OD SIEMENS PLM SOFTWARE
Expozici divize Siemens PLM Software do-
plni také tfi nové, praktické nastroje. Prvnim
z nich je Geolus, vyhledavaci nastroj, ktery
pracuje na zakladé 3D geometrie a je neoceni-
telnym pomocnikem jak ve vyvoji, taki v kon-
trolnim oddéleni a v oddéleni nakupu dilt.
Shop Floor Connect je add-on aplikace pro
Teamcenter (svétove nejrozsitenéjsi software
digitalniho fizeni Zivotniho cyklu). UmoZiuje

paralelné s vazbou na jediny koncepcni navrh.
NX Mechatronics Designer je vybaven moz-
nosti simulaci, jeZ 1ze vyuZit prorychlé vytvo-
feni a ovéfeni alternativnich konceptti v ra-
nych fazich vyvojového cyklu.

SIMULACE STROJE VPROCESU
OBRABENI

Spole¢nost Pemavako, ktera se bude letos
poprvé prezentovat vBrné poboku spole¢nos-
ti Siemens, nabidne simulaci obrdbéni v PLM
softwaru NX CAM, ktery obsahuije jadro z fi-
diciho systému Sinumerik - jedna se o pro-
pojeni fidiciho systému Sinumerik 840D sl
asimulace stroje v NX CAM. Cely proces je vir-
tudlni a probiha na PC s tim, Ze samotné po-
hyby simulovaného stroje jsou fizeny virtual-
nim fidicim systémem s rozhranim HMI pa-
nelu. V Brné se pfedstavi konkrétni feSeni pro
stroj Skoda HCW2.

VNCK (Virtual Numerical Control Kernel)
simulace umoznuje testovat dulezité vlast-
nosti stroje jiz v predvyrobni etapé. Technik
muiZe virtudlné pfipravovat vlastni cykly, na-
staveni fidiciho systému Sinumerik 840D sl
a pripravit virtudlni ozZiveni stroje. To ale neni
v$echno. MiiZe dokonce pfipravovat piipado-
vou technologii na dosud nevyrobeném stro-
ji. Samozfejmosti je rovnéZz odladéni koliznich
stavil v celém procesu obrabéni, odladéni NC
technologie na konkrétni stroj, vypocty vy-
robniho casu vcetné vedlejsich pohybii a si-
mulace obsluznych zafizeni stroje.

Krats$i doba projektovani stroje a jeho pfipra-
vy na vyrobu znamend zkraceni ¢asu doda-
ni stroje do vyroby. Nedochazi pfitom pouze

PLM Software NX CAM obsahuje jadro z fidiciho systému Sinumerik

snadny pristup vyrobniho persondlu k aktual-
nim CNC programtim, vykrestim, 3D mode-
lim a ostatnim dattim spravovanym v Team-
centeru. Nejde o pouhy DNC systém, protoZe
pfipojeni k centralizované databazi Teamcen-
ter dokaze zabranit duplikaci dat a revize spra-
vuje takovym zplisobem, aby se ve vyrobnim
provozu vzdy pouZila spravna vyrobni data.
Tatoaplikace rovnéZ umoziuje uloZit novane-
boupravena data zpét do Teamcenteru.
Nastroj Mechatronics Concept Designer,
integrovany do systému NX, je revolu¢nim
feSenim pro navrhovani ve strojirenstvi.
Urychluje vyvoj produktti, které obsahu-
ji kombinace mechanickych, elektronickych
a softwarovych prvkd. Propojeni vyvojové-
ho prostfedi umoziuje vyvojartim pracovat

k vyrazné tspofe Casu, ale také zdrojii i ener-
gie. Podstatnym benefitem je rovnéz moZnost
verifikace vyrobniho procesu nebo zaskoleni
obsluhy, které se nemuseji délat pfimo nastro-
ji, jehoZ provoz je drahy, ale pouze u pocitace.
Tuto vyhodu jisté oceni pfedevsim dodavate-
1é velkych obrabécich stroj, jejichZ vyroba je
dlouhdandkladna.

O této spolupraci Jifi Karas fika: ,Za rok tr-
vani naseho partnerstvi jsme se jiz dostatec-
né utvrdili, Ze tato spoluprace je pfinosem jak
pro nas, tak pro nase zakazniky. Nasim cilem
je prostfednictvim spolecnosti Pemavako po-
skytnout domécim vyrobctim obrabécich
strojit dodatecnou formu podpory.” «

www.siemens.cz
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PROFIKA s. r. 0.
Primyslova 1006

294 71 Benatky nad Jizerou
Spojovatelka: 326 909 511
centralni fax: 326 909 530
e-mail: profika@profika.cz

WIA THE QUALITY

NEPOCHYBNE JE DOBRE BYT HRDY NA TO, CO DELATE.

: :
PROFIKA s. r. 0. Profika Sk, s. r. o.
pobocka Morava Bernolakova 1

Dukelska 526 974 05 Banska Bystrica
742 42 Senov u Nového Jicina tel.: +421 918 653 147

mobil: 739 619 787

e-mail: predaj@profika.sk

e-mail: profika.morava@gmail.com

Nelze se tedy divit tomu, kdyz Fikame:
,Lidé, kteri se obdivuji krasnym strojim
a propracované kinematice, narocni
majitelé firem, kteri hledaji perfektni
vyvazenost mezi komfortem, cenou

a vykonem, puntickari, pro které je
dilezité zpracovani detailt a chytra reseni.
Ti vSichni u nas nalezli to, co dlouho
hledali - novou radu kovoobrabécich
CNC strojd HYUNDAI WIA®. PROFIKA,
jiz od roku 1992, privadi na cesky

a slovensky trh nove a nové CNC stroje.
Jsou propracované, obsahuji co nejvice

dokonalé a krasne konstrukeni prvky.

Navstivte nas
na Mezinarodnim
strojirenském veletrhu
Brno v hale P,
stanek 074

WWW.PROFIKA.CZ

od roku 1992

Role TUV SUD Czech pri posuzovani realizace velkych investicnich celk

Kontrola velkych investi¢nich celk( je jednou ze sluzeb, které
jsou napomocny nejen realizatorovi, ktery velky komplexni celek
dodava, ale i bankovni instituci, ktera do celého projektu vklada

nemalé financni prostredky.

POHLED ZVENCI JE K NEZAPLACENI

Role TUV SUD Czech s. 1. 0. neni pouze
provéfit, zda montdz technologie odpovi-
da béznym standardiim, ale také upozor-
nit na mozné neshody oproti predlozené
a schvalené dokumentaci, a tim uvolnit
proplaceni faktur, které se vztahuji k dané
investi¢ni operaci.

Nejcastéjsim pozadavkem klienta TUV
SUD Czech je nejprve zhodnotit samotny
projekt z hlediska proveditelnosti, pfipra-
venosti, posouzeni provoznich a investic-
nich nakladf a konec¢né specifikace moz-
nych rizik.

Dale nasleduje etapa realizacni, kdy TOV
SUD Czech ovéfuje kvalitu montaznich
praci, pfejimku technologickych ¢asti, ne-
bo sleduje, zda realiza¢ni tempo odpovida
schvalenému harmonogramu praci.

Posledni fazi, na niz se pracovnici TUV
SUD Czech podileji, je t¢ast pii zprovoz-
néni technologie, ovéfeni funk¢nostia po-
souzeni plného provozu. To v praxi zna-
mena porovnat skute¢ny ¢asovy pracovni
fond, objem vyroby a dalsi parametry, vy-
plyvajici ze specifika posuzované techno-
logie.

Zavér inspekéni zpravy je zhodnocenia di-
vod piipadné dysfunkce provozu.

PRIPADOVA STUDIE:
UniCredit BANK

Portfolio investi¢nich projektti, na kte-
rychinspektofi TUV SUD kontroly provadé-
ji, je velmi Siroké. Ramcovy rozsah ¢innosti
vSak miiZeme nazorné popsat na prikladu
konkrétniho projektu.

INVESTICE VELKEHO ROZMERU

Investice do dokonceni projektu ¢ini-
la cca 200 milionti K¢ a realizace trvala
od zacatku roku 2012 do roku 2013. Cel-
kova hodnota investice véetné dokon-
Ceni byla cca 2 miliardy K¢ a celkova vy-
robni kapacita 17 000t za rok.

TUV SUD Czech byl bankovnim tstavem
UniCredit Bank pozadan, aby se jako neza-
visly posuzovatel podilel na projektu roz-
§iteni vyroby PES (polyesterového) vlakna
spole¢nosti Slovkord Plus.

Generalnim dodavatelem technologie by-
la spolecnost B-Projekting, ktera zpracova-
la projektovou dokumentaci, zajistila vy-
pracovani energetické ¢asti projektu, oZive-
nijiz instalované technologie a piislusnych
podptrnych provozy, jako zvlaknovani ¢i
dopolykondenzace.

Historie projektu byla komplikovanéjsi,
protoze plivodni projekt zahdjil jiny podni-
katelsky subjekt, ale z dtivodu tehdy probi-
hajici finan¢ni krize a soucasného omeze-
ného zajisténi financovani celého projektu
doslo k jeho zastaveni. Nasledné do projek-
tu vstoupil investor Slovkord Plus, kte-
ry rozhodl o zprovoznéni jiz instalované
technologie.

Investice do dokonceni projektu ¢inila cca
200 miliont K¢ a realizace trvala od zacat-
ku roku 2012 do roku 2013. Celkova hodno-
tainvestice véetné dokonceni byla cca 2 mi-
liardy K¢ a celkova vyrobni kapacita ¢inila
17 000t za rok vyrobeného polyesterové-
ho vldkna. To se nasledné pouziva k vjrobé
kordovych tkanin, které slouZzi pro vyrobu
pneumatik.

Ulohou spole¢nosti TUV SUD Czech by-
lo provést celkové posouzeni investice, fi-
nan¢ni monitoring realizace a kompletace
technologie i zdvérecné posouzeni vyro-
by dle zasmluvnénych parametr. Celko-
vé posouzeni investice v sobé neslo nejen
posouzeni technickych parametrt projek-
tu, ale téZ splnéni legislativnich podminek,
posouzeni provoznich a investi¢nich na-
kladt projektu, posouzeni redlnosti a do-
drzovani harmonogramu praci a technic-
ké posouzeni smluv mezi GD a investorem.

MEZINARODNI TYM VE SLUZBE
KLIENTA

Abychom vyhovéli pozadavkim za-
kaznika na detailni kontrolu, byl v ram-
ci nasi spole¢nosti TUV SUD vytvoien

Cesko-slovensko-némecky tym. Takové
nadnarodni spojovani jednotlivych ty-
mu u velkych projektt je pro TUV SUD ty-
pické a pfinasi do projektu lidi s nejvyssi
odbornosti.

NASE UCAST NA PROJEKTUBY SE
DALA ROZDELIT DO TRI FAZI

Prvni inspekce se tykala zhodnoceni
plvodniho stavu a ziskani podkladii pro
samotnou tzv. Verification of technical
assesment, tedy ovéfeni technickych pod-
kladt piedloZenych investorovi. BEhem
inspekce byl zjistén samotny stav rea-
lizace, mnozZstvi instalované technologie
a ¢ast provozované technologie polykon-
denzace. Zavérem prvé c¢asti bylo vyjme-
novani rizik, ktera by mohla ohrozit pro-
jekt. Jelikoz byl projekt velmi peclivé pfi-
praven, mély naSe komentafe charakter
spiSe upozornéni.

Upozornéni se napf. tykalo mozného ko-
lisani ceny a kvality u vstupniho materialu,
dostupnosti ndhradnich dilt z diivodii zani-
ku smluv béhem prevzeti projektu ¢i moz-
ného rizika u stavebniho povoleni. Slo tedy
orizika, ktera piimo neovliviiovala nasled-
ny prabéh projektu.

V druhé fazi projektu probihal standard-
ni finanéni monitoring, ve kterém jsme po-
tvrzovali kvalitu a rozsah provedenych pra-
ci (uvedenych v predavacich protokolech),
na jehoz zakladé mohl generalni dodavatel
po investorovi zZadat proplaceni faktur.

Posledni faze se tykala zprovoznéni tech-
nologie a vyroby. Obzvlasté byl kladen diiraz

nakvalitu vliknaa mnozstvi dodavky. Vyro-
ba byla rozdélena do nékolika etap a v zave-
ru se podafilo vyrobit dokonce vy$$i mnoz-
stvi, nez se ptivodné pfedpokladalo.

KVALITNi PROJEKTY VEDOU
KEKVALITNIiM VYSLEDKUM

Kvalitu vlakna nasledné ovéfil odbératel,
ktery specifikoval charakteristicka kriteria.
Bohuzel nebylo mozno zhodnotit provozni
naklady z divodu piili$ kratkého ¢asového
fondu, protoze nékteré naklady byly sdruzené.

GLOBALNI TYMY VE SLUZBE

CESKYCH KLIENTU

Nadnarodni spojovani jednotlivych ty-
mi1 u velkych projektt je pro TUV SUD
typické a pfinasi do projektu lidi s nej-
vyssi odbornosti.

Z pohledu nezavislého inspektora lze
k celému projektu fici, Ze byl velmi dobie
pfipraven, i pfesto, Ze vlivem pfedchozi-
ho pozastaveni projektu musel ¢elit mno-
ha technickym vyzvam, jako je zpracova-
ni dokumentace u rozpracovanych celki ¢i
ukonceni servisnich smluv uzavienych s ji-
nym pravnim subjektem. «

Ing. Jakub Vrbata, specialista
natechnologie obnovitelnych zdroji

Poznamka: autor (jakub.vrbata@tuv-suv.cz)
sepodilel na posouzeni zminéného
investicnihbo celku jako projektovy manaZer.



