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Soustruzeni a frézovani s minimalnimi vedlejsimi
casy - Brother M140X1

Japonska firma Brother je po celém svété zna-
ma predevsim diky spotiebni a kancelaiské
elektronice, v mensi mife pak svymi pramy-
slovymi a domdacimi Sicimi stroji (ptivodni
produkt firmy) a patrné nejméné diky vyso-
korychlostnim frézovacim centrim. Firma

Brother Speedio M140X1

si je zaCala pred nékolika desetiletimi vyvi-
jet a zhotovovat pro potieby vlastni vyroby
v ramci divize Sicich strojt. Divize Brother-
-obrabéci stroje predstavuije sice oproti mon-
str firmam v tomto oboru trpaslika, ale pfes-
to disponuje technickymi feSenimi, kterd ji
tito giganti mohou jen zavidét (a ¢as od ¢asu
se sami netispésné pokusi vstoupit do tohoto

sektoru). Patrné diky tomu byly na letoSnim
veletrhu EMO ponékud v pozadi premiéry
zcelanovych strojt Brother, zahrnuté donové
produktové fady SPEEDIO.

Velkosériové a hromadné vyroby strojiren-
skych komponent jsou zpravidla organizo-
vany ve formé vyrobnich linek poskladanych
7 kinematicky jednodussich stroji. Nejvyssi
prioritu ma produktivita, coz s sebou logicky
prinasi velky tlak na minimalizaci vedlejSich,
tedy neproduktivnich cast. Obrabéci centra
Brother byla od pocatki zacilena pravé na ten-
to charakter vyroby a diky tomu postupné
vznikly stroje, jeZ mnohdy berou dech pfi po-
hledu na rychlost, s niZ absolvuji napfiklad
vyménu nastrojti nebo zavitovaci operace.

Zhava novinka Brotheru, jejiz uvedeni
na trh bylo nacasovano pravé na obdobi EMO
2013, ponékud vybocuje ze schématu velko-
sériovych vyrob postavenych na jednodus-
§ich strojich - novy Brother M140X1 je totiZ
kombinaci soustruhu a frézky. Presnéji feceno
jedna se o malé vysokorychlostni 50sé frézo-
vaci centrum s moznosti soustruzeni. Zdanli-
vé tedy sloZity stroj, u néhoz nelze za normal-
nich okolnosti pfedpokladat zadné zavrat-
né rychlosti ve vSech ohledech - ¢as vymeé-
ny nastrojl (zejména téch soustruZnickych),
polohovani rotacnich os, disponibilni otacky
pro soustruzeni atd. Podivejme se podrobné-
ji na nékteré vlastnosti a parametry nového
stroje.

SOUSTRUZENI
Zamérem Brotheru nebylo vytvofit stroj,
ktery by disponoval srovnatelnymi vykony

a schopnostmi pro soustruzeni a frézova-
ni. Pfedpoklada se jeho vyuZiti zejména pro
opracovani dilct, kde soustruznické operace
predstavuji nejvyse 30% z celkového podi-
lu obrdbénych ploch. V praxi se miize jednat
o celou fadu dilct vyskytujicich se v automo-
bilovém pramysly, zejména tlakovych odlit-
Kk z hlinikovych slitin.

Konkrétni situace je naznacena na obrazku
detailu krytu alternatoru, kde zelené plochy
predstavuji soustruznické operace a modré
frézovaci nebo osové operace. Na tomto pii-
kladu je také dobfe patrné, ze pro komplex-
ni obrobeni je nezbytné nutné, aby byl stroj
schopen obrobek polohovat ve dvou rotac-
nich osach, tedy optimalné umisténi v koléb-
ce. Ale zpét k soustruZeni, stroj M140X1 je pro
tento tiel vybaven specidlné vyvinutym pfi-
mym pohonem osy A (prstencovy motor), kte-
1y Ize roztodit na maximalné 2000 ot/min pfi

Kryt alternatoru s vyznacenymi
technologickymi operacemi

krouticim momentu 55 Nm. S témito parame-
try 1ze produktivné soustruZit duralové dilce,
pripadné litinu. Zbyva dodat, Ze upinaci pii-
ruba md vnéjsi primér 140mm a lze obrabét
dilce do priméru 200mm. V prirubé jsou in-
tegrovany privody pro hydraulické upinani.

Vzhledem k tomu, Ze se Brother stran upina-
ciho kuZele nastrojt orientuje prakticky vy-
hradné na rozhranni typu BT30, byla poteba
také zvysit tuhost upinani soustruznickych
nastroji nesenych na kuzelu BT30. Brother
proto vyvinul jednoduché a ucinné feSeni
spocivajici v piidani dalsich dvou zpeviiova-
cich kuzelt do oblasti cela vietene, které fi-
xuji limec umistény na kazdém soustruZnic-
kém drzaku. Diky tomu bylo moZné zachovat
vysokou rychlost vymeény nastroju zaloze-
nou na principu napichovani nastroji umis-
ténych v bubnovém zasobniku pfi prostém
pohybu vieteniku v ose Z smérem dolt. S in-
tegraci operaci soustruZeni a frézovani do jed-
nohostroje vyvstala také potfeba vétsi kapaci-
ty zasobniku nastrojti. Tuto tlohu Brother fe-
§i unikatnim obtocenim zasobniku nastroji
okolo svislého stojanu stroje. Kapacita tak do-
sahla 22 pozic pro soustruznické, osové, nebo
frézovaci nastroje.

FREZOVANi

Profrézovanije vzakladnim provedenistro-
je k dispozici vieteno s maximalnimi otac-
kami 10 000 ot/min s pfipravou pro vnitf-
ni chlazeni feznych nastroja (tlak 15 bart).
Vyuziti otocného a sklopného stolu se pak
predpoklada zejména pro polohovani obrob-
ku. Nataceni osy A zajistuje Snekové soukoli

Soustruzeni na stroji M140X1

s valeckovymi elementy (tolik oblibené u fa-
dy dalsich Japonskych vyrobcti obrabécich
strojt). Opét je hlavni dtiraz kladen na vyso-
kou dynamiku (natoceni o 90°za 0,5 s) a sou-
Casné vysoky brzdny moment (400 Nm). Zby-
va podotknout, Ze valeckové soukoli vynika
vysoce presnym bezvtilovym chodem akom-
paktni tuhou konstrukei.

ZAVEREM

Brother diky stroji M140X1 sméle vkrocil
do nového pole viceticelovych strojii urce-
nych pro velkosériovou a hromadnou vy-
robu. S ohledem na dosahované paramet-
ry stroje a pomér cena/vykon 1ze ocekavat
aspéchy zejména u naro¢nych zakaznikdg,
ktefi maji jasnou vizi organizace vyroby pro
zajisténi konkurenceschopnosti na ce-
losvétovém trhu. Véfme, ze M140X1 bu-
de inspiraci i pro Ceské dodavatele stroj-
nich dilct. «
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Motory ETEL, skupina HEIDENHAIN

PRIME POHONY S MOTORY ETEL

Béhem poslednich 20 let uZ pfinesly pfi-
mé pohony podstatné zlepSeni parametrti
mnoha aplikaci v fadé vyspélych pramy-
slovych odvétvi. Dnes je technika pfimé-
ho pohonu uznavand v modernim stroji-
renstvi jako nejlepsi volba z pohledu po-
Zadavkl na vysokou produktivitu, lepsi
presnost polohovani oto¢nych stolt a vys-
§i dynamiku.

Piimy pohon v podstaté znamend, Ze mo-
tora zatéZz jsou ptimo spojené. Jinymi slovy
motor ,pfimo pohani” zatéz. K pfednostem
této technologie patfi kompaktnéjsi feSeni
a podstatné zlep$eni tuhosti. Navic kromé
ziskani vyssiho dynamického vykonu pfi-
naseji pifimé motory asporu provoznich
nakladt (TCO) zjednodusuji navrh stroje
a odstranuji opottebeniiadrzbu.

PROC POUZIVAT MOMENTOVE
MOTORY?

Vysoka dynamika

Dynamicky vykon se drasticky zlepsi po-
uzitim pfimého pohonu diky velmi Siroké-
mu pasmu propustnosti regulac¢ni smyc-
ky, coz plati pro cely systém. Pfimé spojeni
zatéZze a polohové zpétné vazby eliminuje
nepiiznivé jevy, které limituji dynamické
chovani strojli s nepfimym pohonem. Pro
vykoni Zivotnost stroje je obrovska vyhoda
moznost odstranit dlouhodoby drift, pruz-
nost a vile.

Aplikace momentovych motorti zahrnu-
ji Sirokou paletu riznych aplikaci a poza-
davki. Vybér motoru se fidi specifiky pra-
covniho cyklu; podle $pickového, trvalého
krouticiho momentu nebo obou. Aplika-
ce s lehkym pracovnim cyklem vyzaduji-

Svycarska firma ETEL se od svého zalo-
Zeni v roce 1974 vénuje vyhradné vyvoji
technologie pfimych pohonti. Pro aplika-
ce na obrabécich strojich se zameéfuje pre-
devsim na:

MOMENTOVE - PRSTENCOVE
MOTORY

Pomoci fady inovaci a patentnich feSe-
ni nabizi dnes ETEL bezkonkuren¢ni mo-
mentovou ucinnost pro vétsinu feSeniv té-
to oblasti.

Co je to momentovy motor?

Momentové motory jsou zvlastnim dru-
hem bezkartacovych synchronnich stroji
s permanentnimi magnety. Ponévadz? je
zatéZ primo spojena s rotorem bez pouzi-
ti pfevodovych mechanismt, oznac¢ujeme
tyto motory jako piimé.

Podle thlu pohledu miiZeme momento-
vy motor povazovat bud za stoceny linear-
ni motor nebo klasicky servomotor s vel-
kym poctem po6li. Je to pravé velky pocet
polt, ktery umoziuje dosahnout vysoky
kroutici moment v malych otac¢kach. Dal-
§i atraktivni vlastnosti je jejich kompakt-
ni konstrukce zahrnujici tzkou zdstavbu
a velky vnitini prameér.

Stejné jako linearni motory, fadime mo-
mentové motory k nezapouzdienym - ve-
stavnym motortim. To znamena, Ze motor
nezahrnuje kryt, loZiska, ani zpétnova-
zebni ¢idlo. Tyto komponenty si musi op-
timalné zvolit vyrobce stroje podle kon-
krétni aplikace nebo koupit jako soucast
sestavy.

Momentové motory produkuji vysoky
kroutici moment na nizkych rychlostech,
dokonce v klidu. Na rozdil od tradi¢nich
pohont se dimenzuji ¢isté podle momen-
tu, nikoliv vykonu. V podstaté $pickovy
moment udava maximdlni kroutici mo-
ment, ktery motor muze fyzicky produko-
vat, a trvaly moment je dan tepelnou rov-
novahou, tj. mnoZstvim ztratového tepla,
které je soustava schopna odvést pii trva-
1é zatézi bez nartistu teploty nad povole-
nou mez.

ci kratkodobé vysoky $pickovy moment
pouZzije typicky vzduchem chlazeny mo-
tor ETEL fady TML. S rGistem trvalého za-
tizeni roste i teplota motoru. U¢inné fize-
ni teploty zajistujici vysoky dynamicky
integrované vodni chlazeni motorti ETEL
fady TMB.

Spolehlivost, Zivotnost a rentabilita
Piimé spojeni zatéZe a rotoru odstranu-
je nutnost mechanickych prevodovych

Pfimé pohony poskytuji vysoky krou-
tici moment v celém rozsahu otacek,
od klidového stavu az po vysoké thlo-
vé rychlosti. A¢koliv momentové moto-

Siroky rozsah momentu a otacek

kiivka zavislosti kroutictho momentu
na otackach na pfilozeném obrazku. Mo-
tory TMK je mozno provozovat v odbu-
Zeném rezimu.

Moment vs. rychlost pro:

THKO0360-070-3UFS

mamaent [ Nm |

Kot

Dty min

ry mohou dosdahnout vysokych otacek
(@Z 5000 min?), s otackami klesa krou-
tici moment v dtsledku indukovanych
vitivych proudd. Tento neduh je do urci-
té miry omezen u rychlobéznych moto-
ri fady TMK, jejichZ rotor neni z jednoho
kusu, ale tvofi jej svazek rotorovych ple-
chti. Vykon takového momentového mo-
toru v jeho otd¢kovém rozsahu ukazuje

Momentovy motor je nedilnou soucas-
ti celého feSeni pfimého pohonu, ktery
zahrnuje i odméfovani polohy. Spi¢kové
digitalni regulatory jsou dnes jiZ navr-
hovény s ohledem na aplikace piimych
pohont a poskytuji tak vynikajici kvali-
tu regula¢ni smycky v parametrech jako
tuhost, plynulost chodu a fizenirychlosti
snizkym zvlnénim priibéhu momentu.

prvki, jako jsou pifevodovky, zubové fe-
meny, reduktory a $nekové pievody.
A na rozdil od kartacovych motort zde
neni zadny pfimy kontakt mezi rotorem
a statorem a tak ani Zadné mechanické
opotiebeni. Celkové disponuje vynikajici
spolehlivosti a dlouhou Zivotnosti. Méné
mechanickych soucastek sniZuje naroky
na udrzbu i cenu zatizeni. Technika pfi-
mého pohonu, jejiZ podstatou je momen-
tovy motor, vede k bezpfevodové sestavé
s vysokou i¢innosti.

Snadnaintegrace
Momentové motory ETEL jsou k do-
stani v Siroké rozmeérové fadé a vyhovi

Pfimy pohon

Ozubsny Femen

vétsiné aplikaci. Bezkonkurencni stan-
dardni produktova fada ETEL nabizi ex-
terni priméry od 140 do 1290 mm. PouZzi-

motory ETEL. ETEL vénuje tvalé Gsili vy-
voji, aby si pozici jednicky na trhu udrZzel.

Know-how v pfimych pohonech

ETEL pracuje pies 30 let vylu¢né v tech-
nice pfimych pohont. Ke znalostem tech-
nologie vlastnich motord, ETEL také za 1é-
ta vyvoje vlastni fidici elektroniky a plné
integrovanych pohybovych systémi roz-
vinul cenné znalosti o fizeni pohybu. Nase
hluboké porozuméni celému systému fize-
ni pohybu ndm pomdha nalézt optimalni
feSeni podle potteb zakaznika.

Vysoka kvalita

Kvalita vyrobkt ETEL je garantovana
kvalifika¢nimi postupy a pouzitim moder-
nich vyvojovych nastrojii. VSechny moto-
1y ETEL jsou vyrdbény ve Svycarsku podle
nejvyssich standarda kvality.

Snadnost integrace

Motory ETEL jsou kompatibilni s celou
Skalou fidici elektroniky, z ¢ehoZ plyne
snadna aplikace v feSeni pfimého pohonu.

Sortiment

Se standardnimi motory od 140 do
1290 mm v primeéru a 38 az 31 200 Nm
$pickového momentu nabizi ETEL nejvétsi
vybér momentovych motort na trhu.

Vétsinu momentovych motord ETEL
1ze objednat s chladicimi kanaly nebo bez
nich. Navic jsou k dispozici riizné typy vi-
nuti podle zakaznické aplikace.

MOTORY ETEL
NA OBRABECICH STROJICH

Pied vice nez 20 roky zacal ETEL vyvijet
piimé pohony pro potfeby primyslu. Tr-
valo nékolik let pfesvédcit obor obrdbécich
strojti, Ze pfimé momentové motory jsou fe-

té magnety a mald vzduchova mezera ve-
dou k velké duté htideli nebo vrtani pro
snadnou montdaz kabelt, chladicich tru-
bek nebo dalsiho piislusného vybaveni.
Prstencovy tvar konstrukce téchto moto-
rit minimalizuje prostor nutny k jejich za-
stavbé. To poskytuje konstruktérovi stro-
je siroké moznosti pro zastavbu motoru,
loZisek, zpétnovazebnich ¢idel a vlastni
zatéze.

PROC ZVOLIT ETEL?

Patentovana technologie

Patentovana konstrukce ETEL s Zelez-
nym jadrem poskytuje nejicinnéjsi moto-
ry pfimych pohonti na priimyslovém trhu.
Unikatni konstrukce rotoru a technika za-
pusténych magnett (buried magnet tech-
nology) u fady TMK umozZnily posunout
hranice dosaZitelnych parametru.

Bezkonkuren¢ni vykon

Inovativni feSeni ETEL je dobfe znamé
na svétovém trhu pfimych pohont jako
vysoce vykonny produkt. JiZ mnoho let
jsou $pickové aplikace v oboru pohdanény

Senim budoucich potfeb - zejména u stroji
pro souvislé 50sé obrabéni. ETEL jako prvni
dodavatel momentovych motorti mél moz-
nost stanovit standardy ve smyslu rozmeért
a vykond. Velice rychly vyvoj obrabécich
stroji smérem k pfimym pohonim byl
zpocatku tazen pouze nejzndméjsimi ev-
ropskymi vyrobci stroji, ale dnes jsou vy-
robci kvalitnich stroja po celé zemékouli.
ETEL sleduje tento trend a oteviel kance-
late v péti klicovych asijskych zemich, aby
s conejlep$i mistni podporou navazal spo-
lupraci na samém pocatku vzniku i téchto
novych stroju.

Prikladem tspésné dlouhodobé spolu-
prace vyrobce kvalitnich obrabécich stroji
s dodavatelem piimych pohont je némec-
ka firma HERMLE. Jeji $pickova obrabéci
centra jsou na rota¢nich osach osazena pra-
vé vysokorychlostnimi motory ETEL TMK,
diky kterym lze na jedno upnuti frézovat
isoustruZit. «

V Ceské republice zastupuje
od zafi 2013 firmu ETEL
spolecnost HEIDENHAINS.r. 0.

Expozici Heidenhain na MSV Brno
naleznete v pavilonu P, stanek ¢islo 067
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TNC 640

Nové high-end CNC
rizeni pro frézovani a
soustruzeni
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Novy model TNC 640 HEIDENHAIN: spojuje technologii frézovani a soustruzeni ve spole€ném TNC fizeni.
Uzivatelé mohou nyni libovolné kombinovat v jednom NC programu technologie soustruzeni i frézovani podle tvart
dilce a pozadavki na kvalitu a efektivitu obrabéni. Pfepinani technologie probiha automaticky se zohlednénim
zmeény kinematiky aniz by bylo nutno zasadhnout do pribéhu obrabéni. TNC 640 v sobé spojuje jednoduchost
programovani slozitych dilct v DIALOGU, optimalizované usporadani panelu obsluhy a grafiky obrazovky, vykonné
prostfedky podpory programovani ¢i pakety technologickych cyklu, které byly prevzaty ze zavedenych a ovérenych
modeli CNC fizeni HEIDENHAIN. Mame naskok. DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH, www.heidenhain.de

Snimace Uhlové plohy + Linearni snimace polohy + CNCfizeni + Indikace polohy + Dotykova méfidla +  Rotac¢ni snimace
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DMG MORI SEIKI v Hannoveru nabidla svycarskou presnost

| alternativu pro energetiku

Spole¢nost DMG MORI SEIKI demonstrovalana
hannoverském veletrhu EMO sviij vyrobni potencial

v maximalni mozné Sifi: na vystavisti obsadila celou jednu
halu, avsak jeji stroje bylo mozné spatfit i v dalSich halach.
Navstévnici si tedy rozhodné pfisli na své.

Znacnou pozornost mnohych z nich poutal
zcela novy, mimoradné presny stroj DIXI 270.
Ten dominuje ve své tfidé diky nadstandard-
né velké pracovni ploSe, kterd ma rozmeéry
2700 = 2700 x 1600mm. ,Portalovy stroj pra-
cuje s trojnasobné vyssi volumetrickou pres-
nosti; odchylka miize dosdhnout maximalné
60 pm. Pozi¢ni presnost ve vSech linedrnich
osach se pohybuje v rozpéti 6 um," vyzdvihl

ve vSech oblastech. Upinaci prostor pra-
covniho stolu ma rozméry 900 x 570mm
a umoznuje opracovavat dilec o hmotnos-
ti azZ 800kg. Pojezdy ve smérech vSech os
dosahuji rychlosti 36 m/min. Misto dosud
pouzivaného vietena o rychlosti 10 000 ot/
min je tento stroj ve standardni verzi vyba-
ven vietenem dosahujicim 14 000 ot/min
a disponuje otacivou silou 121 Nm. Roz-

Obrabécim centrem DMC 85 FD monoBLOCK s prostfedim Operate 4.5
na Siemens 840D solutionline kompletuje spoleénost DMG MORI SEIKI
u pfilezitosti veletrhu EMO tispésnou fadu univerzalnich strojii monoBLOCK

prednosti stroje feditel Svycarského vyrobni-
ho zavodu DIXI Machines spole¢nosti DMG
MORI SEIKI Tobias Steiner.

Se stroji DIX11ze dosdhnout velmi komplex-
niho opracovani dilce. VyuZiti nepochybné
naleznou napiiklad v leteckém priimyslu ne-
bo pfi vyrobé lisovacich forem. Obrobit doka-
zou komponenty o priméru az 3000mm, vy-
soké 1600mm a o hmotnosti dosahujici 12t.

Pfesnou praci umoznuje mimo jiné i viete-
no powerMASTER 1000 s krouticim momen-
tem 1000 Nm a vykonem 77 kW. Stroj se mi-
Ze pochlubit velkou dynamikou: jeho akcele-
race dosahuje 5 m/s? K extrémni mife pfes-
nosti tohoto zafizeni pfispélo nejméné i 500
hodin Skrabani povrchtl. ,Teprve po vice nez
500 hodin $krabani jsou kontaktni povrchy
natolik hladké a rovné, Ze s nimi 1ze obrabét
dilec se zarukou pouze minimalni tvarové
a pozi¢ni odchylky pfi interakci vSech linedr-
nicharotacnich os,” uvedl dile Tobias Steiner.

Mimotadna kvalita stroje se nezaklada jen
na jeho velmi flexibilni konstrukei a silnych
vietenech, ale i na ¢innost vysoce kvalifiko-
vanych pracovnikd, ktefi cti proslulou $vycar-
skou pfesnost.

Intenzivni chlazeni pfispiva k vysoké
a dlouhodobé piesnosti stroje. Chlazeny
jsou vSechny komponenty, které vytvateji
teplo: motory, vietenik ¢iloZe.

Stroj se vyznacuje také vysokou pevnosti.
Je vybaven novou integrovanou fidici tech-
nologii, systémem Operate 4.5 na Siemens
840D solutionline. Jedna se o novou sys-
témovou platformu spole¢nosti DMG MO-
RI SEIKI pro vSechny stroje s fizenim Si-
emens, kterd nabizi zfetelné vyssi vykon,
pocinaje pohony pies PLC aZ po zobrazeni
naobrazovce.

FREZOVACI TECHNOLOGIE

Na veletrhu EMO predstavila spole¢nost
DMG MORI SEIKI hned nékolik zcela no-
vych frézovacich center. Jednim z nich byl
imodel DMC 650 V. Jedna se o nové verti-
kalni obrabéci centrum s jedine¢nou kon-
cepci pro vyssi vykon a flexibilitu. Je to jiz
tfeti generace tohoto typu stroje a lze o ni
bez rozpaki fici, Ze k vyznamnym tech-
nickym vylepSenim pfi jejim vyvoji doslo
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sah pojezdu byl vylepsen na 650 x 520
x 475mm. Novinkou je také rozsifené
chlazeni, kterym se DMC 650 V v tomto
segmentu stroji vymyka.

Ovladaci systém stroje je vybaven prostie-
dim CELOS.

HSC30LINEAR/HSC70LINEAR

Novinky HSC 30 linear / HSC 70 linear na-
bidnou zakaznik(im maximalni pfesnost vy-
konu a garanci vysoce kvalitnich povrcht pro
vyrobu nafadi a forem. Zdobi je velkd a dlou-
hodoba presnost. Odchylky o velikosti maxi-
malné 5 pm bylo dosazeno diky nové chla-
dici koncepci a termosymetrické konstrukci
loze. Linedrni pohony pro vSechny osy jsou
soucasti standardni vybavy a umoziuji ma-
ximdlni dynamiku a pfesnost se zarukou
60 mésici. K pfednostem stroje patii rovnéz
integrovana pétiosa feSeni s oto¢nym stolem
¢i NCstolem a oto¢nym vietenem.

Stroje se distribuuji s ovladacim prostiedim
CELOS.

DMU 80 PDUOBLOCK

Jiz ¢tvrtou generaci z rodiny strojii duo-
BLOCK je DMU 80 P. Poskytuje 0 30% vys-
§i vykon, vysokou miru pfesnosti a efekti-
vity. Stroje z této fady se jiz dobfe osvédci-
ly v leteckém a automobilovém priimyslu ¢i
pfi vyrobé forem. O 30% se zvysila i tuhost
stroje. Jeho vysoky vykon zarucuje vieteno

Nejpresnéjsim exponatem vystavenym na EMO byl Svycarsky portalovy stroj DIXI

powerMASTER s kroutivym momentem
1000 Nm a o vykonu 77 kW. Vyrazné nizsi je
rovnéz spotieba energie. Stroj je také vybaven
prostfedim CELOS.

DMF 600 LINEAR, ISOL, ULTRASONIC
30LINEAR

Nové centrum DMF 600 linear je dynamic-
Ky stroj s pojizdnym stojanem, linearnim po-
honem a pojezdem 6m pro obrobky do 10t.
Dalsi novinkou z produkce DMG MORI SEIKI
je stroj i80L - kompaktni horizontalni obrabé-
ci centrum pro sériovou vyrobu komponen-
t motort v automobilovém pramyslu. Stroj
ULTRASONIC 30 linear se vyznacuje tim, Ze
umoziiuje dosahovat nejvyssi pfesnosti kon-
turakvality povrchu (Ra < 0,1 um) pfi obrabé-
ni specidlnich materiald.

DMC 85 FD MONOBLOCK

Svétovou premiéru si na veletrhu od-
bylo i obrabéci centrum DMC 85 FD mo-
noBLOCK. Jim kompletuje spole¢nost
DMG MORI SEIKI tspés$nou fadu uni-
verzalnich stroji monoBLOCK. S pétio-
sym simultdnnim obrdbénim, vymeéni-
kem palet a vybavenim pro soustruznic-
ko-frézovaci operace patifi DMC 85 FD
monoBLOCK k nejmnohostrannéj§im obra-
bécim centrim. Ustavovaciplochaorozloze
22 m? podtrhuje kompaktnost této nepfe-
hlédnutelné novinky.

Stroj svede pracovat na obrobcich o vysce
az 600mm, prameéru az 800mm a hmot-
nosti az 800kg. V zakladnim provedeni je
pro obrabéni k dispozici vieteno dosahuji-
ci rychlosti 18 000 otacek za minutu. Sou-
struznicko-frézovaci naklapéci otoc¢ny sttl
se nabizi az pro naro¢né soustruznické ope-
race 800 ot/min. Rozsah jeho naklapéni pro
komplexni frézovaci operace ¢ini +/- 120°.

Také pro centrum DMC 85 FD mono-
BLOCK plati, Ze umoziiuje optimalni pfi-
stupnost jak k vymeéniku palet, tak i k pra-

Zatizeni na ukladani elektrické
energie ze solarniho a vétrného zdroje
snazvem CellCube, které vyvinula
spolec¢nost Cellstrom - soucast
koncernu DMG MORI SEIKI

SOUSTRUZNICKE TECHNOLOGIE

Ve svétové premiéfe se na veletrhu EMO
predstavil rovnéZz soustruznicky automat
SPRINT 65, ktery dopliiuje tispésnou fadu
SPRINT. Stroj disponuje tfemi revolvery, pfi-
¢emZ spodni znich je vybaveny osou Bs tech-
nologii Direct Drive. V oblasti produkénich
soustruznickych automatt se SPRINT 65 vy-
znacuje unikatni funkénosti. Rozsah nakla-
péni osy B od -23,5 do +158,5 stupiiti umoz-
nuje opracovani negativnich tihli cenové vy-
hodnymi standardnimi nastroji.

Alternativné muze byt SPRINT 65 vyba-
ven také tfemi revolvery bez osy B. V ce-
noveé vyhodné vstupni varianté disponu-
je stroj dvéma revolvery s patentovanou
a mnohokrat osvédéenou koncepci TWIN.

Soustruznicky automat SPRINT 65 dopliiuje iispéSnou fadu SPRINT. Stroj
prezentovany na veletrhu EMO je vybaveny tfemi revolvery, a spodni z nich je
vybaveny osou B, coZ je mezi produkénimi soustruznickymi automaty unikatni

covnimu prostoru. Dvefe pfitom lze otevfit
tak daleko, Ze umoznuji zavaZeni jefabem
bez jakéhokoli omezeni.

Obrabéci centrum DMC 85 FD monoBLOCK
je vybaveno uzivatelskym prostfedim Opera-
te 4.5 na Siemens 840D solutionline.

270, jehoz pozicni piesnost se ve vSech linearnich osach pohybuje v rozpéti 6 pm

Tato jedine¢na koncepce pracovniho pro-
storu se dvéma revolvery a pfi¢nym zdvi-
hem kombinace protivieteno-konik umoz-
nuje soucasné obrabéni ve dvou nezavis-
lych pracovnich prostorech.

Zakladem piislovecné riznorodosti fa-
dy SPRINT je modularni high-tech systém,
na jehoZ zakladé lze stroje individualné
uzpusobit specifickym pozadavkim dané-
ho zakaznika. Inovacni tsili u fady SPRINT
se soustfeduje na vysoce efektivni produké-
ni soustruZeni v sériové vyrobé. K tomu-
to Gcelu jsou vSechny 12mistné revolvery
VDI 30 vybaveny pohdnényminastrojovymi
misty véetné technologie DirectDrive, diky
které stroje mohou nabidnout aZ 12 000 ot/
/min (9000 ot/min v zakladnim provedeni).

Soucasti zakladniho provedeni je rovnéz
presné rychloupinaci rozhrani TRIFIX pro
piipravné ¢asy pod 30 sekund a s opakova-
nou presnosti pod 6 pm. Zakladnim akénim
polem modelii SPRINT 65 je kompletni ob-
rabéni z ty¢i o priméru az 65mm, volitelné
az90mm, s hlavnim vietenem dosahujicim

rychlosti 5000 ot/min a protivietenem
orychlosti 7000 ot/min.

Soustruznicky automat SPRINT 65 je vyba-
ven uzivatelskym prostfedim Operate 4.5 na
Siemens 840D solutionline.

SERVISNIPRISTROJE

Dalsi svétovou premiérou bylo predstaveni
predsefizovaciho pfistroje UNO 20140. Tento
pristroj obsahuje jedine¢né high-tech funkce
pro vstup do piedsefizovani nastroji.

V podobé predsefizovacich pfistrojit UNO
20|40 prezentovala spole¢nost DMG MORI
SEIKI u piilezitosti veletrhu EMO model pro
vstup do predsefizovani nastrojQ, ktery kom-
binuje optimalni ergonomii s rozsahlym tech-
nickym vybavenim a oslovi zejména zakazni-
ky dbajici na cenu. Pfistroje se nabizeji s pojez-
dy X/Z = 200/400mm. Diky modularni kon-
cepci ptistroje 1ze vytvorit individualizovany
design.

Soucasti zakladniho provedeni je integro-
vané jemné nastaveni a pro piijemnou obslu-
hu prehledna obrazovka s Ghlopfickou 19" se
45nasobnym zvétSenim, volitelné paki doty-
kova obrazovka s tthlopfickou 21". Nejnovéjsi,
jiz pata generace softwaru MICROVISION na-
bizi intuitivni obsluhu a pomoci uzite¢nych
funkci, napiiklad specidlniho ,zaostfovaciho
pole”, vede uzivatele rychle k pfesnym vysled-
kim méfeni.

Zatizeni se nabizi rovnéz s pojezdovou vzda-
lenosti 700mm v ose Z (UNO 20170).

ZELENA ENERGETIKA

Spole¢nost DMG MORI SEIKI v Hannove-
ru predstavilainovinku z oblasti zelené ener-
getiky: zafizeni na vyrobu elektrické energie
ze solarniho a vétrného zdroje a jeji ukladani
s nazvem CellCube. Zafizeni, které vyvinu-
la spolecnost Cellstrom, funguje na principu
vanadiového oxida¢né-redukéniho procesu.
Po mnoha letech usilovného vyzkumu se tak
podafilo vyvinout unikatni feSeni pro sklado-
vani energie. Bateriovy systém muze slouzit
jako nepretrzity zdroj napajeni pomoci sola-
rni elektrarny a vétrnych turbin, tedy i v noc¢-
nich hodinich nebo kdyZ zrovna nevane vitr.
Systém zajistuje Cisté, bezemisni a rychlé do-
davky energie. Vyznacuje se vysokou spoleh-
livosti, stabilnim uskladnénim energie a vel-
mi rychlou odezvou. CellCube miiZe byt za-
¢lenén do béznych energetickych systémil. e

Mgt. Petr Jechort
Hannover
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HIWIN polohovaci systémy = trend budoucnosti

» Novinky na stanku ¢. 115
v pavilonu V

» V piistich letech zvyseny obrat
do zemi vychodni Evropy

Spole¢nost HIWIN, s. . 0., patfi v Ceské
republice uz vic nez 10 let ke Spicce v ob-
lasti linearnich technologii. Na letosnim
55. ro¢niku mezinarodniho strojirenské-
ho veletrhu se znacka HIWIN opét pre-
zentuje jako renomovany vyrobce, ktery
dodava na trh produkty nejvyssi kvality.

Polohovacijednotka - polohovaci osa
700 x 3200mm. Pohyblivy exponat,
slouzi k pfesnému polohovani

K¥iZovy stiil X-Y 1200 x 1400mm pohanény linearnimi motory. Vhodné
do pracovniho prostoru obrabécich strojii. Pohyblivy exponat

HIWIN je tfetim nejvétsim vyrobcem li-
nearnich technologii na svété. Brnénska
spolecnost zajistuje pfednim vyrobctim
stroju a vyrobnich zafizeni stabilni, efek-
tivni, a pfedevs$im ziskové vyrobni pro-
cesy. Jeji sortiment je velice rozmanity,
od miniaturnich vedeni do tiskaren az po
sloZita polohovaci zafizeni.

HIWIN uvitd navstévniky veletrhu ve
stanku ¢. 115, ve vystavnim pavilonu V.
Letos pfichazi hned s nékolika novinka-
mi: origindlné feSenym vystavnim pro-
storem, novym vizudlnim stylem, zajima-
vymi statickymi i pohyblivymi exponaty,
a samoziejmé zhavymi novinkami. Fir-
ma pfedstavi navstévnikiim jak jednotlivé
komponenty - kulickové Srouby a pouzd-
13, linedrni motory a vedeni, tak i pohyb-
liva zafizeni, jako jsou linedrni moduly,

aktuatory a polohovaci osy. Svou premiéru
bude mit napfiklad polohovaci osa o roz-
meérech 700 x 3200 mm nebo novy typ

LASER - prototyp funkéniho stroje,
3500 x 2600 x 1400mm (vyska), stroj
pro fezanilaserem + manipulaci

s materidlem; stéZejni spole¢ny projekt
s firmou ALT Praha, vyrobcem LASER
strojii; pohon lineidrnimi motory

kfizového stolu X-Y pohdanéného linear-
nimi motory. Silnou strankou spole¢nosti
jsou gantry systémy, plné vyuZzivajici vlast-
nosti modernich technologii, jako je gra-
virovani a fezani laserem, vodnim paprs-

GANTRY SYSTEM 800 x 800mm - malé GANTRY; pohon linearnimi motory.

Pohyblivy exponat

kem nebo plazmou. Na veletrhu se pfedsta-
vi ,malé gantry” o velikosti 800 x 800mm
a také viceosa polohovaci jednotka, osaze-
na laserovym vypalovacim zaifizenim.
HIWIN se miiZze pochlubit celou fadou
Gspésnych realizaci u nas i ve svété. Jsou
to napfiklad specidlni jednotka urc¢ena

k polohovani unikatniho tomografu s nej-
vy$$im rozliSenim pro Centrum excelence
Tel¢ nebo velmi zajimavy produkt na méte-
ni kvality kol Zelezni¢nich vagénti pro ¢in-
sky trh. Vysledkem mnohaleté zahrani¢ni

spoluprace je zastoupeni v Srbsku, distri-
butor v Chorvatsku a vznik HIWIN Bulga-
ria Ltd. Brnénska spole¢nost spolupracuje
s Béloruskem, Rumunskem a od letosni-
ho roku i s Ukrajinou. V budoucnosti chce
zvysit obrat pfedev§im do zemi vychod-
ni Evropy. «

INTELIGENCE
V PORYBU

3
MSV 2013, HALA V, STANEK 115

HIWIN S.R.0., SVETOVY VYROBCE LINEARNi TECHNIKY
MEDKOVA 888/11, 627 00 BRNO, TEL.: +420 548 528 238, FAX: +420 548 220 223, E-MAIL: INFOQHIWIN.CZ

WWW.HIWIN.CZ

HIWIN.

Motion Control & Systems

LINEARNI VEDENI
KULICKOVE SROUBY
LINEARNI MOTORY
POLOHOVACI SYSTEMY
KULICKOVA POUZDRA

AKTUATORY
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POUZE U NAS NABIZIME
MINIATURNI VWROBKY

obrabéci stroje

automatizace

zdravotnicka a laboratornl technika
polovoditowy primysl

vice na

Ostrava - Radvlnll:e
VVUU, a.s.
Vyzkum, zkousky a vyrobky...
Vse pro bezpecnost vasich provozd

¢ Akreditované zkusebni laboratore

o Certifikace vyrobku

* AO 214, NB 1019

o Certifikace systéml managementu

o Strojirenska vyroba a CNC obrabéni

® Analyza rizik, méfeni a expertni posudky
v oblasti pozaru a vybuchu

POLOH(

MINIATL

nebo vole

¢ \/yzkum a vyvoj

e Centrum technické normalizace

o Skolici centrum

¢ Inspekéni a revizni ¢innost

o Kancelarske, skladové a vyrobni prostory k najmu

VVUU, a.s., Pikartska 1337/7, 716 07 Ostrava-Radvanice
tel.: +420 596 252 111, fax: +420 596 232 098, e-mail: vvuu@vvuu.cz

WWW.VVUU.CZ

Firma, ktera eliminuje nebezpeci vybuchii a pozart

Necelych 10 let stacilo k tomu, aby se ptivodni Vé-
decko-vyzkumny uhelny tstav v Ostravé proménil
ve spole¢nost, jejimZ hlavnim poslanim jsou sluzby
v oblasti primyslové bezpecnosti a ochrany zdravi
pfi praci ve vSech primyslovych odvétvich. Radva-
nické firmé VVUU, a. s., jak se dnes oficialné nazyva,
se podafilo zcela stabilizovat produktovy potencidl
inabidku sluzeb a upevnit své postaveni na trhu.

.Nase spole¢nost byla od svého vzniku v roce 1951
velmi tésné spjata s hornictvim. To je v$ak jiZ mno-
ho let v itlumu, a tak jsme museli jednat,” komen-
tuje zmény ve firmeé Ing. Libor Stroch, Ph.D., feditel
VVUU. ,Vzhledem k tomu, Ze Ostrava je priimyslové
mésto, méli jsme jasny cil. Rozhodli jsme se, Ze pa-
jdeme cestou sluzeb a produktti pro bezpec¢ny pru-
mysl. Nasimi zakazniky uz nejsou jen hlubinné do-
ly, ale vSechny firmy, v nichz se vyskytuje nebezpe-
¢i primyslové havarie, vybuchu ¢i pozaru. Prioritou
je pro nas predevsim Cesky trh, spolupracujeme ale
is mnoha zahrani¢nimi partnery. Poskytujeme §iro-
kou skalu méfeni, zkousek a certifikaci, a to na vel-
mi vysoké turovni. Diky vybornému hodnoceni

wwmtechtydenik.cz%

v ramci auditu svétové organizace UIAA se navic
nase zkuSebni laboratof dostala do elitni skupi-
ny deseti UIAA schvalenych zku$ebnich laboratofi
ve svété. Kromé toho jsme se rozhodli riskovat tim,
Ze jsme i v této relativné nejisté dobé investovali ne-
malé prostfedky do moderniho pfistrojového vyba-
veni, zaméfeného pfedevs§im na pozarni a vybucho-
vou prevenci. Vsadili jsme na exkluzivitu.”

Okolo 2 mil. korun investovala spole¢nost napfi-
klad do zcela nové méfici aparatury MIKE3, ktera
spliiuje kritéria normy CSN EN 13821. Zafizeni na-
§lo své uplatnéni ve zkuSebni laboratofi vybusnos-
ti. Méfici aparatura byla zakoupena od renomované
Svycarské firmy KUHNER, u niZ firma v minulosti
poridilaivybuchovy autoklav VA-20L v hodnoté pfi-
blizné 3 mil. korun. ,Jsme jedinym zkuSebnim tsta-
vem v republice, ktery disponuje akreditovanou la-
boratofi s vybuchovym autoklavem a pfistrojem
MIKE3," zdtraziiuje feditel VVUU.

,Pii zkouskach na vybuchovém autoklavu
VA-20L, ktery je jednim z existujicich zhruba 120
podobnych zafizeni na svété, stanovujeme dolni
meze vybus$nosti, maximalni vybuchové parame-
try a limitni obsah kysliku,” upfesnuje informace
Ing. Ladislav Moko§, vedouci zku$ebny vybus$nos-
ti. ,Vyhodou MIKES3 je, oproti nasemu ptivodnimu
zatizeni MINER, hlavné to, Ze stanoveni minimalni
inicia¢ni energie 1ze provést jak za pouZiti kapacit-
ni, tak i induké¢ni jiskry, coZz umoziuje stanovit i mi-
nimdlni inicia¢ni energii s nejnizsi métitelnou hod-
notou 1 mJ,” dodava Ing. Ladislav Mokos.

Na spolecnost se obraceji se zadostmi o spolupra-
ci podniky z nejriznéjsich obort, napfiklad farma-
ceutické firmy, Sachty, teplarny, energetické podni-
ky a potravinafské firmy. Kromé toho je firma zapo-
jena do bezpecnostniho vyzkumu Ministerstva vni-
tra CR a do mnoha projektt. Jednim z nich je i Vliv
teroristickych titokt na vybrané priimyslové provo-
zy s nebezpec¢im vybuchu prachu. «

QJ Dial Telecom

Jednoduse se pfipojte.

HOUSING NAGANO

Sluzba serverhousing zahrnuje pronajem prostoru pro server

a vysokorychlostni pfipojeni k internetu.

Ulozte si'sva data ed 850/ Ke

Sluzba zahrnuje:

Pronajem prostoru pro server v plné zajisténém datovém centru.

Vysokorychlostni pFipojeni k internetu.

10Gb/s patefni sit pro rychlou dostupnost serveru

z firemni datové sité.
8x IPv4 adres v cené sluzby.

Technicka podpora 24/7, stala dostupnost serverd.

Cena energie 5,50 Ké/kWh.

Pro Nezavazn
OU popt3
naf prosim kontak,:ujzlek-u
Sales@dialtelecq i
m.
+420 226 204 111 i
www, dlaltelemm oz

Sluzba je vhodna pro viechny firmy, které provozuji své vnitrofiremni aplikace na serverech nebo
vyuZivaji web server a cht&ji umoznit rychly a kvalitni pHstup ke svym prezentacim na lnternetu

Recruiting experts
in Engineering

HAY

hleddme ty nejlepsi.

Engineering Manager / Zlinsky kraj

Senior Verification & Test Engineer / Brno

Supervizor Nastrojarny - Automotive / Brno

Senior Manufacturing Engineer, tfiskové obrabéni / Olomouc

Projektovy Konstruktér ProE / Brno

Tésime se na vas 10.10.2013 na brnénském Vystavisti
hala A, stanek ¢. 16

hays.cz

Senior Supplier Quality Engineer, transfer dodavatelti / Olomouc

PRACUJEME PRO SPICKY V OBORU
VY PRO NE MUZETE PRACOVAT TAKE

V Hays Engineering spolupracujeme s kli¢covymi spole¢nostmi z oblasti automobilového primyslu, potravinafstvi, elektro
vyroby, vyvoje a energetiky. Silné a perspektivni firmy si uvédomuiji, ze jejich nejvétsim pfinosem jsou lidé. Proto pro né

Navstivte nas 10. Fijna 2013 na Job Fair MSV pfi Mezinarodnim strojirenském veletrhu v Brné a proberte s nasimi
konzultanty moznosti, jak nastartovat ¢i posunout vasi kariéru tim spravnym smérem. Pravé obsazujeme tyto pozice:

HSR - hrubovani v InventorCAMu

Obrabéni HSR 3D je dovedené na novou tiroven plynulosti
aefektivity s nejdokonalej$§imi dokoncovacimi a povrchovy-
mi nastroji dostupnymi kdekoliv pro 3D obrabéni. Zrychluje
pomalejsistrojeatyrychlejSinezpomaluje, diky eliminovani
Pprejezdti aneefektivnich i zbyte¢nych pohybi.

Pfi vyuziti technologie zbytkového hrubovani nastava pfi
nasazeni mensiho nastroje k dokonceni predeslé prace na-
strojl1 vétsich v oblastech, které nejsou predchozimi opera-
cemi zcela vyciStény.

Modul InventorCAM HSM pouziva aktualizovany model
zbyvajiciho materialu, aby se vyhnul obrabéni naprazdno.
Pro velké dily 1ze pouZit vice operaci zbytkového hrubova-
ni se zmensujicimi se velikostmi nastrojt. Zbytkové hrubo-
vani miize byt také pouzito pii obrabéni odlitkt, s omeze-
nim fez{i podle povrchu odlitkuy, s pfislusnymi informace-
mi o pridavku.

DalSi strategie hrubovani jadra je optimalizovana k obrabé-
nijader zvnéjSku dovnitf namisto fezu po celé Sifce dostfedu
dilu. VSechny drahy nastroje za¢inaji zvnéjsku na dané tirov-
ni osy Z a pokracuji smérem dovnitf k hranici vnéjsiho tva-
rujadra. Pokud dil obsahuje jak jadrové, tak dutinové oblasti,
InventorCAM automaticky pfepind mezi jadrovym a dutino-
vym hrubovanim v tomtéZ programu. V maximalni mife je
zachovavan kontakt fezného nastroje s materidlem pro zvy-
Seni Zivotnosti néstroje
tegii pro efektivni odstranéni velkych objemti materialu. Je
pfini generovana série fezti na dané tirovni osy Z, kterd od-
strani maximum materialu bez zanechani sokli. Hloubka
fezu se automaticky piizpiisobuje, coz zajistuje obrobeni ro-
vinnych ploch. PouZiva se spirdlovy i konturovy najezd. Vy-
hlazovaci oblouky jsou vytvoreny automaticky na drahach
i spojovacich pohybech, coz podporuje efektivni rychlosti
posuvu v fezu a delsi zivotnost nastroje.

Modul 3D HSR je velmi vykonnym nastrojem pro snadnéj-
§i hrubovani 3D tvart a zakaznici spolec¢nosti DTS-Praha jej
hojné vyuzivaji. «

www.dtspraha.cz
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Mazak to chce delat lépe, evropsky trh mu ma byt oporou

» 22 novinek

» Komplexni feSeni

Mottem ucasti japonské spole¢nosti Ma-
zak na leto$nim ro¢niku veletrhu EMO by-
lo Make (it) better - Délej (to) lépe. ,EMO
je udalosti, na niz se firmy chtéji predvést
v tom nejlep$im svétle, piedstavit ty nej-
Zhavéjsi novinky a spole¢nost Mazak neni
vyjimkou. Letos zde prezentujeme 22 no-

a zlepseni od financovani stroji, zvysova-
ni jejich energetické i vyrobni efektivity az
po lokalni servisni podporu.

.Zde na veletrhu EMO hovofime s nasimi
inZenyry a doporucujeme jim, aby navste-
vovali nase technologicka centra alespon
dvakrat ro¢né. Jen tak totiz mohou udrzet
krok s technologickym vyvojem. Soucas-
né tim rovnéz posiluji lokdlni partnerstvi
a spoluprdci, které jsou pro dalsi zkvalit-
novani vyroby nezbytné,” podotkl Marcus
Burton.

z nich byl stroj VARIAXIS i-7007T, dale byl
k vidéni VARIAXIS i-500, vykonny pétiosy
stroj s velmi rychlymi pojezdy 56/60/60 m/
min v osach X/Y/Z. Stroj je vybaven kontrol-
nim systémem Siemens Sinumerik 840D sl
control a dokaZe obrabét dilce o primeéru aZ
500 mm, vieteno dosahuje rychlosti 18 000
ot/min.

Dals$imi vystavenymi stroji z rodiny
VARIAXIS byly pétiosé obrabéci centrum
j-600/5X, vyrobcem popisované jako vicet-
Celové zafizeni za pfijatelnou cenu, a ve Vel-

Stroj byl zkonstruovan zvlasté ke zpracova-
vani komplexnich dilcti o velkych priime-
rech, jakeé se vyrabéji naptiklad v leteckém
pramyslu nebo pro energeticka zafizeni.

V sektoru horizontalnich obrdbécich cen-
ter byly vystaveny i dva nové stroje zkon-
struované specidlné pro zdkazniky vyza-
dujici vysokou miru vykonnosti a pfesnos-
ti. MEGA 8800 je stroj s mimoradné velkou
kroutivou silou, ktera umoziuje opracova-
vat Sirokou 8kdlu dilcti a materiald véetné
titanu.

INTEGREX e-800H II je nejvétsim exponatem, ktery kdy Mazak na veletrhu vystavil. Do Hannoveru pfijel v nékolika kontejnerech a jen jeho instalace trvala téméf tfi tydny!

vych stroji té nejvyssi technické trovné
a vykonnosti, snazime se to zkratka délat
pro nase zdkazniky lépe,” komentoval ex-
pozici Mazaku feditel divize Mazak Europe
Marcus Burton.

Motto Mazaku zdiiraziuje skute¢nost, Ze
firma nenabizi pouze stroje, ale komplex-
ni feSeni, kterd umoznuji zdkazniktim po-
stoupit ve svych vyrobnich dovednostech
opét o krok dale. Spolecnost se prostied-
nictvim sloganu snazi poukazat na to, ze
jeho zdkaznici mohou zvysit efektivitu vy-
roby tim, Ze zapracuji tento ,holisticky pii-
stup” do své firemni strategie. Mazak se jim
snazi vyjit vstfic Sirokou nabidkou novinek

PESTRA SMES

Ve svém veletrznim stanku o rozloze
2500 m? Mazak namichal velmi pestrou
smeés sahajici od CNC obrabécich center pies
vicetcelové stroje po zafizeni pro laserové
fezani. K vidéni byly také rizné automati-
zacni systémy a softwarové produkty, které
vyhovuji nejvyssim naroktim dnes stale ¢as-
téji sklonované ,inteligentni” vyroby. Vysta-
vené stroje pochazely z vyrobnich zavoda
po celém svété: z Japonska, Velké Britanie
nebo Singapuru. Celkem ma Mazak po svété
7 vyrobnich zavodd.

Z nejcerstvéjsich novinek mohli navstév-
nici spatfit ctyfi modely VARIAXIS. Jednim

ké Britdnii vyrobeny ¢tyfosy VARIAXIS
j-500, vybaveny automatickym systémem
ROBO JOB.

V expozici se nachazely i dva z nejvét-
§ich stroji ve vyrobnim programu Maza-
ku: INTEGREX e-800H II a INTEGREX
e-1250V/8IL. Stroj INTEGREX e-800H II je
nejvétsim strojem z fady INTEGREX e-H,
navrzen byl specidlné pro obrabéni velkych
a tézkych dilcd. Jeho pfedpokladanymi uzi-
vateli jsou firmy z ropného a leteckého pri-
myslu.

INTEGREX e-1250V/8II je poslednim pfi-
spévkem do fady INTEGREX e-V, tedy stroji
nabizejicich nejvyssi vykonnost a pfesnost.

Horizontalni centrum NEXUS 4000-111 je
vybaveno kompaktnim $estipaletovym vy-
meénnym systémem, zvySujicim produkti-
vitu, pfesnost a spolehlivost stroje. Ten ma
ve své tfidé nejvétsirozsah os (630/640/640
mm).

V oblasti vertikalnich center Mazak pred-
stavil posledni variantu ze své velmi ispés-
né fady VTC800 - stroj VTC800/30SDR. No-
VY stroj je pétiosé obrabéci centrum, které se
vyrabi v britském Worcesteru predevsim pro
evropskeé zakazniky.

Verze SDR je idedlnim feSenim pro efek-
tivni obrabéni kritickych komponent vy-
Zadujicich vysokou miru pfesnosti. Té je

dosahovano prostfednictvim pfesné syn-
chronizovanych otac¢ivych stold a velmi
kvalitniho chlazeni.

ZAKLADEM USPECHU KVALITNI
PERSONAL

,Uspéch Mazaku je zaloZzen pfede-
v§im na velmi kvalitnich zaméstnancich.
Do persondlu a vystavby evropskych vy-
robnich a distribu¢nich zafizeni jsme vel-
mi investovali. Dnes zde mame 1000 za-
meéstnancd,” fekl Marcus Burton.

V Evropé Mazak dosud podle feditele
evropské pobocky prodal okolo 50 000
stroju, z nichz asi 50 % bylo vyrobeno pfi-
mo na zdej$im kontinenté. Vedle kvalitni-
ho personalu stoji za Gispéchem Mazaku
v Evropé i dlouhodobé a masivni investi-
ce. ,0d minulého ro¢niku veletrhu EMO,
ktery se uskutecnil v roce 2010, vznikla
dvé nova technologicka centra v Némec-
ku, po jednom pak v polskych Katovicich
av Praze,” vyjmenoval Marcus Burton.

Letos v srpnu Mazak slavnostné zahajil
rozSifeny provoz velkého distribu¢niho
centra v Belgii. Toto centrum by mélo za-
jistit pokryti poptavky evropskych zakaz-
nikd na dalsich 10 let. Celkem ma Mazak
v Evropé jiz 13 technologickych center, je-
jichz servisni péce pokryva cely Zivotni
cyklus strojt.

.To, Ze v Evropé pokrac¢ujeme v inves-
ticich, znamen4, Ze budujeme nebo roz-
Sifujeme vyrobni zavody a souvisejici in-
frastrukturu. Na navstévu jednoho z nich
letos zavital i princ Charles a vysledky na-
Seho snazeni velmi ocenil,” pochlubil se
Marcus Burton. ,V Evropé hodlame i nada-
le a velkou mérou investovat proto, Ze ev-
ropskému strojirenstvi plné diivéfujeme.
Evropsky trh s obrabécimi stroji je vysoce
inovativni a konkurenceschopny a my zde
chceme hrat vyznamnou roli,” dodal. «

Mgr. Petr Jechort
Hannover
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PROMA PRO KOVOOBRABENI - 15 let na ¢eském trhu
Kvalitni obrabéci stroje za rozumnou cenu

Obrabéci stroje ceské znacky PROMA tvori nedilnou
soucast nabidky firmy SA Trades.r.o., spolecnosti, ktera
se zabyva prodejem strojl a naradi pro Siroky okruh zakaznikd.
Kvalitni dfevoobrabéci a kovoobrabéci stroje vyuzivaji Cesti

uZivateléjiz 15 let.

Irade

[echnnlogy = fools

Optimalni pomér ceny a vykonu spolu
s vysokou jakosti predurcuje stroje znacky
PROMA nejen do domadcich ¢i femeslnic-
kych dilen, ale i pro celou fadu profesional-
nich uzivatell - pro Gseky opravarenstvi
audrzby podniki, pro kovoobrabéci a dre-
voobrabéci provozy.

Vzhledem k rozmanitosti a obsahlos-
ti dodavaného sortimentu jsme schopni

pokryt potfeby nasich zdkazniki jak pri
dovybaveni stavajicich provoz, tak pfi za-
fizovani zcela novych dilen.

Obrabéci stroje znacky PROMA jsou vy-
robeny s respektem k pozadavkiim zakaz-
nik{ na kvalitu a tcelnost. Konstrukéni
Upravy a vylep$eni jsou vysledkem nasi
vlastni vyvojové ¢innosti. PouZzité materi-

- o
VA CEsKir-ZNACHA
aly, provedeni strojti a jejich vyroba spliiu-
ji veskeré pozadavky technickych norem,
kde velky ddraz klademe zejména na bez-
pecnost.

Diky §iroké nabidce sortimentu jsou stro-
je oblibenéivinvesti¢nich dodavkach také
ve §kolskych a u¢novskych zatizenich. Ak-
tudlni realizace dodavek strojti a vybaveni

dilen probéhlo napfiklad na Bruntalsku:
SOS Bruntal, SPS Bruntal, SSZ Albrechtice
a SS Rymarov. Dalsimi uZivateli jsou napfi-
klad ISS Brno, SPS Brno, SPS Vyskov, ISS Bo-
humin, SPS Liberec, SPS Tachov a jiné.
Spole¢nost SA Trade je drzitelem certifi-
Kkdtu fizeni systému managementu kvali-
ty CSN ENISO 9001:2008. Tento integrova-
ny systém fizeni kvality deklaruje, Ze ves-

keré ¢innosti spole¢nosti jsou vykonavany
v souladu s mezinarodné uznavanymi stan-
dardy.

Zaruka kvality strojt je garantovana pro-
dlouzenou zaruc¢ni dobou tfi roky. Spolec-
nost garantuje kvalitni poradenské sluzby
azarucniipozarucni servis.

V oblasti el. ru¢niho nafadi nabizi spolec-
nost SA Trade produktovou fadu WORX PRO-
FESIONAL, kterd je urCena pro extrémni zati-
Zeni profesionalnich uZivateld a inovovanou
fadu FERM 2.0, jez usiluje o to, aby se stalauzi-
te¢nym pomocnikem vasi kutilské zaliby ne-
bo i partnerem v podnikani. Jedna se o stro-
je napadité konstruované a peclivé vyrobené
sjedinym zamérem - prohloubit zdkaznickou

diveéru k nasi spo-

le¢nosti. Prezentova-

na nabidka strojl a na-

fadi nam pii dosahovani tohoto cile posky-
tuje dostatek argumentti: vysokou uzitnou
hodnotu za rozumnou cenu, tiletou garanci,
servis a poradenstvi. «

Navstivte nasi expozici na MSV v Brné, v pavilonu P, na stanku ¢. 30

Novy bezpilotni ter¢
HAES 400 JET

Spole¢nosti Hacker Model Production a evol-
ving system consulting dokoncily vyvoj bez-
pilotniho ter¢e HAES JET 400. Ter¢ je vyro-
ben vyhradné z ceskych komponent. Vyvoj
a testovani trvaly 5 let. BEhem vyvoje a tes-
tovani byl upraven podle pozadavku uziva-
tele z divodu viditelnosti terce v letu a dale
schopnosti protiletadlové stfely RBS 70 de-
tekovat dany cil jako objekt, ktery ma byt se-
stfelen. Novy bezpilotni UAS ter¢ HAES 400
JET spliiuje vSechny pozadavky soucasného
moderniho bezpilotniho prostfedku véetné
startu z rampy a pristani na padaku do neu-
praveného terénu, pokud neni ter¢ settelen.
Ter¢ je fizen autopilotem navigovanym
pres GPS podle naprogramované trajektorie
letu zadané operatorem a dokaze ménit vys-
kuirychlost letu podle zadanych parametrti.
Let je plné automaticky - fizeny autopilotem.
Maximalni doba letu je 30 minut. Ter¢ neni
limitovan vzdalenosti letu od mista startu.
Za 30 minut je schopen uletét cca 150 km. «

Technické parametry:

Rozpéti 2400mm
Rozsah rychlosti 30az10m/s
Letovd hmotnost 19,8kg

www.hacker-model.com

Kompaktni priklepova vrtacka

NAREXEVP 13 E-2H3

vynikaiv dalSich uzi-
vatelsky dtileZitych
kritériich, ke kte-
rym patfi zejména dlouha Zivotnost a vyso-
ka spolehlivost.

Konstrukce této kompaktni piiklepové vrtacky
EVP 13 E2H3 je provedena vyhradné z kvalitnich
dilti a materialti, coZ 1ze v této cenové kategorii po-
vazovat za nepiili§ obvyklé. Mimofadné uzitné
vlastnosti stroji dodava pfesna hlinikova pfevodova
skiifi, diky niZ je cely stroj mnohem stabilnéjsi, vykonnéjsi
alépe tak snasi vysoké pracovni tempo. Elektronicka regu-
lace vrtacky EVP 13 E2H3 umoziiuje vhodné nastaveni ota-
¢ek podle druhu materidlu a typu pouzitého nastroje. Pomo-
ci dvourychlostni pfevodovky 1ze zvolit optimalni otacky
pro vrtani do mékkych ¢i tvrdych materialt, pro Sroubovani

Hlavnim znakem této osvédcené
au Ceskych zakaznikd velmi oblibené
vrtacky jsou predevsim Siroké moz-
nosti jejiho pouziti. Navic, jak je u stro-
ji znacky NAREX obvyklé,

Zadlem.

Www.narex.cz.

anebo pro fezani zavitti. Plynuly rozbéh na spinaci slouzi
kbodové pfesnému navrtavani materialu. Jako dlouhodobé
nejvhodnéjsi alternativou pro ptiklepové vrtani se ukazalo
byt zubové skli¢idlo. Na rozdil od rych-

loupinacich sklicidel nabizi pevné se-
vieni a bezpecné dotazeni priklepem
hodné namahaného vrtaku. Narex
dodava vrtacku se zubovym sklici-
dlem, s dorazovou ty¢i pro nastave-
ni hloubky vrtani a s pfidavnym dr-

V ramci podzimni aké¢ni na-
bidky je mozné zakoupit uni-
verzalni pfiklepovou vrtac-
ku NAREX EVP 13 E-2H3 se
SYSTAINEREM ZDARMA.
Mimoifadna nabidka plati do 30. listopadu
2013. Vice informaci o podzimni nabidce a sor-
timentu pro kovovyrobu a montaze hledejte na

Technicka data Priklepovavrtacka EVP 13 E-2H3
Prikon 650 W
Prameér vrtaniv oceli/zdivu/drevé: 13/16/35mm

Otdcky naprazdno (1. / 2. rychlost)

0-1100/0-3 000 min

Udery naprazdno (1. / 2. rychlost)

0-22000/0-60 000 min’

Max. utahovaci moment (1./2. rychlost) 29/10Nm
Rozsah sklicidla 1,5-13mm
Primér upinaciho krku 43mm
Zavit na vietenu 1/2"-20 UNF
Hmotnost 1,8kg

Viyrobce: Narex s.r.0., Chel¢ického 1932, 470 01 Ceskd Lipa

Univerzalni prikl
vrtacka
EVP 13 E-2H3

Ol L=

¥ Zubové skli¢idlo
¥ Robustni a obolna konstrukce
¥ Pro kovovyrobu a montaze

Rozsah dodavky: zubové sklicidlo, pfidavné drzadlo, dorazova ty¢ pro nastaveni hloubky vrtani, systainer SYS 1

AKCE!

Nabidka je platna od 1. 9. do 30. 11. 2013

-

ZDARMA

epova

SYSTAINER

Professional Tools

www.narex.cz/akce

Vice u specializovanych prodejci nebo na www.narex.cz

tel.: +420 481 645 183, e-mail: narex@narex.cz, www.narex.cz

metechtydl!ﬂi/{.clh



8.-21.10. 2013

Technicky tydenik® | 27

Mezindrodni strojirensky veletrh Bmo <

KOMERCNI PREZENTACE

Aktualni vyzvy ceského strojirenstvi

Finan¢ni feditelka CKD Group Soria Vladafova, feditelka
mezinarodnich vztahti Svazu primyslu a dopravy CR Dagmar
Kuchtova a Jana Svabenska, vykonna feditelka Komeréni
banky pro Transak¢ni a platebni sluzby, spolecné hovorily

o problémech, kterym celi Cesky export, a nejen o nich.

= Zasahla krize ceské strojirenstvi?

Soria Vladarova: Urcité zasahla, ale
nam jdou naproti regule a dotac¢ni titu-
ly EU tykajici se Zivotniho prostfedi, tzn.
obor spalovani odpadti, dale denitrifika-
ce a odsifeni, podle kterych jsou provo-
zovatelé zatizeni nuceni modernizovat
svoje provozy, snizovat mnozstvi ne-
bezpecnych latek ve spalinach, zvySovat
acinnost zafizeni apod. Velké vyrobni
firmy, které u nas pusobi, tak museji in-
vestovat do piislusnych zafizeni, aby ty-
to regule splnily. To tedy hraje v nas pro-
spéch, a proto krize u tohoto segmentu
dodavek momentalné neni tak vyrazna.

Dagmar Kuchtova: Strojirenstvi za-
stava profilovym oborem primyslu v CR
a tahounem exportu, kdyz zapocitame
i automobilovy priamysl. Nicméné mezi
jednotlivymi obory jsou pomérné vel-
ké rozdily. Meziro¢ni srovnani prvniho
pololeti letosniho roku ukazuje az 6%
pokles u strojirenstvi, konkrétné v né-
kterych vyrobkovych skupinach oboru
obrabécich strojl, coz je jeden z hlav-
nich segmentd. Naopak u tvafecich
strojli zase do$lo k nartstu. V pramyslu
a i ve strojirenstvi jako takovém je tedy
velka diverzifikace.

=Jaka jsou ocekavani do budoucna?
Dagmar Kuchtova: Z posledniho
Setfeni, které provadime kvartalné
spole¢né s CNB, vyplyva, Ze
vétsina firem urcity pokles zakazek
zaznamenala, druhé pololeti leto$niho
roku vSak vidi uz vice optimisticky.
To samoziejmé souvisi s oZivenim
némecké ekonomiky, protoze fada
nasich exportnich firem je navazana
na némecké partnery. V leto§nim
roce nedochazi ke zhorSeni, ale

= V pfistim roce 1ze tedy ocekavat vétsi
zajem o investice?

Dagmar Kuchtova: Pfedpokladame, Ze
ano. Firmy vice investuji uz letos, ale vel-
mi opatrné. V Setfeni piipoustély, Ze do vét-
§ich aktivit se pusti pravdépodobné v pfis-
tim roce. KdyZ uZ jsme se dostali k financ-
nimu sektoru, z vysledku Setfeni také vy-
plynulo, Ze 58 % firem oznacilo dostupnost

obchodu. V dnes$ni dobé je riziko neza-
placeni mnohem vys$$i a je nutné kombi-
novat i nékolik typti bankovnich a pojis-
tovacich produkti.

Spolupracujeme s fadou instituci a svazd,
napf. se Svazem prumyslu a dopravy a jiny-
mi. Letos jsme také spustili KB Akademii.
UZto neni platforma pro diskusi, ale skute¢-

Jana Svabensia: Dlouhodobé se snazime
exportériim pomoci s orientaci v produktech.

Jana Svabenska: Slova Soni Vladafové
miiZu jen potvrdit. I my v bance pocitu-
jeme renesanci tradi¢nich instrumentt,
jako jsou dokumentarni akreditivy nebo
bankovni zaruky. Nicméné mozna byste
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Zleva: Jana Svibenska, Sofia Vladafova, Dagmar Kuchtova

avérh za velmi dobrou. A naprosta vétsi-
na respondentt tak hodnotila i spolupraci
s bankou, coz je podstatny rozdil oproti kri-
zovému roku 2008, kdy si firmy stéZovaly
na horsi dostupnost tvéra.

Sona Vladarova: Letos jsme podepsali kontrakty

pies 4 mld. korun.

jesté to neni, lidové fe¢eno, Zadna
sldva. Kolegové z analytické sekce
tomu fikaji stabilizace. Naproti tomu
do pristiho roku se obecné vkladaji
vétsi nadéje. Uvidime.

Sorna Vladarova: Vétim, ze k ozive-
ni dojde. My jsme tradi¢né zahrani¢né
orientovana skupina s podilem expor-
tu 60-80 %, pfevazné smérem na Vy-
chod. Pohybujeme se na trzich, kde
¢im dal tim vic ¢elime cenovému tlaku
ze strany konkurence, zvlasté pak z Ci-
ny. Nicméné letos$ni rok jsme podepsa-
li kontrakty v hodnoté pfes 4 miliardy
korun, a to ze 100 % v ramci Ceské re-
publiky.

= Jaké bankovni produkty exportéfi
vyuzivaji nebo potfebuji?

Jana Svabenska: V kontextu provazanosti
Ceské ekonomiky se zahrani¢nimi trhy se ne-
da portfolio produktti rozliSovat pro exporté-
ry apro ostatni klienty banky. Ani typicky ex-
portérnevyzaduje specifické produkty finan-
covani. Toto pravidlo se nemusi tykat vybra-
nych teritorii, resp. rozvijejicich se trhi. Tady
je nutné hledat nejoptimalnéjsi zptisob pla-
ceni vcetné piipadného financovani export-
ni zakdzky. Zaroven je diilezité ochranit
se proti moznym rizikiim a nezaplaceni.

Soria Vladarova: Zajisténi rizik osob-
né vnimam jako velké téma, a bohuzel se
to netyka jen exportuy, ale i tuzemského

se divili, Ze nejcasté&jsim produktem pro
exportéry jsou ,obycejné” hladké platby.
Konec koncti to vyplyva z podilu exportu
Ceské republiky.

- Jaké dalsi aspekty ovliviiuji
podporu exportu?

Dagmar Kuchtova: Pro exportéry je
dutlezitd také podpora statu. Svaz pri-
myslu a dopravy se podilel na vypraco-
vani exportni strategie na obdobi 2012-
2020. V soucasné dobé se intenzivné
pracuje na jeji implementaci a zejména
na koordinaci zahrani¢ni sité ekonomic-
kych diplomatt MZV a zahrani¢nich za-
stoupeni MPO, dfive zahrani¢nich kan-
celdfi CzechTrade.

Soria Vladarova: Pro financovani ex-
portu je naprosto klicova role EGAPu.
Pokud nebude fungovat EGAP, tak to bu-
de velky problém. A nejsem sama, kdo
ma stejnou obavu. Snazim se hledat na-
hradu u komercnich pojistoven, ale je to
téméf nemozné. Dalsi klicovou roli hra-
je samozfejmé CEB, kterd nam, expor-
térim, pomdaha ziskavat kontrakty svoji
participaci na projektech. Bez instituce
reprezentujici stat v zahranici to prosté
nejde.

Dagmar Kuchtova: Dilezita je také
osvéta a vzdélavani exportérti, aby do-
kazali eliminovat svoje rizika. Zde vi-
dim dulezitou roli banky. Komer¢ni ban-
ka patfi urcité k nejaktivnéjsim mezi pri-
vatnimi bankami, pokud jde o seminate
a informace zejména o vzdalenéjsich te-
ritoriich. Velmi to ocenujeme a radi spo-
lupracujeme.

= V ¢em miiZe banka exportériom
pomoci?

Jana Svédbenska: Napiiklad v oblas-
ti poradenstvi. Dlouhodobé se snazime
exportériim pomoci s orientaci v pro-
duktech, aby védéli, ktery produkt je
na konkrétni situaci vhodny. Kromé to-
ho organizujeme rtizné vzdélavaci se-
minafe a konference, kdy spolu s ex-
perty diskutujeme o riznych tématech.

o

g

né skoleni, kde do detailu rozebirame jed-
notliva témata a u¢ime firmy jak konkrétni
produkt funguje a jak ho pouzit. To ocenuji
zejména mensi a stfedni firmy, protoZe ne-
maji takovou zdkladnu a know-how.

Soria Vladarova: Ja bych jesté dopl-
nila, Ze Komer¢ni banka je v souc¢asnos-
ti nasi hlavni bankou a spolupracujeme
s ni hodné dlouho, nejen diky skvélému
tymu, protoze vSechno je o lidech, ale
i proto, Ze se jedna o vyznamného hra-
¢e na mezinarodnim bankovnim trhu.
CKD GROUP jako EPC kontraktor na za-

hrani¢nich trzich pottfebuje mit za sebou
velkou, stabilni banku s celosvétovou si-
ti. To znamen4, Ze banka umi nabidnout
a zajistit nejen vSechny bankovni pro-
dukty, ale dokaZe zorganizovat i spolu-
praci s mistnimi pobo¢kami v zahranici.

= Jste vysoce postavené manazerky
pusobici v prostfedi typickém spiSe pro
Soria Vladarova: Jednoznacné ano. S tim,
Ze jsem Zena v oboru strojirenstvi, bojuji
kazdodenné. Musite si ziskat respekt lidi ko-
lem sebe a neustale dokazovat, Ze jste stejné
odbornéimanaZzersky dobrd, nebo spise lep-
§i. Atoznamenad vénovat se praci minimalné
na sto procent. K tomu musite mit ambice,
vytrvalost a velkou podporu rodiny. Domni-
vam se, Ze neni jedno, v jakém oboru fidite

finance, je v tom obrovsky rozdil. Je nezbyt-
né tento obor z technického pohledu ales-
pon ramcoveé poznat a najit k nému vztah.
Je diametralné odlisné prodavat kosmeti-
ku nebo dodat elektrarnu na klic.

Dagmar Kuchtova: Mam podobnou zku-
Senost. Jakmile je Zena ve vedouci funkci,
je vicna ocich a ¢astonarazinapochyby ne-
bo nedtivéru. Musi tak vynalozit vétsi Gsili,
aby dosahla uznani, a vétSinou to také trva
déle. Pokud ma Zena ambice néceho v pra-
ci dosdhnout a zaroven zvladnout rodinu,
je to vétsiboj a nezbytna je podpora partne-
ra. VétSina spolec¢nosti u nas stale vidi zenu
hlavné v roli matky, manzelky, a tento po-
hled pfevlada nejen u muzd, ale sdileji ho
imnohé zeny.

Jana Svdbenskda: Kouzlo Zen ve vedeni
je pravé v tom, Ze pfinaseji néco nového,
jiny tihel pohledu na véc a jistou pragma-
ti¢nost. Ridim pomérné velky kolektiv ko-
legli a moje zkuSenost je takova, ze je nej-
zastoupeni muz i zen, ale i rizné vékové
rozvrstveni.

= Mam dojem, Ze otazka zastoupeni Zen
ve vedeni tedy spociva v nécem jiném.
Takze ani kvoty tuto situaci nevyresi.
Jaky je vas nazor?

Jana Svabenskd: Kvoty to opravdu ne-
vyiesi.

Dagmar Kuchtova: Svaz primyslu a do-
pravy patii mezi kritiky kvét. Mj osobni
nazor ale zas tak vyhranény neni. Mohli
bychom se inspirovat zkusenostmi skan-
dinavskych zemi, z nichZ nékteré kvoty ak-
ceptuji.

Jana Svabenskd: Kvoty odmitd i fada
Zen. Nechtéji, aby to vypadlo, Ze jsou na po-
zici jen kvali kvotam, a ne kvili svym
schopnostem.

Soria Vladarova: Ja to vidim kontrapro-
duktivné - pokud Zena vi, ¢eho chce dosah-
nout, tak toho dosahne. I ve strojafing. «

Www.techtydenik. cz%
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CASTROL VAS SPECIALISTA NA

kapaliny s extrémni stabilitou a zivotnosti
kapaliny s excelentnimi hygienickymi vlastnostmi
syntetické roztoky pro extrémni vykony

kapaliny pro nejsirsi rozsah kvality vody
nadstandardni technicka a servisni podpora
produkty pro efektivni fluid management

www.castrol.com/industrial
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Detergentni vlastnosti vodou misitelnych obrabecich kapalin

Zakladni vlastnosti vodou misitelnych obrabécich kapalin
je kromé vykonu a stability také vyplavovaci neboli
detergentni schopnost emulze ¢i roztoku.

Tato charakteristika ma zasadni vliv na tvorbu tsad a zpétné

i na vykon nebo stabilitu. Povrchové vlastnosti maji rovnéz pfimy
vliv na ekonomiku provozovani téchto technologickych kapalin.

Mikroemulze a syntetické obrabéci kapaliny
nasazené v provozu musi mit optimalni deter-
gentni vlastnosti. Ty musi byt dostate¢né, aby
se zamezilo tvorbé tisad a ukladani riiznych
druhti necistot na povrchu strojit a obrobkd,
avsak ne piili§ nadmérné, protoZe piilis in-
tenzivni detergentni pisobeni by mohlo vést
k velké chemické agresivité pouzivané kapali-
ny. Coz se projevuje naptiklad vyplavovanim

Obr. 1: Ukazka efektu povrchového
napéti

strojnich olejt, zejména pro kluzna vedeni,
pripadné konzervacnich olej, a to mtize mit
za nasledek v prvnim piipadé trhavé pohyby
pfi obrabéni, v druhém nedostate¢nou proti-
korozni ochranu konzervovanych ploch. Pre-
devs$im ma vsak kapalina v pfipadé nadmérmé
detergence silny sklon k pénéni.

wwmtechtydenik.cz%

Obr. 2: Princip méfeni odtrhavanim
prstence

Zakladni fyzikalni veli¢inou charakterizujici
vyplavovaci vlastnosti kapaliny je tzv. povrcho-
vé napéti. Tuto veli¢inu 1ze charakterizovat jako
miru efektu, pfi kterém se povrch zkoumané ka-
paliny chova jako pruzna vrstva, snazicise dosah-
nout za danych podminek co nejhladsiho stavu
aminimdlni plochy ve shodé s pfirozenou fyzi-
kalni tendenci zaujimat stav s co mozno nejnizsi
energii. Cim vétsi je povichové napéti, tim se kap-
ka lezici na urcitém pevném povrchu svym tva-
rem vice bliZ{ tvaru koule. Cim je kapka ,kulatgj-
§i", tim ma dand kapalina mensi smacivost a hor-
§i vyplavovaci vlastnosti. Existence povrchového
napéti vede k nékterym zajimavym efektim, ja-
ko je pohyb hmyzu na hladiné vody (napf. vodo-
mérky). Také lze za urcitych okolnosti vhodné

tvarované pfedmeéty z materidlu vétsi hustoty
neZma voda poloZit na vodni hladinu, aniz by se
potopily. Dal$im projevem jsou tzv. kapilarnijevy,
tj. vzlinani kapalin v izkych trubickach (obr. 1).

Pficinou jevu povrchového napéti je nesymet-
rie sil narozhrani kapaliny a plynu. Povrchové na-
péti vznika vzajemnym plisobenim ptitazlivych
sil mezi molekulami kapaliny, které jsou vzdy
Vétsi, nez je vzajemné plisobeni molekul v ply-
nu (vzduchu) nad hladinou nebo plisobeni mezi
molekulami vody a vzduchu. V diisledku této ne-
symetrie vznika na hladiné vrstva molekul, ktera
se diky jiné vzajemné vzdalenosti molekul pro-
jevuje coby blana kladouci odpor priniku téles
z vnéjsku. Sila povrchového napéti piisobi vsak
vroviné hladiny nikoliv kolmo k povrchu. V kol-
mém sméru je vyslednice sil naopak nulova, ne-
bot ve vysledku jde o rovnovazny stav mezi zmi-
nénymi ptitazlivymi a na strané druhé silami od-
pudivymi, které se projevuji az pfi vétsim pribli-
Zenimolekul.

Existuje celd fada metod, jak méfit povrcho-
vé napéti kapalin. Pro praktické vyuZiti k méfe-
ni obrabécich kapalin jsou vhodné zejména dvé

"‘-.‘ Yig

metody, dovedené do komer¢ni podoby v labo-
ratofich s vyuZitim pfistroji a automatizace. Je to
predev$im metoda méfeni sily potfebné k odtrze-
ni kovového prstence od povrchu obrabéci kapa-
liny (obr. 2). Dale je mozno hodnotu povrchové-
ho napéti vypocitat za pouZiti metody kapky pii-
sedlé k povrchu na zakladé méfeni tzv. kontakt-
nihothlu (obr. 3).

Cim vétsi je hodnota povrchového napéti, tim
jsou horsi vyplavovaci vlastnosti obrabéci kapa-
liny. Rozhodné vsak neplati, Ze nejnizsi hodnoty
znamenaji automaticky nejlepsi procesni kapali-
ny. Pfili§ nizké hodnoty vedou k typickému jevu
pénéni, vysoké hodnoty pak k nedostatecnému
smaceni povrchu projevujiciho se tzv. perlenim.
Hodnoty povrchového napéti zavisi nejen na slo-
Zeni kapaliny a jeji koncentraci, ale také na teplo-
té a tvrdosti vody pouzité pro piipravu emulze. Je
proto nanejvys dilezité nepouzivat pro pripravu
obrabécich emulzi tvrdou vodu, k ¢emuz jsou cit-
livé zejména syntetické kapaliny.

Vyplavovaci vlastnosti soucasnych obrabécich
kapalin jsou nesrovnatelné lepsi neZ vyplavova-
ci vlastnosti vody (tab.). Pomérné malé rozdily

SL

Obr. 3: Princip méfeni kontaktniho iithlu

v hodnoté povrchového napéti mohou vést prak-
ticky k velkym efektiim. Optimalné nizké hod-
noty povrchového napéti znamenaji vyrazné sni-
Zeni spotfeby koncentratu. Casto jde o zdsadni
efekt, kdy zdanlivé podobné kapaliny vykazujiaz
nékolikanasobné rozdily ve spotfebé koncentra-
tu ve stejném procesu a zafizeni.

Tab. Typické hodnoty povrchového napéti
za pokojové teploty a optimdlnich provoznich
podminek

destilovana voda 72,8mN/m
mikroemulze proobrabéni | 35az40 mN/m
hliniku

mikroemulze proobrabéni | 33az36 mN/m
Zeleznych kovd

syntetické vodou misitelné | 30 az33 mN/m
kapaliny

Optimalni volba kapaliny z hlediska deter-
gentnich vlastnosti se urcité vyplati. Soucas-
né moderni formulace, neobsahujici sledova-
né negativni slozky, jako je kyselina boritd a je-
ji derivaty nebo latky uvoliujici formaldehyd,
dosahuji zejména u syntetickych kapalin $pi¢-
kovych parametrd. Velké centralni systémy je
mozné déle optimalizovat pomoci specidlnich
aditiv upravujicich povrchové vlastnosti. Neza-
stupitelné je kratkodobé cilené zvyseni vypla-
vovacich vlastnosti pomoci systémovych ¢isti-
¢t pred vyménou kapaliny ve stroji ¢i v systé-
mu umoznujici dikladné vycisténi systému.
Jedna se o nutnou podminku pro garance dlou-
hodobé Zivotnosti obrabécich kapalin. e

Ing. Petr K¥iz, Castrol Lubricants (CR),s.r.0.
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Svarservis Group modernizuje Fizeni zihaciho zdroje RETEP

Cely vyvoj nového zdroje spociva predevsSim
v implementaci moderniho zpisobu Fizeni

s vyuzitim programovatelného logického
automatu (PLC) a prumyslového pocitace
(PC). Tato moderni konfigurace nabizi mnoho
novych moznosti ovladani a fizeni Zihaciho zdroje,
a taky jeho dalkovou spravu prostfednictvim

internetového pfipojeni.

Obr. 1: Zihaci zdroj RETEP

Nyni si miizeme projit jednotlivé vyhody
konstrukee zdroje s PLC.

Jedna z hlavnich pfednosti je podstatné
zrychleni pfipravy zdroje pro proces ziha-
ni, ponévadz si mtiZzeme vybrat pfedem de-
finovany Zihaci cyklus nebo jednoduse de-
finovat pribéh zihani pro vSechny sekce.
Dtilezitou roli zde rovnéz hraje pramyslovy
PC s dotykovym ovladanim, ktery bude spo-
le¢né s vizualiza¢nim systémem poskytovat
obsluze komfortni prostieni pro jednodu-
ché a prehledné zadavani parametrti a poza-
davk pro zihaci proces.

Obsluha Zihaciho zdroje si bude moci pre-
dem pfipravit potfebnd data na svém pocita-
¢i pro konkrétni Zihaci proces, a poté je pou-
ze nahrat do primyslového PC, napiiklad

Pramyslovy _ . Moc_:IFem Cidla Ctecka
pocitac Router teploty karet
Y v
Napajeci| PLC D
— ; cidel Ctecky
zdroj Foxtrot
teploty karet
3PEN AC 50Hz r:af)éatjéennil ﬁ id iCI
400V /TN-C J i Jednotka
zdroje
Vykonovy | ... Budici
modul | ez | Obvody
(\ An;;‘g;vy
Zihaci
decky

Obr. 2: Blokové schéma modernizovaného Zihaciho zdroje

Obr. 3: Ukazka vizualizace pro ovladani zihaciho zdroje

s pouzitim USB Flash disku. Tento pro-
ces je mozné nasledné rychle multipliko-
vat na dalsi zihaci zdroje, ¢imz se podstat-
né zrychli a zpfesni proces Zihani. Zafizeni
bude konstruovano tak, aby obsluha méla
moznost cely proces fidit dalkové pomoci
internetové sité s vyuzitim GSM komuni-
ka¢niho modulu. Na obr. 3 je znazornéna
ukazka ¢asti vizualizace pro ovladani Ziha-
ciho zdroje.

Dalsi vyhodou je neustala kontrola zihaci-
ho procesu samotnym zdrojem. V pfipadé
nesrovnalosti zadanych parametri od sku-
te¢ného prabéhu zihdni zdroj informuje
uzivatele varovnou zpravou na vizualizac-
nim LCD zobrazovaci, pfipadné zasle zpra-
vu o poruse, naptiklad pomoci SMS nebo
e-mailu. Dle nastaveni mtiZe byt toto upo-
zornéni rovnéz doprovazeno zvukovou
nebo svételnou signalizaci. Monitorovani
vsech dulezitych parametrt zihaciho zdro-
je dlouhodobé povede ke zrychleni a celko-
vému zefektivnéni Zihacich procest. V pfi-
padé dnesni konstrukcee je cela zalezitost
kontroly v rukou obsluhy. Jednim z aspek-
tl je, ze mnohdy zihaci cyklus trva i desit-
ky hodin a neustala kontrola Zihaciho cyk-
lu je pro obsluhu velmi naro¢na. Toto fe-
Seni umoziuje obsluze rychleji reagovat
navzniklé potiZe a zaroven dislednéji ohli-
dat béZici procesy na nékolika Zihacich za-
fizenich najednou. Pouze vcasna diagnos-
tika problému muZe eliminovat tyto nega-
tivni dopady.

Samotné primyslové PC je provedeno
v kryti IP65, ve stejném stupni kryti je pro-
vedena také instalace PLC. Celé zafizeni je

tak velmi robustni, nejenom vlivem ochra-
ny proti vniku prachu a vody, ale také rozsa-
hem pracovnich teplot od -20 do +60 °C. Ro-
bustnost celého zihaciho zdroje je také dana
svou odolnosti proti elektromagnetickému
ruseni (EMC) v primyslovém prosttedi dle
piislu$nych norem.

U zihaciho zdroje dochdzi priibézné k mo-
dernizaci jednotlivych komponent. V minu-
1ém roce probéhla modernizace vykonové
Casti zdroje. V tomto kroku vyvoje se spina-
ni topnych decek pomoci vykonovych sty-
kacd nahradilo dvéma vykonovymi anti-
paralelné zapojenymi tyristory na kazdou
topnou sekci. Pomoci mikroprocesorového
fizeni se docililo moznosti plynulé regula-
ce topného vykonu. V soucasné dobé se pra-
cuje na tpravé moderniho fizeni vykonové
Casti tyristort tak, aby se maximalné ome-
zilo plisobeni zpétnych vlivli na napéjeci
sit zplisobenych spindnim polovodic¢ovych
Prvki.

Ing. Tomas MI¢ak, Ph.D.,
VSB-TU Ostrava
Ing. Roman Hrbac, Ph.D.,
VSB-TU Ostrava

B svarservis group

ISO OHSAS
9001 18001 sm;%.;

CERTIFIKACE  CERTIFIKACE  CERTIFIKACE

Tepelné zpracovani - predehrev a zihani

Vysusovani vyzdivek

Elektroohfevy potrubi, nadrzi a vysypek topnymi kabely
Poloautomatické privarovani sprahovacich, kotlovych trni a svornik
Stavba a provoz stabilnich a do¢asnych modularnich zihacich peci

Vyroba a servis zihacich zafizeni

SG aktualné disponuje 58 kusy elektroodporovych zdrojii o celkovém

jmenovitém vykonu 3 540 kW.

SG vlastni 6 kust vysokorychlostnich plynovych hofakt s celkovym

vykonem 12,6 MW.

[H Hutni montéaze - Svarservis, s. . 0.
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H1 Svarservis Morava, s.r. o.

WWW.Svarservis.cz
Heat treatment since 1995

Navstivte nas na MSV 2013 v Brné, Nasi vystavni expozici najdete v pavilonu P,
ktera je soucasti vystavni expozice Narodniho strojirenského klastru, stanek ¢. 049.

0 novém Utvaru skoleni a vyvoje v oblasti tepelného zpracovani svari

V poslednich letech je ze strany zakaznikd,
v oblasti tepelného zpracovani (dale jen
TZ), kladen velky diiraz na klasifikaci pra-
covnikd, ¢innych v tomto oboru. Vyzadu-
ji se certifikaty operatort zihacich zatize-
ni, ale potiZ je v tom, Ze neni pfesné defi-
novano, jakym zptisobem muiZe pracovnik
certifikat obdrZet. Co musi absolvovat a ja-
ké znalosti v daném oboru musi prokazat.
BéZnou praxije, Ze tyto certifikaty vydavaji
zameéstnavatelé svym pracovnikiim, na za-
kladé proskoleni k ovladani a obsluze Ziha-
ciho zafizeni, které provede vyrobce zafi-
zeni, a nasledného absolvovani ,néjakého”
skoleni TZ.

U nas ve Svarservis Group poradame
kazdoroc¢ni proskolovani vlastnich za-
méstnancu sice jiz dle evropskych os-
nov, ale toto Skoleni stile nema charak-
ter akreditovaného kurzu. Tyto postupy
jsou vSak pochopitelné, a to z jediného
divodu, na ¢eském trhu nikdo nenabizi

akreditovany kurz zaméfeny na tuto kon-
krétni oblast.

Proto jsme vytvorili Utvar skoleni a vy-
voje v oblasti tepelného zpracovani svart
(dale jen USV TZS), kde se budeme zaby-
vat vzdélavanim a vyvojem spojenym se
svafovanim a naslednym TZ. Ukolem USV
TZS bude zajistit, aby absolventi nabyli

potfebné védomosti k tak specifické ¢in-
nosti jako je TZ pro odstranéni zbytkovych
pnuti vzniklych svafovanim, obrabénim,
ohybanim a podobné. Aby byla zajisténa
vysoka troven vyuky, budou se na pred-
naskach podilet jak lektofi z Vysoké sko-
ly bariské - Technické univerzity Ostrava,

tak odbornici z praxe. Prostory, konkrétné
ucebny a laboratofe, jsou také nepostrada-
telnou soucasti vyuky proto, aby byl zajis-
tén komplexni efekt celého vzdélavaciho
programu. Z tohoto divodu jsme v dubnu
letosniho roku zacali stavét budovu skoli-
ciho stfediska v Ostravé v aredlu Svarservis

Group a v fijnu ji zkolaudujeme pro pofa-
dani kurzd na téma Pracovnici odpovédni
za tepelné zpracovani svafovanych spojti,
a podobné zaméfenych kurzi, seminari
ipfednasek.

JiZ zminény kurz Pracovnici odpovédni
za tepelné zpracovani svafovanych spojii
ma probihat v pravidelnych intervalech.
Tento kurz (zkracené ,kurz zihace") bude
veden dle standardizovaného evropské-
ho dokumentu EWF-628r1-10, ve kterém
se operatofi (zZihaci) déli do tii stupnd. Ka-
zdy stupen ma jasné charakterizované pfi-
stupové pozadavky na uchazece, napf. dél-
ka praxe v oboru, vzdélani, prokdzané zna-
losti apod. Kurzy prvniho stupné budou
spustény od zacatku roku 2014. Blizsi in-
formace k jednotlivym kurziim najdete na
WWW.SVarServis.cz. «

Ing. Jindfich Szwed, IWE
Ing. Martin Lukas

Www.techtydenik. cz%
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Profesionalni 3D tisk aneb Selective Laser Sintering

p Pied par lety neuvéfitelna kosmicka
technologie budoucnosti

» Nyni nejlepsi zpiisob jak prezentovat
aotestovat budouci vyrobek

S 3D tiskarnami se nyni roztrhl pytel. Mizete
si je poridit uz za par desitek tisic. Mezi 3D tis-
karnami jsou vSak velké rozdily tykajici se ve-
likosti a kvality dil, které 1ze na nich vyrobit.
Dale mechanickych vlastnosti, tepelné odol-
nosti, pevnosti...

Malé a jednoduché tiskarny maji obrov-
sky vyznam - jsou cenové dostupné, ¢imz se
knim dostanou i studenti na kolach a ziska-
ji tak moznost prakticky si vyzkouset tvor-
bu 3D dat a nasledné jejich realizaci. Vytvofrit
spravné 3D data = objemovy model je mno-
ny pouze plochami. Zvenku se oba tvafi stej-
né, ale plochy maji nulovou tloustku, proto
znich na 3D tiskarné nejde nic vyrobit.

Malé levné tiskarny vétSinou vyuZzivaji
princip natavovani plastového vlakna. Je to
nejjednodussi zptisob 3D tisku. Tato techno-
logie ma vSak néktera omezeni. Jednak je to
velikost stavebni platformy. Ddle pak nutnost
stavét podpory. Pokud je tihel stény dilu vétsi
nez45°, musi se stavét podpory - je proto nut-
né velmi peclivé vybirat polohu, v jaké se bu-
de dil stavét, aby spotfeba materidlu pro pod-
pory byla co nejnizsi. Dily maji v ose ,Z“ mno-
hem niZzsi pevnost nez v osach X" a ,Y". Je
to dano technologii natavovani vlakna. Spoj
vrstev md pouze 40% pevnost oproti osam
,X"a,Y" Kvalita povrchu odpovida technolo-
gii nanaseni vrstev, ktera je vétSinou 0,2mm
-tim je dana ,hrubost” vrstev.

I pfes jista omezeni je to skvéla priiprava
pro budouci konstruktéry, designéry, projek-
tanty ve véech oborech.

V primyslové praxi se potom setkavame
s profesionalnimi 3D tiskarnami, jejichZ cena
se pohybuje v fadu miliont. Tomu potom sa-
moziejmé odpovida i kvalita vyrobenych di-
1. Kupodivu cena na nich vyrobenych dilii je
mnohem piiznivejsi.

Laser Sintering je technologie 3D tisku, kte-
ra pouZiva jako zakladni material prasek. Ten
je nanasen na stavebni platformu po vrst-
vach 0,lmm akazda vrstva je vytavena lase-
rovym paprskem.

JAK TO FUNGUJE?

Na rozdil od klasického obrabéni mate-
ridl neubirdme, ale pfidavame. Zakladem
pro SLS technologii jsou 3D data - objemo-
vy model nakresleny ve 3D programu (So-
lidWorks, Catia...) na pocitaci.

Tento 3D model je ve specidlnim softwaru
Magics nejprve ustaven do polohy, ve které
se bude stavét, a poté je softwarové ,rozfe-
zan" na vistvy. Obvykle 0,lmm. Dané fezy
= 2D vykresy jsou fidicim programem pro
laser (SLS), ktery je zaostfen na rovinu sta-

vebni plochy. Praskovy materidl se nanese
na stavebni platformu a dand vrstva je lase-
rem natavena - jsou vytaveny vnéjsi a vnitt-
ni obrysy daného fezu a prostor mezi nimi
je ,vySrafovan" laserovym paprskem - do-
jde tak k roztaveni materidlu vnitfni a vnéjsi
sténou dilu. Poté klesne platforma o 0,lmm
dolt1 a je nanesena dalsi vrstva prasku. Opét
jsou vytaveny tvary daného fezu. Tento po-
stup se opakuje az do Giplného postaveni di-
Iu = postupné tak dil ,roste”. PraSek se nana-
§ina celou plochu platformy a nevytaveny
prasek zistava ve stavebnim boxu. Slouzi
coby podptirny material, ktery drzi dil v po-
Zadované poloze - nepotfebujete tedy sta-
vét podpory. Vyhodou oproti véem ostatnim
technologiim 3D tisku je, Ze dily 1ze nad sebe
vrstvit a vyuzit tak dokonale objem staveb-
niho boxu. V praxi to znamenad, Ze ¢im mate
vice dild, tim jsou levnéjsi.

Diky technologii SLS je k dispozici funké-
ni plastovy dil, a to v fadu hodin! A bez fo-
rem! Pouze ze 3D dat!

USETRITE:

1. ¢as - dily jsou vyrobeny v fadu hodin

2. marketing - novy vyrobek muZete
s predstihem ukazat zdkaznikim a ovéfit
sijaky ma ohlas

3. opravy forem - pokud vSe nesouhlasi,
nebo je potfeba zménit néktery detail, ne-
musite predélavat formy

4. reklamace - vyrobek Ize testovat dlou-
ho pred tim, neZ jde do sériové vyroby a vse
je perfektné vyladéno

5. modifikace - nékolik modifikaci vyro-
benych na SLS stroji ddvd moznost vybrat
tu nejlepsi variantu

6. penize - investice nékolika tisic do pro-
totypu muZe uSetfit statisice pfi chybé
v konstrukci nebo marketingu

vYvoJ

V ptipadé konstrukce novych dilii ne-
bo vyrobk se ¢lovék stietava s problema-
tikou funkénosti vyrobku, jeho vzhledu
(designu) a samozfejmé ceny. Konstruk-
tér miiZe mit piimo genidlni feSeni dané-
ho problému, netradic¢ni design, ale narazi
na problémy - jak to bude vypadat v realu?
Bude v$e na sebe opravdu navazovat? Pa-
jde to skutecné slozit? Nebo: bude to viibec
fungovat?

Technologie SLS umoznuje stavbu plné
funk¢nich plastovych prototypti nebo spe-
cialnich dili. Diivodd, proc vytvaret mode-
ly a prototypy vasich budoucich vyrobk,
je mnoho. Konstrukéni vady a nedostatky
Casto vyniknou az po vzniku vyrobku. Za-
¢it vyrobek znovu konstruovat a opravo-
vat, napt. formy na plasty, je pro vas v tom-
to bodé jiz velmi neekonomické. Opravy
forem stoji desitky tisic korun (nebo vic),
a navic ztracite zisk z pozdéjsiho uvede-
ni vyrobkt na trh. PouzZitim technologie
SLS rychle a levné pfeménite vase napady
na realitu a konstruktéfi vcas zachyti své
chyby bez zminiovaného rizika. Navic ma-
Zete svij produkt testovat a modifikovat
jesté pred zavedenim sériové vyroby.

LIMITY MATERIALU VAS NEZBRZDi
Pii vyvoji a konstrukci novych automo-
bil se technologii SLS vyrabéji vsech-
ny plastové dily. Designéfi tak dlouho
pied tim, neZ se novy automobil piedsta-
vi vefejnosti, mohou testovat, upravovat

tvary a provadét vSechny potfebné zkous-
ky k ovéfeni funkénich vlastnosti navrze-
nych dild. Pro tyto dily se vét§inou pouZzi-
va Polyamid 12 (PA 2200) nebo Polyamid 12
plnény sklem (PA 3200GF).

Aerodynamické kryty saciho potrubi
uvozl Formule 1 se také vyrabéji technolo-
gii SLS. Jde o kusovou vyrobu a kazdy kryt
muZe mit jiné tvary. Technologii SLS byla
dokonce vyrobena funkéni pistole.

Pro vyrobu tvaroveé slozitych odlitka byl
vyvinut specidlni tvrdy polystyren - PRI-
MECAST, ze kterého se postavi ,vypali-
telny* model. V fadu hodin je tak k dispo-
zici model pro zaformovani véetné vtoko-
vé soustavy. Modely 1ze postavit s riiznym
procentem smrsténi. Vyhoda technologie
SLS spociva v moznosti vyplnit stavebni
box a tak je mozné stavét dohromady né-
kolik dilt1 s riznymi tvary.

Maximalni velikost stavéného modelu
neni limitovana. Najednou je moZné po-
stavit dil do velikosti rozméri 330 x 330 x
600mm. V pfipadé, Ze je dil vétsi (pfistro-
jova deska, naraznik, klimatizace atd.), mo-
del v pocitaci je rozfezan na dily jako pro-
storové puzzle, po ¢astech postaven a poté
opét sloZen.

JAKE JSOU MATERIALY PRO

VYROBU DILU:

» PA 2200 - Polyamid PA12, modul pruznosti
vtahu 1700 MPa

» PA 3200GF - Polyamid PA12 + 30% skla, mo-
dul pruznosti v tahu 3200 MPa

» Alumide - Polyamid PA12 + 50% hliniku,
modul pruZnosti v tahu 3800 MPa

» Primecast - specidlni tvrdy polystyren pro
Vypalitelné” modely

» Somos-Guma - vhodné pro stavbu meék-
kych ¢asti (hadice, tésnéni, tvarové masky)

VYHODY SLS DiLU:

» vysoka pevnost, srovnatelnd s pevnosti
sériovych materiald - zarucuji 99 % me-
chanickych hodnot pevnosti, pruznosti,
tepelné odolnosti materialti pouZzivanych
v sériové vyrobé

» vyrobeny dil 1ze pfimo pouZit pro zkous-
ky, pfi kterych je tfeba ovéfit pevnost
afunkénost dilu v praxi

» velmi vhodné pro ovéfovaci série a pro
vyrobu specidlnich tvarové slozitych di-
111, u kterych by byla vyroba formy ne-
ekonomicka

» tepelna odolnost - bod méknuti 165°

» sériovost jiz od 1 kusu - kone¢né mnozstvi
nenilimitovano

» nejkratsi ¢as zhotoveni - vyrobni ¢as se po-
¢itana hodiny

» velmi nizké realizacni naklady - nepotfe-
bujete formu - dily jsou vyrdbény piimo
ze 3D dat; moznost stavét najednou néko-
lik dilti s riznymi tvary

» hmotnost jednotlivého dilu: od 0,1 gramu
rozmeéry dilu nejsou limitovany

Soucasti technologie RAPIDPROTOTY-
PING je takeé liti plastt ve vakuu. Tato tech-
nologie se pouZziva pro vyrobu ovéfovaci
série, nebo tam, kde je potieba dil zhotovit
zjiného materialu neZ jsou dily z 3D tisku.

MuZete tak vyrobit gumova tésnénivsech
tvar(i, na tésnici klapky nalit silikonové tés-
nici hrany, vyrobit transparentni dily, jako
jsou tieba kryty svétel automobili.

JAKTO FUNGUJE?

Nejprve se vyrobi prototyp = 3D model. Ten
se nasledné zaformuje do specidlniho siliko-
nu. To v8e probihd ve vakuové komorte. Na-
sledné se 3D model z formy ,vyieze". Tim
vznikne negativni forma, do které se odlévaji
sériové (prototypové) kusy v pozadované bar-
vé nebo transparentnosti. Materialti je obrov-
ska skala a Ize tak uspokojit pozadavky i téch
nejnaro¢néjsich zakaznikt. Odlévani opét
probiha ve vakuu.

Mate tak k dispozici dily, které jsou k nero-
zeznani od dili vyrabénych do vstfikovacich
forem. Z materild, jez jsou svymi vlastnostmi
totoZné, jako jsou vsttikolisové materidly. Pro
tuto technologii 1ze pouZit coby model vlastné
cokoliv. Daji se tak vyrobit tfeba ,skla“ na svét-
lomety, koncova svétla, blinkry pro veterany.

V ptipadé vaseho zajmu o vyrobu SLS a li-
tych dild nas nevahejte kontaktovat. Cenové
nabidky na vyrobu jsou zdarma. «

Karel Hacker,
feditel Hacker Model Productiona.s.
www.rapidprototyping.cz

Malosériova vyroba
Vakuoveé liti plastu

Vyrobime pro vas funkcni plastové dily do 24 hodin!

3D tisk - Laser Sintering

Jedina technologie, ktera vam zaruci stejné mechanickeé
vlastnosti jako u sériove vyrabenych dilu!
..... a Za nejlepsi cenu!




8.-21.10. 2013

Technicky tydenik? | 31

Mezindrodni strojirensky veletrh Bmo <

KOMERCNI PREZENTACE

Robotické systemy CLOOS z

3jis

[ RY4

tuji kvalitni svary

Spickova technika z Ceska diky vysokému stupni automatizace

Agrostroj je zatim nejvétsim dodavatelem zemédélskych strojii v Ceské
republice. Na jeho vyrobni plose o celkové rozloze 110 000 m?se
nachdzi nejmodernéjsi vyrobni technologie, jako napr. CNC obrabéci
centra, laserové fezaci stroje, ohranovadi lisy, lakovaci linky, rovnéz
manipulacni a svarovaci roboty. U téch poslednich se Cesky excelentni
podnik zcela spoléha na svarovaci techniku CLOOS ,Made in Germany":
jiz se pouziva 70 robottl a 600 svarovacich zdroj(i z Haigeru - se

stoupajici tendenci.

Vyvoj Agrostroje si nejspiSe hleda sobé rov-
ného: maly podnik, ktery zaloZil v roce 1886
zamecnik Jan Matéjka jako dilnu provadéjici
opravy a vyrabéjici jednoduché zemédélské
stroje, napf. fezacky a skliznové stroje, pie-
¢ka obé svétové valky a nasledné zestatnéni
komunisty. V dobé az do prevratu firma roste
aexportuje své produkty obzvlasté do Polska,
Madarska a NDR, napt. rozmetadla stajovych

Agrostroj svatuje ve velkych sériich
a stalé vysoké kvalité komponenty
pro svou vlastni znacku Trac-Lift
pomoci vétsiho poc¢tu CLOOS
robotickych zafizeni - vybavenych
oto¢nymi polohovaci

hnojiv a rotorové sekacky. Kdyz nastala v roce
1989 privatizace hospodafstvi, zacala strasti-
plna cesta: ,Po pievratu bylojasné, ze stary Ag-
rostroj nebyl na globalnim trhu se zastaraly-
mi vyrobnimi moznostmi konkurenceschop-
ny. A neexistoval zadny fungujici odbyt, coz
v tehdejsi hospodatské zoné nebylo ani nut-
né," vzpomina dnesni majitel a jednatel Lubo-
mir Stoklasek.

Tosezménilo vroce 1997 kdyz se jednoban-
kovni konsorcium zeptalo pfic¢inlivého podni-
katele, zda by nechtél Agrostroj pfevzit. Ten se
jej tedy ujal a za nékolik malo let u¢inil z byva-
lého dodavatele vychodniho bloku konkuren-
ceschopného globalniho hrace, ktery, jak sam
tika, ,dodava velmi kvalitni moduly a hoto-
vé soucasti 5 velkym vyrobctim v odvétvi ze-
médélskych strojl, ndkladnich automobilt,
stavebnich strojl1 a logistiky.” Stoklasek dale:
,S timto portfoliem jsme se stali rovnéz neza-
vislymi na sezonnim prodeji zemédélskych
strojii.” Na jeho seznamu zakaznikd se nyni
nachazi ptes 30 znamych svétovych firem.

SYSTEMOVY PARTNER
SNEJMODERNEJSi VYROBNI
TECHNOLOGII AKVALIFIKOVANYM
PERSONALEM

+Pronase zakazniky jiz ddvno nejsme pou-
hym obrabécim pracovistém, nybrz pred-
stavujeme systémového partnera, ktery se
rovnéZz podili na vyvoji a optimalizuje dily.
K tomu disponujeme konstrukénim oddé-
lenim se 160 pracovniky a moderni velkou
nastrojarnou s vice nez 100 odborniky, kte-
ti svou praci rovnéZ nabizeji na volném trhu,

Mezi hrubou stavbou a montazi je
svarovaci technika rozhodujicim
faktorem pozZadované preciznosti.
Svarovaci roboti CLOOS pfitom
zajistuji stalou pfesnost svart
provedenych na komponentech

napfiklad pro automobilovy primysl,” vy-
svétluje Lubomir Stoklasek. V roce 2013 ma
v zavodeé v Pelhfimové vzniknout vyvojové
centrum, ve kterém budou tseky se zabez-
pefenym piistupem garantovat utajeni za-
kaznickych projektti.

Dalsi pfednosti Agrostroje jsou velmi kva-
lifikovani pracovnici: 45% zaméstnanct ma
stfedni Skolu nebo vysokoskolské vzdéla-
ni. ,To je vysledek nasi proaktivni persondlni
politiky, kterd se zaméfuje na aktivni spolu-
praci s odbornymi Skolami a odbornymi uci-
listi ve mésté a v regionu.” Stoklasek planuje
v soucasné dobé vystavbu Skoliciho stfedis-
ka, ve kterém maji byt studentim a novym
zaméstnancim zprostfedkovany nejnoveéjsi
technologie a pracovni metody, neZ nastoupi
do Agrostroje. Od té doby, co byl v roce 2012
Lubomir Stoklasek vyhlaSen podnikatelem
roku, vyuziva tohoto vyznamenani s cilem
posunout vzdélavaci procesy v Ceské repub-
lice kupfedu. Vzorem je mu pfitom némecky
dudlni vzdélavaci systém.

NATRHUAKTIVNIROVNEZ
S VLASTNIMIPRODUKTY

Pfi prohlidce novych vyrobnich hal - kazda
ma rozlohu 10 000 m?- je jasné, Ze za Gspe-
chem Agrostroje stoji dimyslny koncept:
,Kdo chce na globalnim trhu nabizet kvalit-
ni produkty, musi disponovat nejmoderné;jsi
technikou a kvalifikovanymi pracovniky,” fi-
ka podnikatel Stoklasek, jehoz firma je samo-
zfejmé certifikovana podle ISO EN 9001 a TS
14001. ,Kromé toho jsme u mnoha zakaznik(
evidovani jako dodavatel tfidy A.“ K této histo-

Systémy Trac-Lift od Agrostroje jsou
vhodné pro vétsinu traktori a vozidel
alze je kombinovat s riiznymi
pifidavnymi zafizenimi. Vyrobce umi
presvédcit zakazniky na celém svété
promyslenou technikou ve velmi
kvalitnim provedeni za zajimavé ceny

rii tispéchu patfi rovnéz efektivni persondlni
struktura s minimalnim poctem technicko-
hospodatskych pracovniki: z celkového po-
€tu 2100 lidi je cca 90% zaméstnano ve vyro-
bé. Vroce 2012 vytvorili obrat 150 milionti eur.
K tomu se zde zpracovava pies 50 000 tun su-
rovin - plechd, profiliia tyci.

Agrostroj chce v budoucnu nadale expan-
dovat: ,V pristich dvou az ¢tytech letech pla-
nujeme dal$ich 60 000 m? halové plochy
pro suroviny a montaZ. Rovnéz je naplano-
van zavod v Rusku, kde jiZz dobfe podnika-
me s komponenty a s nasi vlastni znackou
zemédélskych stroji Trac-Lift," nastifiuje
vyhlidky podnikatel Stoklasek. Do tohoto
programu patfi kvalitni ¢elni nakladace, kte-
1é jsou dimenzované tak, Ze je 1ze namonto-
vat na mnoho typt traktorti a vozidel, kte-
1é se vyskytuji na globalnim trhu. Doplni se
piidavnymi zafizenimi, napf. 1zicemi, vid-
licemi podavact, klestémi na baliky a pale-
tovymi vidlicemi. Na tyto komponenty se

vztahuji predpisy tykajici se vysoké kvality
a bezpecnosti, protoZe musi spolehlivé fun-
govat v kazdodennim provozu za nejdrsnéj-
§ich podminek a nejriznéjsich klimatickych
podminek na poli, louce, vlese i ve mésté.

AUTOMATIZOVANA ROBOTICKA
ZARIZENIPRINASEJi VYNIKAJiCI
VYSLEDKY KVALITNiHO SVAROVANI

,Této spolehlivosti dosahneme pouze s vy-
nikajicimi vysledky vyrobni kvality,” fikd Mi-
lo$ Ktenek, technicky feditel Agrostroje. Aby-
chom to mohli zajistit, spolupracuje ¢esky
podnik jiz mnoho let s némeckym vyrobcem
svafovaci techniky CLOOS z Haigeru, ktery
prostfednictvim dcefiné spolec¢nosti v Pra-
ze zajisti potfebnou dostupnost zdkazniko-
vi. ,CLOOS mé na trhu dobrou povést a doda-
va svou technologii i mnohym nasim zakaz-
nikim, ktefi mohou rovnéz podat reference
onejlepsich zkusenostech s CLOOS."

Kdopak by se tedy pozastavoval nad tim,
Ze je vsoucasné dobé u Agrostroje v nasazeni

600 svarovacich zdroji a 70 robot z firmy
CLOOS. ,AZ 85% naSich svafenctd vznika
ve stalé kvalité na zafizenich CLOOS," fika
technicky feditel. Metodou jeden drat-MAG
se svaiuji plechy o tloustce 1,60mm a pfitom
se mésicné zpracuje cca 40 tun svafovaciho
dréatu.

Svafence Trac-Lift, upnuté na poloho-
vadlech, jsou optimalné polohovany vici
robotu, ktery pak béhem nékolika minut
provede vSechny svary ve stalé kvalité. Vi-
ceosy robot jako takovy je pfitom posazen
naoto¢ném C stojanu, ktery ho nad hlavou
napolohuje pfesné k pfislusnému svaru.
C stojan se pohybuje po 25m dlouhé po-
jezdové draze tak, aby robot mohl ménit
dvé pracovni stanice: zatimco robot v jed-
né stanici svaruje, je druha - bezpec¢né od-
délena ocelovou sténou - volna pro upnu-
ti, resp. vyjmuti obrobku z upnuti. ,Tonam
poskytuje poZadovanou vysokou vyrobni
efektivitu,” fika technicky feditel Milos
Kfenek.

Svatovaci zdroj CLOOS typu GLC 553 MC
3R dodava jednodratovému svafovacimu ho-
faku presné prislusné proudy vyhovujici geo-
metrii svaru a pouZitému materialu. Pomoci
tla¢itka v GLC fizeni je moZné vyvolat aZ 50
programt Job pro pravé vyrabény modul.
Pfistroj pracuje s podavanim dratu az 30m
zaminutu.

Roboticka zafizeni CLOOS jsou fize-
na osvédcenym systémem QIROX, ktery
je umistén pro optimalni pfistup obsluhy
v klimatizovaném rozvadéci na ¢elni strané.
VSechny procesy v zafizeni je mozné ovladat
pomoci ruéniho piistroje se svétlym disple-
jem a velkymi membranovymi tlacitky.

Agrostroj jiz rovnéZ pouziva nejnovej-
§i techniku CLOOS. Pfitom jsou hofaky na
7osych robotech QIROX napéjeny inteligent-
nimi svafovacimi zdroji QINEO s naprogra-
movanym svafecim proudem. ,V roce 2013
budeme pouzivat pres 70 systémi1 CLOOS,"
pocita Lubomir Stoklasek. A je na ném vidét,
Ze véiiv dalsi rist Agrostroje. «

MSV 2013

Navitivte nas

na Mezindrodnim strojirenském veletrhu v Brné
na stanku 37 v pavilonu Al

ve dnech 7. - 11, fijna 2013

Tésime se na Vas
CLOOS Praha, spol. s r.o.

Videfiskd 352, Jesenice u Prahy - Vestec, 252 42,
www.cloos.cz, cloos@cloos.cz, tel.: +420/ 244 91 03 557
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Carl Cloos Schweiktechnik GrmbH | www.cloos.de

CLOQS

Weld your way.
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Zlaty klastr 2013 - oceneni pro strojare

Narodni strojirensky klastr ziskal ocenéni Zlaty klastr 2013, ktery
mu u prileZitosti 10. vyroci jeho zaloZeni udélila Narodni klastrova
asociace (NCA). Jeho zastupciim predala toto ocenéni Pavla
Bfuskovd, prezidentka NCA, jako prvnimu klastru v €R,

ktery toto ocenéni obdrzel.

,Cenu, kterou nam asociace udélila, cha-
peme jako vyraz uznani nejen pro vedeni
Kklastru, ale také pro naSe ¢leny. Ocenéni je
také dobrou motivaci k nasi dalsi ¢innos-
ti,” komentuje udéleni titulu Ladislav Mra-
vec, generdlni manazer Narodniho stroji-
renského klastru. ,Klastr se soustfeduje
zejména na budovani a prosazovani doda-
vatelskych fetézcd, vytvafeni ndkupnich
alianci, organizovani vzdélavacich projek-
th pro ¢lenské firmy a pofadani konferenci,
semindfll i workshopti pro odbornou i $irsi
vefejnost.”

Klastr se intenzivné zapojuje do nejriiz-
néjsich vzdélavacich projektt, obvykle ja-
ko partner ve spojeni s VSB-TU Ostrava. Jde
o projekty z opera¢niho programu vzdéla-
vani pro konkurenceschopnost. Klastr rov-
néZ porada odborné pfednaskové semina-
fe a konference s vyznamnymi svétovymi
kapacitami a zku$enymi odborniky z pra-
xe i vzdélavaci programy urcené pro stu-
denty, akademické pracovniky ¢i zdjemce
7 praxe.

SdruZeni se miiZze pochlubit jiz 7 ro¢ni-
ky oblibené mezinarodni konference Stro-
jirenstvi Ostrava, na kterych se za tcas-
ti pfednich odbornikl diskutuje o aktu-
alnich i strategickych prioritach ¢eského
pramyslu. ,Upozornili jsme zde napiiklad
na chybéjici dopravni koridory v CR, jejichz
absence brani naSemu exportu, predstavili

Ladislav
Mravec,
generalni
manazer
Narodniho
strojirenského
klastru

)
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STROJIRENSKY

'KLI—"‘STR

jsme Ceskou republiku jako zemi $picko-
vych strojirenskych technologii, jako ze-
mi jadernych technologii a technologii pro
plynarenstvi, v€etné napf. téZby biidlico-
vého plynu. Klastr organizuje pro své ¢leny
také pravidelné workshopy, které porada-
me na pidé nasich ¢lenskych organizaci,”
doplnuje Ladislav Mravec.

.Narodni strojirensky klastr byl prv-
ni klastrovou organizaci, ktera - tenkrat

pod nazvem Moravskoslezsky strojiren-
sky klastr - vznikla na tizemi Ceské repub-
liky. Jsme presvédceni, Ze jako nejstarsi
a aspésny klastr si toto ocenéni zaslouzi,"”
komentuje udéleni ocenéni Zlaty klastr
Pavla Bfuskova s tim, Ze podle studie, kte-
rou NCA zpracovala v roce 2012 pro Minis-
terstvo priimyslu a obchodu CR, se Narod-
ni strojirensky klastr umistil na pfednim
misté také v hodnoceni zivotaschopnosti
Kklastr ptisobicich v Ceské republice.

Vzhledem k silné tradici strojirenstvi
v Moravskoslezském kraji zde jako prvni
v roce 2003 vznikl pravé klastr strojiren-
sky. ,Je tfeba pfiznat, Ze jeho prvni kro-
ky byly slozité i kvtli tomu, Ze ne vSich-
ni podnikatelé a zastupci vefejné spravy
v té dobé tusili, v ¢em spociva klastrova
spoluprace a co mohou od klastrii oce-
kavat,” poznamenava prezidentka NCA.
+Postaveni strojirenského klastru se vy-
razné obratilo k lepsimu diky podpofe ge-
neralniho feditele Jana Svétlika po vstu-
pu jeho spolecnosti Vitkovice Holding
a jejich dcefinych spolecnosti do tohoto
sdruZeni. Nova koncepce a jasna strategie
postupné ptivedly do klastru i vyznam-
né firmy mimo tizemi severomoravského
regionu, proto v roce 2008 doslo ke zmé-
né jeho ndzvu na Narodni strojirensky
klastr. Ten uz davno pfekrocil nejen hra-
nice kraje, ale i republiky a ispésné se
uplatiiuje také v mezinarodnim méfitku,
napf. v oblasti jaderné energetiky, kde se
¢lenové klastru spole¢né i¢astni vyznam-
nych mezinarodnich tendrii a projekta.
Clenska zakladna se postupné rozsifila
na dne$nich 68 strojirenskych firem, vyso-
kych $kol a dal$ich instituci z celé Ceské re-
publiky i ze Slovenska.”

Narodni strojirensky klastr
a VSB-TU Ostrava: partneri
spolecnych vzdélavacich projektt

Klastr a univerzita spolupracuji
na projektech z opera¢niho pro-
gramu vzdélavani pro konkuren-
ceschopnost:

» ZvySovani praktickych kompe-
tenci a odborné kvalifikace v ob-
lasti technického vzdélavani -
CZ.1.07/2.4.00/31.0162 a

» ZvySovani odborné kvalifikace
praktickymi dovednostmi a zna-
lostmi - CZ.1.07/2.4.00/17.0082.

Cilem obou projektt je vybudovat a pro-
hloubit vazby mezi VSB-TU Ostrava a sub-
jekty komercniho i nekomer¢niho cha-
rakteru na zakladé spoluprace akademiku
a studentl na jedné strané a odbornych
pracovnika partnerskych subjektt na stra-
né druhé. A to prostfednictvim stazi, ex-
kurzi, odbornych pfednasek a dalsich spo-
le¢nych aktivit.

PRACTICE ;=
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V rdmci téchto projektd se organizuji
pracovni staZe akademickych pracovnikii
a studentt vyssich ro¢nikti doktorského
amagisterského studia u ¢lenti klastru. Jde
o nastartovani trvalé synergické spolupra-
ce v oblasti vyvoje a vyzkumu novych pro-
duktt, technologii a sluZeb uplatnitelnych
v komer¢nim sektoru. Dale se organizuji
seminafe a konference s vyznamnymi od-
borniky z praxe. Poiadaji se rovnéz exkur-
ze studentt a akademickych pracovnikl
v zafizenich, patficich ¢lentim klastru, vy-
znamnym primyslovym partnertim a ce-
losvétovym lidrim v inovacich a techno-
logiich v oblastech spojenych se strojiren-
stvim.

Diky témto projektiim jsou vytvote-
ny vazby mezi vybranymi primyslovymi
podniky a Fakultou strojni VSB-TU Ostra-
va. Tato spoluprace se ma dale rozvijet tak,
aby pedagogové a studenti mohli operativ-
né vyuzivat $pickovych technologii nase-
ho pramyslu. «
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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Sdileni znalosti dodavatele a zakazniki pomoci 3D modelu
Setfi Cas a penize pfi realizaci dopravnikovych systému

Kdy? se firma rozhoduje pro nakup dopravni-
kového systému ke zvyseni efektivity své vy-
roby, musi si ujasnit celou fadu aspektt, kte-
ré ma cely systém nasledné spliiovat. Kazdy
provoz ma sva specifika. Dodavatel naopak
ziskal fadu zku$enosti zjinych provoz{i. Je pro-
tonutna neustald a kvalitni komunikace nejen
vpocatku spoluprace, aleiv jejim pribéhu. Je-

diné tak se da vyhnout celé fadé problémitl, jeZ
mohou nastat, pokud se realizitor nemtize do-
hodnout s budoucim uZivatelem na tom, jak
ma systém pracovat. Pochopeni z obou stran

wwmtechtydenik.cz%

tak miZe pomoci vSem, ktefi se na realizaci
podileji.

Koncovy uzivatel dopravnik(i nemusi mit
technické znalosti a nemusi se vyznat v tech-
nické dokumentaci. Prace s béznou 2D pro-
jektovou a vyrobni dokumentaci proto vede
k problémtim zptisobenym vzajemnym ne-
pochopenim. Ze strany zdkaznika je ocekava-
ni jiné neZ u dodavatele. Ve fazi piipravy zaka-

zek to vede k obtiznému vybéru spravné vari-
anty feSeni a ve fazi realizace pak k vicepracim
zptsobenym dodate¢nymi pozadavky zakaz-
nikd.

Pro podporu lepsi komunikace vyuziva spo-
le¢nost STRAND nejmodernéjsi programové
vybaveni proanalyzu toku materialu, vytvare-
ni 3D modeld, vizualizaci a sdileni dat. Zakaz-
nik vidi dopravnikovy systém ve virtudlnim
prostoru co nejvérnéji podobném redlnému

prostiedi. MiiZe porovnat soucasny a budou-
ci stav, ma moznost se ,projit” modelem a po-
moci virtudlni osoby fesit i ergonomické pa-
rametry (dostupnost, prichody, dosaZitelnost
apod.).

Koncept dopravnikového sytému je totiz
postaven na nékolika zakladnich paramet-
rech - do jakého prostoru bude linka umis-
téna, kde jsou vstupy a vystupy, co chceme
dopravniky pfevazet a jaky ma byt priitok
v jednotlivych mistech. Dopravnikovy sys-
tém musi splnit poZadavky zejména na tech-
nickou funkénost, spolehlivost provozu, bez-
pecnost a udrzbu.

Pro vyssi kvalitu, nizs§i naklady a Gspo-
ru ¢asu musi dodavatelé dopravnikového

O spole¢nosti STRAND

systému navic uplatiovat proces Paralelni
realizace, tj. proces, kdy za pouziti projekto-
vého fizeni zah4ji jednotlivé utvary (obchod,
konstrukce, nakup, finance, vyroba, montaz
a expedice) realizaci jednotlivych fazi tvorby

dopravnikového systému jesté pred tiplnym
dokoncenim fazi pfedchozich. Tento pro-
ces musi integrovat zdroje (lidské, materia-
lové a finan¢ni), znalosti a procesy nejen do-
davatele dopravniki, ale i ostatnich stroj,
stavebnich praci a uZivatel celého systému.
Vysledkem je pak vyrobni proces, ktery ,dét-
skymi nemocemi"” netrpi viibec, nebo jen mi-

nimalné. Vybér kvalitni realizace a spravné-
ho dodavatele se pak v budoucnu mnohokrat
vrati v aspofe ¢asu a penez. «

Ing. Lubor Semrad,
jednatel, STRANDSs.r.0.
www.strand.cz

Hlavnim oborem podnikani spole¢nosti STRAND je zakazkové zpracovani nerez oceli. Navazuje na tradici
zamecnické vyroby v Chrustenicich od roku 1907 a vyroby technologii pro potravinarsky priimysl od roku
1966. Spolecnost definuje tfi zikladni obchodni jednotky. Obchodni jednotka DOPRAVNIKY se zabyva
komplexnim fe§enim dopravnich a manipulaé¢nich problémi pfi mezioperacni a expedi¢ni pfepravé
prfedevsim v provozech s vysokymi hygienickymi naroky. Obchodni jednotka ARCHITEKTURA realizuje
atypické objekty z nerez oceli v oblasti stavebnictvi od zabradli a schodist do rodinnych domi aZ po rozsahlé

¥ >z

projekty typu stanice metra na prazském Stfizkové. Obchodni jednotka ZAKAZKOVE ZPRACOVANI pak fesi
ostatni zakazky v oblasti zpracovani nerez oceli.
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Ménic frekvence pro pohon horizontalnich dopravnik, cerpadel a ventilatort

MOVITRAC® LTE-B je zdkladnim méni-
¢em Vv ucelené fadé ménicu frekvence
SEW-EURODRIVE. LTE-B jsou pou-
ze skalarni ménice, primarné urce-
né pro pohon horizontdlnich doprav-
nikd, cerpadel a ventilatord. Jed-
nou z jejich vyhod je i moznost vyuzit
u ventilatort a ¢erpadel funkce tspory
elektrické energie.

ZAKLADNi VLASTNOSTI
Ménice jsou vZdy vybaveny ovladacim
panelem, sitovym filtrem (snadno odpoji-

MOVITRAC® LTE-B IP66/NEMA-4X

telnym pro pouziti v IT sitich) a komuni-
kac¢nim rozhranim (SBUS). K dispozici jsou
az do vykonu 11 kW v kryti IP20 a 7,5 kW
v kryti IP66.

Kryti IP20 je urceno pro montaz do stan-
dardniho rozvadéce, jak je v primyslu

obvyklé. Co je na ménicich fady LTE-B vy-
jimecné je kryti IP66, kdy v tomto kryti ma
ménic navic hlavni vackovy vypinac, pre-
pinac pro volbu sméru a potenciometr pro
lokdlni ovladani rychlosti. Tyto lokalni
vstupy jsou pifipojeny na standardni svor-
kovnici v krytu ménice, v pfipadé potieby
je mozné toto ovladani piepojit na ovlada-
ni do blizkosti ménice. Ménice pracuji pfi
teploté okoli od -10 do +50 °C (+40 °C pro
1P66) bez jakéhokoliv omezeni.

KOMUNIKACNI MOZNOSTI

Ménice MOVITRAC® LTE-B je moz-
né snadno a velice ekonomicky propojit
do standardni pramyslové sité (napt. Pro-
fibus-DP, Profinet, CANopen, EtherCAT
atd.) pomoci specidlnich bran SEW, které
pfevadi interni sbérnici SBUS na externi
aobecné pfijimanou pramyslovou sbérnici
3. stran. Maximalni pocet ménicti za jednou
branou je 8, obnovovaci doba provoznich
slov pfi plné obsazené brané je max. 16 ms.

FUNKCE USPORY ELEKTRICKE
ENERGIE

K uspore elektrické energie je mozné pfi-
stoupit ze dvou stran - regulaci otacek (tj.
sniZzenim pratoku) namisto §krceni nebo
postupnym snizovanim napétiasynchron-
niho motoru (pfi konstantni frekvenci)
atim sniZzenim proudu tekouciho do moto-
ruatimiztrat ve statorovém vinuti.

Regulace otacek u ventilatorovych apli-
kaci je velice vyhodny zptisob Gispory ener-
gie z davodu kvadratické charakteristiky
ventilatoru. U ostatnich aplikaci (typu do-
pravniky apod.) je velice vhodné zapnout
integrovanou funkci aspory elektrické
energie, kdy napéti postupné snizuje me-
ni¢ automaticky a pouze pii konstant-
ni zatézi mensi nez 100% - v extrémnich

pfipadech jsou prokdzany tspory elektric-
ké energie aZz 25% bez vlivu na aplikaci -
ménic sam sebe v tomto konkrétnim piipa-
dé zaplatil za 7 mésict!

Ménic disponuje velkym stejnosmérnym
meziobvodem, ktery umoziuje pii dyna-
mickych aplikacich dalsi isporu elektrické
energie, kdy pfi brzdéni nemusi spinat brz-
dovy chopper a mafit energii v brzdovém
rezistoru, ale akumulovat ji v kondenzato-
rech a vyuZit zpét pti dalsi akceleraci.

v W

SEW-EURODRNE=Driving the

Svét v pohybu.

S pohonnymi technologiemi
od SEW-EURODRIVE.

Pro velikosti 2 a 3 (od 2,2 do 11 kW)
je mozné integrovat brzdovy rezistor
do ménice, ktery pak nezabira misto
v rozvadecdi.

Lze fici, Ze ménice MOVITRAC® LTE-B
jsou povedenou fadou ménict pro méné
naroc¢né aplikace, kde je vyZadovana pou-
ze regulace rychlosti a snadné ovladani
(méni¢ ma 14 zakladnich parametrd, pro
uvedeni do provozu neni potfeba ani PC

ani autotunning/meéfeni motoru), které je
spole¢né celé LT fadé ménicl. Vyhodou
ménicd v kryti IP66 je moZnost montaze
mimo rozvadé¢ nebo jiZ do hotové aplika-
ce do blizkosti motoru - IP66 dobfe zajisti
odolnost ménice vici nepfiznivym exter-
nim podminkdm a zna¢né zjednodusi do-
date¢nou montaz. «

Ing. Jan Beranek,
jan.beranek@sew-eurodrive.cz

Inovativni pohonné technologie od SEW-EURODRIVE jsou v kursu po celém svéts. Mnoho véci v nasem kazdodennim Zivots, v mnoha vyrobnich

procesech a na mnoha mistech po celém svété jsou mozné diky konceptu pohondi od SEW-EURODRIVE. Aplikacni moZznosti jsou stejné rozmanité jako nase

vykonové rozsahy. Poptavka po nejvy$si kvalité, vysoké energetické acinnosti a nejnizsich TCO neznd hranic. Stejné tak jako naSe feSeni pohonné technologie.

www.sew-eurodrive.cz

KISSsoft: synonymum optimalizace prevodovek

Navrh a konstrukce ozubenych pre-
vodu a celych pfevodovek jsou po-
mérné specifické. Jedno konkrét-
ni konstrukéni feSeni mize mit ne-
pieberné mnoZstvi variant lisicich
se v pouzitém modulu, profilu, po-
¢tu zubti, osové vzdalenosti, Sitce,
materialu a dalsich proménnych. Je
velice obtiZné zvolit spravnou vari-
antu, ktera nabizi nejlepsi hodnotu
pravé v tom parametru, ktery kon-
struktér pottebuje, at se jedna o co
nejmensi hmotnost, nejnizsi hluc-
nost nebo nejdelsi zivotnost pro
konkrétni zadani.

KISSsoft je pravé tim nastrojem,
ktery tyto otazky konstruktérti umi
fesit s ohromnym stupném automa-
tizace celého procesu, pticemz kon-
struktérovi umoziuje snadno sledo-
vat jak jednotlivé parametry, taki je-
jich vzajemné ovliviiovani.

KISSsoft nabizi geometrické
a pevnostni vypocty ¢elnich, kuze-
lovych, Snekovych, Sroubovycharo-
vinnych kol, pficemzZ kuZelova kola
mohou mit i zakfivené zuby a ma-
Ze se jednat také o ozubeni hypoid-
ni. Po geometrické strance je mozné
zuby prakticky libovolné upravovat
a vysSetfovat jejich zabér. Pevnost-
ni parametry se daji ovéfovat podle
vzdy aktudlnich norem ISO, DIN,
AGMA, VDI, RINA, DNV. Systém do-
kdZze uZzivateli sdm navrhnout opti-
malni soukoli, které je pfimo apli-
kovatelné, nebo mize slouzit jako
zaklad pro nasledné rozsahlejsi ana-
lyzy.

Super silnym analytickym na-
strojem je kontaktni analyza, kte-
ra dokaze zabirajici kola zatizit si-
lou a zobrazit redlné zatizeni zu-
bl rozloZené po celé jejich plose

i s ohledem na nepfesnosti vyroby
htideli a skiiné ai deformaci lozisek.
Takto ziskana data jsou praktic-
ky jedinym zptisobem jak ziskat
hodnovérné koeficienty potiebné
pro pevnostni vypocet ozubeni, je-
jichZ nespravny odhad zptsobu-
je zkresleni vysledku fadové o de-
sitky procent. V tésné navaznosti
na kontaktni analyzu pracuje na-
stroj optimalizace modifikaci, do-
lkaZze prokombinovat desitky variant
modifikaci ozubeni tak, aby spravné
vykompenzoval nepfesnosti vyro-
by a deformace uloZeni, a dosahl tak
maximalni inosnosti ozubeni.

Vlastnosti kazdého ozubeni jsou
z velké miry dany technologii jeho
vzniku. Proto KISSsoft nabizi na-
stroje simulujici jednotlivé techno-
logické kroky a vysledna kontrola
geometrickych parametrii ozubeni
tak daleko vice odpovida realité, ze-
jména pfi pouziti specidlnich profi-
16y, protuberantnich fréz a beztfisko-
vych technologii.

Casto do sebe nezabiraji jen dvé
kola, ale vice, jak je to typické u pla-
netovych soukoli nebo fetézcti ozu-
benych kol. Pfi feSeni téchto sloZi-
téjSich kinematickych usporadanije
KISSsoft obzvlasté uzite¢ny, proto-
Ze vSechny zminéné optimalizacni
nastroje, v€etné kontaktni analyzy,
nabizi i pro planetova soukoli.

Pfevodovky ale nejsou tvofeny jen
ozubenymi koly riiznych forem, ale
i hiidelemi a loZisky, a to vSe obklo-
puje skfin. KISSsoft dovede podob-
né jako v ptipadé ozubenych kol
optimalizovat i hiidele, kde kromé
deformaci a statické pevnosti kon-
troluje hfidele i Gnavové, pficem?z
podporuje Sirokou Skalu vrubti. Pro

navrh loZisek jsou obsaZzeny kom-
pletni katalogy pfednich vyrobcti,
ze kterych systém poloautomatic-
ky vybird vhodna loZiska. Na zakla-
dé vnitifni geometrie je mozné lo-
Ziska analyzovat az na trover jed-
notlivych télisek a ur¢ovat detailni
rozlozeni zatiZeni. VSechna tato da-
ta dovede KISSsoft posilat do modu-
It vypoctu ozubeni a automatizovat
tak navrh celého systému kolo - hfi-
del - loZisko.

Tvirci KISSsoftu vsak tuto my-
Slenku rozvedli dale a vytvofi-
li nastroj, ktery dovede integrovat

vSechny soucasti daného pievo-
dového systému do jednoho vypo-
¢tového modelu, ktery pak pocita
najednou. Kazdy jednotlivy vypo-
Cet prebira v ramci tohoto modelu
vstupni idaje z vypoctl ostatnich
apredava je dale. Je tedy moZzné na-
jednou kontrolovat vSechny kom-
ponenty celé pievodovky, a to bez
principidlniho omezeni jeji sloZi-
tosti. Pomoci pfehledného uZiva-
telského rozhrani je mozné nadefi-
novat prakticky libovolnou pfevo-
dovku, pro kterou KISSsoft gene-
ruje i 3D model odhalujici pifipadné

kolize a zaroven poskytne pomeér-
né presny odhad hmotnosti, od kte-
rého se ¢asto odviji cena celé prevo-
dovky.

KISSsoft disponuje i databazi
modelt pfevodovek, které se daji
snadno upravit na konkrétni zada-
ni. Optimaliza¢ni ndstroje naléza
uzivatel KISSsoftu na kazdém kro-
ku a najde je tedy i pro matematic-
ké modely celé pfevodovky, kdy lze
vyhledavat konfigurace s ohledem
na prostorové naroky, hmotnost
a cenu, coz je vzhledem k mnoz-
stvi proménnych vstupujicich

do optimaliza¢niho procesu uni-
katni funkce.

Uzivatelé KISSsoftu si prakticky
okamzité zvykli na skutecnost, ze
nedostavaji jen samotny vypoctovy
software, ale zaroven i velice rozsah-
lou databazi materialti a normativd,
které jsou neustale aktualizovany
a které KISSsoft automaticky vyuzi-
va. Spolehlivé datové podklady, ové-
fené algoritmy a pfima tc¢ast na vy-
tvafeni ISO norem, ¢ini z KISSsof-
tu léty provéfeny a Siroce uznava-
ny nastroj, ktery se stal standardem
v ovéfovani inosnosti ozubeni. «

VacheX.eu

Tel: +420 377 538 183
info@vachex.eu

www.vachex.eu

KISSsoFT

Calculation programs for machine design

Novinky 03/2013

® \/ylepSena kontaktni analyza Celnich kol, ktera je nové
uvedena i pro planetova soukoli

® Pevnostni vypocet plastovych kol dle VDI 2736

e Automatizované a snadno pfizpUsobitelné vytvareni
vyrobni dokumentace ozubenych kol

® Detailni navrh variant pro Snekova a Sroubova soukoli

® Nova DIN 743 a predpis FKM ve vypoctu hfideli

® Prlivodce vytvarenim modelu planetové

prevodovky v KISSsysu

Pozadejte si o testovaci verzi na www.KISSsoft.CZ

Www.techtydenik. czh
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» Mezindrodni strojirensky veletrh Bmo

KOMERCNI PREZENTACE

TOS VARNSDORF predstavil svou novinku na EMO 2013

» Spoleénost véFi v iispéch centra

Na EMO 2013, nejvétsim evropském veletr-
hu obrabécich strojt, ktery probéhl v polovi-
né zafi v némeckém Hannoveru, predstavila
spolecnost TOS VARNSDORF odborné vefej-
nosti ve svétové premiéfe vodorovné obrabé-
ci centrum WHtec 130, vybavené vSemi prv-
ky pro automatizaci vedlejSich praci (vyména
nastroji, palet s obrobky a technologického
prislusenstvi). Stroj se predvadél v plné zbro-
ji, tedy vCetné veskeré vybavy a piislusenstvi.

Toto technologicky vyspélé obrabéci cen-
trum je vysledkem vyvojového projektu,
jehoz cilem bylo vytvofit novou fadu stro-
ju - obrabécich center WHtec. Tato obrabé-
ci centra budou (vedle znamé fady stolovych
vyvrtavacich strojit WHN a fady tézkych des-
kovych strojit WRD) celosvétové konkuren-
ceschopna a vytvoii tfeti ispéSny segment
nabizeného vyrobniho programu spolec-
nosti. Je dokoncena etapa zkousek a testo-
vani, dal$im detailnim zkouskam bude stroj
podrobovan v redlném provoznim rezimu,

protoZe hned po skonceni veletrhu byl preve-
zen zpét do matefské spolecnosti, kde ho pak
bude mozné shlédnout v redlném provozu
piimo v hale té7ké mechaniky. Zde se vefej-
nosti znovu pfedstavi pfi Zakaznickém dnu
TOSday 2014.

MODERNI TECHNICKA UROVEN
KONSTRUKCE

Obrabéci centrum WHtec 130 je urce-
no pro pfesné a vysoce produktivni fré-
zovani, vrtani, vyvrtavani a fezani zavi-
t zejména skiifiovych nebo prostoro-
vé ¢lenitych obrobki z litiny, ocelolitiny
a oceli 0 maximalni hmotnosti do 16 tun.
Tento konkrétni stroj je podle predpokla-
danych technologickych potfeb vybaven
dvéma paletami o velikosti 1,8 x 2,2m,
systémem automatické vymeény nastrojii
pro 80 nastroju (kde ¢as vymeény ndastro-
ji o hmotnosti do 25kg je 12 s), systémem
automatické vymeény technologického
prisluSenstvi, v tomto ptipadé frézovaci
hlavy HUI 50 (hlava automaticky indexo-
vana ve dvou rovinach po 2,5°, pfenaseny

vykon hlavy je 32 kW, moment 1000 Nm
amax. otacky hlavy jsou 3000 ot/min).

Stroj je charakterizovan vysoce moder-
ni technickou trovni konstrukce a vysokou
arovni vykonnostnich parametrt. Dle poZa-
davk je moZné obrabéci centra WHtec vyba-
vit riznym technologickym pfislusenstvim,
at uz se jedna o rizné typy nosicl nastroju,
elektrovieten, frézovacich hlav nebo nosi-
¢l obrobkti (stoly, palety). Dale je mozné tyto
stroje vybavit riiznymi stupni a typy kryto-
vani v provedeni podle uZivatelskych potteb,
vcetné systému fizené cirkulace vzduchu, od-
savani aerosold z pracovniho prostoru nebo
oplachem tfisek zkrytovanios X aZ. Mezidal-
§i mozné prislusenstvi patii systém adaptiv-
niho fizeni (systém Prometec) nebo rtizné ty-
py nastrojovych ¢i obrobkovych sond a systé-
mit chlazeni vnéjsimi tryskaminebo sttedem
vietena. Je rovnéz mozné aplikovat chlazeni
nastrojli tryskami a stfedem vietena, pick-up
stanice pro automatickou vyménu zvlastniho
prislusenstvi.

PROSILOVEINOVE ZPUSOBY
OBRABENI

Tento stroj zvySuje produktivitu pfi vyu-
ziti zejména modernich zptisobt obrabéni,
ato pfizachovani moznosti vyuZiti standard-
nich technologickych postupti. Vzniklo ob-
rabéci centrum, které je vhodné pro klasické
silové obrdbéni (posunové sily v linedrnich
osach jsou 20 kN) i pro nejmodernéjsi zpa-
soby tfiskového obrabéni. Je vhodné jak pro
kusovou, tak i pro sériovou vyrobu, pro na-
ro¢né technologické vyuZziti, vcetné nejvy-
spélejsich metod obrdbéni a vyuziti moder-
nich nastrojt.

Zmifime zakladni parametry: primér pra-
covniho vietena u varianty s vysuvnym vie-
tenem 130mm, pfi¢ny pojezd stolu (X =3000
az 4000 mm), vysuv pracovniho vietena

(W =800 mm), svislé pfestaveni vieteniku
(Y =1600 az 2500 mm), podélny pojezd stoja-
nu (Z=1600 az 2500 mm). Zajimavé jsou také
pracovni posuvy, jejichZrozsahvosach X, Y,Z
jeaz 36 m/min a osa W je az 20 m/min, nebo
rychloposuvy, které maji pro osu X, Y, Z hod-
notu 36 m/min, pro osu W je to 20 m/min.
Shodné Gdaje nejsou preklep. Skvélou dyna-
miku celého stroje podtrhuje zrychleni v Ii-
nedrnich osach, které dosahuje maximalni
hodnoty 2,5 m/s%. Pfi obrabéni je mozné vy-
uzit vysuvné pracovni vieteno (max. otacky
=4000 ot/min, max. vykon = 46 kW a max.
moment na vietenu = 3200 Nm) nebo jiz zmi-
nénou frézovaci hlavu HUI 50.

Mezi zvlastni piislusenstvi vhodné pro ob-
rabéci centrum WHtec 130 patii licni desky
D‘Andrea, frézovaci hlavy HPR 50 (kolma ruc-
ni), HPI 50 (kolma automaticky stavitelna),

HUR 50 (univerzalni ru¢ni), HUI 50 (univer-
zalni automaticky stavitelnd), HOI 50 (orto-
gondlni) a HV2/V (vidlicova).

Konfigurace obrabéciho centra WHtec 130
je mozné pfizpusobit konkrétnim potfebdm
zakaznika, je to pracovisté velmi variabilni
a pfitom stdle vykonné. TOS VARNSDORF
pokracuje ve vyvoji celé nové fady WHtec,
v dalsi etapé prichazeji na fadu stroje WHtec
100 a WHtec 110, které jsou urceny pro ob-
robky pro5a10 tun.

Navstéva stanku spole¢nosti TOS
VARNSDOREF na veletrhu MSV 2013 v Brné
(pavilon P, stanek P104) vam muiZe ptibli-
Zit novou fadu skute¢né vykonnych obra-
bécich center, jeZ obohacuji souc¢asny sor-
timent spolecnosti. Fyzicky stroj vystaven
sice nebude, ale informaci vam poskytne-
me dostatek. « (Ip)

VARNSDORF

WHEse 120

WWW. l‘ef:ln‘ydenik.l:zh

VARNSDORF

TOS VARNSDORF a.s., Riéni 1774, 407 47 Varnsdorf, Ceska republika
Tel: +420 412 351 203, Fax: +420 412 351 269, E-mail: info@tosvarnsdorf.cz

MSV 2013

Vice informaci na MSV 2013 Brno,
7.-11.10. 2013, pavilon P,
stanek P104
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