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HIWIN = vitr do plachet strojirenskych firem

Nova image firmy, vétsi vystavni prostor, celd fada statickych
i pohyblivych exponat(l a samozfejmé Zhavé novinky - tohle
vsechno Ceka navstévniky nejvyznamnéjsiho priimyslového
veletrhu v Evropé u stanku brnénské spolecnosti HIWIN.

Gantry systém 800 x 800 mm - pohon linearnimi motory,

pohybovy exponat

Znacka HIWIN je uZ 10 let pro tuzem-
ské i zahrani¢ni zakazniky synonymem
maximalné spolehlivého a pfesného po-
lohovani. Stanek spole¢nosti HIWIN na
Mezindrodnim strojirenském veletrhu
v Brné pravidelné navstévuji piedevs§im
vyrobci, ktefi se orientuji na stavbu stro-
jl1 a zafizeni. Potfebuji zajistit polohova-
ni pro manipuldtory, montdznilinky, mé-
fici zafizeni ¢i CNC obrabéci stroje.

Letos bude firma na specialnich pode-
stach prezentovat linearni moduly, ak-
tuatory, kulickové Srouby a pouzdra, li-
nearni motory i vedeni. Vedle statickych

exponatt tentokrat predvede také ukaz-
ky pohyblivych zatizeni zajistujicich

pfesné polohovani. Kromé systému
standardnich os bude mit na veletrhu
svou premiéru polohovaci osa o rozmeé-
rech 700 x 3200 mm. A chybét nebude
ani kombinace polohovaci osy v kon-
krétnim provedeni kfiZzového stolu:

,Podle pozadavkl zakaznika na vy-
slednou dynamiku polohovani pouzi-
vame riizné typy pohonu. KfiZové sto-
ly nejcastéji osazujeme linedrnimi mo-
tory nebo kulickovymi Srouby,” fika
Ing. Petr Jasek, jednatel spole¢nosti
HIWIN, s. 1. 0., Brno, a dodava: ,Zajem-
clim pfedvedeme i zcela novy typ kii-
zového stolu XY pohanéného linear-
nimi motory, ktery se svymi rozméry
1200 x 1400 mm nejlépe hodi do pracov-
niho prostoru obrabécich stroju.”

Silnou strankou spole¢nosti HIWIN jsou
gantry systémy. Jejich pfednosti je pre-
devs$im to, Ze dokazou plné vyuzit vlast-
nosti modernich technologii, jako je gra-
virovani a fezani laserem, vodnim paprs-
kem nebo plazmou. Navstévnici veletrhu
se mohou téSit nejen na tzv. malé gantry
o velikosti 800 x 800 mm, ale seznami
se is ,horkou novinkou" v podobé proto-
typu funkéniho stroje pro fezani laserem

e

Kiizovy stiil XY 1200 x 1400 mm pohanény linearnimi motory.
Vhodné do pracovniho prostoru obrabécich strojii, pohybovy exponat

LASER - prototyp funkéniho stroje, 3500 x 2600 x 1400 mm (vyska), stroj pro
fezanilaserem + manipulace s materialem, je to stéZejni spolecny projekt

s firmou ALT Praha

a manipulaci s materidlem: ,Stroj LASER
o rozmeérech 3500 x 2600 mm, vysoky
1400 mm, je spole¢nym projektem na-
§i spolec¢nosti s pfednim vyrobcem lase-
rovych pfistrojd, firmou ALT Praha. Také
toto zafizeni disponuje linearnim poho-
nem," fika Ing. Petr JaSek a pfipomina, ze
firma obohatila svou nabidku i v dal§ich
oblastech Sirokého spektra sluzeb. Radu
moduld vlastni vyroby rozsifila o velikost
250, kterou 1ze pohanét jak kulickovym
Sroubem, tak linedarnim motorem. V sor-
timentu miniaturnich linearnich vedeni
zase piibyla velikost 5: ,Tato fada se vyra-
bi v nerezovém provedeni a diky malym
rozmérum je idedlnim feSenim pro elek-
trotechnicky priimysl, laboratorni a mé-
fici zafizeni,” upfesiiuje jednatel spolec-
nosti HIWIN, ktera pod znac¢kou svétové
kvality zajistuje pfednim vyrobctim stro-
j1 a vyrobnich zafizeni stabilni, efektivni
a predevsim ziskové vyrobni procesy.«

Na MSV Brno se na Vas téSime v pa-
vilonu V, stanek ¢. 115.

U

Polohovaci osa 700 x 3200 mm
- pohybové exponaty na podesté,
slouzi k pfesnému polohovani

INTELIGENCE
V POHYBU

MSV 2013

HALA V, STANEK 115

HIWIN S.R.0., SVETOVY VYROBCE LINEARNI| TECHNIKY
MEDKOVA 888/11, 627 00 BRNO, TEL .. +420 548 528 238, FAX: +420 548 220 223, E-MAIL: INFOQHIWIN.CZ

WWW.HIWIN.CZ

HIWIN.

Motion Control & Systems

LINEARNIi VEDENI
KULICKOVE SROUBY
LINEARNI MOTORY
POLOHOVACI SYSTEMY
KULICKOVA POUZDRA
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AgieCharmilles MIKRON HEM 500U: novy model 50seho
frézovaciho centra svycarské spolecnosti GF AgieCharmilles

» Novinkana ¢eském aslovenském trhu

Pozoruhodné 50sé CNC frézovaci centrum
spole¢nosti GF AgieCharmilles je urceno pre-
devsim pro standardni tfiskové obrabéni ve 3D
prostoru. Pokryva Siroké spektrum dilct - od
vyroby jednoduchych az po komplexni tvaro-
vé dily, které nachdzeji vyuZiti v leteckém pra-
myslu, obrannych technologiich, 1ékatstvi...
.Flexibilni, cenové pfiznivy a funkéni CNC fré-
zovadi stroj se zaméfenim na potfeby obrdbéni
ve 3 +2 pracovnich osich” - tak zni kratka cha-
rakteristika stroje AgieCharmilles MIKRON
HEM 500U.

MIKRON HEM 500U dopliiuje fadu stan-
dardnich stroj v portfoliu Frézovani svycarské
spole¢nosti GF AgieCharmilles. Zkratka nazvu
stroje HEM znamena High Efficiency Machine
- tedy stroj s vysokou pracovni ii¢innosti, kte-

Veskeré informace
k uvedenému stroji vam
radi osobné poskytneme
naMSV Brno v pavilonuP,
stanek 105, kde tuto

novinku prezentujeme.
Ukazka dilti obrobenych na stroji MIKRON HEM 500U

1d je zfejmd z poméru cena-vykon a také na za-
kladé poméru frézovaciho vykonu a velikosti
stroje. Timto standardnim feSenim od GF Agie-
Charmilles se vyrobni zakladna zakaznika da-
le rozsifuje. Presnost, flexibilita a jednoduchy
provoz obrabéciho centra poskytuji vynikajici
predpoklady provyrobu dili z hliniku aoceli, jak
v sériové, tak i v kusové dilenské vyrobé. Bez-
konkurencni je vynikajici pistup k obrobku. D
MIKRON HEM 500U nabizi vynikajici vy-
hled do prostoru obrdbéni a snadné nakladani
obrobku. ﬁ
Stroj je osazen vykonnym fidicim systémem
Heidenhain iTNC 530, ktery umoziiuj e vyro-

bu velmi pfesnych kontur obrobki vysokymi
rychlostmi posuvi. Digitalni fizeni servopo-

honti zarucuje vysokou pfesnost a kvalitu po- | Yy z : T R . : .
et et ko syook pojondort rachlot, MSV 2013 | Brno Spickové technologie | maximalni vykon | vynikajici spolehlivost{.automatizace
Stroj pfedstavuje spolehlivé a solidni feseni pro Pavilon P - 105 .
vSechny druhy frézovacich pracovnich operaci
vrezimu,3+2". «

Achieve more... +GF+ AgieCharmilles

Agie Charmilles, s.r.0., Areil CT Zone
Dornych 54/47,617 00 Brmo
CzechRepublic, tel.: +420 511120 200

>
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3E Praha Engineering, a.s. 2014 | W | T

Chystate se na letoSni MSV? Navstivte nas stanek, kde Vam predstavime Acduin® — .
softwarove systémy: konstrukéni CAD 0d myslenky k vyrobku
A

obrabéni - CAM s %

. : — 25 S0LIDW AT
analyzy a simulace —
zobrazeni CAD dat
sprava dokumentace &) P TICHROLOST
technicka dokumentace
electro CAD
kontrola a méreni - automatizace méreni CMM

Diky témto softwarlim budete navrhovat lepsi vyrobky, snizite naklady na vyrobu,
budete pracovat efektivnéji a rychleji!

Tésime se na Vasi navstévu!

3E PRAHA
ENGINEERING,
a.s)

Praha: tel. 284 823 127 Brno: tel. 541 219 560 Most: tel. 476 137 419
mail: info@3epraha.cz mail: 3ebrno@3epraha.cz mail: karel.mlady@cad-cam.3epraha &z

www.3epraha.cz
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Nova feSeni prumyslovych aplikaci od spolecnosti Gates

» Specialni hadice pro odvod kapalin

» Svétovy leader v pienosu sily
avhydraulice

Celosvétova diverzifikovana primyslova
spole¢nost Gates se specializuje na vyspéla
feSeni v oblasti pfenosu sily a hydrauliky pro
nejsirsi Skalu aplikaci v fadé odvétvi.

Na veletrhu MSV 2013 Gates znovu piedve-
de své inovativni vedeni v oboru a navstévni-
ktim veletrhu pfedstavi novou fadu produk-
. Jako prvni uvede vysoce kvalitni specialni
hadici urcenou pro odvod kapalin k nasledné
Gpravé emisi dieselovych motortiu systémii
fizeni emisi SCR (selektivni katalyticka reduk-
ce). V porovnanis elektrickym vodicem vyhti-
vanou hadici pfinasi technologie uhlikovych
vlaken spole¢nosti Gates rovnomérnéjsi zahfi-
vani kapaliny pfi nizSich nakladech.

Vystavena bude také beztukapova koncov-
ka GlobalSpiral Maximum™, ktera je urcena
pro hydraulické hadice R15 a nevyZaduje ofe-
zani az do priméru 2", Tato koncovka odstra-
nuje riziko kontaminace systému hydrauliky

Pro vSechny zajemce
omoderniinformatiku

Programovani je mix kreativniho psani,
matematiky, krizovky a skiladdani puzzle. Pokud
se dostanete do potizi (a to se dostanete), tak je to
talé detektivni prdce pri hleddni chyby.”
Jaan Tallin,
estonsky softwarovy inzenyr
aspoluvynalezce programu Skypet

Zijeme v informa¢ni spole¢nosti, tedy ve sta-
vu, kdy kvalita Zivotai perspektiva socidlnich
zmeén a ekonomického rozvoje zavisi na in-
formacich (datech) a schopnosti jejich vy-
uziti. Jen téZko se hleda obor lidské ¢innosti,
kde by informacni technologie (studujici vse,
co se tyka fungovani pocitact po technické
strance) nebyly néjakym zptisobem pritom-
né. Jejich prostfednictvim uskuteciiujeme
své spolecenské, politické, obchodni, podni-
katelské i jiné aktivity. Lidé se setkavaji s in-
formacnimi technologiemi v nékolika rovi-
nach ajejich ovladani patfi mezi klicové kom-
petence pro Uspésnou praci v riznych ty-
pech ¢innosti. Porozumeéni informatice, jejim
principtim a nastrojim jiz davno pfestalo byt
vysadou okruhu pocitaovych expertt.

Ctenattim, ktefi chtéji ziskat zakladni pte-
hled o informacnich technologiich, pochopit
jejich vyvoj a poodhalit principy jejich fun-
govani, je ur¢ena nova ptivodni prace RNDr.
Alexandera Galby a PhDr. Ing. Antonina
Pavlicka, Ph.D., s nazvem Moderni informa-
tika z produkce nakladatelstvi Kamil Mafik
- Professional Publishing.

Jedenact kapitol vlastniho textu je uspofa-
déano do logického celku, za¢inajiciho popi-
sem vyvoje informacnich technologii, princi-
pem jejich fungovani a pokracujiciho prehle-
dem nejrozsitenéjsich zptisobti jejich vyuziti.
Kapitoly Pocitace, Algoritmy, Software, Data-
bazové systémy a Internet poskytuji ucele-
ny pohled na vyvoj informacnich technologii
a principy jejich fungovani. Problémem pre-
stava byt pristup k technologiim, ale schop-
nost vyznat se v nich a spravné je vyuZzivat.
Kapitoly Nova média, Socilni sité a Cloud
Computing (poskytovani sluZeb/programti/
uloZeni dat na vzdalenych serverech) pred-
stavuji nejnovejsi sméry vyvoje pouZiti infor-
macnich technologii, patfici mezi obory s vy-
sokym poctem inovaci. Kapitola Bezpe¢nost
v prostfedi informacnich technologii nahliZzi
na informacni technologie z bezpe¢nostni-
ho pohledu. Zavérecna kapitola eGovernmet
popisuje aplikaci informacnich technologii
v prostiedi vefejné spravy v ramci Ceské re-
publiky (Czech POINT, datové schranky, za-
kladniregistry, ISZR, ORG - pfevodnik).

Publikace vznikla na Katedfe systémové
analyzy Fakulty informatiky a statistiky
VSE v Praze.« [tes/

neborozpojeni piiSpatném ofezu hadice pred
zalisovanim.

Dale vystavime fadu hydraulickych Sroube-
nia trubkovych spojt Gates EMB. Gates EMB,
evropska divize spole¢nosti Gates, je jednim
z nejvétsich evropskych vyrobcti Sroubeni
a trubkovych spojit DIN 2353. Spoje spliiuji
vSechny pozadavky odvétvia maji lepsi vlast-
nosti, nez vyzaduji standardy ISO. Jsou schop-
ny snést tlak az 800 barti s bezpe¢nostnim
faktorem ¢islo 4.

Jako vZzdy je na $picce inovaci s vysoce
vykonnymi synchronnimi produkty, pro-
to spole¢nost Gates pfedstavi vlastnosti
nové fady prémiovych pryZovych fement
PowerGrip® GTX. Vyrabéji se v Evropé, jsou
odolné vici oleji, jsou antistatické/vodivé
avykazuji zvySenou odolnost vici extrém-
né nizkym a vysokym teplotam. Diky vy-
razné zvySenému vykonu jsou PowerGrip®
GTX v soucasné dobé nejvykonnéjsi pryzo-
vé synchronni femeny na trhu.

V neposledni fadé v ramci specializace
na vyvoj a vyrobu polyuretanovych feme-
ntl nabizi spole¢nosti Gates celou fadu plo-
chych femen®i BLACK FLAT, kterd je uzpi-
sobena Sirokému spektru mechanickych
pozadavkl. VSechny femeny se vyznacuji
nizkymi vibracemi, slabym vytahovanim
a vysokou pevnosti. Na aplikacich se upi-
naji s pomoci plochych upinacich desti-
¢ek nebo s HTD ozubenymi destickami pfi
pouziti skvélého patentovaného systému

FIX-FLAT, ktery se snadno instaluje a je
na trhu jedinec¢ny. Zajistuje bezpecné spo-
jeni plochych fement oproti konven¢nim
svorkam.

Spolec¢nost Gates se diky témto novym
produktiim pfedstavuje na MSV jako svéto-
vy leader v inovacich v oblasti pfenosu sily
a hydrauliky pro nejsirsi $kalu aplikaci v fa-
dé odvetvi. «

pv@gates.com

Gates.com/Czech

PESTRY SVET
VYROBKU GATES

Konstruovane pro
neprekonatelny vykon,
zadné prostoje a
ohleduplné k prirodeé.

» Hydraulické hadice a Sroubeni

» Remenové prevody

> Primyslové hadice

Chcete-li se dozvédét vice, navstivte
stranku Gates.com/Czech.

Radi Vas uvitame na MSV Brno 2013
Pavilon V, stanek c. 105

POWERING PROGRESS™

Www.techtydenik. cz%
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HEIDENHAIN TNC640
Soustruzeni i frézovani jednim NC programem

Kvalita fidicich systémt HEIDENHAIN-
-TNC se osvédcila béhem vice neZ 35 let
dlouhé historie celosvétového nasazeni
na frézovacich strojich, vrtacich a obra-
bécich centrech. Uzivatelé ocenuji hlav-
né komfort obsluhy, dilenské programo-
vani s nazornou grafikou a ,prakti¢nost”
technologickych cykli vychazejicich pfi-
mo ze zkuSenosti obsluh a programatort
NC stroja-HEIDENHAIN se vZdy snaZil pfi
VY Voji yeh-modeltr drzet kontinuitu
a kompatibilitu edu obsluhy a pro-

gramovini. Nejpopulainéjsim modelem je
& onneg fizeniiTNC 530

v soucasné dobé

urc¢ené pro naro zovaci aplikace na
strojich do osmnacti fizenych os. Pokrok
v technologii a konstrukei frézovacich
center si ovSem zada piechod na novou
troveri fizeni - spojeni frézovani a sou-
struzeni na jednom stroji. Provést ' na jed-
no upnuti nékglik frézovacich a soustruz-
nickych operaci v libovolném sledu a na-
konec proméfeni ktsu dotykovou sondou
znamena pokrok nejen v produktivité, ale
hlavné v pfesnosti obrabéni. Odpada opa-
kované upinani, ustavovani nulovych bo-
da, méfeni, ztratovy ¢as pfenosu dilce me-
zi riznymi stroji apod. Vykon pocitac,
Kkteré jsou zdkladem modernich CNC sys-
témd, je dnes dostate¢ny na fizeni jakko-
li slozitého stroje, takze vyzvou je hlavné
tvorba a odladéni softwaru.

Na veletrhu EMO 2011 byl poprvé prezen-
tovan systém HEIDENHAIN TNC 640, kte-
1y znamena urcity zlom v historii CNC fi-
zeni od tohoto némeckého vyrobce piesné
optiky, elektroniky a fidici techniky. TNC
640 je vlajkova lod zcela nové fady posta-
vené na spolec¢né platformé ,NC-Kern”. Ta-
to nova zakladna pfinasi kromé vykonnéj-
§tho a moduldrniho hardwaru hlavné vétsi
pruznost programového vybaveni, volitel-
né funkce a otevienost pro budouci rozsi-
fovani - a poprvé v historii HEIDENHAIN
praveé frézovani i soustruzeni na spolecné
zakladné. Operacni systém a celé jadro fi-
diciho systému jsou zcela nové, byt samo-
zfejmé stavi na zkusenostech vsech pred-
chozich modelti. Cilem je zachovat z pohle-
du uzivatele v$e, co bylo ovéfeno béhem
desetiletého masivniho nasazeni iTNC
530, ale postavit celou konstrukci na no-
vy zaklad, ktery bude otevien pro budouci
rtst. TNC 640 umoziiuje HSC fizeni aZ 18
servopohont a souvislou pétiosou inter-
polaci, rozsahly soubor praxi provéfenych
cykll a transformaci soufadnic, ale hlav-
ni cilovou skupinou jsou soustruznicko-
-frézovaci centra. Typické uspotfadani je
napiiklad vertikalni centrum se sklopné
oto¢nym stolem disponujicim dostate¢ny-
mi otackami k soustruzeni upnutého dilce.

Funkce pro multiopera¢ni programovani:

» Intuitivni programovani jak frézovacich, tak soustruznickych operaci

v dilenském dialogu

» Pfepinani mezi rezimem soustruZeni a frézovani jednoduse piikazem NC

programu

» Komplexni sada soustruznickych cyklii a konstantni feznd rychlost

v rezimu soustruhu

» Systém automaticky prepina kinematiku stroje, priimérové
programovani, nulovy bod v ose soustruzeni a zpevnéni vietene

se soustruznickym nozem.

» Popis kontury pro frézovaci i soustruznické cykly ve stejném formatu
» Nastrojové hospodatstvi umi pracovat jak s frézovacimi, tak

soustruznickymi korekcemi.

» Kombinaci naklapéni pracovniho prostoru a soustruznického cyklu Ize
soustruzit jednim nozem pres vice kvadranta.
» Maximalni otacky obrobku jsou dany pouzitym pohonem, odméfovanim

a konstrukci obrabéciho stroje.

Operace soustruzZeni na obrabécim
centru

Zpohledu uzivatele stroje, ktery diky kom-
patibilité pfili$ nevnima revolu¢ni zménu
jadra CNC systému, je pravé technologie
soustruzeni na frézovacim systému hlav-
nim rozdilem oproti populdrnimu modelu
iTNC 530. Soustruznické cykly, které HEI-
DENHAIN vtélil do nové fady TNC 6xx, ne-
jsou ovSem vymyslené od nuly, ale vycha-
zeji z vice nez patnactileté spoluprace firem
HEIDENHAIN a GILDEMEISTER na vyvoji
vykonnych systémi typu PILOT.

Samoziejmeé se pocitd s nasazenim TNC
640 na jakychkoli frézovacich centrech
a automatizovanych pracovistich, kde by
mél ¢asem nahradit stavajici nejrozsitenéjsi
iTNC 530. Tomu odpovidaji parametry a ne-
ustdle vyvijené funkce:

» Doba zpracovani bloku 0,5 ms

» Programovani v jednotkéach 0,1 um nebo
0,01um (0,00001 stupné u rota¢nich os)

» Digitalni fizeni drahy nastroje az do 3. ¢a-
sové derivace s fadou filtrt pro vyhlazeni
astabilizaci

Piesné ustaveni a méfeni obrobku dotykovou sondou HEIDENHAIN

www.techtydenik.cz

k)

» Rychlé pienosy dat a velka kapacita pa-
méti programi v fadu desitek GB

» Prace ve sklonéné roviné obrabéni

» Funkce fizeni stfedu nastroje pro pétiosé
obrabéni (TCPM)

» 3-D kompenzace nastroje

» Nastrojové, paletové hospodafstvi a ma-
nipulace s nulovymi body obrobku

» Podpora dotykovych sond, automatické
méfeni obrobku a detekce zlomeni nastroje

» Dynamické hlidani kolizi v ru¢nim i au-
tomatickém rezimu

Kromé technologickych pozadavk® musi
novy systém drzet krok s dobou i v oblasti

Frézovani slozitych tvart ve finalni
kvalité povrchu

aplikace na stroji, elektroinstalace a v ne-
posledni fadé vzhledu ovladaciho panelu.
Jednotlivé komponenty jako centralni jed-
notka, ovladaci panel, PLC vstupy / vystupy
a pohony jsou propojeny datovou sbérnici
HSCI - tedy jednim univerzalnim kabelem,
coZ omezuje rozsah nutné kabelaZe na stro-
ji, usnadnuje servis i diagnostiku. Data mo-
hou byt uloZena bud na klasickém pevném
disku, nebo v paméti SSDR, coz znamena
velky pokrok v dlouhodobé spolehlivosti
- pfi zachovani kapacity paméti NC progra-
miiaz21GBaPLCaz2GB.

Standardem je velka 19palcova plocha ob-
razovka, u které je zaru¢ena vynikajici ¢i-
telnost i pfi rozdéleni obrazu na 2 sekce ty-
picky pti béhu nebo grafické simulaci pro-
gramu. Citelnost textu je navic podpofena
barevnym rozliSenim rtiznych syntaktic-
kych elementtt NC programu. Ovladaci pa-
nel v provedeni nerez je jiz tradi¢né osazen
funkénimi skupinami tlacitek, jako jsou
programovaci rezimy, strojni reZimy, mani-
pulace se soubory a tvorba program v dia-
logu. Novy je volitelny strojni panel s 36
programovatelnymi tlacitky a LED-dioda-
mi pro volné pouziti funkci PLC programu

a3 nezavislé potenciometry na korekei vie-
tene, posuvu arychloposuvu. Pfes rozhrani
USB2 nejen prenesete data, ale mtZete zde
pfipojit standardni pocitacovou klavesnici
nebo mys.

Na strojich, kde obsluha musi pracovat
co nejblize obrobku, jsou velkou pomo-
ci rizné typy prenosnych ruc¢nich kole-

Bezdratové rucni kolecko

¢ek. Typ HR550 s bezdratovym pieno-
sem je zvlasté vhodny pro sefizovaci pra-
ce na velkych strojich. Kromé vlastniho
kolecka a tlacitka nouzového zastaveni
tato pfenosnd jednotka obsahuje pres 20
nejbéznéjsich ovladacich prvka a display
se zobrazenim aktudlniho reZimu, polo-
hy, rychlosti a chybovych hlaseni. Jakmi-
le pfenosné kolecko pfestanete pouzivat,
staci ho jednoduse odlozit na kterémkoli

je moZno skryt nepotfebné hladiny DXF ob-
razku kliknutim mysi. K tomu je samozfej-
mé potfeba klavesnice s touchpadem nebo
externi myS. TNC miize pracovat s konturou,
ktera leZi ve vice hladinach. TNC podporuje
také moznost definovat pocatek soufadnic.
Pocatek vykresu totiz nemusi byt vzdy v bo-
dé, ktery lze pfimo pouzit jako pocatek ob-
robkovych soufadnic na stroji, zvlasté obsa-
huje-li vykres vice pohledtl. TNC umozZiiuje
jednoduse kliknutim na prvek kontury po-
sunout pocatek do vhodnéjsiho bodu.

Za zminku stoji rovnéZz inovace v oblasti
pohonti. HEIDENHAIN patiik absolutni své-
tové Spicce v konstrukei a vyrobé pfistroji
pro presné méfeni délek a tihl. To je velmi
dobry zaklad pro CNC techniku, kterd mtize
byt vZdy jen tak pfesna, jak presné je odme-
fovani polohy linearnich a rotac¢nich os de-
finujicich vzajemnou polohu obrobku a na-
stroje. Ve spojeni s digitalnimi pohonovymi
jednotkami se stdle vice prosazuji absolutni
snimace, jejichz vystupem je datovy prenos.
Kromé tidaje absolutni polohy se vysilaji au-
todiagnostické a identifika¢ni informace.
Absolutni odmétovani je idedlni feSeni pro
mechanismy, unichZ je ndjezd reference ob-
tizné proveditelny (napiiklad vyménné fré-
zovaci hlavy velkych center). Absolutni od-
méfovani je ovsem nejpohodInéjsi a nejbez-
Po zapnuti stroje systém vi, na jaké soufad-
nici ktera osa stoji, hlida programové ome-
zenirozjezdu, pfipadné pocitd s redlnym na-
klopenim systému soufadnic; a to bez nut-
nosti jakéhokoliv inicializa¢niho pohybu.
HEIDENHAIN dnes nabizi vlastni synchron-
ni pohony os aZ do klidového momentu
62 Nm a asynchronni vietenové motory do

Vysoce piesné a efektivni plnohodnotné
5D frézovani a soustruzeni komplexnich dilcti
na jednom stroji s TNC 640.

misté stroje, kde drzi diky zabudovanym
magnetiim.

Programovat je mozné jak u stroje, tak off-
-line s vyuzitim externi programovaci sta-
nice. Rychly datovy port Ethernet umoziiu-
je spolehlivy pfenos i rozsahlych programt.
Externi pocita¢ PC pak lze vyuzit i pro dal-
kovou spravu, diagnostiku nebo dlouhodo-
bé monitorovani ¢innosti a archivaci provoz-
nich dat vSech strojii na jedné pocitacové siti.

Programujete-li slozité kontury, jejichZ vy-
kres je jiz hotovy ve formatu DXF, mZete
otevtit DXF soubory pfimo na systému TNC
640 a pouZit prvky takto definované kontu-
ry vobrabécim programu. Tim nejen usetfite
Cas programovania testovani, ale hlavné ma-
tejistotu, Ze findlni kontura bude piesné od-
povidat zadani. DXF format, ktery zna TNC
640, je vSeobecné rozsifen a podporovan
véemi béznymi CAD a grafickymi programy.

Jakmile je DXF vykres ze sité nebo USB pa-
méti nacten do fidiciho systému, 1ze jej ote-
viit spravcem souborti jako bézny NC pro-
gram. DXF soubor mtiZe obsahovat nékolik
hladin, které konstruktér pouZil pfi orga-
nizaci vykresu. Aby se neztracela prehled-
nost zobrazenim velkého mnozZstvi detaild,

jmenovitého vykonu 40 kW. Je ovéem moz-
né fidit prakticky jakykoli motor jiného vy-
robce vCetné vestavnych rotacnich a linear-
nich motortd, pokud je zaji§téna kompati-
bilita odméfovacich cidel. Optimalizaci re-
gulac¢nich parametrii pak provede vyrobce

EEENEAEES

Prace s vykresem ve formatu DXF

stroje optimaliza¢nim programem TNCOpt,
ktery HEIDENHAIN poskytuje svym zdkaz-
nikiim zdarma. «

Zveme Vas do expozice firmy Hermle v pavilonu P, stanek
043, ktera vystavuje pétiosé obrabéci centrum C 42 U MT
s CNC frizenim HEIDENHAIN TNC 640 s ukazkou komplexniho
obrabeéni dilce (frézovani a soustruzeni).

Firmu HEIDENHEIN muzZete navstivit

v pavilonu P, stanek 067.
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) HEIDENHAIN

TNC 640

Nové high-end CNC
rizeni pro frézovani a
soustruzeni

L

[IHEAT F X

Novy model TNC 640 HEIDENHAIN: spojuje technologii frézovani a soustruzeni ve spole¢ném TNC Fizeni.
Uzivatelé mohou nyni libovolné kombinovat v jednom NC programu technologie soustruzeni i frézovani podle tvart
dilce a pozadavklu na kvalitu a efektivitu obrabéni. Pfepinani technologie probihd automaticky se zohlednénim
zmeény kinematiky aniz by bylo nutno zasahnout do pribéhu obrabéni. TNC 640 v sobé spojuje jednoduchost
programovani slozitych dilct v DIALOGU, optimalizované usporadani panelu obsluhy a grafiky obrazovky, vykonné
prostfedky podpory programovani ¢i pakety technologickych cyklu, které byly prevzaty ze zavedenych a ovérenych
modeld CNC fizeni HEIDENHAIN. Mame naskok. DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH, www.heidenhain.de

Snimace Uhlové plohy +  Lineérni snimace polohny + CNCfizeni + Indikace polohy + Dotykova méfidla +  Rota¢ni snimace
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Slavnostni otevreni noveho sidla spolecnosti SEW-EURODRIVE CZ

» Dne 20. za¥i 2013 probéhlo oficiilni
slavnostni otevieni nového sidla
spolecnosti SEW-EURODRIVE CZ
v Hostivici

Otevieni se ztc¢astnili ¢lenové nejvyssiho
vedeni firmy z Némecka, feditelé SEW za-
vodti z celé Evropy, zastupci mésta, Cesko-
-némecké obchodni a primyslové komory
aobchodni partnefi.

Na plose dosahujici 3000 m? si mohli hos-
té prohlédnout nové administrativni zaze-
mi, montazni a servisni halu vybavenou po-
dle poslednich standardti SEW-EURODRIVE
véetné skladového hospodafistvi a prostory

Skoliciho stfediska DriveACADEMY, které
slouzi k internim i externim Skolenim, od-
bornym pfedniskam, seminaftim o novin-
kach a vyvoji v oblasti pohonné technologie
¢i k praktickym diskusim v rdmci exkurzi
studentt technickych skol.

Zaslouzenou pozornost vzbudil i velky
funkéni model MOVIMACHINE simuluji-
ci ¢asti vyrobnich linek, ktery pfedstavuje

gie pohontl, decentrdlni techniky a bezkon-
taktniho pfenosu elektrické energie a slou-
7i zakazniktim jak pro praktické ukazky
nasazeni této technologie v praxi, tak pro
ovéfeni deklarovanych vlastnosti pohonné
techniky SEW-EURODRIVE.

Spole¢nost SEW-EURODRIVE patfi k nej-
vyznamnéj$im svétovym dodavatelim
prevodovych motort, primyslovych pre-
vodovek, elektromotort, ménicu frekven-
ce a celého spektra automatizac¢nich prvki.

pfestavba a rozsifeni vyrobniho zavodu
SEW-EURODRIVE CZ v Plzni v€etné kom-
pletni obnovy obrabécich strojii. Zavod
bude rozsifen o nové servisni centrum
pro prumyslové pfevodovky pro stfedni

partnertim.

Nové sidlo nabizi spole¢nosti nové moz-
nosti a je vyznamnym krokem pro rozsi-
feni dal$ich ¢innosti a sluzeb obchodnim

V soucasné dobé probiha na zakladé
rozhodnuti matefské firmy v Némecku

a jizni Evropuy, a diky tomu nabidne dal-
§iroz§ifeni a zkvalitnéni sluZeb a vykona
pro tuzemské obchodni partnery a zikaz-
niky jak v oblasti vyroby specidlnich pra-
myslovych pfevodovek, tak v oblasti je-
jich projektovani a konstrukce. «

Tvurci feSeni pro vase aplikace!

V prevodovkach, elektromotorech, manipulacnich systémech, vétrnych elektrarnach,
trakénich motorech Zelezni¢nich voz(, ¢erpadlech, nebo zemédélskych strojich -

NKE loziska mGzete nalézt kdekoliv, kde probiha rotacni pohyb.

Vyvijime a vyrabime loziska “premium quality”. Pro veskeré aplikace — v€etné té vasi.

Objednejte si zdarma vytisk naSeho
1,000-strankového katalogu nyni na
www.nke.at/catalogue

Kontakt pro Ceskou republiku
FrantiSek Kudéla

Tel: +420 (777) 168337
f.kudela@nke.cz

NKE AUSTRIA GmbH
Im Stadtgut C4

4407 Steyr, Austria

Tel: +43 7252 86667
Fax: +43 7252 86667 59
info@nke.at
www.nke.at

K2 INDUSTRY, s.r.o.
Tel: +420 (493)720475
prodej@k2industry.cz

% ok 7"’0/5/5% W :

WWW. techtydenik.cz%

Mazaci technika TRIBOTEC

Firma TriboTec, spol. s 1. 0., je ceskym vyrobnim pod-
nikem, ptisobicim v oblasti dodavek centralniho ma-
zani, centralnich mazacich systému, mazaci techni-
ky a hydrauliky.

Ve spolecnosti TriboTec jsou prodejnia vyrobni ¢in-
nosti podporovany konzultaci a projektovym zpraco-
vanim mazacich i hydraulickych systémii a obvodu
dle pozadavku a pfani zakaznika, instalaci a montazi
uodbératele véetné uvedeni do provozu a optimaliza-
ce pracovniho rezimu systému, navazné pak servisni
¢innosti, preventivni idrzbou a poradenstvim.

Veskeré firemni ¢innosti jsou realizovany v souladu
s pozadavky fizeni kvality dle systémové normy jakosti
ISO 9001:2008. Veskeré produkty prochdzeji vystupni
kontrolou ve zkuSebné a méficim stfedisku firmy, kaz-
dy kus je testovan na deklarované technické parametry
abezchybnou funkci.

TriboTec vyrabi a dodava systémy ztratového cent-
ralniho mazani vicepotrubniho, progresivniho, dvou-
potrubniho a jednopotrubniho pro mazaci oleje a plas-
tickd maziva do konzistence NLGI-3, systémy olejového
obéhového mazdani, systémy mazani postfikem s uZzi-
tim plastickych maziv a olejli, mazaci systémy olej-
-vzduch, pojizdné a pfenosné mazaci piistroje, centralni
mazani pro dopravni techniku a mobilni stroje, mazani

Mazaci piistroj PMP s GSM modulem

okolkt kolejovych vozidel a kombinované systémy feSici
specifické zadani odbératele.

V oblasti hydrauliky se firma zamétuje na stavbu hyd-
raulickych agregatti v zakaznickém provedeni a kom-
plexni feSeni obsahujici projekt, vyrobu a dodavku hyd-
raulického systému dle potfeb odbératele. Soubézné rea-
lizuje vyrobu hydraulickych rozvodnych kostek v pro-
vedeni dle zastavby a hydraulické funkce definované
odbératelem a vyrobu tlakovych hydraulickych hadic.

Navstivte nas na MSV Brno, 7.-11. fijna 2013, pavilon F, stanek ¢. 098

ZVLHCOVANI VZDUCHU NENI LUXUS
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Postavte linku jako ze ,stavebnice”

Pfi konstruovani nové vyrobni linky je nutné vychazet

z predem znamych a zpravidla pevné danych pozadavk
vyrobnich procesi. Tento €lanek poskytne
konstruktériim vyrobnich linek inspiraci, jak
zjednodusit jejich navrh a ulehéit montaz

i adrzbu.

KDYZPOHONY - PAK SERVA

Volba vhodného pohonu podléhda mnoha
parametriim a potfebam konkrétni aplika-
ce. Dopravnik se rozjizdi, zastavuje, zpo-
maluje nebo zrychluje piesné dle potieb
vyroby. Definovani po¢tu motorti podle os
volnosti ¢i délky dopravniku je Giplny zaca-

Méfeni priitoku je soucasti
technologie sofistikované evidence
spotieby elektrické i dalSich energii

tek. Dal$im faktorem je ¢etnost spousténi,
zplisob nabéhu ¢i zastavovani a rychlost
otaceni. Provoz pfi nizkych otackach pod
zatizenim, ¢asta zmeéna rezimu ¢i nutnost
vyuzit funkce STO (safety stop) jsou atribu-
ty, které mohou hrat roli pfi vybéru vhod-
ného pohonu a urcité praveé servomotory
jsou pro tento naro¢ny druh provozu vhod-
néjsi nez jiné typy motora.

V portfoliu spole¢nosti Panasonic Elect-
ric Works (PEW) jsou servomotory rizného
vykonu, setrvac¢nosti, krouticiho momen-
tu, s brzdou ¢i bez a s dalsimi volitelnymi
parametry. Jednofazové i tfifazové moto-
ry s vykonem do 5 kW nachazeji uplatnéni
v nejvétsim méfitku v dopravnicich a ma-
nipulatorech, ale také jako pohony auto-
matickych dvefi, balicich linek, cerpadel,
vzduchotechniky ¢i vytaht.

S vybérem optimalniho pohonu pom?u-
Ze SW nastroj MSelect (zdarma na stran-

pouzitelnych motorti. Kazdy typ motoru je
osazen bud absolutnim, nebo inkremen-
tdlnim enkodérem a diky 10pélovému ro-
toru dosahuji motory nizkého tocivého
momentu, velmi stabilni rychlosti a mi-
motadné rychlého a pfesného polohova-
ni (20bitovému ovladani - 1,04 mil. pulst
najednu otacku).

Pokud nasadite fadu Minas A5 pak zis-
kate servomotory s téméf neomezenymi
moznostmi nastaveni (véetné antivibrac-
nich filtr). Panaterm - SW prostiedi pro
nastaveni pohont i jejich simulaci je k dis-
pozici zdarma. Alternativni volbou servo-
pohonu je fada LIQI, ktera se uplatni v mé-
né naro¢nych projektech citlivych na cenu.
Mensi variabilita nastaveni pfinasi naopak
vyrazné jednodussi zprovoznéni a vétsi-
nou plati: ,Namontovat a spustit”. Motory
LIQI jsou vhodné pro 90 % aplikaci a nabi-
zeji velmi jednoduchou integraci.

SENZORIKA DETEKCNI
IBEZPECNOSTNi

Pro ziskani vstupnich informaci o vzda-
lenosti, barvé, pohybu, tlaku, intenzité
statické elektfiny atd. staci osadit prislus-
na mista linky spravnymi senzory. Jsou
k dispozici senzory fotoelektrické, indukc-

Dotykové panely s podporou vyvojového prostredi s uzivatelskymi knihovnami

se o komunikaci oboustrannou, a tak lze
i v pribéhu méfeni ménit v senzoru za-
kladni parametry.

Kvalita a pfesnost vstupnich senzort
ovlivni celé dalsi zpracovani. Pokud né-
co nezméiime nebo zméfime nepfesné,
chybu se nam nepodafi eliminovat sebe-
lep$im naslednym vypoctem. Pfikladem
presného méficiho laserového senzoru
je HL-GI s rozliSenim 0,5 mikront. Svy-
mi parametry, LCD displejem, tfemi di-
gitalnimi a dvéma analogovymi vystupy
(4-20 mA, 0-10 V) je senzor idedlni pro
pfesné prumyslové méfeni s vysokou mi-
rou opakovatelnosti.

Nekonecna je diskuse, zda je pro fizeni
technologickych procest vyroby lepsi pouZit
programovatelné automaty, priimyslova PC,
nebo specialné navrzeny hardware.

Kazda z voleb ma své PRO i své PROTI.

ni, méfici, senzory méfeni tlaku, pratoku,
aniku kapaliny atd. At se jedna o senzory
v miniaturnim provedeni, laserové senzo-
ry pro velmi pfesné méfeni vzdalenosti ¢i
detekci barvy - vSechny maji jedno spo-
le¢né - 1ze je jednodusSe pfipojit k progra-
movatelnym automatiim (PLC) Panaso-
nic. Dle zpisobu detekce se pfipojuji na

Jeden ze zpiisobti bezdratové komunikace

kach vyrobce), ktery parametrizaci a vol-
bou ze Sirokého mnoZstvi pfedpiiprave-
nych aplikaci nabidne vhodnou kombinaci

digitalni nebo analogovy vstup a v piipa-
dé inteligentnich senzorli je moZné s nimi
komunikovat po sériovém rozhrani. Jedna

Panasonic

www.panasonic-electric-works.cz

Dalsi skupinou snimaci, ktera se ,di-
va" kolem nas, jsou bezpe¢nostni senzo-
ry. Nejznaméj$im pfikladem jsou bezpec-
nostni zavory pro ochranu pazi, rukou ¢i
prstll, pouzivané v rizikovych ¢astech
vyrobni linky pramyslovych provozu.
Pfi pferuseni svételného paprsku se vy-
dava signal a béhem nékolika ms do-
jde k zastaveni stroje. Vzdalenost téch-
to bezpecnostnich opatfeni musi byt
spravné spocitana mj. s ohledem na se-
trvac¢nost stroje. Alternativou k zavoram
jsou samostatna opticka bezpecnostni
¢idla, ktera mohou byt osazena i do mi-
niaturnich prostor nebo jimi lze chranit
nestandardni tvary pfistupt. Posled-
nim zastupcem této kategorie je lasero-
vy bezpecnostni skener, u kterého je na-
sazeni prakticky bez limitti. Prostfednic-
tvim obsluzného programu lze defino-
vat zény s dosahem az 15 metrt.

RiZENINA BAZIPLC

Nekonecna je diskuse, zda je pro fize-
ni technologickych procesi vyroby lepsi
pouzit programovatelné automaty (PLC
- Programmable Logic Controller), prii-
myslova PC, nebo specidlné navrzeny
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hardware. Kazda z voleb ma své PRO i své
PROTI a dalo by se o tom dlouho disku-
tovat. Vyvoj jde kupfedu ve vSech obo-
rech lidské ¢innosti, a tak i PLC uz dav-
no nejsou jen logicka programovatelna re-
1é. Moznosti PLC stale vzristaji a stabilita,
narozdil od PC, zlistava na vysoké urovni.

Pro vhodné PLC je tfeba se rozhonout
nejen na zakladé pozadované rychlos-
ti, ale i s ohledem na dalsi faktory, jako je
roz$ifitelnost, komunikace a zku$enosti
s nasazenim pfislusné technologie v kon-
krétnim oboru. Panasonic ma v portfoliu
nékolik fad PLC. Od nejmensi fady FP-e
az po nejrychlejsi PLC fady FP2SH s rych-
losti 0,03 ps na instrukci a stovkami vstu-
plavystupt. Jako zlatou stfedni cestu pro
demonstraci moznosti volim fadu FP-X,
ktera je velmi rozsifena hlavné diky svym
add-on kazetam, kterymi 1ze zakladnim
jednotkam rozsifovat funk¢énost, aniz by
bylo tfeba nového mista na DIN listé ¢i ja-
kékoli ,dratovani”.

Zakladni rozsifujici moduly, kterymi
Ize navysit mnozstvi vstupi/vystupt,
vybirame podle potfebného mnozstvi
komunikaénich kandld a typu: relé, ne-
bo tranzistor. Specifickou moznosti fady
FP-X jsou tzv. add-on moduly. Jednd se

MSelect - nastroj pro vybér
optimalniho motoru

o kazety, které se pfes v horni ¢asti umis-
tény konektor pfipoji k zakladnimu mo-
dulu. To umozni rozsifit funkénost a po-
uZitelnost zatizeni, aniZ zabiraji jakékoli
misto (nemluveé o situaci, kdy modifiku-
jete jiZ existujici zatizeni a roz§ifit by ne-
bylo kam). Add-on modultl je Siroka skala

a volba spravného typu je otazkou pecli-
vého vybéru. Prestoze vét§inu aplikaci
1ze fesit FPX moduly, existuje moZnost
pripojit i moduly jinych fad, a tim ziskat
moznost vyuzit napf. specidlni moduly
pro méfeni teploty ¢i komunikaé¢ni mo-
duly nabizejici komunikaci po Siroké $ka-
le riznych protokolt.

VZDALENY DOHLED I RIZENi
Programovatelny automat miiZe vyrob-
ni linku fidit pouze tak dobfe, jak je na-
psan program a jak mu dovoluji jeho HW
parametry. Teprve rozsifujici moduly da-
ji systému piesné parametry. Pfes analo-
gové a digitalni vstupy lze ,¢ist" potieb-
né vstupni veli¢iny a reléové vystupy pak
spinaji pfislusné akce jako napf. spousté-
ni motort, ¢erpadel, osvétleni ¢i klimati-
zace. Aby mohlo zafizeni optimalné pra-
covat bez pfitomnosti obsluhy, je pfes
RS232 ptipojen web server a modem, kte-
ry umozni on-line systém sledovat a fidit,
nebo dokonce programovat vzdalené. Di-
ky multifunkéni jednotce FP Web Server
je mozné vzdalené pristupovat k PLC Pa-

Operatorské dotykové panely od 3 do
15 palcii, od -20 °C do +50 °C

nasonic s moznosti obousmérné vyme-
ny informaci, zasilat data e-mailem ne-
bo po FTP a v neposledni fadé zobrazovat
data na webovych strankach.

Webserver ma vlastni rozsitujici jednot-
ku, ktera uchovava az 32 GB dat na SDHC
a zasila ulozenad data centrdlnimu nadfi-
zenému systému. S PLC 1ze komunikovat
pfes USB nebo sériové rozhrani RS485.
Timto feSenim je zajiSténo, Ze veSkera na-
méfena data jsou stale bezpec¢né ulozena
a pfenos dat mizZe byt kdykoli bez rizika
ztraty prerusen (vypadek spojeni, reset
nadfizeného systému apod.). Pfistupovat
k webserveru lze standardnim PC nebo
chytrym telefonem ¢i tabletem, a tak mo-
hou pro vas byt procesni data k dispozici
kdykoli a kdekoli na svété.

Celé feSeni je postaveno na zafizeni Pa-
nasonic, coz garantuje funkénost a dob-
rou komunikaci vSech komponent. Do
portfolia patfi i zde nezminéné produk-
tové fady jako napft. laserové popisova-
Ce, ionizéry, inteligentni méftice elektric-
ké energie a mnoho dalsich. V pfipadé po-
tfeby vam poskytnou podporu odbornici
spole¢nosti Panasonic nebo 1ze zminéné
technologie integrovat na klic. «

8x8 samostatnych bodu

Grid-EYE

maticovy
termoelektricky senzor
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Obrabeéni forem a zapustek je téma stale aktualnéjsi

Oblast vyroby forem a zapustek je stale velkym konzumentem
nastrojul pro triskové obrabéni kov(i a sou¢asné motorem
vyvoje novych a novych feSeni nastroju s vétsi vykonnosti,

ale i univerzalnosti vlastni pouZitelnosti pfi pInéni poZadavki
tohoto specialniho odvétvi. Jsou urcita pravidla a metody Casem
poprené a nahrazené takovymi, které se drive viibec nedaly
predstavit. Pro zvySeni produktivity jsou klicovym reSenim
napriklad nastroje pro HSM (high speed machining) frézovani
kalené oceli s niz3i zavislosti na nasledném elektroerozivnim
nebo ru¢nim dokoncovani a ru¢nim docistovani i leSténi formy.

MM S-A-N:

Osazena valcova stopka MULTI-
-MASTER s vnitinim chlazenim
a vyvodem paralelné podél krcku pro
piivod chladiva ke kazdému bfitu.

MM S-A-L135-C25-
-T15-CH

Stopkové drzidky o priméru 25 mm se
stfedovym piivodem chlazeni a zavitovym
spojenim velikosti T15 MULTI-MASTER.

MMTS-45

Vyménna karbidova hlavice primeéru
77 mm s dlouhym krékem a vrcholovym
Ghlem bfitt pro srdzeni hran 45°.
Konstruovano specidlné pro srazeni hran
v malych otvorech a dutinach.

MMEC-4

Vyménna karbidova hlavice priméru
5 mm, se ¢tyifmi bfity, Ghel stoupani
Sroubovice 30° a 45°. Jedna se o rozmérové
roz$ifeni sortimentu smérem dolil azZ na
pramér 5 mm, ktery dlouho na trhu chybél,
anahrazuje tak monolitni karbidové frézy
v dolni rozmérové hranici.

MMTSO077-N

6bifité karbidové vyménné hlavice
pro vyrobu malych T drazek, drazek
a podpichnuti. Tyto nové kotoucky se
vyrabéji v rozsahu primért 7,7 mm
s 10 mm dlouhym krékem. Siika je
v rozsahu 0,7 az 2,5 mm. Minimalni otvor
pro tento nastroj je 8 mm. Nejlepsi volba
provyrobu zapichti a drazek pro O krouzky
v otvorech nerota¢nich soucasti.

MMECD

Vyménnd hlavice mazZe slouZit jako
navrtavacka pro zajiSténi pfesnéjsi
polohy otvoru. Velmi ostra §picka drzi
presné polohu pii vnikani do materialu.
90° vrcholovy Ghel predurcuje hlavici
také pro operace srazeni hran 45 stupn.

www.techtydenik.cz
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MMECH

Vyménna karbidova hlavice s 5 feznymi
brity. Pro eliminaci vibraci nastroje jsou
jednotlivé bfity s riznym stoupanim
Sroubovice (35-41°) a nestejnou
zubovou rozteci. Velmi dobie se hodi
pro dokoncovaci operace na takovych
materidlech, jako jsou vysokoteplotni
slitiny, titan a Inconel. Tyto hlavice se
dodéavaji v submikronovém karbidu IC308,
vrozsahu primeérd 8 az 25 mm.

Vyménna kulova karbidova hlavice
priméru 5 mm, se dvéma nebo ¢tyfmi
bfity, ahel stoupani Sroubovice 38° nebo
30°. Jedna se o rozmérové rozSifeni
sortimentu smérem dold aZ na primér
5 mm, ktery dlouho na trhu chybél,
anahrazuje tak monolitni karbidové frézy
v dolni rozmérové hranici. Urceno pro
kopirovaci frézovani.

S dne$nimi zdokonalenymi néstroji pro
HFM (high feed milling) na CNC strojich
s dostate¢nym poctem otacek 1ze obrabét
dutinu zapustky pii posuvech 1270-5000
mm/min, a dosahnout tak kvalitniho povr-
chu, sniZit ¢asy potiebné pro dalsi dobruso-
vani a lesténi az na pétinu. Plati to pro sor-
ty materiali od P20 aZ po H13. Co se vSak
nezmeénilo je, Ze formy a zapustky je tfeba
stale rychleji a rychleji hrubovat, polohru-
bovat a dokoncovat v hiife a htife obrobitel-
nych materidlech. To prosté nelze obejit. At
jsou vasi specializaci formy pro plasty, razi-
dla, lisovadla ¢i postupné zapustky, konku-
renceschopnost a ziskovost zavisi vice nez
na ¢embkoli jiném predevsim na rychlosti,
s jakou dovedete odebrat piebyte¢ny mate-
ridl. Pokud umite urychlit tuto ¢ast vyroby,
muzZete konkurovat i vyrobctim s levnéjsi
pracovni silou.

MULTI-MASTER

AR AR L)
A AXERLA
AR AL KA XS
AN LALARE Y

Po rychlém odebrani prebyte¢ného ma-
teridlu pfi ryze hrubovaci operaci nastu-
puje etapa polohrubovani. Je to pfiprava
dutych i vydutych tvart formy pro operaci

dokoncovani s jemnym a pokud mozno
stejnorodym pfidavkem. Je nutné dostat se
i do ostiejsich koutti formy, kam se s hru-

bovacim néstrojem nevejdeme. Mnohdy je
tfeba pouzivat pfi takové praci rtizné dru-
hy a tvary nastrojti. Pro urychleni samot-
né vymeény nastroju jsou vyhodné nastroje

multifunkéni. V nastrojarnach se s oblibou
pouzivaji k takové praci nastroje ISCAR fa-
dy MULTI-MASTER.

Jedna se o jiz nékolik rokii iispésné uzi-
vanou variabilni fadu nastroju sestava-
jicich z ocelovych, karbidovych i wolfra-
movych stopek rizné délky a Stihlosti
s vyménnymi karbidovymi frézovacimi
hlavicemi riznych geometrickych tvard.
Jednotlivé tvary supluji jak ndstroje s vy-
ménitelnymi destickami, tak i monolitni
stopkové frézy. Jejich tvary (kulové kopi-
rovaci, drazkovaci, kotouc¢ové) se dodavaji
jak v ekonomickém (lisovaném) provede-
ni, tak i jako pfesné brousené. Navic jsou
vyrabény v rtizné hustoté zubt a v dosta-
te¢né Skale jakosti karbidd a povlakd. Nyni
rozsifil vyrobce tuto nastrojovou fadu také
o vétsi vyménné hlavice osazené vymeén-
nymi destickami vSech svych nejpouziva-
néjsich nastrojovych systémi pro oblast
formafiny. Pro tuto skupinu pouzil logicky
vétsi velikosti zavitového spojeni s valco-

ERW D013A025-2-
-MMT15-12

Frézy systému MILLSHRED osazované
kruhovymi destickami s délenym ostfim
pro polohrubovaci operace s velkym
odpor a déli tfisky na drobné segmenty,
které 1ze velice snadno vyfouknout z tvorici
se dutiny stlacenym vzduchem.

FFEWX D25-4-
-MMT15-04 aFF EWX
D25-3-MMT15-05

Frézy systému HELIDO 600 UPFEED. Jedna
se o rychloposuvové frézy s velkym odbérem
materidlu za ¢asovou jednotku. Desti¢ky
tvaru trigon jsou oboustranné a poskytuiji
uZivateli 6 vyuZitelnych feznych hran.

e LN DRSS ARATIS-HE

H400 ER D25- SD S-A-SP

'3' M MTI 5'1 o Vymeénné kotoucové
frézy systému

Frézy fady HELIDO MULTI-MASTER.

ROUND H400 osazeny Rozsah Sifek 2-6 mm

oboustrannymi aprameért 31,7

destickami se ¢tyfmi mm. Jsou urceny

radiusovymi bfity pro okruzni

R5 pro hrubovaci zapichovani,

operace tvarovych podpichovani

ploch. nebo drazkovaci
operace.

HCM D25/1.0-
-MMT15

Multifunkéni
kulové frézy
systému BALLPLUS.
Do stejného drzaku
1ze upnout rizné
tvary a geometrie
vyménnych
desticek.

fi

vou stopkou. «
”~

. 4

BCM D25-MMT15
DROPMILL

Kulové kopirovaci frézy systému ISCAR
DROPMILL, uréené pro polodokoncovani
a dokoncovani pfi vysokych posuvech.
Jedna se o plné efektivni dvoubfity
nastroj. Vymeénitelné desticky se
vyrabéji v hrubovacim provedeni (jak
s délenym ostfim, tak i s plynulym
ostfim) a v provedeni pro dokoncovani.

Atak zavérem Ize jen potvrdit,
Ze vISCARu opravdu

.. iNOvace nikdy nekon¢i.”
Dokladem toho je, Ze rovnéz
u tak variabilniho a jiz bohatého
nastrojového systému, jako

je MULTI-MASTER, dokdze
firma stale néco doplrovat,

a prinaset tak do praxe

néco nového.

Vice nawww.iscar.cz
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Siemens predstavi na MSV zavodni monopost F1i aktualni novinky
\'4 4 Y 4 ’ \'4 ’ = 0
fizeni obrabecich stroju
Spolecnost Siemens nebude ani letos chybét mezi vystavovateli
na Mezinarodnim strojirenském veletrhu, ktery se na brnénském
vystavisti uskutecni 7. az 11. fijna 2013. Na stanku Cislo 17
v pavilonu P predstavi své klicové produkty z oblasti fidicich
systém0 a pohoni pro obrabéci stroje, soucasti expozice bude
také prezentace nabidky softwaru a sluzeb v oblasti fizeni
zivotniho cyklu vyrobkd (Product Lifecycle Management
- PLM). V centru pozornosti expozice Siemens se ocitne

piedevsim zavodni monopost v soucasnosti nejlepsi
stije mistrovstvi svéta vozii formule 1- Infiniti Red Bull

Racing.

.Letos jsme se rozhodli ponékud pozmé-
nit zavedenou tradici prezentace jednot-
livych produktf a na veletrhu predsta-
vime ucelené systémy i koncepce z nasi
nabidky,” vysvétluje Jifi Karas, feditel ob-
chodniho tseku Ridici systémy a pohony
pro obrabéci a specialni stroje spole¢nosti
Siemens, a dodava: ,V prvni fadé chceme
navstévniky sezndmit s nasim systémem

technického vzdélavani v oblasti CNC s de-
monstraci funkcionality stroje i jeho po-
krocilych funkci na pocitaci s vyukovym
softwarem SinuTrain. Ten je plnohodnot-
nou verzi redlného fidiciho systému Sinu-
merik, protoZe se na PC chova jako redlny
stroj a slouZi nejen Skolam, ale i vyrobctim.
MuzZe totiZ fungovat i jako alternativa pro
technologickou pfipravu vyroby. Je moZzné

Sinumerik Operate - simulace 3D zobrazeni

podpory odborného vzdélavani na stied-
nich a vysokych 8kolach, ktery povazuje-
me za mimofadny svym rozsahem, tradici
ivyznamem. Z portfolia technologickych
feSeni znacky Siemens pak predstavime
fidici CNC systémy Sinumerik 808D, 828D
a 840D. Oblast pohont pak budou repre-
zentovat vietena nasi dcefiné firmy Weiss
Spindle Technology.”

KVALITNi ODBORNE VZDELANi
-SAZKA NA BUDOUCNOST

V expozici bude formou nasténného pa-
nelu prezentovan koncept podpory tech-
nického vzdélavani spolec¢nosti Siemens.
Zakladnim pilitem vzdélavaciho konceptu
je partnerska spoluprace se stfednimi a vy-
sokymi Skolami. V oblasti sttedniho Skol-
stvi Siemens spolupracuje se SOU a VOS
v Ji¢iné, SOU v Domazlicich a SOU v Mohel-
nici. K vidéni bude mimo jiné audiovizual-
ni prezentace vSech tfi odbornych stfed-
nich skol, jez jsou zapojeny do vzdélavaci-
ho projektu, a ukazka jejich systému vyuky
na obrabécich strojich.

Na trovni vysokych $kol pak po vzo-
ru centraly koncernu v némeckém Erlan-
genu spolupracuje regionalni spole¢nost
Siemens s Ustavem strojirenské techno-
logie na VUT v Brné, se kterou vybudo-
vala Technologické a aplikac¢ni centrum
(TAC) vybavené nejmodernéjsimi obra-
bécimi stroji s fidicimi systémy Siemens.
V TAC probihaly napftiklad testy special-
nich aplikaci a konaji se zde specializované
workshopy a kurzy pro zakazniky i zameést-
nance spole¢nosti Siemens.

SINUTRAIN - VYUKA A TESTOVANI
BEZ RIZIKA

Ani v leto$nim roce nebude na stan-
ku spolecnosti Siemens chybét koutek

WWW. tta'l:htydenilf.l:zh

do néj nahrat konkrétni strojni data, vyuZzi-
vat standardni cykly a vSechny dalsi funk-
ce. PIna licence vyukového softwaru Sinu-
Train nabizi programovaci prostfedi pro
vSechny technologie, stejné jako fidici sys-
témy Sinumerik.

SIEMENS PARTNEREM SOUTEZE
MLADYCH PROGRAMATORU

Stejné jako v minulych letech se spolec-
nost Siemens i letos stane partnerem sou-
téze mladych programatorti, ktera je urce-
na studenttim stfednich skol, a v pavilo-
nu A ji pofada Svaz strojirenské technolo-
gie. V ramci podpory této soutéze Siemens
vybavi soutéZni ucebnu 10 pracovisti,
na nichz budou v pribéhu veletrhu fe-
§it tlohy studenti, ktefi si pro vypracova-
ni soutézniho zadani zvolili fidici systém
Sinumerik. Firma rovnéz vitéztim vénuje
vécné ceny.

_—

Sinumerik 808D pro standardni tfidu strojii

SINUMERIK 808D - VELKY
POMOCNIK PRO MALE STROJE

Siemens dale predstavi nejnovéjsi pii-
rustek do rodiny fidicich CNC systé-
m: Sinumerik 808D. Jedna se o ekono-
mickou variantu fidiciho systému ur-
¢enou pro jednodussi tfiosé stroje, jez
pfinasi vyhody CNC soustruhiim a fréz-
kém z niZsi vykonnostni kategorie. Ten-
to kompaktni a robustni systém posky-
tuje uzivatelim kromé jednoduché ob-
sluhy i mimofadné pohodli. Nazorné
a vysoce vykonné CNC funkce pfind-
$eji novy standard pfesnosti obrobku
a zkracuji dobu obrabéni. Spole¢né s po-
honem Sinamics V60 a servomotorem
Simotics 1FL5 je Sinumerik 808D idealni
CNC systém pro dolni hranici rozsahu vy-
konu. V budoucnu by mél nahradit stava-
jici systém Sinumerik 802S pro standard-
ni obrabéci stroje.

Jako ftidici systém na bazi ovladaciho
panelu pfichazi Sinumerik 808D se v3e-
mi potfebnymi rozhranimi (véetné PLC
vstuptl a vystuptl) integrovanymi do jed-
noho kompaktniho zafizeni, coz znac¢né
zjednodusuje obsluhu. Ovladaci panel je
pfipojen pomoci jednoduchého USB por-
tu typu plug&play a je vybaven stejné er-
gonomicky navrzenym piepinacem jako
CNC systémy nejvyssi fady. USB port na
pfedni strané ovladaciho panelu umoz-
nuje pouziti externi USB paméti pro snad-
ny pienos vyrobnich programi a nastro-
jovych dat v kaZdodennim provozu.

Hlavnim rysem systému Sinumerik
808D je jeho jednoduché a intuitivni
ovladani. Uzivatelské rozhrani Sinume-
rik Operate Basic pfichazi s novou aplika-
ci v podobé dialogového okna s nazvem
Sinumerik startGuide. To provede uziva-
tele krok za krokem celym procesem na-
staveni stroje, ¢imZ se minimalizuje ¢as
potfebny na jeho uvedeni do provozu.
CNC pocita s pfesnosti na 80-Bit-NanoFP,
aby nedochdzelo k chybam pfi zaokrouh-
leni. I kdyzZ je Sinumerik 808D ekonomic-
ky nejispornéj$im ¢lenem produktové
fady pro CNC obrabéni, presto je doda-
van s inteligentnim technologickym pa-
ketem MDynamics pro frézovani, ktery

Pii vyvoji a testovani vozii staje F1 Red Bull Racing pouzivaji konstruktéfi
softwarové nastroje spolecnosti Siemens

umoziuje optimdalni kontrolu pohybu.
Vysledkem je vys$i produktivita a soucas-
né vyssi kvalita povrchové tpravy.

SINUMERIK 828D A 840D
- STREDNI A HIGH-END RADA

Kromé novinky na poli CNC systémi
Siemens ve formé mobilnich tréninko-
vych kufrt pfedstavi i své zavedené fidi-
ci systémy Sinumerik fady 828D a 840D.
S timto ucelenym portfoliem fidicich sys-
tému je nyni schopen vyhovét pozadav-
ktim zdkaznikd z celého vyrobniho spek-
tra - od malych vyrobcti aZ po velké, plné
automatizované zavody.

Sinumerik 828D se ptivodné vyvijel pro
asijsky trh a sériové nasazeni vétsiho po-
¢tu systémt na jeden typovy stroj. Je pri-
marné urcen pro kompaktni obrabéci
stroje stfedni vykonnostni tfidy, jako jsou
vykonné soustruhy a frézky v dilenskych
provozech. Tento kompaktni ¢islicovy
systém zvlada naroc¢né funkce typu CNC,
jako napftiklad kinematické transformace

VRETENO S VYKONEM 40 000
OTACEK

V expozici spole¢nosti Siemens nebudou
chybét ani produkty dcefiné firmy Weiss
Spindle Technology GmbH. Na veletrhu bu-
de vystaven nejnovéjsi typ vietena HSK-E40
a soucasné zpusob jeho zapojeni do systé-
mu vcetné novych enkodérti VS Sensorik.
Vieteno Weiss HSK-E40 se jako asynchronni
elektropohon hodi na vétsinu typti obrabé-
cich strojii, piedevsim v§ak tam, kde je zapo-
tfebi pohon s vyssimi otad¢kami. Pravé v na-
ro¢nych podminkach plné vyniknou jeho
$pickové vlastnosti, pfedevsim maximalni
rychlost 40 000 ot/min. Vystaveny model
bude z provoznich diivodi staticky.

SIEMENS PLM SOFTWARE - SPOJENI
S NEJLEPSIMI

Globalni konkurence zkracuje Zivotni cy-
Kklus vyrobki a vyZaduje ¢asté inovace i nizsi
naklady. Dodavatelé jsou nuceni vyvijet sta-
le komplexnéjsi vyrobky ve vice variantach
as krat§im cyklem od prvotni nabidky po do-
dani. Odpovéd na tyto pozadavky trhu pfind-
§i Product Lifecycle Management (PLM) soft-
ware, ktery vyrobnim podnikiim pomdha op-
timalizovat procesy a zvySovat efektivitu.

Obchodni jednotka Siemens PLM pfina-
§i v souladu s motem ,Chytfejsi rozhodnuti,
lepsi vyrobky" softwarové feeni pro vSech-
na podnikova oddéleni - od planovani vyroby
pres konstrukei, vlastni vyrobu, prodej az po
zakaznicky servis. Navstévnikiim veletrhu se
predstavi softwarové nastroje NX (integrova-
né feSeni pro navrh, simulaci a vyrobu), Team-
center (svétové nejrozsifenéjsi PLM software
pro spravu dat) a Tecnomatix (virtualni ovéte-
nivyroby a vyrobnich procest).

Vyznamnym zakaznikem pouZivajicim
PLM softwarové nastroje znacky Siemens je
tym Infiniti Red Bull Racing, ktery jiz fadu
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Sinumerik Operate - cyklus pro nastaveni vysokorychlostniho obrabéni

a pokrocilou spravu nastrojového hospo-
dafstvi. Ridici systém je ulozen v robust-
nim operatorském panelu, v némz jsou
integrovany funkce CNC, programovatel-
ny automat, operatorské rozhrani, resp.
odméiovani a fizeni pohybu 6 pracov-
nich os stroje. Sinumerik 828D Ize pro-
gramovat plné dialogovym zptisobem,
ve vy$§im programovacim jazyce i pomo-
cinormy ISO, coZ umoziuje jeho pouZiti
kdekoli na svéte.

Portfolio CNC systémi dopliiuje high-
-end fada Sinumerik 840D urcena pro fi-
zeni pohybu az 31 pracovnich os obrabé-
ciho stroje a slozitych CNC aplikaci. Mezi
jeho hlavni vyhody patii $pickova funk-
cionalita a mimofadny uzivatelsky kom-
fort pro snadné nastaveni a méfeni, ma-
ximdlni pfesnost s viceosou kinematic-
kou analyzou, korekce i téch nejmensich
chyb za chodu stroje, perfektni fizeni po-
hybu, vysoce dynamické pohony a doko-
nale pfizplisobené postprocesory se soft-
warem NX CAM znacky Siemens PLM
Software.

let patfi mezi nejlepsi tymy mistrovstvi své-
ta formule 1. Jeho dominance v prestizni au-
tomobilové soutéZi svéta je patrna predevsim
v poslednich tfech letech, kdy stdj ziskala pr-
venstvi jak v tymové soutézi Pohar konstruk-
tért, tak vindividualni soutézi o mistra svéta
vozl formule 1 (vSechny tfi individualni mis-
trovské tituly ziskal némecky pilot Sebastian
Vettel). Staj Infiniti Red Bull Racing vyuZziva
software NX pro vyvoj svych zavodnich mo-
nopostl a Teamcenter pro spravu dat. Expo-
zice Siemens hostiim veletrhu nabidne jedi-
necnou prileZitost na vlastni o¢i spatfit zavod-
nimonopost stdje Infiniti Red Bull Racing v Zi-
votni velikosti.

Soucasti prezentace Siemens PLM Software
bude také oficialni predstaveni novinky Solid
Edge se synchronni technologii 6, ktera je ur-
Cena pro konstruktéry. Prezentace nové verze
Solid Edge se uskutecni ve stfedu 9. ffjna v sa-
le 102 administrativni budovy, pfi¢emz je nut-
na predchozi registrace na internetové adrese
http://www.siemens.cz/plm. «

www.siemens.cz
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HEIDENHAIN pomaha uspesnym drzet krok s dobou.
Jednim z nich je AERO Vodochody AEROSPACE

Tovarnu Aero zalozil dr. Vladimir Kabes$ roku
1919, piivodné na opravy letadel z 1. svétové
valky. Nicméné jiZ v roce svého zalozeni firma
Aero - tovarna letadel zalétala svij prvni vlast-
ni prototyp, letoun Aero A-1. Brzy nasledovala
objednavka ministerstva obrany na sériovou
vyrobu tohoto stroje urceného k vycviku vo-
jenskych pilotti. A zda se, Ze prvni projekt ur-
Cilzaméfeni Aerana desitky let. Pan doktor Ka-
bes tehdy urcité netusil, Ze jeho podnik se sta-
ne o ptl stoleti pozdéji nejvétsim vyrobcem
cvi¢nych proudovych letadel na svété a téchto
stroju vyrobi tisice.

V mezivale¢ném obdobi byl jiz polozen so-
lidni zaklad vlastniho vyvoje a vyroby cvic-
nych, priazkumnych a bombardovacich, poz-
déjii civilnich letounti. Na strojich Aero ziska-
vali ceskoslovensti piloti vitézstvi a rekordy
v leteckych klanich, coZ pomohlo ziskavat
zahrani¢ni zdkazniky, po¢inaje Finskem.

Béhem 2. svétové valky tovarna logicky
slouzila vale¢né vyrobé, ktera posunula tech-
nickou Groven a pfipravila ptidu pro nastup
proudovych strojt v 50. letech. Zpocatku to
byla licen¢ni sériova vyroba variant sovét-
ského MiG-15, ale soucasné bézel vyvoj vlast-
ni nové fady proudovych cvi¢nych letound.
Pocatkem 60. let zvitézil L-29 Delfin v porov-
navacich zkouskach a byl vybran jako cvi¢ny

letoun pro armady celého vychodniho vojen-
ského bloku, coZ znamenalo postupné vyro-
bu asi 3500 kusti tohoto modelu.

Pozdéji byla vyvinuta generace efektivnéj-
Sich strojii L-39 Albatros, vyrobilo se ho pies
2900 kusti a je dodnes ve sluzbé u leteckych
vycvikovych stfedisek po celém svété. Vyu-
Zivaly jej i nékteré akrobatické skupiny pro
sva vefejna vystoupeni. Posledni v této fadé
je pak typ L-159, a to v nékolika variantach
jako lehky bitevnik L-159 nebo dvoumistné
cvicné stroje L-159B a L-159T1 pro ¢eskou ar-
madu jiz vramci sil NATO.

Pocatek tisicileti byl pro firmu Aero slozi-
tym obdobim privatizace a hledanim part-
nert1i nového uplatnéni na naro¢ném globa-

CNCridici systémy
HEIDENHAIN
iTNC 530, kterymi je
vybavena velka Cast
strojového parku,
poskytuji pfijemné
uzivatelské rozhrani
a snadné dialogové
programovani piimo
u stroje.

lizovaném trhu. Prvni ceské porevoluc¢ni do-
pravni letadlo Aero AE270 je 8mistny civil-
ni dolnoplo$nik pohdnény turbovrtulovym
motorem Pratt & Whitney s doletem témért
3000km. Aero vyrobilo nékolik prototypt
a podafilo se ziskat letovy certifikat, ale pro
zahdjeni sériové vyroby se bohuZel nesehna-
lo dost objednavek.

V soucasné dobé je AERO Vodochody ak-
ciovou spolec¢nosti, kterd zlistava nejvétsim
dodavatelem letecké techniky v Ceské repub-
lice a vyuziva zkuSenosti z vyroby vice nez
11 000 letadel ve své historii. Sidli ve Vodo-
chodech nedaleko Prahy, kde md kromé vy-
robniho zavodu i své vlastni letiste.

Pokracuji dva programy, a to vojenska vy-
roba a program kooperaci. Zejména koopera-
ce srenomovanymi vyrobci letecké techniky

dnes zajistuji hlavni napln konstrukee a pro-
dukce firmy Aero. Za obchodnitispéch1ze po-
vazovat napiiklad kontrakt s brazilskou spo-
le¢nosti Embraer na Gi¢ast v mezinarodnim
vojenském projektu KC-390, dodavky pro vr-
tulniky UH-60M Blackhawk nebo sériovou
vyrobu S-76D Sikorski.

Aero dnes zaméstnava pres 1200 pracov-
niki a v roce 2011 pfevzala vyrobu podvoz-
ki od své dcefiné firmy Technometra Rado-
tin. Letecka vyroba obecné pfinasi nutnost
zpracovavat obtizné obrobitelné materidly
a pfitom dodrZovat vysoké presnosti, kvalit-
ni povrch a kvili nakladéim i nizkou zmet-
kovitost. Ve vyrobé pfesnych kovovych di-
It tfiskovym obrabénim se tedy pouZivaji
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vyhradné ¢islicové fizené obrabéci stroje, ja-
kojsou naptiklad soustruhy a obrabéci centra
firmy Kovosvit-MAS, DMG, Strojirna Tyc ne-
bo Hermle. Rychlé a pfesné CNC stroje umoz-
fuji vyuzit vlastnosti modernich nastroji
aprovadét co nejvice operaci najedno upnuti.
Dilezita je také moznost automaticky ustavit
soufadnice obrobku a priibézné kontrolovat
rozméry dotykovymi sondami s pfesnosti
v fadu mikrometru.

CNC fidici systémy HEIDENHAIN iTNC
530, kterymi je vybavena velka ¢ast strojo-

rozhrani a snadné dialogové programovani
pfimo u stroje. U tvarové slozitych obrobk
1ze ovSem pracovat i pfimo s CAD vykresem
ve formatu DXF, ktery moderni fidici systé-
my jakoiTNC 530 dokdZou nacist a takto defi-

novanou konturu pfimo pouZit v obrabécim
programu.

Vyvojové centrum HEIDENHAIN vénuje
velkou pozornost algoritmiim fizeni drahy
nastroje pravé ve velkych programech vytvo-
fenych CAD-CAM systémy, které maji urcita
specifika. Ridici systém zpracovavd mnoz-
stvi kratkych pohybovych blokt v 5 osach
v prostoru. Pfitom ovSem musi ,vnimat" cel-
kovy tvar vysledné kontury a fidit Zddanou
polohu nastroje a jeho rychlost tak, aby vy-
sledny tvar byl co nejpfesnéjsim obrazem pti-
vodniho modelu a povrch v kvalité nevyZa-
dujici dalsi opracovani. Podminkou je pfes-
né odmeétovani polohy linearnich i rotacnich
pohybti a kompenzace rusivych vlivi jako
teplotni roztaznost, pruzné deformace nebo
opotiebeni stroje. Pfitom je vZdy poZadovana

optimalizace na délku obrabéni - ¢as jsou pe-
nize. A vdne$ni dobé navic ispora energie.

Technologie soustruzeni neni tak naro¢na
na vypocetni vykon fidiciho pocitace a dra-
ha nastroje je obvykle jednodussi. Pfinasi
ovSem jiné vyzvy, jako efektivni cykly pro
rtizna kinematicka uspotadani stroje, vice-
kanalové obrabéni a optimalizace cyklové-
ho ¢asu. Na soustruznickych strojich najde-
me fidici systém CNC Pilot, na jehoz vyvoji
pracoval HEIDENHAIN dlouha 1éta s pted-
nim evropskym vyrobcem soustruht, fir-
mou GILDEMEISTER.

Ridici systémy lze snadno propojit pomo-
ci TCP/IP sité s centralnim pocitacem, ktery
s programovym vybavenim HEIDENHAIN
L,HNC Monitoring” umoznuje sledovat a do-
kumentovat efektivitu vyroby a vytizenikaz-

dého CNC stroje i dodrzovani technologické-
ho postupu obsluhou. Rezim ONLINE posky-
tuje aktudlni nahled na provozni stav stro-
je ze vzdaleného mista fizeni vyroby (tfeba
ivjiné budové). To znamena pomoc pii pla-
novani vyroby, tispory na provoz celé dilny
a navic priikaznou dokumentaci pro pfipad
poruch strojt nebo zmetk ve vyrobé. Fir-
ma HEIDENHAIN tak pomaha konkurence-
schopnosti svych zakazniki i v naro¢nych
oborech, jako je letecka vyroba. Generacemi
shromazdované zkusenosti a tradice se mu-
seji spojovat s modernimi technologiemi, aby
vysledek obstal v rychle se ménicim prostie-
diglobdlniho trhu. V souladu se znamym pii-
rodnim pozorovanim, Ze ¢asto nepreziva nej-
vétsi a nejsilnéjsi, ale ten, kdo se rychleji pfi-
zplisobi novym podminkdm. e
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R obustni konstrukce, LED tech-
nologie a nejnovéjsi verze
Fresnelovych ¢ocek jsou kombino-
vany v téchto snimacich fady BOS
18M a tvoti inovovany velmi vykon-
ny optoelektronicky snimac. V pra-
xi to znamena spolehlivé potlacené
pozadi pro vylepsenou opakovatel-
nost a precizni spinaci odezvu i pii
vétsi spinaci vzdalenosti. Balluff na-
bizi tyto snimace v provedenich jako
difuzni snimac, difuzni snimacs po-
tlacenym pozadim, reflexni optic-
kou zavoru a jednocestnou optickou
zavoru. Snimace jsou vybaveny Cer-
venym nebo infraervenym svétlem
a pro aplikace vyzadujici detailnéjsi
zaméfeni je urcena verze s laserem.
Snadné nastaveni snimace je zajis-
téno pomoci robustniho viceotacko-
vého potenciometru. Jasné indikac-
ni LED diody s vybornou viditelnos-
tiposkytujirychlou vizualni kontro-
Iu a usnadnuji nastaveni.
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s nimace tlaku BSP jsou navrZzeny
proméfeni tlaku plyni a kapalin.
Tyto snimace se vyznacuiji svoji kom-
paktnosti a umoziiuji flexibilni mon-
taz diky samostatné oto¢nému spojo-
vacimu pouzdru a oto¢nému displeji.
Spolehlivy provoz i za neptiznivych
podminek (napt. tlakové $picky) zajis-
tuje keramicky méfici Clen, ktery za-
rucuje dlouhodobou stabilitu a Zivot-
nost snimace. Snimacem je mozné
méfit tlaky vrozsahu od -1azdo 600
bart pii teploté méfeného média
od -40 az do +125°Cato pfi teplotach
okoli od -40 az do +85 °C. Celému
snimaci dominuje jasny 4mistny al-
fanumericy displej, ktery prehledné
zobrazuje naviga¢ni menu. Obsluha
anastaveni parametrd snimace jsou
rychlé asnadné pomoci dvou tlacitek
s VDMA standardy. Balluff nabizi ty-
to snimace v provedeni Standard ne-
bo High-End.

4mistny alfanumericky displej

ovladaci panel se 2 programovacimi tlacitky

otocny displej v rozsahu 320°,
pouzdro displeje z plastu nebo nerez oceli

kryti IP 67

otocné spojovaci pouzdro v rozsahu 320°
z nerez oceli s konektorem M12

keramicky méici ¢len nabizi dlouhodobou
stabilitu

procesni pfipojeni s vnitfnim zavitem G 1/4”

IP indukéni polohovaci sys-

tém. Jedna se o piesny méfici
systém pro snimani a méfeni po-
lohy kovovych objektli. Snimany
kovovy objekt musi mit minimalni
tloustku 8mm a mtiZe byt vzdalen
od snimace v rozsahu 1 az 3mm.
Snimace nabizeji rozliSeni dokon-
ce az 14 ym. Balluff nabizi induk¢-
ni polohovaci systémy v riiznych
délkach a provedenich. Vystupni
signal je bud napétovy nebo prou-
dovy v rozsahu (0...10 V), respekti-
ve (4..20 mA). Snimac je chranén
proti vnéjsim vliviim pouzdrem
s vysokou mechanickou, teplotni
a chemickou odolnosti. Kryti sni-
mace je IP 67.

www.techtydenik.cz

B alluff rozsifil svoje fady RFID
systému o prvek nové gene-
race, ktery nabizi jesté vyssi efek-
tivitu. Variabilni systém pro vy-
ménu dat v malém prostoru. Je
moznd integrace az ¢ty Ctecich/
/zapisovacich hlav na jednu vy-
hodnocovaci jednotku. Primy-
slové RFID BIS V od spole¢nos-
ti Balluff nyni umozZnuji rych-
lou, efektivni, spolehlivou a sa-
moziejmé bezkontaktni datovou

masteru muliZete piimo pfipojit
dalsi snimace a /nebo akéni prv-
ky, se kterymi miZete vytvaret
jednoduché sitové struktury. Vy-
soky vykon BIS V nabizi maximal-
ni vyhody. Displej a stavové LED
diody podporuji jednoduché po-
uziti. Prostfednictvim USB miiZe-
te snadno pfipojit servisni rozhra-
ni a standardni hardware, jako je
PC. VSechna pfipojeni jsou snad-
no pristupna a nevyzaduji zidné

komunikaci. Pouze BIS V kombi-
nuje moznost pripojeni RFID za-
fizeni a snimact. BIS V ma spolu
se ¢tyfmi RFID kandly integrovan
10-Link master v nejnovéjsi ver-
zi 1.1. Ctyfi RFID kanaly pracuji
na sobé zcela nezavisle. Potfeba
mensiho mnozstvi vyhodnocova-
cich jednotek podstatné Setfi na-
klady. Prostfednictvim I0-Link

instalace. Typicka aplikace pro
kombinaci RFID vyhodnocova-
cich jednotek a snimacti zahrnuji
identifikacni Glohy pro sledovani
toku materialu ve vyrobnich sys-
témech, pro dopravnikové systé-
my ve strojirenstvi, na montaz-
nich linkach a elektrickych zavés-
nych dopravnich systémech nebo
v celé oblasti logistiky.

T rue Color Sensor BFS 33M v po-
rovnani s klasickymi RGB sni-
maci patti do Giplné jiné tfidy. Diky
vysokému rozliSeni umoziuje ne-
jen snimani barev, ale nabizi také
i spolehlivé rozliSeni mezi barev-

kvalitu tisku, spolehlivé a ihned
detekuje vybledlé barvy nebo vy-
tisk, ktery jiZz nesplnuje poZadova-
nou kvalitu. Snimac¢ svymi schop-
nostmi otevira nové moznosti pti
kontrole jakosti. Ma tfi digitalni

nymi odstiny. True Color Sensor
dokaze napfiklad bez problémi
urcit sebemensi barevné odchyl-
ky u dili vyrabénych na vstfikova-
cich lisech. Dale snimac¢ umoziu-
je rozlisit, zda kov do vyroby vstu-
puje leskly, nebo matny. V aplika-
cich, kde je potieba kontrolovat

vystupy a pro vyhodnocovani vy-
uziva sériového rozhrani. Hodno-
ty Lab barevného prostoru jsou pak
prenaseny piimo pres toto rozhrani.
Dalsi informace a bohatou na-
bidku pfislusenstvi najdete
na nasich webovych strankach
www.balluff.cz.
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Svétova novinka EO-3 - vykon vysroubovany k dokonalosti

Inovativni systém Sroubeni EO-3 s vizualni indikaci montaze,
ktery uvedlana trh firma Parker Hannifin, vyhladi vrasky
na ¢ele mnoha montaznim pracovnikim. A nejen jim. Pojdme
zhodnotit jeho parametry a vyhody.

Pfi montaZi se obejdete bez momentového
klice a nejriznéjsich prodlouZeni. Od ve-
likosti trubek o priméru 25mm je matice
v osmihranném provedeni. Unikatni fe-
Seni tésnéni spoje EO-3 zvySuje jeho bez-
pecnost a vylucuje ztratu nebo poskozeni

tésnéni. Mékké elastomerové tésnéni je in-
tegrovano v kénusu a uchovava si vynika-
jici vlastnostii pfi vysoké dynamice v sys-
tému.

PREVENCE NEHOD A VYPADKU

Novy systém Sroubeni EO-3 je vysled-
kem mnohaletého vyvoje a zdokonalova-
ni Sroubovych spojli ve spolecnosti Parker
Hannifin. Tato firma, jako soucasny své-
tovy lidr v oblasti technologii a systému
pro fizeni pohybu, poskytuje specializova-
nd feSeni pro Sirokou fadu mobilnich, pri-
myslovych a leteckych obort. Spole¢nost
Parker Hannifin zaméstnava zhruba 58 000
zameéstnanci ve 49 zemich po celém svété.

USPORA CASUIPENEZ

Pouziti spoji EO-3 je velmi Siroké, spo-
lehlivé totiz spoji jak trubkov4, tak hadi-
cova vedeni i mezi sebou navzajem. Di-
ky indika¢nimu krouzku, ktery montéra
prokazatelné informuje o vysledku mon-
taze, jsou prakticky vylouc¢ené dodatec-
né opravy a zbytec¢né naklady v dusled-
ku chybné montaZe. Kuzelovy zavit jako
novy standard zaroven zkracuje celkovou
dobu montaZe a manipulace s nim vyZa-
duje daleko mens$i pouZiti sily neZ u jinych
typt spojui. Tvateci technologie EO pfina-
§i optimalni bezpec¢nost spoji a zajistuje
je proti roztrzeni. Kompaktni provedeni je
idedlni pro pouziti v izkych montaznich
prostordch, k montdzi se pouzivaji men-
§i klice v porovnani s béznymi standardy.

EO-3°: Technické parametry

» Systém EO-3°: pro spoje trubek a hadicové aplikace

» Velikosti trubek: vSechny obvyklé vnéjsi priméry trubek od 06 mm
do 42mm s béznymi tloustkami stén

» Konstrukéni fady: EO-3®nevyuziva standardni klasifikaci
konstrukénichfad LL,Las.

» Tlakovy stupen: jednotné 420 bart pro vSechny velikosti trubek.

Vyjimkou jsou typické ,L-konstrukéni fady” jako 22, 28, 35, 42 s 250

bary. Kvalifikace tlakového stupné odpovida poZadavkum ISO 8434.

» Zavitové standardy trubkovych pfipojek: speciilné pro EO-3®Parker
vyvinuty kuzelovy zavit, rozmeéry hran a kuZelu jsou pfesné
pfizptisobeny pro montazni vlastnosti (tzn. drahu a silu) a pro
zajisténi proti vytaZeni a namahani stfihem u trubkového spoje.

» Material Sroubeni: ocel

» Material trubky: obvykly ocelovy material trubek pro hydrauliku,
napt. E235 (ST37) nebo E355 (ST52.4), standard dle DIN EN 10305-4

» Elastomerovy material: NBR

» Povrchova tiprava: Parker-CF - ochrana proti korozi

» Teplotni odolnost: -40 °C az +120 °C (analogicky k NBR)

» Kompatibilita s médii: analogicky k materialu NBR

» Energeticky efektivni diky pfizpiisobenému otvoru se zlepSenymi
pritoénymi vlastnostmi

Vyhody nového Sroubeni jsou tedy ziej-
mé - Sroubeni je jednodussi, rychlejsi
logické, protoZe spolec¢nost Parker reago-
vala pfi vyvoji systému EO-3 piedevs§im
na pfipominky a praktické zkusenosti
svych zakazniki. Praxe totiZ ¢asto uka-
zuje, Zze chyby Sroubeni jsou z vétsi cas-
ti zptisobeny neodbornou montazi. Neu-
stale se ménici a nezkuSeni zaméstnan-
ci, nedostatek odbornikt a ¢im dal slozi-
téj$i montadzni podminky zptisobuji pii
montazi mnoho chyb. Pouziti systému
Sroubeni EO-3 je prakticky vylucuje. A to
je velmi dilezité. Disledkem takovych
chyb jsou iniky nebezpecnych latek, dra-
ze vykoupené vypadky provozu, narocné
opravy a v nejhorsich pfipadech i nehody
a zranéni.

NAMONTOVAT A ZAPOMENOUT
Zbyva dodat, Ze spoje EO-3 se tvaru-
ji pomoci osvédceného stroje WorkCen-
ter F3. Tento automaticky stroj je konci-
povan pro praktické pouziti v dilné a vy-
konna hydraulika pohonu i robustni tva-
feci nastroje zarucuji jeho mimotfadnou
spolehlivost. Jednoznac¢na kontrola vy-
sledku montaze, zvySeni vykonu a spo-
lehlivosti strojd, vyhovéni stoupajicim

pozadavkim na bezpecnost a kvalituy,
sniZzeni nakladl v disledku naslednych
praci a pfinos k ochrané Zivotniho pro-
stfedi - to jsou argumenty, které piedur-
¢uji Sroubeni EO-3 pro pouZiti v nejriiz-
néjsich oblastech - v oboru alternativnich
energii, v zemédélstvi, u papirenskych
stroji nebo pfi téZbé ropy a plynu - sys-
tém EO-3 obstoji i v nejtézsich podmin-
kach a vyhovuje nejvy$sim pozadavkiim
na kvalitu a funkci. Mtizete jej jednoduse
,Namontovat a zapomenout”. «

Osvedceny system,
lepsi nez kdy predtim.

MNOVINKA: Centralni kabel s
optickym viaknem
pro vieteno a
servomoduly Servo-

Module

NOVINKA: Funkce
autokorekce a

autodiagnostiky

N\

/:\

NOVINKA: Rozsireni NC

cykld

NOVINKA:

Zaloha softwaru
na ridici jednotce

| CNC CONTROLS | DRIVE SYSTEMS | LASER SYSTEMS | SERVICE |

FANUC

FANUC Série 30iB - nova vysoce
vykonna ridici jednotka pro

X komplexni stroje

- NOVINKA: 3x rychlejsi doba Nyni jesté lepsi: Nova rada 30i/31i/32i-MODEL B s
|~ ey Uit rychlej$im moduldrnim PMC s aZ 5 kandly. Idedlni
pro fizeni komplexnich strojl s az 32 servoosami, 24
simultanné interpolovanymi osami a 8 vreteny. Nabizi
i extrémné kratkou dobu obrabéni pri nejvyssi presnosti

: _,'.‘!-"t: NOVINKA: Vice funkci pro Gosé . trv. Pousiti 2SI truseni
1k = \ obribént az na nanometry. Pouziti pro naroc¢né soustruzeni a

frézovani a pro vysoce komplexni aplikace s 5 osami.
Mimoradné snadna obsluha i Udrzba a vzdy s nejvyssi

spolehlivosti na svété.

Pouze jedna z nasich silnych stranek.

NOVINKA:

Funkce Energy
Level - k dosazeni
optimalniho vyuziti
energie Energiever-
wertung

FANUC FA CZ S.R.0.

U Pekarky 1A/484, (Budova B) / CZ-180 00 Praha 8 - Liberi
Tel.: (+420) 234 072 123 / Fax: (+420) 234 072 110
info.cz@fanuc.eu / www.fanuc.eu
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ALMEMOQO® 710 - novy kral méficich pfistroju

Univerzalni mérici pristroj a datalogger s dotykovym displejem nové generace
V7 pro mobilni i stacionarni pouziti 10 méficich vstup(i pro vSechny analogové

i digitalni D6 a D7 ALMEMO snimace.

OPTIMALNI ZOBRAZENI A KOMFORTNi
OBSLUHA

Meéfené hodnoty a funkce jsou zobrazeny na velkém
dotykovém 5,7" grafickém displeji s jasnym osvétle-
nim. Obsluha pfistroje pomoci jednoduchého, jas-
né strukturovaného menu s asistentem a pomocny-
mi okny. Méfené, extrémni, primérné a limitni hod-
noty jsou prehledné zobrazeny v piehledu, ve sloup-

nakonfigurovat vlastni uZivatelské menu pro zobraze-
ni parametrq, diilezitych pro vase méfeni.

PRISTROJ PRO KAZDE POUZITi

Provedeni je kompaktni s gumovou protindrazovou
ochranou. Pfistroj je univerzalné pouzitelny jako mo-
bilni, stolni se stojankem nebo stacionarni v nastén-
ném provedeni. Vestavénd vykonna lithiova baterie

covych a liniovych grafech (max. 4 kfivky). MZetesi  zarucuje dlouhy provoz.

A L 0 YRR

ALMEMO 710

Bt mawwnrnin abnih i fe Alrka VTH

Novy kral méfricich pristroja

« univerzalni vicekanalovy méfici pristroj

« snadné ovladani pomoci dotykového displeje
« rychly, pfesny, mobilni i stacionarni

« pro vSechny analogové i digitalni snimace

- velky graficky displej

AHLBORN s.r.o.

Dvorecké 359/4, 147 00 Praha 4
tel.: 261 218 907
ahlborn@ahlborn.cz
www.ahlborn.cz

wwmtechtydenik.cz%

DATALOGGER PRO ZAZNAM HODNOT

Meéfené hodnoty jsou ukladany do 8MB flash pamé-
ti, kterou 1ze nastavit jako kruhovou. Pro vétsi objemy
dat slouzi externi pamét s SD-kartou. Pfi dlouhodo-
bém provozu vyuZijete energii Setfici sleep reZim.

MERICi VSTUPY PRO 10 ALMEMO SNiMACU

Ke vstuptim dataloggeru je mozno pfipojit 10 snima-
¢l libovolnych veli¢in. Snimace s analogovym vystu-
pem jsou méfeny rychlym AD-pfevodnikem s vyso-
kym rozliSenim, digitalni ¢idla D6 a nova D7 pfenaseji
méfené hodnoty digitalné. Pfistroj podporuje vSechny
ALMEMO-konektory a funkce cidel, digitalni snimace
1ze konfigurovat dotykovym displejem.

NOVE DIGITALNi ALMEMO
D7-SNIMACE

Digitalni D7-snimace rozsiii dosavadni
ALMEMO systém o mnoho novych funk-
ci. Pracuji s pIné digitalnim rozhranim pro
pripojeni k ALMEMO 710 a poskytuji rych-
ly sériovy prenos dat.

Méfici rozsahy ALMEMO D7-konektort jsou ne-
zavislé na méficim pfistroji a mohou byt libovol-
né rozsifeny. Méfené hodnoty jsou zobrazeny az
8mistné (zavislé na rozsahu), fyzikalni jednotka az

6mistné. Pro oznaceni ¢idla (komentar) je k dis-
pozici 20 znak.

Vsechny pfipojené D7-snimace jsou vy-
baveny vlastnim procesorem a pracuji pa-
ralelné s frekvenci specifickou pro dané ¢i-
dlo. Tim dosahuji vysoké rychlosti méfeni,
kterd je pti dynamickych méfenich nutna.
Individudlné lze nastavit ¢asy odec¢tu hodnot
rychlych a pomalych ¢idel.

V ALMEMO D7-konektoru 1ze naprogramovat az
10 kanalt pro méfené a funkéni hodnoty. To umoz-

nuje pouziti pfevazné vicenasobnych cidel (napf. me-
teo) a pfipojeni kompletnich cizich pfistroji (napt. che-
mickych a energetickych analyzator).

DALSI VYBAVENi

Tii ALMEMO vystupni zdsuvky jsou urceny pro
soucasné pfipojeni PC, vystupnich reléovych a ana-
logovych moduld, externi paméti a propojeni pii-
stroju do sité. Piistroj ma vestavény snimac atmo-
sférického tlaku pro kompenzaci pti métreni proudé-
ninebo vlhkosti.

Opce KL dovoluje vicebodovou kalibraci analogo-
vych ¢idel. «

www. alhborn.cz
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Masivni investice do technologie vyroby ve spolecnosti

KULICKOVE SROUBY KURIM, a. s.

Spole¢nost KULICKOVE SROUBY KURIM,
a.s., zaCala v letoSnim roce vyznamné inves-
tovat do technologie vyroby kulickovych
a trapézovych sroubti. Mimo jiz dfive zave-
denou technologii vyroby rota¢nim frézova-
nim (okruzovanim) piimo v kalené povrcho-
vé vrstvé hideli, nyni disponuje i technologii
pro brouseni velkych a vysocetinosnych ma-
tic kuli¢kovych Sroubt a miiZe tak nabidnout
kuli¢kové Srouby jmenovitych praméra az
160mm odpovidajici ISO DIN 3408 pfi stou-
pani zavitu az 50mm a velikosti kulicek az
do primeéru 25,4mm. Touto novinkou je CNC
bruska DOIMAK RIR+RE 500, ktera zvladne
brouseni vnéjsich i vnitfnich ploch a profila
nejriiznéjsich typt matic.

Dalsi vyznamnou investici je pak robust-
ni CNC soustruh pro opracovani povrchové
zakalenych koncti hiideli kuli¢kovych Srou-
bt V ramci projektu se statni podporou OPPI

Inovace 2013, byl potizen stroj DOOSAN PU-
MA 700LY doplnény rota¢nim upinacem hii-
deli az do délky 12m. Stroj je vybaven i pro
frézovani drazek ¢i jinych tvarovych prvki
abrouseni valcovych ploch pod loZiska.

Brouseni zavitovych profilti pak zajisti
CNC bruska DOIMAK RER 5000SP, s unikat-
ni funkci napojovani brousenych ¢asti i vice-
chodych zavitt.

Pro mensi matice a hfidele je pfipravena
dalsi investice, CNC centrum DOOSAN PU-
MA MX3100S, vybavené rovnéZ rota¢nim
upinacem htideli, a to aZ do délky 10m. Pro-
vadéni nejriznéjsich frézafskych a vrtacich
operaci je zde samoziejmosti.

Kvyrobé strojnich komponent neodmysli-
telné patfiiovéfovanijejich parametri. KSK
ve spolupraci s CVUT Praha zrealizovala vy-
robu a instalaci zkusebniho zafizeni pro tes-
tovani velkych kulickovych Sroubti do jme-
novitého priiméru 160mm s unikatnim fe-
Senim zatizeni testované dvojice kulicko-
vych Sroubti a zabudovanou diagnostikou
se zaznamem méfenych hodnot i nutnymi
bezpec¢nostnimi prvky pro zajiSténi nepietr-
Zitého provozu tohoto unikatniho zatizeni.

Na sklonku leto$niho roku bude technolo-
gicky park firmy obohacen o vyvojové pra-
covisté povrchovych tiprav laserem vybave-
né moderni skenovaci technologii umoziu-
jici pfesné fizeni jeho vykonu. Hlavnim Gice-
lem laserového robotizovaného pracovisté
je kaleni, navafovani a svafovani.

V oblasti kontroly kvality vyrobkii bude vy-
baveni firmy KULICKOVE SROUBY KURIM,
a.s., doplnéno o dva nové moderni méfici pii-
stroje. Prvnim z téchto pfistroji je konturo-
graf Optacom VC-10, ktery umozni kvalitnéj-
§i a pfesnéjsi méfeni geometrie profilu zavitu,
druhym je opticky pfistroj TESA Visio 300 GL,
ktery zajisti vice moZnosti v oblasti meziope-
ra¢ni kontroly vyrdbénych dilcti.

Potizované investice jsou spolufinanco-
vany diky dota¢nimu programu OPPI ze
strukturalnich fondt EU. «

OPRAVY KULICKOVYCH A TRAPEZOVYCH SROUBU

POHYBOVE KLUZNE SROUBY

TR it o i www.ks-kurim.cz
[Arapézové, pilove, ACME

KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s.

Midy mame feienil”
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Zveme Vas k navstévé nasi expozice na MSV 2013
ve dnech 7.-11. 10. 2013 v pavilonu P, stanek ¢. 101

Pozvanka]

MSV Brno 7.-11.10. 2013

PAVILON P | STANEK 130

Zveme Vas k navstéve naseho stanku na Mezinarodnim strojirenském veletrhu

v Brne, kde letos uvidite...
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T: +420 226 211 131

Zdé&bradska 96, 251 01 Ricany,
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W: www.mazak.eu
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Spolecnost Renishaw na veletrhu EMO 2013

Radu feseni pro fizeni procesti ve strojirenské vyrobé

s vr

prezentovala letos na EMO v Hannoveru (16.-21. zafi) spolecnost
Renishaw. Pocinaje novymi technologiemi pro kalibraci strojii az
po online a offline méreni po skonceni obrabéni, vSechna tato

-y w

jeji FeSeni jsou zamérena na zvysSovani jakosti vyroby

asniZzovani zmetkovitosti.

Khlavnim novinkam patfil zcelanovy systém
vysokorychlostni skenovaci obrobkové son-
dy pro CNC obrabéci stroje, cela fada softwaro-
vych produktii pro méfeni lopatek v leteckém
prumyslu, nova fada upinacich stavebnic pro
metrologické aplikace a laserovy odméfovaci
systém pro velmi dlouhé osy. Na veletrhu se
rovnéZ prezentoval novy software pro kont-
rolni piistroj Equator, vystavovaly se stroje pro
technologii additive manufacturing a také no-
vé typy odméfovacich systému pro snimani
polohy.

Systém vysokorychlostni skenovaci
obrobkové sondy SPRINT™

Unikatni systém vysokorychlostni skenova-
ciobrobkové sondy Renishaw otevira zcelano-
vé moznosti v fizeni procesti obrdbénina CNC
obrabécich strojich. Systém SPRINT piedsta-

Software pro kontrolu procesu

vuje zcela novou generaci technologie skeno-
vani pfimo na stroji. Umoznuje rychlé a velmi
presné snimani dat o tvaru a profilu prizmatic-
kych, ale i slozitych 3D komponent a pfinasi
nové moznosti pfi fizeni procesu.

Vyrobctim turbinovych lopatek prinasi sys-
tém SPRINT nové moZnosti v oblasti renova-
cilopatek. Sprint proces oprav a renovaci lopa-
tek velmi usnadiiuje a zpfesiiuje. UZivatelim

CAD vykresleni
lopatkového kola
pomoci REVO

S

multifunkénich obrabécich center nabizi Gpl-
né nové moznosti fizeni procest. Jednim
znich je novy cyklus velmi pfesného méfeni
velkych primeért.

Kromé toho poskytuje systém SPRINT funk-
cirychlé kontroly stavu linedrnich a rotacnich
0s CNC obrabéciho stroje. Pravidelna kazdo-

denni kontrola stavu stroje je nyni mozna té-
méf bez zasahu pracovnikt obsluhy stroje.

Sadavelmi vykonnychnastrojii promé-
feniaanalyzulopatek

Na veletrhu EMO v Hannoveru predved] Re-
nishaw sortiment velmi vykonnych hardwa-
rovych a softwarovych produktt pro soutad-
nicové méfici stroje, navrZzenych specialné pro

]

podporu méfenti a vyroby lopatek v leteckém
primyslu. VSechny produkty jsou soucasti
50sého systému méfeni REVO®, ktery ziskal
fadu ocenéni. Systém nyni obsahuje software
APEXBIade pro skenovani lopatek v rezimu
Sweep-scan, doplnék software MODUS pro
analyzu fezi profilu lopatky a software Sur-
fitBlade pro podporu reverzniho opracovani
kompletniho profilu lopatky.

Laserovy odméfovaci systém HS20

Na veletrhu EMO 2013 se predstavil i HS20,
zmodernizovany nastupce osvédceného la-
serového systému HSI10 pro odméfovani po-
lohy dlouhych os. Diky dosahu az 60m je ten-
to systém pouzivan v fadé aplikaci na velkych
obrabécich strojich v leteckém a kosmickém
pramyslu. HS20 nahrazuje stavajici produkt
HSIO. Piipojovaci rozméry byly z diivodu vza-
jemné zameénitelnosti zachovany jako shod-
né s prtedchozim provedenim. Vnitini prove-
dent je zcela pfepracovano s vyuzitim mnoha
modernich feSeni osvédcenych v soucasném
laserovém interferometru Renishaw XL-80.
Elektronicka vybava véetné desek plosnych
spoju (vyrabénych ve vlastnim zavodé

. . Sestava
"% RESOLUTE
.'-'r '.l'
= -
/?'}* ..l" |
: 5y TL

Renishaw) vyuziva nejnovéjsi technologie po-
vrchové montdZe a poskytuje jesté vétsi odol-
nost aspolehlivost.

Nové trendy v kontrole pfesnosti rotac-

nichos
Navstévniky veletrhu EMO Hannover 2013,

Y/

Absolutni linearni
hiidelovy snima¢
LinACE

ktefi pouZivaji 50sé obrabéci stroje, zaujalo
nové feSeni Renishaw pro kontrolu vyrovna-
ni a polohovani rotacnich os obrabéciho stro-
je. Kalibra¢ni pfipravek XR20-W je nyni dopl-
nén o novy software pro méfeni rota¢nich os
mimo stfed otaceni. Novy software umoznuje
pouzit kalibra¢ni pfistroj XR20-W u jesté vice
typt1 a konfiguraci pétiosych obrabécich stro-
j0,1tam, kde nelze pfistroj namontovat do osy
otaceni.

Novy software pro kontrolni systém
Equator

Zajemci si na EMO prohlédli novy soft-
ware pro dilensky kontrolni pfistroj Equa-
tor, ktery nyni umoZiiuje monitorovani
procesu. UZivatelé pfistroje Equator tak do-
stavaji k dispozici novy nastroj pro kontro-
Iu a monitorovani procest. Novy software
zobrazuje okamZzité vysledky méfeni kon-
trolovanych prvki v pfehledném sloupco-
vém grafu. Zobrazeny jsou rovnéz hodnoty

z ptedchozich méfen, takZe 1ze sledovat vy-
voj procesu. Nova funkce nabizi uzivateli de-
finovat kritéria pro rekalibraci systému. Pfe-
kalibrovani systému Ize ted fidit na zakla-
dé dosazeni teplotniho limitu, po dosaze-
ni zvoleného poctu soucasti nebo uplynuti
zvoleného ¢asu od posledni kalibrace.

Renishaw ziskava zkuseného partnera
voboru additive manufacturing

Spole¢nost Renishaw md podil v némecké
spolecnosti LBC Laser Bearbeitungs Center
GmbH, prtkopnika v oboru additive manu-
facturinga ve vyrobé forem. Diky tomuto part-
nerstvi miize nyni Renishaw, pfedni vyrobce
zafizeni pro addtive manufacturing, posky-
tovat svym zdkazniktim dalsi sluzby vcetné
konstrukee, simulace a zakazkové vyroby la-
serem sintrovanych kovovych dilcti.

Absolutni opticky snima¢ kompatibilni
se Siemens DRIVE-CLiQ

Novy Siemens DRIVE-CLiQ je inovativni ko-
munikacni interface pro spojeni pohont SI-
NUMERIK a SINAMICS se snimaci a pfimymi
odméfovacimi systémy. Diky novému prove-
deni absolutniho optického snimace RESO-
LUTE kompatibilniho s DRIVE-CLiQ mohou

blade application

vyrobci stroji vyuZzit vihod obou systému
aintegrovat vykonnost aspolehlivost snimace
RESOLUTE do svych strojt. Snima¢ RESOLU-
TE dokaze urcit polohu osy ihned po zapnuti.
Je urcen zejména pro vietena soustruhtiamo-
mentové motory, které vyZaduji maximalni
presnost a kvalitu fizeni pohybu.

Veletrh EMO Hannover je za nami a MSV
pred nami. Renishaw najdete v Brné v pa-
vilonu P, na stanku ¢. 053 a v jeho expozici
Vam nabidnou veskeré podrobnosti o sorti-
mentu spolecnosti. «

g "

3

Nenechte
se zlomit...

...opotrebenym
nastrojem

RENISHAW/€)

apply innovation™

Chcete-li ziskat vice informaci, volejte +420 548 216 553, prohlédnéte si webové stranky na adrese WWW.renishaw.cz, nebo nas navtivte
na veletrhu MSV BRNO v terminu 7.-11. 10. 2013, pavilon P, stanek 053.

Renishaw s.r.o., Olomoucka 1164/85, 627 00, Brno
T +420 548 216 553 [ +420 548 216 573 E czech@renishaw.com
www.renishaw.cz
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Dobry obchod konci dalsi objednavkou

Neni mnoho ryze ¢eskych spolecnosti, kterym se podafila
privatizace a bez zahrani¢niho kapitalu tispésné pokracovaly

v zapocatém vyrobnim programu, natoz aby se vyhouply mezi
evropskou Spicku. Jednou z nich je TOS VARNSDOREF, a.s.,
ktera letos slavi 110 let od svého vzniku. Firmu ovladaji tfi
fyzické osoby, a to je podle finan¢niho feditele Ing. Jana Rydla ml.,

MBA, klicem jejiho uspéchu.

= Na zahrani¢ni trhy sméfuje az 95%
veskeré vasi produkce. Které trhy jsou

Prioritni destinaci, kam putuje asi 40%
produkce, je pro nas Evropa, dalsich 40%
vyvazime do Asie, v€etné Ruska a rusky
mluvicich zemi, a zbylych dvacet do Severni
ci Evropy jsou urcité Némecko, Polsko a Ces-
karepublika.

= Ve svété mate sit dcefinych spolec-
nosti. Co vas vedlo k jejich zaloZeni?

V nasem oboru hraje kli¢ovou roli pfi zis-
kavani novych zakazek schopnost rychle re-
agovat na pozadavky zakaznikd. Neni moz-
né zajistit kvili vzdalenosti okamZitou reak-
ci mezi Ceskou republikou a Cinou, Severni
Amerikou a Brazilii soucasné... Proto mame
vybudovanu sit center, ktera nas zastupuiji
v daném teritoriu a zabezpecuji servisné-pro-
dejni ¢innosti. Osmym rokem také ispésné
funguje joint venture s ¢inskym partnerem
vKun Mingu a od minulého roku mame nové
joint venture v ruském Jekatérinburgu.

= Chcete Fict, Ze zakaznicky servis je
pfi ziskavani novych zakaznikii diile-

Rekl bych, Ze v zasadé ano, protoZe tech-
nologicky i cenové jsme skute¢né srovna-
telni s evropskymi vyrobci. Pfidanou hod-
notu vidim pravé v nasi velikosti, Ze doka-
Zeme efektivné feSit potfeby zakaznikl
ve vzdalenych teritoriich.

e LT T

bt "_"u A

= Co je podle vis nejlepsi obchod?
Nejlepsi obchod je ten, ktery kon¢i dalsi
objednavkou.

= S konkurenci se potkavate i na vele-
trzich. V ¢em vidite hlavni pfinos vele-
trhit v dnesni dobé?

Role veletrhi dnes spoc¢iva hlavné v tom,
aby si zdkaznik mohl udélat pfedstavu, jak
by jeho technologicky problém vyfiesili
jednotlivi vyrobci. Neprodavame uz jeden
urcity stroj, ale pravée technologie.

= Skutecnost, Ze firmu vlastni z 97%
tfi fyzickeé osoby, je podle vas klicem
jejiho tispéchu. Pro¢?

Podle mé to ma zasadni vliv na vytvafeni
strategie celé firmy, jeji sméfovani a formo-
vani. Vjejim cele stoji lidé, ktefi jsou s firmou

desitky let, znaji ji a véfi tomu, co délaji. Oni
ji zprivatizovali a vzali na sebe veSkera rizika.
To je podle mé ijeden z dtivod, proc¢ se dnes
muzZeme v evropském méfitku zafadit mezi
skutec¢né $picky ve vyrobé obrabécich stroji.

= KdyZz mluvime o privatizaci, v roce
1995 jste si na ni pij¢ili nékolik set mi-
lionii korun od banky. To chtélo asi vel-
kou kuraz...

V té dobé jsem u toho jesté nebyl, ale
otec a jeho spolecnici méli vizi a obrov-
skou touhu podnik zachovat a vést dal.
Uvér na privatizaci jsme dostali od Ko-
mercni banky, kterd je dodnes nasim
partnerem. Zac¢atky nebyly lehké a prosli
jsme si jimi s bankou spole¢né. Prekona-
li jsme spolu i tézké ¢asy a myslim si, Ze

praveé proto je nase spoluprace tak dobra
atrvatolik let.

= Naznacujete tim, Ze v bankovnictvi
skutecné existuje néco jako individu-
alni pristup?

Muj otec fika, ze banka neptjcuje pe-
nize firmé, ale lidem. A néco na tom bu-
de. Ke Komercni bance jsme se snazili byt
vZdy velmi otevieni v komunikaci nasich
problém a pfani, protoze véfime v osobni
vztah. Z ¢isel mnohdy nevyctete, v jakém
stavu se firma skute¢né nachazi. Velmi se
nam osvédcila pravidelna a ¢asta setkani,
kde si vysvétlujeme situaci. Za ta léta se
dokaZeme vzdjemné 1épe pochopit. Jsme
jednoznacné ptiznivci dlouhodobych part-
nerstvi, nejlépe se stejnym tymem lidi. «~

Strojirensky benjaminek rychle roste

Vétsina strojirenskych firem v Ceské republice ma vice neZ stoletou
historii. Této tradici se vymyka zapadoceska StrojirnaTYC, s.r. 0.,
ktera vznikla az po revoluci, v roce 1992. Mlada dynamicka firma

z Myta na Rokycansku ma za sebou velmi intenzivni rozvoj a znacné
investice. Diky tomu se hodné posunula vpred a miize sméle

konkurovat i velkym hractim.

Jen v leto$nim roce dosahly jeji investice
21 milion® korun, coZ neni u firmy podob-
né velikosti zrovna obvyklé. Ma $pickové
vybaveni a pfi realizaci zakazek je téméft
stoprocentné sobésta¢na. Podle vyrobni-
ho feditele Ing. Ondfeje Tyce je to jeden
7z dlivodty, proc¢ zakdzek pfibyva a pro¢ ani
v dobé krize nemusela omezit vyrobu ne-
bo propoustét. ,Nikdy jsme nemuseli re-
dukovat pocet zaméstnanct nebo kratit
pracovni dobu. Pouze v letech 2009/2010
jsme zaznamenali mens$i Gtlum, a museli
tak zvysit efektivitu a brat i méné zajima-
vé zakazky," fika Ing. Ondfej Tyc. Faktem
je, ze v obdobi krize méla firma dvé vel-
ké zakazky, které ji pomohly situaci zvlad-
nout bez vétsich problémd. ,Tehdy jsme si
také uvédomili, Ze nemtiZeme spoléhat jen
na vyrobu novych stroji, ale musime na-
jit nové prilezitosti,” dopliiuje vyrobni fe-
ditel. Firma tedy rozjela koopera¢ni vyro-
bu i na vlastnich strojich, které si pro tento
ucel postavila. V obratu dosahuje koope-
racni vyroba 20-25 miliont korun, jez fir-
mé ve slabsim obdobi pokryji minimalné
mzdové naklady. K tomu dokoupila hori-
zontalniobrabécistroje od partnerské firmy
TOS VARNSDORF.

PRED DVACETILETY...

V roce 1992 si Jaroslav Tyc, dlouholety
zameéstnanec dnes uz zaniklého Kovosvitu
Holoubkov, zfidil Zivnostensky list a zacal
prodavat pouzité obrabéci stroje. S blizicim
se koncem Kovosvitu se k nému pridavali
dalsibyvali kolegové a prodej mohl byt roz-
§ifen o generdlni opravy stroji a jejich mo-
dernizaci. Vroce 1998 firma inovovala stroj
plvodné vyrabény v Kovosvitu a o dva ro-
ky pozdéji uz bylo mezi zakazniky pres Sest
stovek téchto vétsich ¢i mensich stroji.

V roce 2004 pfisla Strojirna TYC s Gplné
novym prototypem rovinné brusky. ,Mtj
otec tehdy udélal spravné manazerské roz-
hodnuti a pfalo mu $tésti. Dokazal pro jes-

té neexistujici stroj najit a nadchnout prv-
niho kupce. Do roka jsme ten stroj vyrobili
adodali,” vzpomina Ing. Ondfej Tyc.

ODBYT V DOPRAVNIM PRUMYSLU
Hromadnd dopravni technika zaziva po-
dle vyrobniho feditele boom a pravé v tom-
to odvétvi se ukazal nejvétsi potencial od-
bytu pro modelovou fadu FPPC. S jejim

vyvojem zacala Strojirna TYC pfiblizné
pred deseti lety, kdy chtéla vyrobit tako-
vy stroj, ktery by dokazal obrabét velké
vyrobky a umél nejen brousit, ale i vrtat
a frézovat. I pro tento prototyp se poda-
filo nadchnout prvniho kupce a dnes je
tato fada vlajkovou lodi firmy. FPPC se
vyrabi ve velikostech od dvou do pade-
sati metrti délky a az do Sesti metra Sif-
ky. Je o né zdjem hlavné ve vlakovych za-
vodech, automobilovém nebo leteckém
pramyslu. Napfiklad tficetimetrovy mo-
del koupila Skoda Transportation, divi-
ze Vagonka Vitkovice, kterd na ném vyra-
bi bo¢nice a stfechy pro vlakové soupra-
vy City Elefant. Osm se jich také podafi-
lo vyvézt do Ruska. Momentalné probiha
stavba stroje u zakaznika Kazvertol Ka-
zan, jenz vyrabi vrtulniky MI, popular-
ni po celém svété a hojné vyuzivané ta-
ké ¢eskou armdadou. V pfistim roce by tam
meély pibyt dalsi dva stroje fady FPPC.

PREKVAPIVA SPOLUPRACE
CESKYCH EXPORTERU
Pfedtfemiletyucinila Strojirna TYC,s.r.0.,
a TOS VARNSDOREF, a. s., pfedni vyrobce
obrabécich strojli s horizontdlni polohou
vietene, prekvapivé rozhodnuti a uzavfte-
ly smlouvu o spolupraci. ,My si nekonku-
rujeme, ale spolupracujeme,” vysvétluje
Ing. Ondiej Tyc a pokracuje: ,Vime, kde
nase portalové centrum nema Sanci, ale
TOS ano. A oni délaji to samé. Naptiklad
v Rusku je praxe takova, Ze kupuji kom-
plety, chtéji deset horizontek a k tomu
dva portaly. Pokud to mohou mit od jed-
noho dodavatele, jsou spokojeni. Je to
oboustranné vyhodna spoluprace.”
Partnerska spole¢nost TOS VARNS-

DORF tedy oteviela Strojirné TYC dvefe
na vychodni trhy. V lofiském roce firma
exportovala pfiblizné 70 % své produk-
ce do Ruska. ,Pro nas jsou velmi zajima-
vé zemé jako Kazachstan nebo Ukrajina.
Tamni trh je obrovsky, maji velké moz-
nosti. Stejné tak Cina, kam posilame prv-
ninabidky pfimo do tovaren, které ted in-
vestuji jako nikdo v Evropé,” upfesnuje
Ing. Ondfej Tyc.

KONCENTRACE
ODBORNIKU A MLADI

Za uspéchem Strojirny TYC stoji nejen
odvaha majiteld, jejich nadSeni a kuraz,
ale také znac¢ny odborny potencial za-
méstnanci. ,Mezi zaméstnanci mame
vysoké procento odbornikd, fada z nich
ma vystudovanou Zapadoceskou univer-
zitu," fika vyrobni feditel. Kromé toho fir-
ma dlouhodobé spolupracuje s prazskym

vyzkumnym tstavem CVUT, ktery pro
ni zpracovava projektovou dokumentaci
vcetné vypoctd a je to jeden z jejich vy-
znamnych partnera.

V soucasnosti zaméstndva mytecka
strojirna na osmdesat lidi. Pfekvapivy
je vékovy prumér, ktery je kolem 28 let.
,Mlada generace ndm pomaha v tom, Ze
jdeme tak progresivné doptfedu. Tito mla-
di uz nefesi, Ze se to pred tficeti lety déla-
lo jinak. Navic u nas nenajdete stroj star-
§iho roku vyroby nez 2010. NasSe vyroba
je moderni a obrobnu, jakou mame my,
ma jen par firem v Cechach,” zduraziiuje
Ing. Ondfej Tyc. Praveé proto strojirna spo-
lupracuje s odbornym ucili§tém v Roky-
canech, jez také podporuje, a pravidelné
déla pro SS Rokycany nabory mezi zaky

devatych tfid mistnich zakladnich $kol,
ktefi se rozhoduji o svém budoucim za-
méstnani. Ze Sedesati zaméstnancii, ktefi
pracuji ve vyrobé, si firma vice jak polovi-
nu vychovala sama.

SAMOFINANCOVAT NELZE
Strojirenska vyroba se da jen stéZi finan-

covat z vlastnich zdroji. ,Rozpracované

zakdazky jsou v fadech desitek milionti ko-

run, a pfi tak obrovském vyvoji a investi-
cich, které délame v poslednich letech, to
z vlastnich penéz nelze financovat,” vy-
svétluje Ing. Ondfej Tyc. Od roku 1997
strojirna zce spolupracuje s Komercni
bankou, u které vyuziva zejména zakazko-
vého financovani, ma otevieny provozni
avér na financovani nebo leasing od SGEF,
¢lena skupiny Komerc¢ni banky.

.Jako klienti zaznamenavame kom-
plexnéjsi a neustale se zdokonalujici pfi-
stup ze strany KB. Také nam velmi poma-
ha, Ze nas bankovni poradce je schopen
fesit problémy, s nimiz se kazdodenné se-
tkavame. Vztah s bankou je proto nyni ne-
jen o spraveé financi, ale také o partnerstvi
a vzdjemném porozumeni,” uzavira vy-
robni feditel. «~

Www.techtydenik. cz%
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VSB-Technicka univerzita Ostrava nabizi novou metodu

navrhu dopravnich a skladovacich stroju

Laboratof sypkych hmot nabizi novou $an-
ci rozvoji oboru mechanickych procest,
v tradi¢ni Ceské oblasti exportu investic-
nich celkd. Odborna vefejnost ma predsta-
vu jak slozité je optimdlni navrzeni drtic,
tfidic¢h, skladovacich systému a doprav-
nich tras pro sypké hmoty. V Laboratofi
sypkych hmot jsme ptipravili pro praktické
nasazeni v podminkach pramyslu i vyzku-
mu novou metodu navrhu a vyvoje stroj-
nich zafizeni, dokonce i simulace priibéhu
mechanickych procesti z hlediska optimal-
ni stavby strojnich celkt.

Dal$im hlediskem vyvoje inovovanych
stroju je dtlezité hledisko kvalitativnich
parametrt produktu, to je sypké hmoty,
podrcené horniny, skladované suroviny
(granulometrie a morfologie ¢astic, frik¢-
nich procest atd.). Po mnohaletém vyzku-
mu a ovéfovani platnosti matematickych
modeld byl vytvoien systém ovéfovacich
principti tak, aby kazdy krok matematické-
ho modelu mohl byt ovéfen a spravné in-
terpretovan. Témito kroky je zcela zasad-
né zvySovana ucinnost metody modelo-
vani a simulaci DEM. Systém vyvoje a vy-
zkumu novych principt je pfipraven pro
pramyslové nasazeni a ovéfen v pilotnich
projektech.

Laboratof sypkych hmot VSB-TU Ostra-
va otevird prostor firmam, které uz vnimaji
nutnost inovace svych produktt a nechtéji
ztratit kontakt se stavem techniky. Moder-
ni trendy vyzkumu a vyvoje strojnich celkt
reprezentované v soucasnosti v oblasti me-
chanickych procestt metodou DEM budou

Valida¢ni model a matematicky model koreckového elevatoru v DEM

udavat sméry rozvoje, zvysovat funkénost
a energetickou Gi¢innost aplikovanych stroj-
nich principt.

Jako prikladné feSeni se uvadi uZziti meto-
dy DEM na pfikladu vyvoje optimalizova-
né kontaktni plochy u koreckového elevato-
ru. Ukazuje na pragmatismus a tispory ¢asu
indklad pfi zhotoveni prototypu. Na obraz-
ku je jednak simulace DEM v okamziku vy-
sypavani hmoty z korec¢ku do vysypky, kde
sypka hmota opousti postupné korecek, mé-
ni sviij objemovy tvar, ¢aste¢né pada do vy-
sypky, ¢aste¢né viii v protiproudu vzduchu
a ¢astecné narazi do stény koreckového ele-
vatoru. Jednak je v druhé ¢asti vidét zachyce-
ni priibéhu déje vysokorychlostni kamerou
PIV s moznosti celkové analyzy probihajiciho

déje. Je zde zachycena skute¢na situace pri
vysypavani kore¢ku. Na srovnavacim snim-
ku matematického modelu odpovidajicimu
ur¢itému casovému okamziku vidime, Ze
nékteré castice opousti formaci a dynamic-
ky zatéZuji sténu (vznik ekologické zatéze
formou prachu) koreckového elevatoru. Dal-
§i Cast materialu zdsadné méni ptivodni geo-
metrickou formaci a ziskava turbulentni cha-
rakter pohybu, pficemZ ¢ast materidlu ma
snahu udrzovat si pitvodni formaci a smétuje
kvytokovému otvoru. Zuvedeného jednodu-
chého prikladu je vidét, jak slozité déje vzni-
kaji pii pohybu sypkych hmot a hlavné to, Ze
z velké ¢asti skutecnost neodpovida pouZi-
vanym vypoctovym modelim odvozenym
v19.a20.stoleti.

Dynamika rozvoje oboru, vznik sofisti-
fikované méfici techniky a moznost ma-
tematického modelovani, znalosti o vlast-
nostech sypkych hmot a dalsi jsou zakla-
dem dynamického rozvoje oboru. S pfi-
hlédnutim k mnoha jinak nezohlednénych
vlivli davaji matematické modelovani a si-
mulace silné strategické impulsy do rozvo-
je dopravnich, skladovacich a procesnich

strojli z hlediska geometrické a materidlové
optimalizace s cilem zlepSeni pribéhu pro-
cesll. Mezi 1épe popsatelné procesy muze-
me fadit dopravu a skladovani sypké hmoty,
mezi hiife popsatelné mechanismy drceni,
aglomerace, segregace, degradace a obecné
procesy sypkych hmot.

Soucasny stav védy a techniky v oblas-
ti mechanickych procest v ramci Ceské re-
publiky je na uspokojivé trovni. Pfiprave-
nost védeckych a universitnich pracovist je
velmi dobra a jsou ve vyborné pozici sehrat
roli sofistikovaného zazemi k realizaci tsili
firem vedouci u strojniho zafizeni k inova-
cim nejvyssich fadd. Vznik center excelen-
ce a technologickych center vytvafi srovna-
telné podminky pro podporu inovaci s USA,
Spolkovou republikou Némecko, Danskem
a dalsimi staty, s nimiz bychom se méli
srovnavat.

Z tohoto tthlu pohledu se da véfit v rychly
rozvoj naseho dopravniho a procesniho in-
Zenyrstvi a zamezeni dalsiho poklesu Ces-
ké republiky v oblasti inovac¢ni konkurence-
schopnosti a inova¢niho potencialu ve srov-
nani s dal$imi staty. K tomuto tikolu byla
dlouhodobé budovana i Laboratof sypkych
hmot VSB-Technické univerzity Ostrava. «

Najdete nas na vystavni plose pavilonu Al ve stanku cislo 16,
v pfipadé zajmu o problematiku Vas v expozici radi pfivitame.
jiri.zegzulka@vsb.cz; www.Ish.vsb.cz/

Obrabeéni ploch 3D HSS modulem InventorCAM

Obrabéni ploch modulem HSS oslovi i nej-
ktery vyvede vase 2.5D obrabéni z oblasti
kontur, kapes a ¢el. Dokonce umoznuje 3D
obrabéni pfi praci se specifickymi plocha-
mi prizmatickych a 3D dild.

S modulem HSS mate Gplnou kontro-
lu nad ndstrojem pro zpracovani jen téch

oblasti, které vyberete, bez potfeby hranic
nebo ¢asové narocné konstrukéni geome-
trie. Tento modul vam dava moZnost pou-
Zivat nejriznéjsi druhy nastroji pro pod-
fezané nebo naro¢né geometrie. HSS vy-
sokorychlostni draha néstroje je plynu-
14 a na skupiné ploch je schopna vytvofit
ivelmi komplikovany 3D radius.
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Strategie RovnobéZzné s kfivkou umoziuje
vést drahu nastroje podél kiivky a podél da-
né plochy. Miize byt vedena podélné i kolmo
ke kfivce. Kazdy priichod ndstroje je skutené
krok ve 3D podél plochy, ¢imZ se ziska pfesna
stopa nastroje na jakékoliv ploSe. Za zminku
stoji téZ strategie Mezi kiivky, ktera posky-
tuje drahu nastroje, dokonale pfizptisobené

obéma kfivkam. V soucasné dobé jde o nej-
oblibenéjsi HSS drahu, zajistujici konstantni
zatiZzeni nastroje. Zminil bych téZ moZnost

DIs...

hladkych ndjezdf a odjezdd, v kterych mo-
dul HSS dava tplnou svobodu ovladanim
vstupniho a vystupniho pohybu nastro-
je, odstranujici nutnost modifikaci plochy.
Draha nastroje tak miize byt prodlouzena
nebo zkracena, mezery a otvory mohou byt
preskoceny a lze si vybrat z deviti riiznych
voleb pro najezd a odjezd nastroje.
Vzhledem k tomu, Ze vyuzitim strategii mo-
dulu HSS obcas uzivatel fesi nestandardni po-
hyby, tak je nezbytnou soucasti plna kontrola

uZzivatele nad ochranou nastroje. Podobné ja-
kousouvislého pétiosého obrabént, se aplikuji
4 faze ochrany nastroje.

Komplikovanéjsi obrabéni ploch 1ze téz vy-
fesit strategii Rovnobézné fezy, které umoz-
nujfje rychlé definovani vybérem pouze ploch
a sméru (Linearni X/Y nebo Konstantni Z).
Na vybér jsou strategie jednim smérem, cik-
-cak a spirdla. V nékterych piipadech se ¢as-
to v praxi vyuZiva strategii Rovnobézné s plo-
chou/mezi plochy. Oboji jsou dalsi strategie,
podobné vyse zminénym, ale nabizi vyssi fle-
xibilitu. Z vybrané dvojice ploch InventorCAM
automaticky generuje vyslednou kfivku.

Modul 3D HSS je velmi vykonnym nastro-
jem pro snadnéjsi obrabéni urcitych typta
ploch a zakazniky spole¢nosti DTS-Praha
a.s.je hojné vyuzivan. «

www.dtspraha.cz
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PROCESNI INZENYR A INZENYR KVALITY
VEDOUCI UDRZBY
TECHNOLOG, DESIGNER, KONSTRUKTER

Mezi nase klienty se fadi spole¢nosti z oblasti automobilového primyslu,
potravinarstvi, strojirenstvi, elektro vyroby, vyvoje a energetiky.
Navstivte nase webové stranky a zjistéte jak mizeme pomoci také vam.

Recruiting experts

NARYSUJTE SI SVOU BUDOUCNOST

Hays Engineering se zabyva vyhledavanim kandidatl na manazerské a specializované
pozice. Zaméfujeme se zejména na technicky orientované pozice:

MANAZER VYROBY, KVALITY Cl PROCESNIHO RIZENI

Kotoucove pily ExactCut

nekompromisni reseni

- vétsSi vykon, nizsi naklady

ExactCut, spol.s r.o.
Tézebni 1236{1
62700 Brno, Ceska republika
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