resné nastroje v roce 2013

etosni rok se pro vyrobce
presnych nastroji v mnohém
lisi od téch predchozich. Pre-
trvdvaji problémy pramenici
z hospodartské stagnace i z finan¢ni-
ho sektoru. Pravda, vsichni jsou sou-
¢asti nemocného evropského prosto-
ru a musi se vyrovnavat s problémy,
které soucasna hospodarska situace
pfinasi. Presto vSak vyrobci obrabeé-
cich a tvarecich stroju i vyrobci pies-
ného naradi, upinact a vykresového
naradi, jmenovité forem a zapustek,
vykazuji ve srovnani s ostatnimi obo-
ry vice nez nadprimérné vysledky.
Posud'te sami udaje zvefejnéné
némeckym svazem VDMA 4. dubna
2013 za obor obrabécich stroju a vy-

zdlraznit, Ze vyhled, oznaCovany ja-
ko stagnace, znamena setrvani na vy-
soké urovni dosahované pted léty
hospodarské stagnace!!

Rok 2013 bude pro nastrojate
charakterizovan dvéma udalostmi
— Svétovou konferenci o feznych
nastrojich (WTCT, 13.—16. kvét-
na, Kjoto, Japonsko) a veletrhem
EMO Hannover, konanym v terminu
16.-21. zafi 2013, kde se vyrobci
nafadi pochlubi novinkami, pfipra-
venymi pro nejbliz§i obdobi. Letos-
ni rok je vSak charakterizovan tim,
ze fada vyrobcl s novinkami neceka
na EMO, ale uvadi je na trh v pri-
béhu celého roku. Tieba Iscar jiz
vydal novy obsahly katalog a zdjem-

souvani kompetenci smérem k vy-
robcim naradi, at’ jiz jde o volbu
optimalniho nastroje, jeho odladéni
pro sériovou vyrobu nebo dosazeni
pozadovanych vlastnosti vyrabéné¢ho
dilce. I pro odbératele v Asii roste vy-
znam kvality a jeji zlepSovani je pod-
minkou udrzeni se na tamnim trhu.
Vyrobci natradi jsou vétSinou speci-
alizované malé a stfedni firmy. Velky
a vyznamny zakaznik v§ak nema za-
jem jednat s celou paletou dodavate-
14, ma zajem o produkt pokud mozno
z jednoho zdroje, a proto se vyrobci
naradi v brzké budoucnosti nevyhnou
hled4ani vhodné formy horizontélni
spoluprace tak, aby se zakaznikovi
mohlo vyhovét.

Dalsi problematika, kterd se musi
fesit v evropském i ¢eském hospo-
darském prostoru, je vsak jiz mimo
dosah vyrobctl. Jedna se o dostup-
nost iverd, nizkou troven legislativy,
Spatnou vymahatelnost prava, nizkou

Rok 2013 bude pro
ndstrojare charakteri-
zovan dvéma uddlostmi
- Svétovou konferenci
o Feznych nadstrojich
(WTCT, 13.-16. kvétna,
Kjoto, Japonsko) a vele-
trhem EMO Hannover,
konanym v terminu
16.-21. zari 2013.

platebni moralku, danovou nestabili-
tu, nepiedvidatelnost politické scény
i rostouci ceny energii i vstupnich

ré jsou mensi a vyznacuji se délkou
britu tak, aby byla pro danou aplika-
ci pln¢ vyuzita. Podobné typy nabizi
i TaeguTec a Tungaloy. Pozadu nezii-
stava vlajkova lod’ ¢eskych vyrobct
fezného nafadi, spoleCnost Pramet

Predevsim inovacemi a diverzifika-
ci odbératell 1ze ucinné Celit rizikiim
soucasné doby. Vzhledem ke globali-
zované ekonomice neni divu, ze fada
problém je spole¢na vyrobctim naradi
u nas i v Némecku. V prvé tade je to

materiala, které z konkurencénich
divodd vici mimoevropskym sub-
jektim nelze do ceny promitnout.
Za pozornost stoji, ze v anketach
o skutecnostech, které brani tispésné-
mu podnikani, uvadéji tyto problémy

hledy oboru pfesného nafadi v N¢-
mecku s tim, ze pro Ceskou republiku
plati obdobné trendy — podle SST je
nartst produkce za prvé tii kvarta-
ly 2012 proti roku 2011 bezmala 20
procent. Je nanejvys zajimaveé porov-
nat tyto udaje s informacemi, které
mame o stavu a vyvoji hospodarstvi

ce z CR miiZe jen potésit, ze Geské
zastoupeni Iscaru jiz z velké casti
dokoncilo jeho pteklad do cesStiny
a dava jej k dispozici.

Jen naméatkou — na stoupajici ce-
ny zakladnich surovin reaguje Iscar
zavedenim ekonomicky vyhodnymi
britovymi destickami fady ECO, kte-

Tools ze Sumperka. V roce 2012 ¢inil
nardst jeho prodeju oproti roku 2011
vice nez 6 procent, vyrazn¢ se etablu-
je na ¢inském trhu a v letoSnim roce
uvadi novou fadu feznych materialt
UP!GRADE, o nichZ informujeme
v jiném ¢lanku tohoto ¢isla Technic-
kého tydeniku.

celkem (viz tab.).

Nejvétsi odbératelé presnych na- 2008 | 2009 | 2010 | 2011 2012 2013
strojii z Némecka jsou USA, Nizo- (odhad) | (vyhled)
zemsko, Cina; nejy&tsi dodavatele | proquice celkem: 14178 | 10177 | 9894 | 12919 | 14060 | +1%
pfesnych nastroji Svycarsko, Cina;
vyrobei piesného natadi z CR se po- | Ztoho: obr. stroje 8214 | 5642 | 5092 | 7003 7830
hybuji do 10. mista. Pofadi odbérate- | . stroje 2501 | 2501 | 2125 | 2086 2610
14 forem z Némecka: USA, Cina, CR. - ; -

Uvedena &isla jen dokazuji tvrzeni Zasoba zakazek (mésice) 8,7 6,2 7,4 9,1 8,5 8-9
o nadprimérnych vysledcich oboru, | gxport 8206 | 6033 | 6087 | 7949 9555 +1-2%
a to plati nejen pro Némecko, ale
i pro Ceskou republiku, byt v Ng&- Import 3712 2121 | 1983 2819 3225 +0-1%
meckdu tééhne VSISlel({jkc}ll Efed%vﬁrg eX- | WWtizenost kapacit (%) 94,7 | 726 | 754 | 938 95,2 9%

. , ; .
gg{ ol?roinelg’ ig}gkl};m Zojzeh(()) d(I)luj‘gﬁ Produkce presnych nastr.: 8500 | 6200 | 7000 8300 +8300 stagnace

politického charakteru, bylo by jeho
nahrazeni obtizné. Soucasné je nutno

V tom: Fezné néstroje 35%, upinaci nastroje 13%, vstfikovaci a lisovaci ndstroje 52%
(Udaje uvadime v mil. eur)

hrozba Gtlumu automobilového pri-
myslu. Vyrobci aut se vSak snazi ziskat
zakazniky vétsim poctem vyrabénych
modeli a tak se nastrojafi musi vyrov-
nat s vét§imi pozadavky na formy.
Obecné pro vztah mezi vyrobci
nafadi a jejich zakazniky plati pte-

nejen ¢esti vyrobei naradi. Je proto
opravnény jejich pozadavek na po-
moc ze strany legislativnich i vy-
konnych organti statni moci — vzdyt’
hodnoty se vytvareji predevSim ve
firmach. ®

Petr Borovan

Hofmeister: Prioritou jsou slozité produkty s vysokou pridanou hodnotou

Plzenska spoleénost Hofmeister je ukazko-
vym prikladem toho, jak se mala rodinna firma,
ktera zacinala v podstaté ,,na zelené louce®,
miize vypracovat az do 1. strojarské ligy a mit
za spoluhrace naptiklad automobilku BMW
nebo Zapadoceskou univerzitu.

»Zacinali jsme v garazi ve slozeni ja, bratr
a jesté dalsi dva nadSenci,” popisuje zacatky
podnikani jeden ze spolumajitelti firmy a jeji fe-
ditel Vaclav Hofmeister. Garaz se postupné roz-
rustala do stale vétsi dilny, ktera nakonec zhruba
pred 12 lety prestala vyhovovat, a firma musela
vyrobu pifesunout do soucasného sidla na Bor-
skych Polich.

,, Tuto polohu dnes povazujeme za strategic-
kou, pfestoze zpocatku jsme si to nemysleli.
Nachazime se zde totiz v blizkosti védecko-
-technického parku a pracovist Zapadoceské
univerzity,” pokracuje Vaclav Hofmeister.

NEJDRIV SKOLNI PRAXE,
PAK 1 ZAMESTNANI

Spole¢nost Hofmeister, ktera na ¢eském trhu
pusobi jiz 23 let, si dodnes udrzela status rodin-
né firmy. Zacinala jako nastrojarna vyrabg&jici
formy na plasty. V roce 1993 se vedeni roz-
hodlo rozsifit aktivity o velkoobchod s naradim
pro kovoobrabéni. Od té doby ma dva stézejni
segmenty ¢innosti — nakup a prodej zbozi a na-
strojarnu vyrabéjici specialni vykresové naradi.
V soucasné dobé pracuje ve firmé Hofmeister
104 zaméstnanca.

Od roku 1995 spolupracuje s jednim plzen-
skym ucilistém na vychové u¢nt. Ti v prib¢hu
ttetiho a ¢tvrtého ro¢niku vykonavaji u Hof-
meisteri praxi a nasledné tam i nachazeji své
prvni zaméstnani. ,,Diky této spolupraci mame
zarucen piisun novych a provéfenych zameést-
nanct. Kvalitni pracovni sila je pro podnik
velmi dualezita, snazime se totiz délat hlavné
slozité véci s vysokou pfidanou hodnotou,* vy-
svétluje feditel.

OPET NA PLNY VYKON

V roce 2009 prosla firma tézkou krizi, proto-
ze veétSina specialniho nafadi, které vyrabi, je
urceno pro automobilovy primysl, a ten v té
dobé¢ vykazal pokles zhruba o 40 procent. ,,Pod
timto tlakem jsme byli nuceni vyrazné snizit
pocet zaméstnanct — o 40 procent. Krizové ob-
dobi se nam vsak podafilo pfeklenout a v oka-
mziku, kdy jsme opét zacali rist, jsme tyto lidi
piijali zpét,” vypravi dale Vaclav Hofmeister.
V soucasné dobé jiz firma jede na plny vykon
a objem vyroby dokonce piesahl uroven, na niz
byla pied rokem 2008.

Mezi nejvétsi odbératele firmy patfi napiiklad
spole¢nost Mecotrade, ktera se zabyva dodavka-
mi specialnich ptipravkl pro automobilovy prii-
mysl. Mnoho vyrobkil se znackou Hofmeister
tak konci naptiklad v autorizovanych servisech
BMW. Jedna se o kabinety neboli skiin¢ na na-
fadi a pfedevsim o pfipravky neboli nafadi pro
montaz, demontaz a diagnostiku.

Némecka spole¢nost AXA zase u Hofmeisterti
nakupuje drzaky do revolverovych hlav soustru-
ha. Dal$im zahrani¢nim odbératelem je francouz-
ska firma Wittmann, kam z Plzné putuji frézy.

Vdclav Hofmeister

V zahranici je o produkty Hofmeister evidentné
zajem, kon¢i tam 40 procent jeho vyrobkii.

Z Ceskych firem patfi mezi nejvyznamné;jsi
zékazniky Valeo, v Jihlavé sidlici spole¢nosti
Bosch a Motorpal nebo Skoda Auto. ,,Pro Skodu

Auto délame nekolik véci. Jednak jsme jednim
z jejich dodavatell feznych nastroji, zajist'uje-
me pro ni vSak také montaz a servis filtracniho
zatizeni pro centralni ostfirnu,” upfesnil Vaclav
Hofmeister.

Aktivit firmy je pomérné Siroka Skala a vyroba
je proto rozdélena do nékolika stiedisek. Jednim
z nich je vyroba monolitnich nastroja, fréz, vr-
takd nebo stupnovitého naradi. Dal$im stredis-
kem je klasicka nastrojarna vyrabéjici pfipravky
a platkové fezné naradi. Ke stiediskim patfi ta-
ké udrzba, ktera nejenze spravuje firemni stroje,
ale pokud ma volnou kapacitu, nabizi své sluz-
by i externim zajemcum. Udrzba se specializuje
na montaz a servis filtraniho zafizeni némecké
firmy Transor. Toto zafizeni slouzi k filtraci ole-
jové chladici kapaliny v bruskach nebo elektro-
erozivnich obrabécich strojich.

Hofmeister také jiz del$i dobu tésné spolu-
pracuje se Zapadoceskou univerzitou, jmeno-
vit¢ s katedrou obrabéni a katedrou materialti.
Spole¢né fesi vyzkumné-vyvojové projekty fi-
nan¢né podporované Ministerstvem primyslu
a obchodu CR nebo Evropskou unii. ,,Domni-
vam se, ze toto je jedina Sance, jak ve zdejSich
podminkach ptezit,” podotkl Vaclav Hofmeister.
Desetileta spoluprace jiz Hofmeisterim piinesla
mnohé ovoce: podafilo se jim vyznamné vylep-
$it vyrobni proces, pii kontrolnich procedurach
pouzivaji fadu novych specidlnich méficich pii-
strojui a zkvalitnili i technologie povrchovych
Uprav nastroju. l pj/

23

V4

REZNE NASTROJE

/

A




Ve

V4

L
O
o
|_
Vg
<
Z
L
Z

4

Rezné materialy Pramet UP!GRADE
aneb inovace pod drobnohledem

letoSnim roce =zahaji-

la spole¢nost PRAMET
TOOLS rozsahlou inovaci
vyrobniho sortimentu, kte-

rd se odviji od nové generace fez-
nych materiali UP!GRADE. Rada

PVD povlaky a MT-CVD povla-
ky s hladkou povrchovou vrstvou
a-Al,O; a zdkladem TiCN.

Nové fezné materialy 1ze snadno
identifikovat jiz podle znaceni. Sta-
vajici znaceni ¢iselnou fadou je do-

Rezné podmin f , =02mm.ot’
a, = 20mm
Material: C45
Desticka: CNMG 120408E-M
1000
_ 100 L 9210
:E. =
'_
W
2
8 10k
£ WE T9315
[] | I Gl FE
100 Rezna rychlost v, [m/min] 1000

Obr. 1: Porovndni Fezné rychlosti a trvanlivosti materialii 9210 a T9315

soustruznickych materiald T8300
s PVD povlakem se prezentovala jiz
v listopadu 2012, rozhodujici sku-
pina byla uvedena na trh zacatkem
dubna 2013 a dalsi rozSifeni nabid-
ky se pripravuje v listopadu. Spolu
s novymi feznymi materidly byly
navrzeny nové tvary feznych desti-
cek, nové tvary utvarecu tiisky a za-
kaznikiim se nabizi nékolik novych
typl nastroju.

Protoze tyto nové fezné materia-
ly se maji stat opravnéné rozhodu-
jicim segmentem nabidky Prametu,
stoji za to, abychom jim vénovali
bliz§i pozornost; tento Clanek tedy
navazuje na zevrubnou informaci,
uvefejnénou jiz v ¢isle 7/2013 TT.
Cilem vyvojovych praci bylo dat
zakaznikovi fezné materialy s vys-
$1 uzitnou hodnotou; vysledky lze
dokumentovat na aplika¢nich dia-
gramech, z nichz vyplyva ztetelny
pozitivni posun proti materialim
nahrazovanym. Uzivateli je dana
volba zvysit produktivitu nasazenim
vys§ich feznych parametrt pii stej-
né zivotnosti anebo zvysit zivotnost

plnéno pfedfazenym pismenem — T
pro soustruznické materialy, M pro
frézovaci materialy a konecné pis-
meno D oznacuje materialy pro vr-
taci aplikace. Prva Cislice v Ciselné
fadé oznacuje typ povlaku (9 nebo
5 pro MT-CVD a 8 pro PVD); druha
¢islice u novych feznych materialt

© 4fezné hrany

@ Pozitivni axialni Ghel fezné hrany

zeno vysledky, které nové materialy
doséhly v porovnavacich testech.

T8300 — nova iFada s PVD po-
vlakem, urcena pro soustruznické
aplikace

Zapozornost stoji predevsim jakost
ny material této fady, urceny pro pra-
ci stfednimi feznymi rychlostmi pfi
obrabéni materialt dle ISO-P, M, K
a podminén¢ i pro ISO-N, S a H,
ktery snese i ztizené zabérové pod-
minky. Zbyvajici dvé jakosti se vy-
znacuji vynikajicimi vlastnostmi pfi
obrabéni korozivzdornych, resp. tvr-
zenych oceli.

T9300 — nova fada s MT-CVD
povlakem, urcena pro soustruz-
nické aplikace

V soucasné dob¢ jsou k dispozi-
ci dva materialy této fady — T9315
s vysokou tvrdosti a mensi houzev-
natosti (obr. 1) a T9325, kde tvrdost
je snizena ve prospéch houzevnatos-
ti. Jsou urcené prednostné pro obrabéni
materialt dle ISO — P a podminéné pro
ISO — K a H, resp. ISO — M a K. Ne-
prehlédnutelnymi vlastnostmi novych
feznych materiald jsou vysoka tepelna

Ut

odolnost, dlouha doba fezu a moznost
prace bez uziti chladici kapaliny. Dlou-
ha a predvidatelna zivotnost je predur-
Cuje pro praci v automatizovaném rezi-

< '|

@ Silna a robustni desticka

Obr. 3: Oboustranna britova desticka typu LNGU s vysoce pozitivni geometrii

fady UP!GRADE je trojka, a kone¢né
posledni dvojéisli obecné informu-
je o houzevnatosti a otéruvzdornosti
fezného materialu. Nejnizsi hodnotou

mu, vysokd mira univerzality materialu
T9325 pak je vitana mensimi vyrobci,
ktefi jsou nuceni obrabét vice druht
materidlu jednim feznym materidlem.

Tab. & 1: Nahrazeni stavajicich feznych materialli Pramet novymi materialy UP!GRADE

opracovani materiali dle ISO — P,
M a K; prvé dva i pro materialy dle
ISO — S a podminéné pro ISO — H,
posledni podminéné pro ISO S a H.

Britové desticky z Feznych materi-
ali UP!GRADE

Nova nabidka zahrnuje vice nez 50
typl, z nichZ pfevazna vétsina se vy-
rabi v n€¢kolika velikostech — sice

Obr. 2: Fréza osazend VBD z fezného materidlu UP!GRADE

schopny pracovat s chladici kapa-
linou a zvySeni jejich vykonu proti
materialim nahrazovanym je zfejmé
z tab. ¢. 2.

A

D9300 a D8300 — nové iezné mate-
rialy pro vrtaci aplikace

Nové fezné materialy pro stfedo-
vé a vnéjsi vyménné biitové destic-
ky vrtakt se vyrabéji v jakostech
D8345, D8330 a D9335. Pro stiedo-
vé VBD je urCen univerzalni D8345;
vyznacuje se velkou odolnosti proti
tepelnym trhlindm a zvySenou sta-
bilitou fezné hrany v nestabilnich
feznych podminkach; je opatfen na-
novrstevnym PVD povlakem s gra-
dientnimi pfechody. Pro vnéj$i VBD
jsou k dispozici fezné materialy
D8330 a D9335. Prvy je univerzal-
ni material se zvySenou integritou
fezné hrany a vysokou spolehlivosti
i pfi nestabilnich feznych podmin-
kach. Jde o prvou volbu pro ztizené
zabérové podminky.

Material D9335 ma funkcéné gra-
dientni substrat, opatfeny tenkym
MT-CVD povlakem s hladkou vnéj-
§1 vrstvou a-Al,O,, kterd mu propj-

9210
T9315

9230
T9325

Stavajici

UP!GRADE

nastroju pii zachovani parametrii
stavajicich. Cestou k tomuto cili byl
vyvoj novych substrati, kombino-
vanych s novymi nanovrstevnatymi

Jedinecnd 0

geometrie

12 feznych
hran

-+

Obr. 4: Oboustrannd britova desticka typu HNGX

2215
M5315

2215
M9315

2230, 5026, 6630
M9325

posledniho dvojéisli jsou oznaceny
materialy s nejvyssi otéruvzdornos-

planovanych zdmért vyrobce je dolo-

Neutralni

9 provedeni
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5026
M9340

8030
D8330

8040
D8345

M9300 — nova rada pro frézova-
ci aplikace a jakost M5315, urcena
pro opracovani litiny

Nové fada feznych materidlt pro
frézovani se sklada z jakosti M9315,
M9325 a M9340, které jsou v prvé fa-
d¢ urcené k opracovani materialil dle
ISO-P a navzajem se li§i pomérem tvr-
dosti a houzevnatosti. Rezny material
M9315 je tim nejtvrd$im, s nejvyssi
odolnosti proti opotfebeni a uréenym
pro praci s vysokou feznou rychlosti
a ve stabilnich podminkéach. Material
M9325 se vyznacuje maximalni mi-
rou univerzality a je jednoduchou vol-
bou a snadnym feSenim pro obecné
frézovaci aplikace. Nejhouzevnatéjsi
M9340 je charakterizovan rovnomeér-
nym prib¢hem opotiebeni se snadnou
predvidatelnosti. Je prvou volbou pro
opracovani korozivzdornych oceli dle
ISO-M; oceli dle ISO-P mtize opraco-
véavat podminéné. Jakost M5315 pro
obrabéni Sedé i tvarné litiny je diky
své provozni spolehlivosti idealni
pro automatizované vyroby (obr. 2).
Vsechny zminované materialy jsou

5030
D9335

8016
T8315

8040
T8345

3025,8030
T8330

Cuje vysokou odolnost proti otéru
pii vysokych feznych rychlostech,
odolnost fezné hrany v nestabilnich

ne vSechny jsou k dispozici v celé
Skale feznych materiala UP!GRA-
DE, naproti tomu vétSina z nich
dava uzivateli moznost vybéru

 m—

z n€kolika typlu utvarecu tiisky.
Nelze popsat vSechny, dale je pro-
to uvedena jen zakladni informace.

V soucasné dobé jsou z novych
feznych materialt k dispozici pre-
dev8im soustruznické VBD koso-
¢tvercového tvaru s tthlem 80° ty-
pu CCMT a kosoctvercové s uhlem
55° ve dvou velikostech a ve vSech
jakostech fezného materialu, da-
le upichovaci oboustranné typu
LCMF a upichovaci jednostranné
LCMR v prvé fadé v jakosti T8330.
Ctvercové typu SCMT a trojuhel-
nikové typu TCMT jsou dodava-
ny ve vSech jakostech soustruz-
nickych materiala UP!GRADE.
V nabidce VBD pro soustruzent,
které jsou vyrabény v feznych
materialech UP!GRADE, jsou
i britové desticky kruhového tvaru
typu RCMT, kosoctvercové VBD
s thlem 35° a kone¢né Sestihran-
né fezné desticky WCMT s uhlem
$picky 80°.

Nabidka bfitovych desti¢ek pro
frézovani s vysokou produktivitou
zahrnuje VBD s vyrazné pozitivni
geometrii — dvoubfité jednostranné
typu ADMX a Ctyibfité oboustran-
né LNGU a LNGX (obr. 3), dale
si zaslouzi pozornost oboustranné
VBD typu HNGX s 12 feznymi
hranami (obr. 4). Tyto desti¢ky se
nevyrabéji ve vSech jakostech fad

Tab. ¢.2: Porovnani vykonnosti novych a nahrazovanych

reznych materiall

Rezny material

Obrabény material

Reznd rychlost m/min

Posuv mm/ot (mm/zub) 0,3

Hloubka fezu v mm 2,5

Trvanlivost 14

YN konkurence [RVEETD
38MnCrB6
205 20

2215 2215
C45 (1SO-P) GG-25
320 251
0,18 0,18 0,21
2,5 2,5 5,0
76 55 min 16ks

Uzivatel ma vidy moznost zvysit feznou rychlost, pokud akceptuje snizeni trvanlivosti.

podminkéch a vyssi odolnost pfi pra-
ci v tvrdych materialech. Vyznacuje
se vysokou provozni spolehlivosti
i pfi vysokych feznych rychlostech
a je prvou volbou pro stabilni fez-
né podminky. VSechny jmenované
fezné materialy jsou vhodné pro

M5300 a M9300; paralelné beézi
vyroba v jakostech 8215 az 8240.
V novych feznych materialech
jsou nabizeny i VBD typu XPET,
SCET a WCMT pro vrtaky. B

Petr Borovan

www.techtydenik.cz
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S wyjimeénymt vlastnostmi
Soustruznicke materidly Fady T3300 s MT-CVD povlakem

Frézovaci material M5300 s MT-CVD poulakem

Frézovaci materialy rady M3300 s MT-CVD povlakem
\Irtact materialy Fady D8300 s PVD povlakem a rFady D9300
s MT-CVD povlakem



yvalo zvykem, ze v roce konani vele-
trhtt EMO vétSina vyrobcil planovala
predstavit své novinky az pfi této pfi-
lezitosti. Letos je situace vyrazné jina;
vét§ina renomovanych vyrobcli doslova chrli
své novinky jiz v prubéhu roku. Iscar ohla-
sil novou fadu nastroji Economical Milling

na nékteré obzvlast zajimavé produkty z ob-
lasti feznych povlakd.

Spolecnost Walter Tools GmbH, jedna z pr-
vych, kterd nabidla barevnou indikaci opotie-
beni nastroje, prichdzi s fadou Walter Color
Select. Zde se zména barvy povlaku opotie-
benim jeho svrchni vrstvy pouziva rovnéz;

Ve

V4

NE NASTROIJE

Obr. 1: Britové desticky Ceraticit, opatiené poviakem Colourfull Coat

Line s optimalizovanou minimdlni délkou
britu. Eko verze btitovych desti¢ek Iscar Iso-
Turn jsou k dispozici jiz nyni. Novinky uvadi
Giihring, Tungaloy, Kennametal, Walter Tools.
Ani Pramet Tools neztistava ve svych inovac-
nich aktivitach pozadu —i on uvedlI na trh nové
typy feznych desticek a povlaki; renomovani
dodavatelé povlakovacich zatizeni a povlak
nabizi pfimo cely ohnostroj novinek. Od to-
hoto ¢lanku nelze v zadném
piipadé cekat vycerpa-
vajici prehled, co je

v oboru nového
— jen odkaz -

nové je vSak barevné provedeni vyménnych
feznych desticek, které zamezi volbé nevhod-
ného druhu pro dany opracovavany material.
Na trhu je jiz fezny materidl WPP45C barvy
modré, oznacujici desticky pro opracovani
materialu dle ISO-P. Ptipravuji se Cervené
VBD pro materidly ISO-K, Zluté pro ISO-M

a Sedé pro ISO-H.
Indikace opotfebeni btitové desticky zménou
barevné skaly je prednosti bfitovych desticek
Ceraticit, opatfenych povlakem

Colourful Coat (obr. 1). Jde

CCR00/4
HIPIMs

o novy povlak na bazi Al,O,,
vyznacujici se vicevrstvou
strukturou, kde kazda vrstva
zlepSujici vlastnosti povlaku
se sklada z ultrajemnozrn-
nych krystalkd. S opotfe-
benim se méni povrchova
struktura povlaku, a tim
i jeho barva, kolisajici me-
zi odstiny Cervené a zelené.
Povlak se vyznacuje vyso-
kou houzevnatosti a vyso-
kou tepelnou odolnosti, coz
propujéuje fezné hrané vy-
sokou stabilitu a zivotnost
lepsi o0 30—50 % oproti srov-
natelnym feznym materia-
ldm. Postupna zména barvy
VBD bé&hem obrabéni dobie
indikuje stav opotfebeni VBD
a prispiva tak ke zvyseni jisto-
ty obrabéciho procesu.
Svycarska spolec¢nost Pla-
tit AG je ptfesvédcéena, Ze rok
2013 bude rokem novych typu
povlakl, oznacenych souhrn-
nym nazvem ,,QUAD®. Jde
0 novou, jiz ¢tvrtou generaci
PVD povlakt, kterd reagu-
je na pozadavky spotiebiteltl
po zvyseném vykonu povlaku,
ale pozadujicich zachovani
spektra nabidky v soucasném
rozsahu tak, aby byl spotie-
bitel schopen se v nabidce orientovat.
Prvou generaci povlakl Platit pfedstavovaly

Obr. 2: Povlakovaci zafizeni CemeCon CC800°®

Proud inovaci nastesti nevysycha

monoblokové struktury, druhd se vyznaco-
vala pfidanim adhezivni podkladové vrstvy,
treti pak byly povlaky trojné, zjednodusené
sestavajici z podkladové adhezni vrstvy, jadra
s optimdlni houzevnatosti a kone¢né z tvrdé,
otéruvzdorné povrchové vrstvy.

Zhotoveni nové generace povlaki pied-
poklada uziti povlakovaciho zatizeni m411,
prezentovaného odborné vetejnosti poprvé
na veletrhu AMB Stuttgart 2012. Toto zatize-
ni se vyznacuje ¢tyfmi simultdnné pracujicimi
elektrodami, a je proto schopno trojny povlak
doplnit o nové vlastnosti — na-
pfiklad kombinaci gradientnich
a vicevrstvych slozek jadra pro
dosazeni optimalni houzZevnatos-
ti povlaku, oxidickou ¢i oxid-ni-
tridickou vrstvu pro lepsi tepelné
izola¢ni vlastnosti povlaku a po-
skytujici tedy povlaku schopnost
pracovat s vyssi feznou rychlosti
nebo o doplnéni DLC ¢i CrCN
vrstvy pro snizeni koeficientu
tfeni. Protoze takto se daji vy-
lepsit v podstaté vSechny stava-
jici typy povlakil se zavedenymi
obchodnimi nazvy, 1isi se povla-
ky ¢étvrté generace se zvySenym
vykonem a majici stejné nebo
podobné oblasti aplikace jako
povlaky stavajici, pouze ozna-
¢enim (4), resp. Quad pii zacho-
vani stavajiciho zakladniho na-
zvu. To vyrazné prispiva k lepsi
orientaci spotiebitele.

Nové povlakovaci zafizeni
CemeCon CC800%/9 (obr. 2),
které pracuje s technologii HiPIMS (High
Power Impulse Magnetron Sputtering —
magnetronové napraSovani pomoci pulzi
s vysokou energii), umoznuje ziskat po-
vlaky vyznacujici se vysokou hustotou,
rovnomérnym pokrytim substratu a ex-
trémni hladkosti bez jakychkoliv dropletl

* 10000
H4TH04

Plynuly fez
Viysokd rychlost
Stabilni podminky

=

Otéruvzdornost

Houzevnatost =)

brat jako méfitko mensi houzevnatosti) zhruba
460 GPa, tyto nové povlaky se vyznacuji tvr-
dosti vyssi nez 30 GPa pfi modulu pruznos-
ti 370 GPa. Jsou proto vhodné k opracovani
kalenych materialti, k obrabéni zasucha a pro
vysoka zatizeni.

Ani Pramet Tools neztstal pozadu. Kon-
cem roku 2012 uvedl na trh novou fadu fez-
nych materiall pro soustruzeni, oznacovanou
T8300, ktera predstavuje zcela novou genera-
ci materiall, jejimiz prvnimi predstaviteli jsou
T8315, T8330 a T8345. Tvoii je kombinace
submikronového substratu s rozdilnym obsa-
hem kobaltového pojiva a zcela nového PVD
povlaku s nanovrstevnatou strukturou na bazi
Ti/TiAIN s gradientnimi pfechody. Povrchova
vrstva TiN nejen U¢inné zabranuje vzniku na-

Z P -

GLHMINI "10 GIrE

Obr. 3: Struktura povlaku HPN1 ziskaného technologii HiPIMS

rastku, ale slouzi i ke snadné identifikaci otéru
povlakové vrstvy.

Nové fezné materialy se vyznacuji optimalni
kombinaci vysoké tvrdosti a dobré houzev-
natosti pfi vynikajici adhezi k podkladovému
materialu a snizenym vnitinim pnutim. Jsou
prvou volbou pro obrabéni korozivzdornych

Preruovany fez
Vlysoky posuv
Nestabilni podminky

Obr. 4: Aplikacni oblasti novych Feznych materialii pro soustruZeni

(obr. 3). Povlaky maji vysokou teplotni odol-
nost a antioxidaéni schopnosti; dosahuji opti-
malniho poméru mezi tvrdosti a houZevnatos-
ti. Zatimco konvencni nanostrukturované po-
vlaky dosahuji tvrdosti okolo 25 GPa a modu-
lu pruznosti (jehoz vysokou hodnotu je mozno

oceli. Ve srovnani se stavajicimi soustruznicky-
mi materialy fady Pramet 8000 vykazuji zvy-
Senou zivotnost o 50-90 %! Jejich vlastnosti
znazoriuje aplikacni diagram (obr. 4). Dalsi
typy materialt této fady budou na trh uvadény
v prubéhu roku 2013. H Petr Borovan

POZVANKA

Partner for Innovation
e ]

“Nejnoveéjsi trendy v obrabéni hlinikovych slitin”

Zdébradska 96, 251 01 Ritany - JaZlovice

22.5.2013 |

Technologické centrum Yamazaki Mazak Central Europe,

Odborny seminar a praktické ukazky obrabéni hlinikovych slitin PKD nastroji WALTER a prezentaci managementu strojd
a nastrojd v novém technologickém centru MAZAK. Spojeni japonské a némecké preciznosti na jednom misté je zarukou

kvalitniho zdroje novych informaci a pfilezitosti z oboru obrabéni hliniku.

Registrujte se jiz dnes na e-mailu valina.kocianova(@walter-tools.com nebo na strankach www.mmspektrum.com.

WALTER CZ s.r.o.

T: +420 541 423 352 e E: service.cz@walter-tools.com e www.walter-tools.com

YAMAZAKI MAZAK CENTRAL EUROPE

T: +420 226 211 131 e E: mazak@mazak-ce.cz ¢ www.mazak.eu
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Novée hrubovaci frézy ze série

Tungaloy RoughingMill

pro Siroké spektrum ap

pole¢nost Tungaloy uvedla nedavno

na trh novou tfadu vykonnych hrubo-

vacich fréz pro velké ubéry materia-

lu pfi bo¢nim frézovani s destickami
uspofadanymi ve Sroubovicich. Produkty fady
Tungaloy RoughingMill byly vyvinuty se tie-
mi riznymi geometriemi zahrnujici frézy pro
lehéi frézovani na strojich s nizkou tuhosti az
po frézy urcené pro extrémné tézké hrubovani
na tuhych frézovacich centrech.

Pro boc¢ni hrubovaci frézovani na strojich
s relativné nizkou tuhosti byl vyvinut nastroj
na bazi produktu TungQuad, ktery je vhodny
pro stroje s kuzelem BT40. Velky thel sklo-
nu Sroubovice snizuje zatizeni vietena pii ob-
rabéni. Tato geometrie télesa byla vyvinuta
v harmonii s malymi bfitovymi desti¢kami,
jez vytvareji kratké tiisky a jsou rychle odva-
dény z mista fezu. Kombinace kratkych tfisek
a moznosti pfivodu procesni kapaliny stfedem
télesa eliminuji riziko vniknuti t¥isky mezi
téleso a obrobek a poskytuji tak vyjimecnou
aroven produktivity. Desticky se Ctyfmi fez-
nymi hranami, kterymi je celd fada TungQuad
nakladi na feznou hranu desti¢ky. Hrubovaci
frézy TungQuad s bfitovymi destickami osaze-
nymi ve Sroubovici jsou dostupné v primeérech
20 a 25 mm.

Britové desticky jsou nabizeny v povlakova-
ném provedeni AH725 a AH140, jez jsou ideal-
nim feSenim pro hrubovaci frézovani nizkouh-
likovych a uhlikovych oceli, slitinovych a ko-
rozivzdornych oceli, stejné
tak i Sedé a tvarné litiny.
Nepovlakovany mate-
rial desticek s ozna-

¢enim TH10 je uréeny
predevsim k obrabé- '
ni hlinikovych slitin o8
a dalSich nezeleznych

@

kovl. Dalsi vylepSeni vykonu bfitovych des-
ticek pfindsi optimalné konstruovany utvarec
MI pro vSeobecné pouziti a AJ utvarec pro fré-
zovani slitin hliniku.

Pro robustnéjsi aplikace, které vyzaduji vyji-
mecné Ubéry materialu, predstavila spole¢nost
Tungaloy vSestranné frézy z produktové tady
TungRec. Doplnénim fady TungRec do série
RoughingMill ma zakaznik moznost vybéru téle-
sa v provedeni nastrcném nebo stopkovém. Stop-
kové frézy s destickami TungRec ve Sroubovici
jsou navrzeny se dvéma nebo tfemi Sroubovicemi
a prumeéry téles 25, 32 a 40 mm s efektivni hloub-
kou fezu pfiblizn€ 1.5D. Nastréné provedeni je
pak dostupné v priméru 50 mm.

Produktovou fadu fréz TungRec je mozné
osadit dvoubfitymi destickami v materidlovém
provedeni AH725, AH120, AH130, AH140,

- 5

ikaci

T3130, T1115, KSO5F a DS1100, ale také cer-
metovymi destickami NS740, jimiz je Tunga-
loy obecné prosluly. Toto zastoupeni riznych
variant feznych materiall je vhodné doplné¢-
no jednim z utvarecu MJ, MS a AJ, dle jeho
vhodnosti pro dosazeni optimalniho fezného
vykonu.

Pro hrubovaci frézovani za hranici praméru
télesa 50 mm nyni Tungaloy nabizi t¢lesa s bfi-
tovymi destickami ve Sroubovici v provede-
ni TecMill, které tak doplnily uspéSnou fadu
RoughingMill. Tato télesa jsou primarné na-
vrzena pro velké a tuhé obrdbéci stroje diky
geometrii tangencidlnich desticek TecMill
s odolnou geometrii pro silové hrubovaci fré-
zovani. Extrémn¢ tuhé téleso na bazi produktu
TecMill, diky velké tloustce jadra, zvySuje zi-
votnost desticek o vice nez 40 % ve srovnani
s alternativnimi hrubovacimi produkty.

Tato télesa jsou na trhu dostupna se tfemi ne-
bo Ctyfmi Sroubovicemi, aby bylo mozné od-
stranit material za co nejkrat$i ¢as. Hrubovaci

télesa v provedeni TecMill nabizi spolecnost
Tungaloy v primérech 50 a 63 mm s moznos-
ti efektivni hloubky fezu 1.1D. Stejné jako
ostatni fezné nastroje ze série RoughingMill
je i TecMill opatfen systémem otvori pro
ptivod procesni kapaliny do mista fezu, kte-
ry je nezbytny u tak velkého ibéru materidlu.
Vysledky komplexnich zkousek prokazaly,
ze vSechny tfi produkty doplnéné do série
RoughingMill pfekonavaji konkurenéni pro-
dukty s ohledem na mozné velikosti posu-
vu, rychlosti, zivotnosti i mnozstvi ubéru
materidlu.

Chcete znat dalsi vyhody a detaily produkta
RoughingMill? Kontaktuje obchodni zastoupe-
ni Tungaloy Czech, kde vam pfislusny regio-
nalni zastupce rad poskytne dodate¢né infor-
mace. TéSime se na nasi spolupraci s vami. B

Vyhodné predplatné Technického tydeniku

Novym predplatitelim nabizime ZDARMA predstaveni firmy véetné
loga a kontaktnich udaji formou ¢lanku v rozsahu % tiskové
strany a 15% slevu z cenikovych tarifli na prvni inzerci v €asopise.

Pro ziskani vyhody je nutné alespon rocni predplatné za cenu 884 K¢
(v€. 15% DPH). Blizsi informace na tel.: 602 216 957.

Member IMC Group

ey predstavuje klicove reseni
N rYzkracenilVasich Easu

DOEEEDFSERIES
m Unikatni geometrie desticky se 4 reznymi
hranami pro vysokorychlostni frézovani
m Téleso frézy osazené vétsim poctem desticek
s pozitivni geometrii negativnich desticek
umoznuje vyrazné zvyseni minutového posuvu
i pfi dlouhych vyloZenich nastroje
® Vhodné zejména pro rychlo-posuvové
frézovani oceli, titanovych a Zarupevnych slitin

DOEEED@ WA
B Ekonomicka ¢tvercova desticka

s 8 feznymi hranami
m Optimalni geometrie desticky

= Tungaloy Czech s.r.o

Turanka 115, CZ -62700 Brno

Tel : +420 532 123 391
Fax : +420 532 123 392
Email: info@tungaloy.cz

www.tungaloy.cz




Dalsi kroky zlepsu
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JICI Operace

soustruzeni a zapichovani

ECOTYPE

EKO-nomict&j3i DESTICKY
PRO ISO SOUSTRUZENI

V mnoha piipadech soustruznickych aplikaci
mame snahu pouzivat desticky vétSich rozme-
ri, nez je realnd potieba dané operace. Proto
ISCAR pfindsi na trh Siroky rozsah malych,
struznickych desticek. Jejich pouzivanim lze do-
sahnout vyrazné uspory nakladu.

Nové desticky se vyrabéji v Sirokém rozsahu
geometrii, utvarecul, radiust na rohu a také ja-
kosti karbidi.

V soucasné dobé se vyrabé¢ji geometrie
WNMG, CNMG, SNMG, DNMG a TNMG.
Tyto desticky maji vétsi tloustku nez standard-
ni stejného rozméru, ¢imz se stavaji pevnéjsi
a odoln¢jsi, s moznosti nasazeni vykonnych pa-
rametrti obrabeéni.

Soucasné jsou dostupné i malé desticky
CNMX a TNMX nastrojové fady HELITURN
LD. Maji stejné tak jako jejich ISO protéjsky vy-
soce pozitivni geometrii, s dokonale tvarovanou
feznou hranou — tim je dana pfizniva kombinace
vyrazn¢ snizujici fezné sily.

comslDLOCK

L LA

JEDNODUCHA INOVACE PACKOVEHO
UPINACIHO MECHANISMU
SOUSTRUZNICKYCH I1SO DESTICEK

ISCAR pfiinasi na trh novy typ této packy pod
nazvem COMBIDLOCK. Jedna se o na prvni
pohled velmi jednoduchou upravu bézné packy.
Faktem je, ze tato jednoducha tprava vyraz-
né zvySuje tuhost a bezpecnost upnuti desticky
v lizku a vyrazné zvysuje kvalitu i tuhost tohoto
systému na pln¢ jinou uroven.

Ten totiz zahrnuje vlastnos-
ti dvou systému najednou. Jak
packového upnuti, tak i upnuti
horni upinkou.

Oba systémy v provedeni sa-
mostatném maji vSak kazdy svoji
nevyhodu. Packovy sice tlaci
vyménitelnou desticku

do rohu lizka ve smé-

ru kolmém ke sméru
feznych sil, ale n¢kdy
toto upnuti, zejména
pfi pferusovaném fezu Ci
vyssich feznych silach (pfi
hrubovani) selze a desticka

je vypacena z lizka.

Upnuti horni upinkou sice tlaci desticku piimo
proti dnu lizka, ale presto nékdy pfi prerusova-
ném fezu a hlavné pii vétsich feznych silach do-
jde ke zdvihani zadni ¢asti desticky. Navic horni
upinaci element mize neptiznivé ovliviiovat tvor-
bu a odchod tiisky. Také samotna vymeéna destic-

Novy systém ISCAR LR 4TL TOP LEVER
kombinuje vyhody obou zminénych systémut
a soucasné eliminuje i jejich problematiku. Pfina-
$i rychlou a jednoduchou vyménu desticky a jeji

pevné upnuti ve dvou smérech. Soucasné zane-
chava volnou ¢elni plochu pro odchod tiisek.

Novou packou LR 4TL TOP LEVER lze bézné
nahradit kteroukoli stavajici packu LR 4 ve va-
Sem drzaku.

PENTACUT

PENTA - PRO VYROBU ZAVITU -
602 (1SO) A 552 (WITHWORT)....

ISCAR neustale rozsifuje svoji tispé$nou fa-
du Sbritych nastroji PENTACUT. Nyni piichazi
s pfidanim nové ekonomické desticky PENTA 24
pro soustruzeni zaviti. PENTA 24 se dodava s pl-
nym profilem pro tyto normy zaviti: ISO, UN,
Whitworth, BSPT a NPT. S ¢aste¢nym profilem
pak pro 60° (metrické) a 55° (Withwort) zavity.

Vlastnosti

B P&t vyuzitelnych bfitl ekonomicky vyhodné
desticky

B Kombinace velmi tuhého upnuti a pevné des-
ticky pfind$i moznost obrabéni pii vysokych
parametrech

B Geometrie a utvare¢ zarucuje tvorbu kratkych
a snadno manipulovatelnych tfisek, dokonalou
presnost a drsnost povrchu

B Snadna a rychla vymeéna desticky s pristupem
k upinacim Sroublim z obou stran

BV piipad¢ ulomeni bfitu je Sbtity monolit stale
pouzitelny az do vyuziti posledniho bfitu

ISCAR opét rozsiril fadu PENTACUT 34
o dalsi konfiguraci adaptéri:

Zpevnéné adaptéry (piipona RE) PCADR/L
34N-RE Ize upinat na Sirokou fadu drzaki:
GHAR/L-8; GHAPR/L-8; C#-GHAD-8; C#-
-GHAPR/L-8; IM-GHAD-8 a IM-GHAPR/L-8.
Jsou urceny pro desticky PENTA 34 v sitkach 1,5
az 4,0mm.

e )

ThR
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PENTA 34 s utvdrecem typu ,,J“

Nové adaptéry se vyznacuji vétsi tuhosti, Zivotnosti
arovinnosti obrobené plochy nez stavajici PCADR/L
34N adaptéry. Jsou uréeny predevsim pro $irsi typy
desti¢ek a pro prace s preruSovanym fezem.

Novym utvare¢em typu ,,J* ISCAR vyrazn¢ vy-
lepsil také pole pisobnosti desticeck PENTA 34
v oblasti obrabéni meékkych taznych materialt, které
maji snahu tvoiit dlouhou problematickou tfisku.

Pro operace zapichovani a podéIné soustruzeni 1ze
volit variantu desti¢ek s pfimym ostiim (piipona N).
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PENTA 34N...J... se vyrab¢ji v sitkach 1,5 az
3,18 mm.

Pro upichovani Ize pouzivat desticky s uhlem
nastaveni 6° a 15° (pravostranné i levostranné
PENTA 34R/L...). Ty se vyrab¢ji v sitkach 1,5 az
2,0mm.

PENTAIQGRIP - NOVA DIMENZE UPICHOVAN{
S NASTROJEM O PRUMERU 40 MM

ISCAR ptinéds$i na trh nastrojovou fadu
PENTAIQGRIP pro upichovaci a zapichovaci
operace. Jedna se o Sbritou desticku s moznosti
hloubky zapichu 20 mm.

PENTAIQGRIP ma inovovany zptsob ulozeni
desticky v Iizku s rybinovitym vedenim a lepsi
Celni kontakt. Nastroj se tak stava jesté¢ o néco
tuzsi, 1épe snasi bocni fezné sily a umoznuje po-
uziti vyssich feznych parametri pfi soustruzeni
do boku.

Tyto nové vlastnosti pfinaseji zvyseni rovin-
nosti a drsnosti upichované plochy. Systém
upnuti desticky je snadny, pevny a umoziuje
velmi rychlou vyménu bfith ptimo na stroji.

Na trh bude nyni ISCAR dodavat tfi velikosti
téchto nastroji pro upichovani praméra 20, 30
a40mm.

PENTAIQGRIP je nejvykonnéjsi 5brita destic-
ka pro ptesné upichovani, zapichovani i soustru-
zeni do boku.
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NOVA RADA NASTROJU PRO VYKONNE
ZAPICHOVANI S VYSOCE EFEKTIVNIM
UPINACIM MECHANISMEM

Zapichovaci systém DOVEIQGRIP je evoluc-
ni produkt dlouholeté Gspésné zapichovaci fady
nastroji [SCAR-TIGER.

Nova fada se vyznacuje predevsim vysoce ino-
vativnim feSenim upinaciho mechanismu desticek.

Vysoka tuhost upnuti je dana rybinovitym vede-
nim a tvaru desticky do ,,V*. Celni upinaci $roub
ovladajici packovy mechanismus v lizku pod des-
tickou, pevné dotlaci a zajisti desticku v kone¢né
poloze. Desticka se vyznacuje plochym celem,
Sikmou boc¢ni plochou a slepym otvorem ve dné
pro tuhé upnuti spodnim mechanismem (detailni
AVI soubor na http://youtu.be/6aFVtEXqqO0U).

Desticky se vyrabéji standardné v sitkach 10,
12, 14, 16, 18 a 20 mm v jakosti karbidu SUMO
TEC grade IC808. Lze je pouzivat v integralnich
drzacich s prifezem upinaci ¢asti 25, 32 a40 mm
nebo v planzetach vysky 53mm s vyménny-
mi kazetami pro $itky destic¢ek 10, 12 a 14mm.

Vlastnosti

B Velmi tuhé upnuti desti¢ky v rybinovitém
vedeni

B Jednoduché ovladani upinaciho mechanismu
na Cele drzaku. Pouhé pootoceni o pil otacky
staci k upnuti a povoleni desticky

B Pfi vymeéné desticky neni nutné vyjmout
Sroub z télesa (odpada riziko jeho ztraty)

W Bezproblémovy odchod tiisky na cele bez
Jakekoli ¢asti upinaciho mechanismu

B Siroky rozsah §itek desti¢ek — 10 az 20 mm

W Nové zapichovaci planzety se osazuji vymén-
nymi kazetami

M vice na http://youtu.be/sCIReTrOU6M

FACE MACHINING LINE

TANGENCIALNE UPNUTE JEDNOSTRANNE
DESTICKY PRO CELNI ZAPICHOVANI
A SOUSTRUZENI

Jiz vSeobecné znamy systém TANG-GRIP
pouzivany pro radialni zapichovaci a upi-
chovaci operace nyni dostava podobu i pro
vyuziti na ¢elnich zapichovacich a soustruz-
nickych operacich.

Charakteristika nastroje

B Velmi tuhé upnuti
desticky v tangencialné
orientovaném lizku

B Operacni rozsah pro pocatecni ¢elni zapich-
nuti je v rozsahu od 25 do 500 mm

B Umoziluje nasazeni vysokych posuvi i pfi
pferusovaném fezu, a to s velmi uspokojivou
kvalitou drsnosti povrchu

B Dokonala tvorba a odchod tfisky bez kon-
taktu s nozovym drzakem (bez horni upinaci
Celisti)

B Bezpecné lze pouzivat pro zapichovaci ope-
race bez nebezpeci vytazeni desticky z ltizka

B Delsi zivotnost 1Gzka, a tim i nastroje diky
nové konstrukei

B Moznost pouziti stejného typu desti¢ky pro
pravoiezné i levorezné nastroje

BV kombinaci s utvafecem typu C a SUMO
TEC jakosti karbidu IC808 je zarucen nej-
vys$si vykon a Siroky rozsah mozného pouziti
na riizné druhy obrabénych materialt

B Velmi snadné a rychlé upnuti i vyjmuti des-
ticky z lizka pomoci pakového extraktoru

Rada nastroji TANG-GRIP pro &elni
operace

Zahrnuje jednostranné i oboustranné zapi-
chovaci planzety. Do nich Ize upinat vyméni-
telné britové desticky Sitky 3 a4 mm. Ty se do-
davaji v jakosti karbidu IC808. Planzety maji
standardni rozméry a lze je upinat do vSech
béznych upinacich ISCAR bloki SGTBU. ®




CESTA SPRAVNYM SMEREM

a stejna zivotnost nastroje za
méné penéz ISO-“TURN

THICKER INSERT

ISOTURN o ISO°TURN
TURNING LINE / THICKER INSERT
CNMG 1204.. (43...) CNMG 0904.. (33...)

b Silnéjsi desticky
| M

www.iscar.cz
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Oerlikon Balzers v roce 2013

polecnost Oerlikon Balzers nalezi
k pfednim svétovym dodavatelim po-
vlakt feznych nastroji i povlakovacich
zatizeni. Proto neni divu, ze v roce 2013,
v roce konani veletrhu EMO Hannover, o¢ekava
technicka vefejnost se zajmem novinky z jeji ku-
chyné. Jako mnozi jini, ani Oerlikon Balzers ne-
¢eka s letosnimi novinkami produkti a sluzeb az
na EMO Hannover, ale seznamuje s nimi odbor-
nou verejnost a uvadi je na trh v tom okamziku,
kdy je 1ze komer¢né vyuzivat. K Cerstvym no-
vinkam patii jak nové povlaky, tak povlakovaci

dosti a zbytkového napéti v povrchovych vrstvach
jej predurcuji k vyhodnému pouziti v fadé obrabé-
cich aplikaci a vysoké chemicka stabilita zvySuje
odolnost povlaku proti opotiebeni vymoly. Dopo-
rucené aplikace pii pouziti vyménnych bfitovych
desticek jsou frézovani oceli, litiny a nerez oceli
a soustruzeni nerezové oceli; déle je vhodny pro
frézovani nerez oceli, litiny, téZkoobrobitelnych
oceli a oceli s vysokou pevnosti ¢i tvrdosti tvrdo-
kovovymi a HSS frézami. Povlak je rovnéZ vhod-
ny pro tvrdokovové ¢i HSS vrtaky, uréené k obra-
béni uvedenych materiald. K jeho prednostem patii
vyssi mira univerzality, delsi dosahovana Zivotnost
nastroje, moznost pouziti vyssich feznych parame-
trli a vetsi provozni spolehlivost.

PPD™ —~TECHNOLOGIE
PULZNI PLASMOVE DIFUZE

Do kategorie povrchovych Uprav patii zave-
deni nové generace technologie pulzni plasmo-
vé difuze, ktera slouzi k Gpraveé povrchu dutin
velkych vstiikovacich forem a velkych lisova-
cich nastrojii zejména v automobilovém primy-
slu modifikovanou nitridaci, vyrazn¢ zvysujici
odolnost proti opotfebeni otérem a zlepSujici
kluzné vlastnosti povrchu; tim se samoziejmé
zvysuje i zivotnost téchto nastroji (obr. 2). No-
vy postup probiha v pln¢ automaticky kontrolo-
van¢é atmosféte v komote, ktera dovoluje umistit
dilce s rozméry az 10 X 3m a o vaze do 40 tun,
a vyznacuje se n¢kolika vyznamnymi prednost-
mi. Zvysuje produktivitu procesu az o 40 % di-

om

Obr. 1: Britové desticky a stopkové ndstroje s povlakem Balinit®Latuma

zatizeni i komer¢ni sluzby pro uzivatele feznych
nastroju.

BALINIT®LATUMA

K novym povlakiim patéi Balinit®Latuma
(obr. 1), ktery ptedstavuje dalsi systematické vy-
lepSeni osvéd¢enych vykonnych povlaka Balinit®
Futura Nano a X.CEED. Jedna se o nanopovlak
na bazi AITiN, Sedé barvy, s mikrotvrdosti okolo
3000 HV a maximalni teplotou pouziti 1000 °C.
Ultramoderni povlakovaci technologie optima-
lizuje jeho vlastnosti — napiiklad odolnost proti
tepelnym raztm jej ¢ini vhodnym jak pro suché
obrabéni, tak pro prace zamokra. Vysoky obsah
hliniku zvySuje odolnost proti oxidaci a stabilitu
i tvrdost za vysokych teplot. Vyvazeny pomér tvr-

ky jeho disledné automatizaci, snizuje spotiebu
elektiiny az o 30 %, vysledkem nového postupu
je excelentni povrch takto oSetfenych nastroju,
a predevsim jde o proces pratelsky zivotnimu
prostredi.

V soucasné dobé se pracovni povrchy dutin
velkych vstiikovacich forem a pracovni povr-
chy velkych lisovacich néstroji chromuji, a to
znamena nejen praci s jedovatymi chemickymi
substancemi, ale i nutnost provadét naro¢nou
likvidaci ekologicky nebezpecnych odpadu.
Naproti tomu uvedené tepelné-chemické oset-
feni povrchu pro vyssi tvrdost se provadi za po-
uziti dusiku a vodiku za pomoci elekttiny. No-
vé vznikly povrch dilce sestava ze dvou vrstev
— z kombinované povrchové vrstvy s tvrdosti

900-1200 HV, obsahujici vysoce tvrdé nitridy
a z difuzni mezivrstvy o tloustce nékolika de-
setin mm, kterd primarn¢ obsahuje vyloucena
zrna na bazi dusiku a uhliku. Ty zesiluji mikro-

trhlin. V soucasné dob¢ je nabizena tato tech-
nologie ve tfech lokalitach — v Evropé, USA
a Koreji; pfedpoklada se, Zze béhem roku 2013
budou uvedena do provozu i pracovisté v Ciné
a Japonsku.

KONCEPT REKONDICNICH CENTER ROX
Oerlikon Balzers, jako Spickovy dodavatel

povlakt, hodla v ramci své globalni strategie

poskytovat i sluzby zajistujici zakaznikim

Obr. 2: Povrch osetreny technologii pulzni plasmové difuze

strukturu a vytvareji idealni podklad pro povr-
chovou tvrdou slozenou vrstvu. Dociluje se tak
postupny piechod tvrdosti od vrstvy povrcho-
vé ke kovovému podkladu, zajistuje se vyso-
ka prilnavost a zabrafnuje se sifeni unavovych

Obr. 3: Povlakovaci zarizeni Ingenia

moznost opétovného vyuziti opotiebenych vy-
soce vykonnych stopkovych nastroji. Za tim
ucelem byl od rakouské firmy TCM Internatio-
nal, kterd se specializuje na management na-
stroju, pfevzat standardizovany koncept rox.
Tento koncept zahrnuje vystavbu a provoz
stiedisek nabizejicich pfebrusovani a nové po-
vlakovani opotfebenych nastroji; soucasti je
i Skoleni a poskytovani potfebného know-how,
nutné¢ho k dosazeni pozadované kompetence
pracovniki téchto stredisek. Vystavba rekon-
di¢nich stiedisek se predpoklada predevsim
v zemich s rychle se rozvijejici ekonomikou,
protoze tam dosud neni snadné zajistit sluzby
potfebné k opétovnému vyuziti opotiebenych
nastroja.

POVLAKOVACI SYSTEM INGENIA
ZISKAL CENU ZA EXCELENTNI NAVRH
A KONSTRUKCI

Ingenia, povlakovaci systém posledni genera-
ce (obr. 3), byl ocenén prestizni cenou za navrh
a konstrukci, kterou udéluje kazdorocné Mezi-
narodni forum pro design se sidlem v Hanno-
veru; ocenéné produkty se vybiraji z nékolika
tisic uchazecu. Porota vyhodnotila povlakovaci
systém Ingenia pro jeho technologickou novost,
charakterizovanou Spickovou technologii puls-
niho magnetronového napraSovani S3p™, pro-
vedeni konstrukce, jednoduchou obsluhu zafi-
zeni a vytvarné feseni, stanovujici nova méfitka
v oboru.

PiSe se rok 2013, EMO Hannover se blizi
a véfme, ze uvedené novinky nejsou poslednim
slovem spolec¢nosti Oerlikon Balzers v letosnim
roce. Nechme se piekvapit. B

Petr Borovan

Oerlikon Balzers Coating predstavuje
v Jihlavé novou technologii INGENIA

Pokrok v povlakovani — trvani procesu 3 hodiny!

PVD povlakovani nastroju pro:
—  tfiskové obrabéni
tvareni a strihani
vstrikovani plast
liti hliniku a zinku

Oerlikon Balzers Coating Austria GmbH
— organizacni slozka
Cerveny Kriz 282, CZ-586 02 Jihlava

tel.: +420 561 201 500
fax: +420 561 201 501

info.balzers.cz@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/cz/

30 TECHNICKY TYDENIK 9/2013 www.techtydenik.cz




Obrabeéni titanu, superslitin
a nerezavejicich oceli s frézou

Mastermill 2520

e znamo, ze obrobitelnost téchto materiala
vyzaduje odlisny piistup nez u standardnich
oceli. Pro vyssi spolehlivost a maximalni tr-
vanlivost nastroje je nutné zajistit vysokou
tuhost nastroje, optimalni geometrii s vynikajici
fezivosti i za vysSich feznych parametrd, vhod-

Obr. 1: Rada fréz Mastermill 2520 s kruhovymi
vyménitelnymi britovymi destickami od spo-
lecnosti WNT byla navrZena specidlné pro fré-
zovdni titanu a dalSich obtizné obrobitelnych
materidli

nou jakost slinutého karbidu a povlaku pro dlou-
hou zivotnost, a v neposledni fadé¢ umoznit do-
stateCny piivod procesniho média skrze néstroj
pfimo na bfit. VSechna dulezitd kritéria vam

vivr

nastroju Mastermill 2520 od spole¢nosti WNT.

VYJIMECNA KONSTRUKCE

Nové frézy s kruhovymi vyménitelnymi biitovy-
mi destickami jsou vybavené presnou indexaci po-
lohy a byly vyvinuty pro vysoce vykonné obrabéni
dilct z titanu, superslitin a nerezové oceli. Rada
2520 je opatfena stabilnim a robustnim umisténim
vymenitelnych bfitovych desticek a kazda britova
desticka je diky indexovani vybavena az 8 feznymi
hranami. Vysledkem je vyssi vykon, produktivita
a bezpecnost i pii obrabéni téchto materiald s pro-
kazatelné horsi obrobitelnosti.

T¢la feznych nastroji jsou koncipovana pro
realizaci §iroké palety frézovacich operaci, jako
jsou drazkovani, ¢elni frézovani, rotacni frézo-
vani, zpétné kopirovani apod. Frézy jsou stan-
dardné¢ dostupné s valcovou stopkou, se zavitem
a v nastréném provedeni. Standardem je i vnitini
efektivni pfivod chladicitho média. Rezné pri-
méry se pohybuji v zavislosti na vybraném typu
téla frézy od 32 do 80 mm.

DVOJNASOBNY POCET REZNYCH HRAN
Oboustranné kruhové vymeénitelné biitové des-
ticky RNHU jsou dostupné ve dvou velikostech
10 a 12mm a jejich pouziti je zavislé na typu té-
la frézy. Desticky jsou po obvodu opatieny fadou

Obr. 2: Dilec z titanové slitiny obrabény rotac-
nim frézovdnim

¢yt dalkd pro moznost presného indexovani a za-
polohovani pii vyméné nové fezné hrany v ptipa-
d¢ opotiebeni. Diky tomu ziskate 8 feznych hran
na jediné vymeénitelné bfitové desti¢ce. Geometrie
vyménitelnych biitovych desticek prosla dlouhym
vyvojem zamétenym na dosazeni optimalniho vy-
konu a zjednoduseni procesu obrabéni téchto ,,t&éz-
ko obrobitelnych* materiala.

DVE GEOMETRIE A DVE SORTY

Pro titan, nerezovou ocel a superslitiny byla vy-
tvofena geometrie M31, ktera je opatiena hlubokym
lamacem pro zajisténi optimalniho utvareni tiisek pii
vyssich feznych rychlostech. Taktéz ma velmi pozi-
tivni geometrii pro hladky a klidny fez. Vyménitel-
né desticky s geometrii M31 jsou dostupné ve dvou
jakostnich tfidach slinutého karbidu: HCN5235
a HCF5240. Pro obrabéni martenzitickych nere-
zovych oceli a zaruvzdornych Cr-Ni oceli je tou
spravnou volbou geometrie M32. Ta byla navrZena

s §irSim prostorem na Cele nastroje, ktery podporuje
snazsi odvadent tiisek u aplikaci s velkym piisuvem.
Tyto vyménitelné biitové desticky jsou ucelove do-
stupné pouze v jakosti HCN5235.

POSUV AZ 0,6 mm

Kombinace optimalizované konstrukce robustni-
ho téla frézy a geometrie vymenitelnych biitovych
desticek specidln€ navrzenych pro tyto materidly
je garantem toho, Ze s novymi frézami Mastermill
2520 s kruhovymi vyménitelnymi bfitovymi destic-
kami docilite vysoce efektivniho odebirani tiisek di-
ky vysokym feznym parametrim: posuv az 0,6 mm
na zub pii maximalni hloubce fezu 3 mm (teoreticka
hodnota 5,5 mm). Diky tomu je feSeni idedlni pro
Sirokou tadu aplikaci v leteckém, automobilovém

a strojirenském primyslu a také ve zdravotnictvi. B Obr. 3: Pfiklad pouZitelnych aplikaci — 1. Frézovadni drdZek, 2. Rotacni frézovdni, 3. Rovinné frézo-
5 Ing. Jan Gry¢, technicky manaZer  vdni, 4. Zpétné frézovani
WNT Ceska republika s.r.o., jan.gryc@wnt.com

superslitin a nerezavéjicich oceli

suv na zub aZ 0,6 mm

- diky stabilnim ndstrojim a vyménitelnym destickdm
Dvojndsobny pocet bitd s Ao
-8 feznych hran se 4ndsobnou indexacik % [
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WNT Ceska republika s.r.c
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Nové nastroje od spolecnosti SECO, 2013-1

elou fadu novych produkti pro aplikace

v oblasti frézovani a soustruzeni a pro do-

sazeni vysoké produktivity pii obrabéni

predstavuje Seco Tools. V nasledujicim
¢lanku pifinaSime alesponi strucny piehled nejzaji-
mav¢jsich novinek.

FREZOVANI

Turbo 10, frézy se zuby ve Sroubovici. Do sorti-
mentu vysoce vykonnych fréz se zuby ve Sroubovici
spolecnosti Seco pribyl nastroj Turbo 10, ktery umoz-
fuje vysoké rychlosti posuvu, velkou hloubku fezu
a vysoké objemy odebiraného materialu pri obvodo-
vém frézovani a konturovani. Lze ho pouzit k draz-
kovani, frézovani kapes a postupnému zafrézovani,
stejné jako ke kruhové a Sroubové interpolaci.

Turbo 10 umoziuje vétsi hloubku fezu ve srovna-
ni s konvenénimi nastroji pro frézovani do rohu. Ta-
to fréza disponuje ltizky pro biitové desticky s vyssi
presnosti a axialnim ulozenim, za ticelem minima-
lizovat neptesnost upnuti desticek. Biitove desticky
jsou ve verzich XOMX10T3 a XOEX10T3 s geo-
metriemi, které umoznuji nizké fezné sily. Fréza se

zuby ve Sroubovici Turbo 10 je k dispozici s upina-
cimi systémy Combimaster, s unasec¢em, Seco-Cap-
to, Weldon a Seco Weldon.

TURBO 10 - ROZSIRENA NABIDKA
GEOMETRII

Po predstaveni nastroje Turbo 10 pro rohové frézo-
vani v roce 2011 nyni nasleduje rozsifeni sortimentu

britovych desticek, ve kterém jsou zastoupeny pii-
mo lisované i brousené alternativy. Pfimo lisované
btitové destiCky maji vétsi rozsah rohovych radiust
od 0,4 do 3,1 mm. Rozsiteni sortimentu brousenych
britovych desticek zahrnuje geometrie pro obtizné
obrobitelné materialy, jako je hlinik, nerezova ocel,
slitiny titanu a dalsi slitiny. Brousené alternativy bii-
tovych desticek jsou dostupné s rohovymi radiusy
v rozsahu 0,4 az 3,1 mm.

SOUSTRUZENI

X4, vicebrity tangencialni nastroj. X4 je novy
koncept nastroje se Ctythrannou biitovou destickou
urceny pro zapichovani a upichovani s optimalni
efektivitou naklada.

Novy typ X4 nabizi uzsi fezné hrany v kombi-
pouzité pii upichovani, znamenaji mensi plytvani
materialem a uzsi fezné hrany jsou také zasadni pfi
zapichovéni a kopirovani malych, slozitych souc¢és-
ti. Zvlasté vyhodna je moznost kombinovat jeden
drzék se vSemi dostupnymi rozméry desticek, coz

zjednodusuje skladové hospodarstvi a zvysuje fle-
xibilitu.

Sortiment produktl celkem zahrnuje 6 velikosti
fezné hrany od 0,5 do 3mm, v palcovych jednot-
kéach .031" az .094". Rezna hloubka sahd od 2,6
do 6,5mm a maximalni primér tyce pro upichovani
muize byt od @ 5,2mm az do @ 13 mm, podle sitky
desticky.

Hlavni vyhody

B Flexibilita — vSechny typy destic¢ek 1ze upnout
na vSechny typy drzakt

B Produktivita — Zivotnost nastroje a fizené utva-
feni tiisky systémem Jetstream Tooling Duo

B Uspora — uzk4 feznd hrana pfispiva k mens$imu
plytvani materialem

M6 utvaie¢ tiisek, novy negativni utvaie¢ byl
navrzen s cilem dosazeni vyssi Grovné s ohledem

vy

né chovani pii opotfebeni a pevné fezné hrany.

NASTROJE SECO, JABRO-HPM

Produktova fada monolitnich karbidovych fréz
Jabro-HPM od spolecnosti Seco se rozrostla o dva
nové prirdstky: JHP951 a JHP993. Tyto produkty

SHE—=

jsou vhodné ke hrubovani, jako napiiklad plné draz-
kovani s dlouhymi axialnimi fezy (1,5 % Dc) a bo¢ni
frézovani mékké uhlikové a vysoce legované oceli
nebo oceli s vysokou tvrdosti a litiny.

Fréza JHP951 je k dispozici v rozsahu primért
od 3 do 25mm se tfemi az péti zuby a je vhodna
pro stabilni provozni podminky. M4 az 0 30% vyssi
rychlost odebirdni materidlu ve srovnani s pfedcho-
zim modelem JHP950.

Fréza JHP993 je navrzena pro komplexni hrubo-
véni, napiiklad v nestabilnich podminkéch, kdy neni
obrobek zcela monoliticky, nebo se Spatné upina.

e

Dodava se v primérech od 4 do 25mm se tfemi az
Sesti zuby, které jsou stejné jako tvar biitl optimali-
zovany pro vysoce vykonné hrubovani.

OBRABENI OTVORU

Crownloc® Plus, vrtaky s vyménnymi korun-
kami. Nova generace vrtakd s vyménnymi korun-
kami Crownloc Plus od spolecnosti Seco prosla
dalsimi vylepsenimi. Ovéiena konstrukce geomet-
rie samotnych korunek,
spolu s pevnym upina-
cim mechanismem a §i-
rokymi leSténymi bfity,
umoziuje vrtani ruz-
nych materidld s vyni-
kajicim odvodem tifsek
a odolnosti proti opo-
tiebeni. Korunky navic
nevyzaduji pfebrusova-
ni nebo prenastavovani.
Tato nova produktova
fada je rozsifena o té-
lesa vrtakd 8xD a o vi-
ce prumért v rozsahu od
12 do 19,9mm.

Vrtaky PCD, S no-
vymi produktovymi
fadami vrtaka PCD,
CX1 a CX2 ud¢lala
spolec¢nost Seco dalsi
krok ve vyvoji nastroju
k obrabéni kompozit-
nich materiala.

Dalsi informace o novych produktech nalezne-
te na webovych strankach http://www.secotools.
com/cz/Novinky-Seco News 1-2013 B
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A SKOLSTVI

Na navstéve skoly s vyssi pridanou hodnotou

\"a\'4

Vezméme si pon¢kud smutny fakt,
ze v soucasné dobé¢, bohuzel, vy-
razné upada zajem o femesla a po-
neékud i o technické vzdélani. Tren-
dem je vypocetni technika a CNC

Stredni uméleckoprimyslova
Skola hudebnich nastroji a nabyt-
ku v Hradci Kralové oteviela nové
Centrum odborného vzdélavani pro
nejmodernégj$i technologie obra-
béni dieva. To ,,vyrostlo® za vice
nez 15 miliont korun v prostorach
odlouc¢eného pracoviste skoly. Vét-
Sinu financi se na tento projekt po-
datilo ziskat Krélovéhradeckému
kraji z fondt Evropské unie.

Vse dycha jesté novotou. V re-
konstruovanych prostorach skol-
nich dilen v aredlu firmy Petrof je
instalovano strojni zafizeni té nej-
novéjsi generace. Napfiklad Sosé
CNC frézovaci centrum na dfevo
a plasty, vcetné kompletniho pfi-
slusenstvi, CNC soustruh na opra-
covani dfeva a CNC gravirovaci la-
serovy stroj. ,,To zdaleka neni vse,*
podotyka feditel Skoly Mgr. Véaclav
Kosina. ,,Mame zde také novou
pocitacovou ucebnu, vybavenou
13 vykonnymi grafickymi stanice-
mi pro vyuku prace s CAD/CAM
programy. Zaci zde budou procha-
zet teoretickou priipravou a sou-
¢asné pripravovat programy pro fi-
zeni téchto Spickovych obrabécich
stroju, které jsou instalovany hned
v sousedni dilné.

Je oboustranné vyhodné, ze sidli-
me v aredlu firmy Petrof. Stale se
hovofi o nutnosti spoluprace firem
s odbornym Skolstvim. U néas to
funguje uz davno a zcela ptirozené.
Od firmy Petrof napfiklad odebira-

me komponenty pro studenty, ktefi
z nich stavi piana, a na Skole také
vyucuji odbornici z této svétozna-
mé firmy. Oplatkou pro zaméstnan-
ce firmy dé¢laji nasi odborni ucitelé
specializovana Skoleni, kde si pra-
covnici z vyroby mohou prohloubit
svou kvalifikaci. Spolupracujeme
i s dalSimi firmami. Pfikladem je

Dilny skoly jsou v aredlu Firmy Petrof

sousedici progresivni T-Design,
ktery vytvari komponenty a formy
pro automobilovy i letecky pra-
mysl, a to na téch nejmodern¢jsich
CNC strojich. Ale jsou tu i dal$i ko-
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operujici spolecnosti z oblasti vyro-
by nabytku a designu.*

A co pfinasi tato spoluprace sko-
le, studentim? ,,Jednak tyto firmy
pracuji se Spickovou technikou, kde
si studenti v praxi mohou ovéfit na-
kolik jejich napady a tvurci reseni
mohou nabyvat konkrétni podobu
a co vSe je k tomu zapotiebi,” fi-

ka dale Vaclav Kosina. ,,Musime si
uveédomit, ze cesta k uspéchu, tedy
od zdarného napadu k realizaci, je
mnohdy dlouhd a trnita. Je to tvrda
prace, kdy u¢ime studenty, ze prvni

je tuzka a skicak. Zdaleka nestaci
se spokojit hned s prvnim napadem,
ale vétSinou je tieba vybirat a dale
navrhy prepracovavat, zdokonalo-
vat. Az pak nastupuje prace s poci-
tacem, ve kterém se za¢ne navrzeny
vyrobek konkrétné trojrozmérné
modelovat. Zasluhou pocitace se ta-
ké Casto objevi dalsi varianty feSeni
a mozné chyby, na které bychom pfi
ruénim zpracovani asi ani nepfisli.
To je ovSem prvni cast. Tou dal-
$1 — neméné dulezitou — je vyrobit
model ¢i funkéni prototyp. A to je
vzdy velice nakladné a obtizné. Za-
kladni hmotou je u nés dfevo a poji
se zejména s femeslnymi obory —
umélecky truhlat, fezbaf, houslar,
kytarar. Tedy klasika. Vyucujeme
ale i dalsi obory — Design interiéra,
Design vyrobku, kde uz pracujeme
navic s materialy na bazi plastd, ko-
vu, laminatd a uhlikovych vlaken.
Jejich utvareni do konkrétni podo-
by — prototypu budouciho vyrobku
—nam umozni daleko rychleji a so-
fistikované€ji nase Centrum, zaslu-
hou vykonné PC techniky a CNC
stroju.*

Ten efekt uplatnéni Spickové
techniky mé pro Skolu jeste dalsi
rozmér. Firmam, se kterymi spo-
lupracuje, muze byt distojnym
partnerem tfeba pfi vyrobé jejich
prototypu. Dale, skola se stava jes-
té atraktivnéj$i pro tvurci talenty
a zaky, jez laka prace na pocitacich,
prace s nejmodernéjsi technologii.

stroje — to vSe lze nyni nyni nabid-
nout. A navic s perspektivou zaji-
mav¢ ocenované prace absolventu.

Reditel Kosina kontroluje kaZdy vy-
robeny dil

Vizi skoly, ktera ma v soucasné
dobé kolem 400 zakt a studentd,
je pripravovat vynikajici odborni-
ky v tradi¢nich i v nejmodernéjsich
technologiich zpracovani dfeva.
Diky pravé otevienému Centru od-
borného vzdélavani se tak rozsituje
potencial Sttedni uméleckoprimys-
lové skoly hudebnich néstroji a na-
bytku s cilem usnadnit vstup jejich
absolventti na pracovni trh i k pro-
hloubeni spoluprace s podnikatel-
skymi subjekty v Ceské republice
iv zahrani¢i. @ Oldfich Houska

www.techtydenik.cz



