Norbert Bargmann, Messe Miinchen:

Nabizime celosvétove
nejvétsi platformu
pro optické technologie

B V roce 2011 se veletrhu LASER
World of PHOTONICS ucéastnilo 1075
vystavovateli, tedy vice nez kdy pred-
tim. Co o¢ekavate letos od veletrhu k jeho
40letému vyroci?

Jsme pravem hrdi na 40lety vyvoj vele-
trhu LASER World of PHOTONICS. Je to
pro nas skutecny historicky uspéch. Zalo-
zili jsme ho v roce 1973. V té dobé¢ se jej
ucastnilo 100 vystavovateld z 9 zemi a na-
vstévnikl bylo 3000 z 25 zemi. V roce 2011
uz ptijelo 1075 vystavovatell z 38 zemi

a 27 490 navstévnika z 80 zemi. Fotonika
jako klicova technologie zaziva obrovsky
boom. Ke 40letému vyroci tohoto vyznam-
ného mezinarodniho veletrhu ocekavame
opét vice jak 1100 vystavovateli. Jsem rad,
ze dnes jiz mizeme nabidnout celosvétove
nejvetsi platformu pro uzivatele optickych
technologii.

B Jedna se o vyznamny mezindrodni
odborny veletrh, kterého se v roce 2011
ucastnilo 58 % zahranic¢nich vystavova-
teli a navstivilo ho 53 % zajemci ze za-
hrani¢i. O¢ekavate, Ze jeSté stoupne pocet
zahrani¢nich ucastniki?

Veletrh LASER World of PHOTONICS
je dnes jiz nejvyznamnéj$im mezinarodnim
setkanim odbornikd v laserovém primyslu
a ve svéte fotoniky. Zabyva se celou fadou

Nasi vystavovatelé také
upozorni na to, jak miize
prispét laserova technolo-
gie k energetické ucinnosti.
Diiraz je kladen predevsim
na zpracovdni lehkych sta-
vebnich a kompozitnich
materialii nebo vyrobu
baterii za pomoci laseru.

témat a oblasti. Domnivam se, Ze letos pfi-
jede jesté vice zahrani¢nich Gcastnikd. Ten-
to stoupajici zajem pfimo také poukazuje
na rostouci globalni vyznam optickych tech-
nologii v oblasti primyslu i védy. Vyuzivani
technologii je klicovou otazkou pro mnohé
vyrobky a pozadavky. Na LASER World of
PHOTONICS nabyvaji na vyznamu piede-
v§im ty obory, které souvisi s pozadavky
modernich primyslovych zemi na dodavky

Aktualni seznam vystavovateli
a doprovodnych akei sledujte
na www.world-of-photonics.net

Vstupenky, ubytovani, zajezdy:
EXPO-Consult+Service, spol. sr. 0.,
Prikop 4, 604 45 Brno

tel.: 545 176 158, fax: 545 176 159,
info@expocs.cz, WWw.expocs.cz

a vyrobu. Tedy s pozadavky na energii a Zi-
votni prostiedi, jako je naptiklad dalsi zvy-
Sovani efektivity vyroby ve fotovoltaickém
prumyslu, elektromobilité nebo u lehkych
staveb. Nejruznéjsi primyslova odvétvi po-
cit'uji celosvétove rostouci potiebu po optic-
kych technologiich. V celém svéte existuje
stale vice dodavatelt a uzivateld, tedy po-
tencialné vice vystavovateli a navstévniki.

B Jaké jsou priority a trendy v oblasti
vyroby?

Nejrozsahlejsi oblasti tohoto odborného
veletrhu je jiz od pocatku oblast ,laser a la-
serové vyrobni systémy®. O tomto tématu
se bude diskutovat v pavilonech C1 a C2
na vystavni ploSe o rozloze 20 000 m?. V ro-
ce 2011 ptedvedlo 290 vystavovatell sva
feSeni vyuziti téchto technologii v riznych
odvétvich primyslu a pro zpracovani roz-
liénych materialt. Zde zarucené najdou vasi
¢tenafi pfesné to, co hledaji.

Diiraz je kladen na vyrobné technologické
problémy a jejich konkrétni feSeni nasimi
vystavovateli. Skala vyrobkt je neskute¢né
Siroka.

Abych jmenoval alespon n¢které: Genera-
tivni vyroba pomoci laseru, to je revoluéni
technika vyroby, kterou mtzete na veletrhu
vidét. Naklady na vyrobu jednotlivych kom-
ponentti pfi riznych postupech doplitkoveé
vyroby zavisi jiZz pouze na mnozstvi mate-
ridlu, nastroje nejsou zapotiebi. Jejich misto
pfebira svétlo emitované laserem.

Tyto postupy je mozno si prohlédnout
u riznych vystavnich stankd, na specialni
vystavé Fotony ve vyrobé a prezenta¢nim
panelu Generativni vyroba zalozena na po-
uziti laseru. Predstavime také vlastni mimo-
fadnou vystavu Digital Photonic Production.

Dalsim vysoce aktudlnim tématem jsou
lasery pro generaci ultrakratkych pulsd.
Kombinuji velmi vysoky vykon s extrémné
kratkou akéni dobou a oteviraji tak jiz néko-
lik let zcela nové moznosti pouziti v oblasti
vyroby a mediciny.

Nasi vystavovatelé¢ rovnéz upozorni
na to, jak muze pfispét laserova technolo-
gie k energetické ti¢innosti. Duraz je kladen
predevsim na zpracovani lehkych staveb-
nich a kompozitnich materialti nebo vyrobu
baterif za pomoci laseru.

Obsirnéji se mohou navstévnici infor-
movat o nejnovéjsich moznostech pouziti
laseru na praktickych prezentacich v jed-
notlivych pavilonech. Spi¢kovi odbornici
z prumyslu budou informovat o nejaktudl-
néjsich feSenich na poli fotoniky. Neustale
mé udivuje, kolik vyznamnych osobnosti
z primyslu a vyzkumu se ndm podatilo zis-
kat pro nas veletrh zde v Mnichové.

B Které nové oblasti pouziti laserové
techniky pribyvaji v tomto odvétvi?

Vsestranné pouziti laserové technolo-
gie a fotoniky umoznuje rostouci globalni
pokryti tykajici se zbozi nebo dodavek,
jako je tomu naptiklad v oblasti energii
nebo vyrobniho procesu. Nase hlavni té-
mata ,laser a laserové systémy®, ,,0svét-
leni a energie®, stejné jako ,biofotonika
a lékatfska technika® jsme cilen¢ zatadili
jako klicovou otazku tohoto odvétvi pro
budoucnost. Globalni poptavka po zbo-
71 nebo lepsi poskytovani zdravotni péce
pro starnouci spole¢nost neustale nabyva
na vyznamu. Proto se také uplatnéni laserti
pro generaci ultrakratkych pulst, biofoto-
nika a lékafska technika stavaji stale dile-
7ité€j$im bodem. W

VEfime, Ze se rozhodnete k navstéveé
tohoto prestizniho veletrhu.

Zajistime vam kompletni navstévnicky
servis.

Ing. Jaroslav Vondruélfa, of. zastupce
Messe Miinchen pro CR a SR,
vondruska@expocs.cz

21.svétovy veletrh a kongres pro
komponenty, systémy a pouZziti
optickych technologii
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BIBUS

NNENE SUPPORTING YOUR SUCCESS

www.bibus.cz

Jiz vice nez 20 let nabizime zakaznikiim na
¢eském trhu technickou podporu, navrhy
reSeni a dodavky komponent.

/ FOR INDUSTRY

3D tiskarny

3D skenery
Rapid prototyping

Reverzni inzenyrstvi

Svét je barevny a je 3D. A takovy jej také spoluvy-
tvafime. Casto nejdfive na obrazovce. Ten nejvétsi
zazitek se ale dostavi teprve az v okamziku, kdy
ten kousek 3D svéta, ktery jsme sami vytvorili,
drzime v ruce. Modely se v nasich 3D tiskarnach
vytvareji velmi snadno. Jsou presné, pevné a ba-
~~ revné. Mazete je pouzit i jako funkéni soucast.
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Soubézné probihajici veletrhy:

FOR INDUSTRY
FOR SURFACE

republika a dalSich

(primyslovych podnika) a dalsi

EXPO FRAHA

PVA

LETNANY
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ivetive tiskarny pro narocné uzivatele

Jednou z revoluénich myslenek, kte-

ra dnes hybe svétem, je osobni 3D

tisk. V podstat¢ se jiz nejedna o pro-
totypovou vyrobu, jez si mohla dovolit jen
hrstka firem. 3D tisk vstupuje do zivota ja-
ko prirozena a nedilna soucast kreativniho
procesu v primyslu, designu, architektuie
a v celé fadé dalsich obord. Krok za kro-
kem se 3D tiskarny také infiltruji do béz-
nych domacnosti, jako nastroj pro sebevy-

P \r,
AV 4
Zijeme v dobé prevratnych zmeén.

jadteni nebo pro vyrobu drobnych soucasti
pouzivanych v bézném zivoté.

Tyto revoluc¢ni zmény pomaha svym ino-
vativnim pristupem prosazovat Marek Zloch,
generdlni manazer projektu 3Dfactories,
ve spolupraci se spolec¢nosti Aroja, s. 1. 0.
Spole¢né pod znackou 3Dfactories® piinaseji
uzivatelsky privétivé 3D tiskarny EASY3D-
MAKER a pro naro¢né&jsi uzivatele PROFI-
3DMAKER. 3Dfactories je prikopnikem 3D
tisku v Ceské republice a je to vibec prvni
vyrobni projekt takového druhu u nas. Vyvo-
jovy tym znacky neustale pracuje na novych
projektech a pripravuje dalsi novinky.

1. VELETRH TECHNOLOGIi PRO SVAROVANI, PAJENIi A LEPENI

12. MEZINARODNI VELETRH STROJIRENSKYCH TECHNOLOGII

7. MEZINARODNI VELETRH POVRCHOVYCH UPRAV A FINALNICH TECHNOLOGI{

Nenechte si ujit technologické novinky a praktické ukazky vystavovatell: )
ABB, Alexander Binzel - svareci technika, ARC-H, HST technologic, FRONIUS Ceska

Doprovodny program: Stihla vyroba - moderni metody a nastroje zvySovani pro-
duktivity a efektivity procesu, Digitalni prototypy — od navrhu po simulaci, Investiéni
a obchodni prilezitosti v postsovétskych republikach, Sou¢asné trendy v udrzbé

www.abf.cz

23.-25. 4. 2013

Postup ptipravy mo-
delu pro 3D tisk neni
naro¢ny. Model lze
pfipravit v celé tadeé

{ modelovacich progra-

. mu. Z t&ch, které jsou

zdarma, stoji za zmin-

ku napf. SketchUp.

Po instalaci pluglnu

Ize z tohoto programu

exportovat model do

formatu STL a ten poté

snadno otevfit v pro-

gramu G3DMAKER,

ktery je soucasti do-

_ davky tiskaren 3Dfac-

tories. G3DMAKER

je uzivatelsky snadny

a nenaro¢ny software. Diky intuitivnimu

ovladani jej uzivatel rychle ovladne a pfi-
pravi model pro tisk.

Tisknout je mozné prakticky
jakykoli objekt. NezaleZi na je-
ho slozitosti. Tam, kde by tisk
probihal do vzduchu, software
automaticky vygeneruje pod-
purny material a po dokonceni
tisku jej odstrani. G3IDMAKER
umoziuje prohlizet pribéh tisku
jednotlivych vrstev jesté pred jeho
zahajenim. Je tedy mozné si pro-
hlédnout vrstvu po vrstvé, jak bude
objekt tvoten.

Tiskarny 3Dfactories pouzivaji
technologii PES (Precision extru-
sion system). Tedy nanaseni extru-
dovaného termoplastu v tenkych
vrstvach. Tloustku vrstvy, a tedy
horizontalni rozliSeni tiskarny,
1ze volit 0,08 mm pro nejjem-
n¢jsi, ale casové nejnarocnéj-
$i tisk, 0,125 mm pro stfedni
kvalitu pii pfijatelné rychlosti
a 0,25 mm jako nejrychlejsi, ale hru-
by tisk. Pro Gsporu materialu a odlehceni
modelu lze zvolit stupen vyplné modelu
od 0 do 100 %.

Jako tiskovy material se pouziva biolo-
gicky odbouratelny plast PLA (Polylactic
acid), vyrabény z kukufi¢ného skrobu. ABS
(Akrylonitrilbutadienstyren) je obohaceny
o ptisady zlepSujici vlastnosti pro 3D tisk.
3Dfactories dodava tyto materialy pod vlastni
znackou, pod kterou také probiha intenzivni
vyzkum dal$ich vhodnych materialt rozsiiu-

jicich moznosti vyuziti 3D tisku.

3D tisk je dokonalym pro-
sttedkem pro prezentaci. Vi-
zualizace ideji a mySlenek
prinasi nespornou konkurencni
vyhodu. Pfitom cena hotového
modelu neni vibec vysoka,
diky ¢emuz neni problém tisk

— kdykoli se na modelu prove-

dou zmény — zopakovat. Indivi-
dualni, prakticky online prototy-
ping pifindsi neskute¢né moznosti
a zaroven Setii naklady pfi vyvoji
a navrhu novych vyrobkd.
Skutecna revoluce v kreativité
prave zacina. Bud'te jeji soucasti.
Tisknéte ve 3D. B il
Na veletrhu
FOR INDUSTRY
v Praze ve dnech
23.-25. dubna
budou tiskarny
predstaveny v hale 3,
stanek B30.

FOR WELD predstavi virtualni
realitu i svarovaci trenazér

Prvni prazsky veletrh FOR WELD, za-
meéfeny na technologie pro svarovani, je
urcité zajimavou alternativou brnénské
stalice v podobé MSV. Kona se 23. az 25.
dubna ve vystavnim arealu Letnany. Spo-
le¢nosti Fronius CR a ABB si tak nemohly
nechat ujit tuto novou pfilezitost pro pre-
zentaci svych technologii nazivo. Na zhru-
ba 100 m? bude v hale 3, stanku C16,
ptipraveno nékolik exponati, které si jisté
zaslouzi pozornost navstévniki.

K praktickému vyzkousSeni bude na-
v§tévnikim k dispozici svafovaci trena-
z¢ér, ktery s pomoci technologii virtualni
reality pro trénujiciho vytvari fiktivni
prostor ke svarovani. Magneticky sledo-
vaci systém pienasi do virtuality i jem-
né pohyby ruky, které se pak zobrazuji
na dotykovém displeji, pfipadné v 3D
brylich. Zcela ptesvédciveé se tak simu-
luje svafovaci proces a kromé toho slysi
svafe¢ v realném Case i charakteristicky
zvuk hofticiho oblouku.

Moznosti jak zvysit produktivitu a kva-
litu robotizovaného svatovani ukaze na-
vstévnikim firma ABB prostfednictvim
svého robotizovaného pracovisté pro sé-
riovou vyrobu FlexArc. A fe¢ neni pouze

Svarovaci burika FlexArc

0 vyuziti pro obor automotive — veétsi vy-
robni série lze vidét v mnoha oblastech,
od vyroby komponentti pro zemédélské
stroje az po ¢asti nabytku a konce u mést-
ského mobiliafe (lavicky, stojany na kola
atd.). Na vybér je tak mnoho variant pfi-
zpusobenych pro konkrétni obor ¢innosti
zékaznika. B i)

Svarovaci trenazér Virtual Welding



Laserové svarovani plastu s termovizni kontrolou

—

vafovani pomoci laseru je mo-
dernim zplisobem spojovéni
plastovych materialti s mnoha
vyhodami. Pokud ho navic
spojime s vystupni kontrolou pomoci
termovizni kamery, dostaneme silny
nastroj vhodny pro inovaci, zkvalitné-
ni a zrychleni pramyslové vyroby.
Pro laserové svarovani plastl se nej-
Castéji pouziva metoda transmisniho
svatrovani (obr. 1), kde jsou dva plas-
tové dily polozeny na sobé a svar je
provadén mezi nimi. Material horniho
dilu musi byt proto opticky propustny
pro laserové svétlo. Laserovy paprsek
je presné zamétfen na uréené misto,
prochazi hornim dilem a je absorbo-
van na povrchu spodniho dilu. Horni
dil je pomoci pneumatického systému
pfitlatovan ke spodnimu dilu a ohfi-
va se od né¢j. Kdyz se roztavi povrch
spodniho dilu, natavi se i spodek hor-
niho dilu, a tim mize vzniknout svar.

na povrchu materialu. Béhem néko-
lika sekund tak ziskate pevny vodo-
tésny svar, ktery uz nemusite nijak
upravovat.

V posledni dobé se s vyhodou zaci-
na pouzivat nova varianta laserového
svatrovani plastd, a to kvazi-simultan-
ni transmisni laserové svarovani, které
vyuziva tzv. skenovaci hlavu. Ta obsa-
huje dvé nataceci zrcatka, kterd umoz-
fluji velmi rychle smérovat laserovy
svazek na urcené misto a pohybovat
tak laserovym paprskem po povrchu
materidlu rychlosti az n€kolik metrd
za sekundu s rychlymi zménami smé-
ru pohybu. Pouziti skenovaci hlavy
tak umoznuje objet trajektorii svaru
(obr. 1) laserovym paprskem mnoho-
krat za dobu procesu svafovani, a tim
ohfivat material na vSech potiebnych
mistech soucasné. Tento proces dosa-
huje jesté kvalitnéjsich svart nez dfi-
v¢jsi zpusob konturového transmisni-

skenovaci
hlava

Pohled
Z boku

propustny

Pohled
shora

pohyblivy
laserovy
svazek

nepropustny [N p'astové dily

termovizni
kamera

svarovane

trajektorie

pohybu
svazku

Obr. 1: Schéma procesu svarovdni a kontroly

Po ztuhnuti a odlehceni pfitlaku tak
zustane material svafeny v mistech
pfejezdu laserového svazku.

Takto vznikly svar je pevny, kvalit-
ni a navic je mozné svafovat i plasty
vyztuzené skelnymi vldkny. Lase-
rovy proces je rychly, pfesny a pfi
bézném provozu nezanechava stopy

ho laserového svarovani, kde laserova
technologicka hlava objizd¢la postup-
n¢ konturu svaru pouze jednou. Pii
kvazi-simultannim procesu dosahne-
me hlubsiho protaveni materialu s vy-
raznym zlepSenim svaru pro prohnuté
a kiivé dily. Navic doba svafovani je
jeste kratsi.
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Obr. 2: Okno softwaru termovizni kontroly s termogramem a ukdzkou nale-

zené vady

Po svateni dilu je mozné ihned zjis-
tit, jak kvalitné je svar proveden, jest-
li v nékterych mistech nechybi nebo
jestli napiiklad nedoslo k procesni
chybé a svar neni vytvofen vibec.
K ziskani téchto a dalSich informaci
slouzi termovizni kontrola procesu
laserového svafovani plasti. Zakla-
dem je termovizni kamera citliva na
infracervené svétlo. VSechna télesa
vyzatuji tepelné zafeni. Toto zafeni
zavisi na teploté télesa, se vzrustajici
teplotou roste jeho intenzita a snizuje
se vlnova délka maxima vyzafovani.
Pti teplotach dosazenych pfi svarova-
ni plastll je zafeni hlavné ve stfedni
oblasti infracerveného zafeni. Proto je
vyhodné pouzit infracervenou kameru
a kontrolovat vysledek procesu svaro-
vani pfimo na konci procesu. Ziskame
tak ihned po svafeni informace umoz-
nujici vytadit Spatné svateny dil, pii-
padné upozornit obsluhu na rozsahlej-
$i problém.

Pro termovizni kontrolu pouziva-
me a dale vyvijime vlastni software
(obr. 2). Po kalibraci a nastaveni pa-
rametr kontroly software umoziuje
automatické vyhodnoceni svaru dob-
ry/Spatny a poslani této informace
fidicimu softwaru v lince. Déle pro
ptipadnou manualni kontrolu (i zpét-
n¢) software umoznuje zobrazeni ter-
movizniho snimku a grafu teplot po-
dél svaru se zvyraznénim nesvafeného
nebo prepaleného mista.

Uvedeny zpusob laserového svaro-
vani plastt s termovizni kontrolou byl
vyvinut u nds ve vyzkumném centru

probihd u néas ve vyzkumném centru
dalsi vyvoj uvedenych metod. Mame
k tomu k dispozici lasery rtiznych ty-
pu a vykont, skenovaci hlavy a ter-
movizni kamery s objektivy pro riiz-
n¢ velké dily a pro rizné pozadavky
na rychlost skenovani. Zpracovani
prototypl a ovéteni technologickych
postupti probiha na vicetcelovém sys-
tému vybaveném vedle laseru primy-
slovym robotem a pfitlaénym mecha-
nismem s vyménnou maskou (obr. 3).

Primyslovym spole¢nostem na-
Se vyzkumné centrum nabizi navrh
techniky i technologie, zpracovani
prototypovych vzork a ve spolu-
praci s partnery pak dodavku celého
stroje. Navrh techniky probiha po-
dle konkrétnich pozadavkl vyroby
a vlastnosti dilu. Vystupem je nej-
vhodngjsi typ laseru, skenovaci hla-
vy, objektivu a termovizni kamery
vcetné konstrukce pritlacné masky.
Vystupem technologickych praci je
pak svafeni prototypovych vzorki
s rliznymi parametry procesu a stano-
veni optimalnich procesnich parame-
trtt pro vyrobu.

Obr. 3: Viceucelové zarizeni pro vyvoj technologii laserového kvazi-simultdn-
niho svarovdni

Nové technologie na Zapadoceské
univerzité v Plzni a je pfedmétem pa-
tentové ochrany. Nasledné byla tato
technologie dotazena do primyslové
pracuji ve vyrobnich linkach v Cesku
i v zahranici.

Pro podporu jiz instalovanych
technologii a vyvoj novych aplikaci

Prijd’te navstivit nase laboratofe a in-
spirujte se pro inovaci vasi vyroby. B

Ing. Jifi Martan, Ph.D.

védecko-vyzkumny pracovnik

Nové technologie

— vyzkumné centrum

Zapadoceské univerzity v Plzni

tel.: 377 634 718

e-mail: jmartan@ntc.zcu.cz

Svarovani plastl
se Svycarskou
tradici také u nas

Svycarska firma Leister Techno-
logies AG od svého pocatku ptinasi
zakaznikim technologii svafovani
a jiného zpracovani plastd, ktera je
univerzalni, cenové dostupna a 1é-
ty provéiena. Princip je vzdy stejny
— plastifikace materialt horkym vzdu-
chem, nékdy horkym klinem ¢i lase-
rem. Aplikaci je nespocet — od ma-
nualnich oprav plastovych autodili
pies vyrobu specializovanych Sachet
pro chemicky primysl az po detailni
svatrovani elektronickych soucastek.

I ptes tuto Sirokou skalu aplikaci 1ze
vzdy v zakladu najit stejny princip,
ktery je inovaci a snahou naslouchat
zakaznikim po celém svété neustale
vybruovan s pedantstvim tak typic-
kym pro Svycarsko.

Jsme radi, ze mizeme tuto technolo-
gii reprezentovat se stejnou peclivosti,
otevienosti a pozornosti. Oceflujeme
jediné zaméteni, kterého se Leister
drzi bez pokust o rozsifeni o jiné tech-
nologie ve snaze ziskat vice zakaznikl
za cenu kompromist v kvalité a ztraty
jednotného sméru.

K naSim sluzbam se snazime pfi-
stupovat jako nasi Svycarsti kolegové
s ohledem na mistni zvyky a moznos-
ti. Nejsme pasivni distributor tézici
ze jména znacky, najdete u nas vse,
co nabizi vyrobce, a to piimo v mis-
té vaseho pusobeni — v Cechach, na
Moravé a na Slovensku. ®

Tym WELDPLAST CR/SK

Weld Plast

dmychadel a svafovaci techniky
na plasty véetné prisluSenstvi

Autorizovany servis

Svoz oprav

Skoleni

Technické poradenstvi

Navrhy FeSeni a jejich testovani

| Délnickd 786/38, Praha 7

706 819, +420 724 970 988 | www.weldplast.cz

Kompletni nabidka ohfivaéii vzduchu,

Viyhradni distributor a autorizovany servis Leister Technologies AG pro CR a SR

VESKERE NASE SLUZBY
SE RiDi JEDNODUCHYM
PRAVIDLEM — JSOU
PODPOROU PRO EXISTUJICI
1 NOVE MAJITELE
VYROBKU LEISTER

| Kamenna cesta 91, Zilina
+421 415 166 068, +421 904 444 155 | www.weldplast.sk
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TruLaser Tube 7000 — inovativni technicka reseni

ova verze stroje TruLaser Tube 7000 obsahuje mnoho ino-
vaci v oblasti laserového zpracovani trubek a profili.
Napriklad zpracovava silnosténné trubky a profily vel-
kych priméri bez omezeni produktivity. Timto otevira
novy stroj od firmy TRUMPF prostor prozatim nemoznym apli-
kacim. Naprtiklad laserové zpracovani trubky az 7,5m dlouhé
o pruméru 200 mm a hmotnosti az 150kg. Voliteln¢ je mozné
dokonce zpracovavat priméry az 250 mm o hmotnosti do 225 kg.
Oproti konvencnim technologiim, jako je klasické fezani, vr-
tani, frézovani ziskate s TruLaser Tube 7000 vyznamn¢ na pro-
duktivité. Kazdy NC program tidi veskeré sefizovaci ¢innosti
stroje a obsluha nemusi nijak zasahovat. Pomoci LoadMaster
Tube se necha stroj TruLaser Tube 7000 efektivné automatizo-
vat. Zasobnik na trubky pojme az 4000 kg surového materialu,
ktery LoadMaster Tube po kontrolnich krocich ptivede k vlastni
pracovni stanici.

Technické inovace

TECHNOLOGICKY PAKET SIKMEHO REZU

Sikmy fez, jako volitelné vybaveni na TruLaser Tube 7000, otevi-
r4 konstruktérim nové moznosti. Se Sikmymi fezy az 45° v nejvyssi
kvalité se mize znacné rozsifit spektrum zakaznickych dilt, a to ne
pouze v oblasti konstrukéni oceli, ale i z nerezu a hlinikovych slitin.
Diky vysokym rychlostem zpracovani ziistava i tato technologie stale
jeste produktivni. S programovacim systémem TruTops Tube mtzete
jednoduse zhotovovat riizné pravlaky, ukosy a sikmé priniky.

F

Piednosti pro zakaznika:

m kvalitativne Spickovy Sikmy fez az 45°

m produktivni diky vysoké fezné rychlosti

m roz§ifené spektrum vyroby

m vysoky stupeinl volnosti v oblasti konstrukce

ROZPOZNANI SVAROVEHO SVU SeamLine Tube Digital

Digitalni méfici kamera s mnoha moznostmi nastaveni a s bez(drz-
bovym LED nasvicenim. Obsluzna plocha je integrovana do fizeni
stroje, odpada tim tedy dodatecny disple;.

Piednosti pro zakaznika:

m kratké méfici cykly

m procesni vylepSeni a stabilita diky situaénimu nasviceni a nastaveni
kamery

26 TECHNICKY TYDENIK 8/2013

TruLaser Tube 7000

Technicka data
min.—max. primér zpracovani 15-200mm (250 mm)
max. tloustka materialu 8mm (ocel)
(s TruFlow 3600 W) 6mm (nerez)
5mm (AIMg,)

max. hmotnost obrobku 25kg/m (37,5 kg/m)
6500mm (9200mm)

3000 az 7500mm

max. délka surového materialu

max. délka obrobku

RYCHLOVYMENNE PODPERY TRUBEK
Rychlé nastaveni a vyména postupné podpérné rolny pii zméné
materialu

Prednosti pro zikaznika:
m kratké sefizovaci Casy
m vymena podpérné rolny bez nutnosti nastroje

AUTOMATICKE NASTAVEN{ UPINACIHO TLAKU

Upinaci tlaky jsou vypocitany fidicim systémem na zakladé tech-
nologickych tabulek pro jednotlivé konkrétni profily a trubky a auto-
maticky nastavuji elektrické tlakové regulatory.

Prednosti pro zikaznika:
m automatické prizptisobeni upinaciho tlaku v zavislosti
na hmotnosti trubky a tloust'ce stény
m zvySeni procesni bezpecnosti diky jistému a fizenému upnuti

OPTIMALNi ERGONOMIE OBSLUHY

Nova konstrukce ochranné kabiny se zlepSenou pfistupnosti diky
velkym posuvnym a sklopnym dvetim, inovovany obsluzny pult
s pneumaticky brzdénymi nastavovacimi rameny.

Piednosti pro zakaznika:

m lepsi opticky prehled

m snazsi piistup k senzorice svarového Svu

m vyrazné zlepseni ergonomie obsluhy diky zna¢nému pojezdu
obsluzného pultu

FLEXIBILNI VYKLADACI STANICE

Flexibilni vykladaci stanice se sklada ze skluzu na odebirani malych
dilti a z podpér obrobku na podepfeni a odebrani rozmérnych dila.
Volitelng je k dispozici dopravnik $rotu ve sméru délky stroje a 1 az 3
polohovatelné posuvné pasové stoly. Béhem zpracovani jsou dily po-
depteny podpérami obrobkii. Flexibilni vykladaci stanice jsou k dis-
pozici ve dvou provedenich: délka dilu max. 4,5m se tiemi podpérami

a 1 az 3 posuvnymi stoly nebo 6m délkou hotového dilu s 5 podpéra-
mi a 1 az 3 pasovymi stoly. Na ptani je mozné vzdy prodlouzit délku
odebiraného dilu o 1,5m, tedy ze 4,5 na6maze 6 na 7,5m.
Flexibilni moznosti pro vykladani: giterboxy, posuvné stoly a za-
kaznicka feSeni 1ze kombinovat spole¢né. Dily je mozné odebirat
na tfech riiznych pozicich ve sméru osy X, a tak mohou byt vytidény.

PASOVE STOLY

Pasové stoly dopravuji hotové dily pfimo k obsluze nebo na inte-
grovany doraz. Obrobky se hromadi na dorazu a mohou byt manu-
aln¢ odebrany. Svételné zavory kontroluji zaplnénost stolu a hlasi
ev. zaplnénost fidicimu systému. Nasledujici dil bude zpracovan az
po oddélovaci fez. Demontazi integrovaného dorazu je mozné dopra-
vit dily pfimo do zakaznického zasobniku. V pripad¢ potieby lze pa-
sové stoly od stroje oddélit a umistit ,,stranou®. V propojeném stavu
jsou polohovatelné v ose zpracovani, tedy v ose X.

Prednosti pro zakaznika:

m manipulace s dily s ohledem na poskozeni

m redukce hluku diky textilnim pastm

m diky dobré ptistupnosti a ergonomické pracovni vysce je mozné
odebirat i dlouhé a tézké dily

m vSechny dily je mozné odebirat paralelné s chodem stroje

m pasovy stiil slouzi jako mezisklad na hotové dily

POJEZDOVE PODPERY ZPRACOVAVANEHO DiLU

Trubky lezi béhem zpracovani na 3, resp. 5 podpérach hotovych
dild. Volitelné je k dispozici i dalsi jedna dodate¢na podpéra. Podpéry
jsou dle délky obrabéného dilu jednotliveé rozdéleny a je mozné je
polohovat v ose zpracovani tak, aby delsi obrobky mohly byt odebra-
ny na libovolné pozici. Nastaveni na rozdilné primeéry probiha pies
programove fizené vyskové nastaveni vodici rolny.

"“,

Piednosti pro zakaznika:

m Podpéry hotovych dilti zajistuji optimalni stranové vedeni obrobku

m Vysoka flexibilita pii odebirani diky jednotlivé nebo skupinove
polohovatelnym podpéram ve sméru zpracovani

AUTOMATICKE ZPRACOVANI S LoadMaster Tube
LoadMaster Tube je zakladaci zatizeni k automatickému za-
kladani trubek a profilt do stroje TruLaser Tube 7000. Kapacita
svazku je az 4000kg. Zalozené trubky jsou plné automaticky
rozdéleny, zméfeny a nasledné zalozeny do vlastniho stro-
je. K jednodussimu transportu trubek mtize zasobnik pracovat
ve dvou urovnich: spodni poloha pro kulaté trubky a horni po-
loha pro trubky se ¢tvercovym, obdélnikovym i kulatym priie-



zem. Zdvihaci stérace dopravuji trubky ze svazku na predavaci
pozici k unaseci.

Voliteln¢ je LoadMaster Tube také k dispozici se zakladaci délkou
9m. Dodatecny unasec¢ garantuje procesné bezpecnou manipulaci za-
kladani az do délky 9m. Tato opce miize vyznamné zvysit flexibilitu
stroje, protoze bude mozné zpracovavat trubky od 3000 do 9200 mm.

SENZORICKY KONTROLOVANE PREDANI TRUBKY

Jeden senzor dohlizi nad rozdé€lenim trubek. Tim je vylouceno, Ze
napt. dvé trubky budou vedle sebe ptedany do zakladaciho unasece.
Pouze pokud je identifikovana jedna trubka, dojde k pfeméfeni pri-
fezu a predani dat fidicimu systému. Pred vlastnim pfedanim trubky
dojde k presnému zméfeni délky. Pritom piejizdi mefici stéra¢ proti
konci vlastni trubky a dorazi ji na méfici doraz v upinaci stanici. Una-
Sece se nastavi automaticky vzhledem k délce trubky a predaji trubku
vlastnimu stroji. Kvili ochrané povrchu obrobku mohou byt volitelné
dotykové plochy LoadMasteru opatieny plastovymi liStami.

SKLOPNA DOPRAVOVACI DRAHA

A pokud béhem vyroby piijde spésna zakazka, mizete pouzit funk-
ci sklopné dopravovaci drahy. Zde se privedou dodatecné jednotli-
vé trubky az po nastavovaci polohu. Odebréni stavajiciho svazku ze
stroje neni tedy nutné.

JEDNA REZNA HLAVA NA VSECHNY APLIKACE
- S MAGNETICKOU SPOJKOU

Diky nové, stihlé fezné hlavé na stroji TruLaser Tube 7000 je moz-
no zpracovavat vSechny tvary trubek a tloustky stén bez nutnosti
vymény vlastni hlavy. Ohniskova vzdalenost zpracovani je 155mm.
Rezné hlava je opatiena Cipem k automatickému rozpoznéni vlast-
nf hlavy strojem. Ridici systém obdrzi data fezné hlavy a jeji optiky
a automaticky prenese potiebna technologicka data do stroje. Rezna
hlava je vybavena kapacitivnim odmétovanim odstupu hlavy od ma-
teridlu (ControlLine). Mezi hlavou a jejim upnutim je magneticka
spojka. Pfi kolizi hlavy s obrobkem je hlava vyhnuta, aniz by doslo
k jejimu oddéleni nebo poskozeni.

Skupina TRUMPF patfi celosvétové
k pfednim vyrobcim vyrobnich zafize-
ni a primyslovych laserl. Technicka
a hospodarska feseni pro nase zakaz-
niky jsou stfedem naseho snaiZeni jiz
od roku 1923. Jakozto technologicky lidr
v oboru Vam TRUMPF doda vse z jedné
ruky: stroje, automatizaci, skladovou
techniku a doprovodné sluzby.

Sluzby spole¢nosti TRUMPF v CR:

Vyrobni program

¢ Laserové fezaci stroje

¢ 3D laserové stroje

¢ Fiber a CO, laserové zdroje

¢ Popisovaci lasery

¢ Svarovani laserem

o Stroje pro zpracovani profill
a trubek laserem

o Dérovaci lisy

¢ Brusky na nastroje

¢ Ohrafiovaci lisy

¢ Lisovaci a ohrafiovaci nastroje

o Elektrické rucni naradi
* Tabulové ndzky

+ Ridici a programovaci software

Tru Services

* Technologické poradenstvi
o Skoleni obsluh, Gdriby,
programator(, technologie

¢ Instalace strojd a uvedeni
do provozu

o Stéhovani strojl

¢ Produkty PREMIUM -
prodlouZena zaruka
veetné preventivni Udrzby

¢ \/lyvoj, poradenstvi a dodavky
standardnich a specialnich
nastrojul (dérovaci
a ohranovaci nastroje)

¢ Podpora v oblasti programovani
strojli

¢ Odkup a prodej poutzitych
TRUMPF a ostatnich stroju

¢ Aplikacni centrum a laserova
laborator

¢ Dodavky ND, spotiebniho
materidlu a nastroj do 24 h.

TRUMPF Praha, spol. sr. o.
Zakaznické a aplikacni centrum, K Hajim 1355/2a

CZ-155 00 Praha 5, tel

.1 +420 251 106 200

fax: +420 251 106 201, e-mail: info@cz.trumpf.com
internet: www.cz.trumpf.com

malych a presnych i velkorozmérovych
dilG. Zamecnicka dilna ma k dispozici
$pickové tvareci stroje a CNC
pracovisté pro déleni kovil plasmovym
paprskem do sily 70mm. To, Ze
ovladame vlastni vyrobni kapacitu
nam poskytuje neobycejnou flexibilitu
pri vyvoji a vyrobé a zarucuje

nam jinak nedosazitelné plnéni
terminovanych pozadavka, stejné jako
$pickovou kvalitu produkce.

Unikatni Fidici systémy

Svar vysokotlaké ¢dsti hydraulic-
kého rozvodu fizeni letadla
HST CREATIVE pro Suchoj (Rusko)

HST CREATIVE - plna automatizace vyrobniho procesu
Bezobsluzné stroje pro svarovaci vyrobni procesy

Svar priruby ladéného vyfukového
svodu motocyklu
HST CREATIVE pro Ducati (Itdlie)

V pravé prozivaném obdobi
ekonomickeé stagnace trhil EU je
stale patrné;si tlak na vyrobni

ceny pfi zachovani ¢i rlistu kvality
produkce. Stavajici moznosti
procesni optimalizace, logistické
podpory a dokonalejsi vyuZivani
ICT jiz nestaci pro udrZeni ziskovosti
podnikd. A investice do modernich
vyrobnich prostiedku je obecné vice
zatizena soudobou ekonomikou,
kdy se mnohé investice diky dlouhé
navratnosti a nejistym zakazkam
nerealizuiji. Casto ale existuje
prostor pro dramatické tspory

na mistech, které jsou povazovany
za financné nedostupné. HST
CREATIVE se soustfeduje na vyvoj
unikatnich systému uréenych pro
plnou automatizaci vyrobnich
procesi. Nahrazujeme robotizaci
vyroby v pinohodnotné kvalité

a priznivé cené.

Vyzkumné a vyvojové centrum
Nikoly Tesly

HST CREATIVE je provozovatelem
unikatniho vyzkumného a vyvojového
centra, které je pojmenovano

po genialnim védci a vynalezci 19.

a 20. stoleti Nikolu Teslovi. V tomto
stredisku koncentrujeme veskery
vyzkum a vyvoj. Viyvojovy tym

je rozdélen na sekci strojirenské
mechaniky, sekci vyvoje hardwaru,
vyvoje softwaru, sekci aplikaci

a technologickych postupd.
Disponujeme vyvojovymi dilnami,
které jsou vybaveny $pickovou
technikou. Tato koncentrace moznosti
nam nabizi efektivni vyvoj pod jednou
stfechou a ve svych dUsledcich nam
prinasi velkou konkurenéni vyhodu.

Vlastni vyrobni kapacita

Vlastni vyvojové a vyrobni dilny HST
CREATIVE jsou na vysoké urovni. Jsme
vybaveni kompletni obrobnou s CNC
technikou i klasickymi stroji pro vyrobu

HST CREATIVE béhem cca 7 let vyvinula
nékolik unikatnich fidicich systém0
modularni koncepce. Nenasazujeme
bézné PLC, a to zejména kvl jejich
téZkopadnému pouziti. Nase Fidici
systémy bézici pod operacnim
systémem LINUX jsou spolehlivé

a univerzalné pouZitelné jak pro
postupné fizeni procest vyroby, tak
pro simultanné probihajici procesy

s vyhodnocenim v redlném Case.
Ridime rotacni a linedrni osy na bézi
servopohond, stejné jako hydrauliku

Ridici systém béZi na LINUXu
(HST CREATIVE)

a vyspélou pneumatiku. Zpracovavame
vstupni/vystupni informace po
béznych primyslovych protokolech.
Navrhujeme systémy kvality vyroby

a podle pozadavkl zakaznika jsme
schopni zpracovavat statistiku
produkce, oznacovéni neshodnych
kusd, odesilani dat po mistni siti.

Specializace na svafovani kovtl
Zv1astni akcent klademe na systémy
spojené se svarovanim elektrickym
obloukem, kde jsme technicky

a technologicky vybaveni natolik,
Ze jsme schopni nejen postavit
vhodné zafizeni, ale také dokoncit
Vyvoj procesu svarovani az do faze
certifikacnich zkousek u klienta. PIné
ovlddame svarovaci metody MAG,
TIG, PLASMA, LASER.

HST CREATIVE

je partner, jenz mUZe vyfesit vase
vyrobni pozadavky postavenim
Ucelového stroje nebo systému.
Nami feSené oblasti zahrnuji

zejména aplikace, které by

vyzadovaly nepfimérenou investici

do nedostatecné efektivné vyuzité
robotizace procesu. Jsme schopni
vyrobit funkéni zafizeni v cené, kterd je
pro klienta zajimava a umozni mu timto
zplisobem produkci trvale zefektiviiovat
na mistech, kde to bylo do této doby
nerealné. Typickym vysledkem nasi
prace je specialni bezobsluzny stroj,
zapojeny do vyrobni linky. Resi jeden i
vice vyrobnich krokd.

Dalsi informace a videomateridly
na www.hstcreative.cz

Navstivte nas na veletrhu
FOR WELD PRAHA 2013
23.-25. 4, 2013
Hala 3, stanek C12

FER WELD
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